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Zavitorezny stroj

pre rurkové a skrutkové zavity
Navod na pouzitie
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Operating Instructions
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Instructions de service
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Stroj za narezivanje navoja
na cijevima i svornjacima

Pogonske upute
Procitati prije poCetka rada!
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Istruzione d’uso
Leggere prima della messa in servizio!
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Stroj za rezanje navojev
na ceveh in sornikih

Navodila za uporabo
Preberite pred uporabo!
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Instrucciones de uso

iSe ruega leer estas instrucciones,
antes de la puesta en servicio!
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Masina de taiat filete pentru
filete de teava si bolturi

Instructiuni de folosire
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Pe3bOoHape3How cTaHOK Ans
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Bruksanvisning
Las noga fore igangsattningen!
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Bruksanvisning
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dis acma makinesi
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Calistirmadan dnce mutlaka okuyunuz!
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putki- ja pulttikierteille sriegimo staklés
Kayttdohje Naudojimo instrukcija
Luettava ennen kayttéonottoa! Prie$ darbo pradzig batina perskaityti!
por Maquina roscadora lav Vitnu grieSanas masina
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Instrukcja obstugi
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poldikeermete I6ikamiseks
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Rohrfiile einstecken

Inserting the tubular legs
Engager les pieds tubulaires
Infilare le gambe di supporto
Introducir las patas tubulares
Steunpoten insteken

Isattning av benen

Montering av rgrben

Indstikning af rerben
Putkijalkojen asennus

Introduzir os pés tubolares
Montaz nézek rurkowych
Trubkové nohy nastréit

Rurkové nohy nastrcit’

Feltolni a cs6labakat

Utaknuti noge od cijevi

Vstavite cevno podnozje
Introducerea picioarelor tubulare
BcTaButh TpyGHbIE HOXKM
ToTroBETNON TWV CWANVWTWY TTOBIWV
Boru tipi ayaklarin takiimalari
MocTaBsiHe Ha TPLOHUTE CTONKMN
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levietot caurules galus
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Vorderes Spannfutter (19)

Front chuck (19)

Mandrin avant (19)

Mandrino anteriore (19)

Mandril de sujecion aterior (19)
Voorste spanklauw (19)
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Przedni uchwyt zaciskowy (19)
Predni skli¢idlo (19)
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Sprednja vpenjalna glava (19)
Mandrina anterioara (19)
MepenHuin 3axkuMHBI naTpoH (19)
MrmpooTivog ogiykTipag (19)

: On sikistirma mandreni (19)

MpeneH yHmBepcan (19)
Priekinis kumstelinis griebtuvas (19)
Priek$eja spiles ietvere (19)

Joonié 4: Eesmine pingutuspadrun (19)

Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig. 2:
Kuva 2:
Fig. 2:
Rys. 2:
Obr. 2:
Obr. 2:
2.4bra:
Sl. 2
Slika 2:
Fig. 2:
our. 2:
Ei. 2:
Resim 2:
our. 2:

2 pav.:
Att. 2:
Joonis 2:

Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig. 5:
Kuva 5:
Fig. 5:
Rys. 5
Obr. 5:
Obr. 5:
5.abra:
Sl. 5:
Slika 5:
Fig. 5:
our. 5:
Eik. 5:
Resim 5:
our. 5:

5 pav.:
Att. 5:
Joonis 5:

Aufstellen der Maschine
Putting up the machine
Pose de la machine
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Instalacion de la maquina
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Ustawianie maszyny
Stroj postavit

Stroj postavit’
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Transport de la machine
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Transport maszyny
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Transport stroja
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Makinenin tasinmasi
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Stakliy transportavimas
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Masina transportimine
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Fig. 6:  REMS 4” Automatik-Schneidkopf auf REMS Tornado

Fig. 6:  REMS 4” automatic die head on REMS Tornado

Fig. 6: REMS Téte de filetage automatique 4” montée sur REMS Tornado
Fig. 6:  Filiera automatica REMS 4” sulla REMS Tornado

Fig. 6:  REMS 4’ cabezal de roscar automatico sobre REMS Tornado

Fig. 6:  REMS 4” automatische snijkop op REMS Tornado

Fig. 6:  REMS 4” automatiskt skarhuvud pa REMS Tornado

Fig. 6: REMS 4” automatisk skjeerehode pa REMS Tornado

Fig. 6:  REMS 4” automatisk gevindskeerehoved pa REMS Tornado

Kuva 6: Automaattinen REMS 4"-kierrepaa REMS Tornadossa

Fig. 6:  Cabecga automatica REMS” montada sobre a REMS Tornado

Rys. 6:  Automatyczna gtowica gwinciarska REMS 4” dla REMS Tornado

Obr. 6:  Automaticka zavitofezna hlava REMS 4” na REMS Tornado

Obr. 6:  Automaticka zavitorezna hlava REMS 4” na REMS Tornado

6.abra: REMS 4” automatikus menetvago fej a REMS Tornado-ra

Sl. 6: REMS 4” Automatik narezna glava za REMS Tornado

Slika 6: REMS 4” avtomatska rezalna glava na REMS Tornado

Fig. 6:  REMS 4” cap de filatat automat pe REMS Tornado

dur. 6:  ABToMaTtuyeckas pesbboHapesHasi ronoska REMS 4” Ha REMS TopHago
Eik. 6:  Autopatn kepaAn kotg REMS 4” atn punyavil REMS Tornado

Resim 6: REMS 4” otomatik pafta agma kafasi, REMS Tornado Uzerinde

dur. 6: REMS 4” aBTomaTtnyHa BMHTOpe3Ha rmasa Bbpxy REMS Tornado

6 pav.. Automatiné sriegimo galvuté REMS 4” naudojama su REMS Tornado
Att. 6: REMS 4” Automatiska griezna galva uz REMS Tornado

Joonis 6: REMS 4” automaat-l6ikepea REMS Tornadol

Fig. 7 REMSTornado mit Wanne u. Untergestell
Fig. 7:  REMS Tornado with trough and base
Fig. 7. REMS Tornado avec bac et support

Fig. 7. REMS Tornado con vasca e piedestallo
Fig. 7:  REMS Tornado con cubeta y pedestal
Fig. 7:  REMS Tornado met schaal en onderstel
Fig. 7 REMS Tornado med trag och stativ

Fig. 7.  REMS Tornado med kar og understell
Fig. 7 REMS Tornado med oliekar og understel

Kuva 7: REMS Tornado, allas ja konealusta

Fig. 7. REMS Tornado com cuba e base

Rys. 7  REMS Tornado z wanng i podstawg

Obr. 7:  REMS Tornado s vanou a podstavcem

Obr. 7:  REMS Tornado s variou a podstavcom
7.abra: REMS Tornado kaddal és allvannyal

SI. 7: REMS Tornado s kadom i postoljem

Slika 7:  REMS Tornado s koritom in podnozjem

Fig. 7:  REMS Tornado cu cada si sasiu

our. 7. REMS TopHapo ¢ BaHHOW 1 CTaHUHOW

Eik. 7:  REMS Tornado pe Aekdvn kai Baon

Resim 7: REMS Tornado karter ve alt tezgahi ile birlikte
our. 7: REMS Tornado ¢ BaHa 1 noacTaBka

7 pav.. REMS Tornado su didele tepalo vonele ir stovu
Att. 7: REMS Tornado ar vannu un apaks$gjo rami
Joonis 7: REMS Tornado vanni ja alusega
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Aufstellanleitung

Set-up instructions
Instructions de montage
Istruzioni d’installazione
Instrucciones de colocacion
Opstellingsaanwijzing
Uppstallningsanvisning
Oppstillingsveiledning
Opstillingsvejledning
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Fig. 8:

Asennusohje

Instrucdes de colocagéo
Instrukcja ustawiania
Navod k sestaveni
Navod na zostavenie
lllesztési utmutaté
Upute za montazu stroja
Navodilo za postavitev
Instructiuni de montaj
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REMS Tornado T
dur. 8: VIHCTPYKLMSI MO MOHTaxy
Eik.8:  Odnyieg TomoB£TNONG

Resim 8: Olusturma semasi

dur. 8:  YkasaHwue 3a noctaesHe
8 pav.. ISstatymo instrukcija
Att. 8: UzstadiSanas instrukcija

Joonis 8: Paigaldusjuhis

Umschaltventil fir Linksgewinde

Switch valve for left-handed threads

Soupape d’inversion pour filetages a gauche
Valvola d'inversione per filettatura sinistra
Valvula de inversion para rosca a la izquierda
Omschakelventiel voor linkse draden
Omkopplingsventil for vanstergangor
Omkoplingsventil for venstregjenger
Omskifterventil til venstregevind
Suunnanvaihtoventtiili vasenkatista kierretta varten
Valvula de comutagéo para roscas a esquerda
Zawor przetaczajacy dla gwintéw lewych
Prepinaci ventil na levé zavity

Prepinaci ventil na lavé zavity
Szelepatkapcsold balmenetli csavarra

Ventil za preklapanje na lijevi navoj

Preklopni ventil za levi navoj

Ventil inversor pentru filete de stanga

KnanaH ABOMHOrO AecTBUS AN NeBoi pe3bobl
BaABida petaywyng yia apioTepd oTTEipwpa
Sol dis i¢in degistirme valfi

MpeBknioyBaLL, BeHTUN 3a NnsBa pe3ba
Perjungimo voztuvas kairiniam sriegiui
ParslégSanas varsts kreisajam vitném
Umberliilitusventiil vasakkeermetele
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REMS Tornado 2000 /2010 / 2020 wegenden Gerateteilen. Beschadigte oder verwickelte Kabel erhéhen
1 Flugelschraube 13 Kugelknopf/Griffmulde 3\73 R'SS'I_(O enes elektrlfc:e? Sﬁhlagges." im Frei bei
2 Werkzeugtréger 14 Schneidbackenhalter e) d eng_ e m\'; e:|_1_em ele t":cbeln d.erat Ihmf" rc-;len:r Belte;, v?r;:ven-
3 Fuhrungsholm vorn 15 Rohrabschneider en Sie nur Verlangerungskabe’, die auch fur den Aubenbereich zu-
4 Fiihrungsholm hinten 16 Rohrinnenentgrater 3e|71"ssen smdl.( Dt:elAnwepdungc;elne;IfL'J; dep Au&lenkb(-::relﬁh ggelr?lneten
5 Andriickhebel 17 AusgieRer erlangerungskabels verringert das Risiko eines elektrischen Schlages.
6 Klemmring 18 Schalter C) Sicherheit von Personen
! Handg'rlff 19 Spannfutter . a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen
8 Schneidkopf 20 Spannfutterschlissel L . MR . -
. Sie mit Vernunft an die Arbeit mit einem elektrischen Gerét. Benut-
9 Langenanschlag 21 FuRschalter . - - L -
g zen Sie das elektrische Gerét nicht, wenn Sie miide sind oder unter
10 SchlieB- und 22 Not-Aus-Taster - . ;
= dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein
Offnungshebel 23 Schutzschalter L -
N Moment der Unachtsamkeit beim Gebrauch des Gerates kann zu ernst-
11 Klemmhebel 24 Flhrungsbolzen

12 Verstellscheibe

REMS Magnum 2000 /2010 / 2020 / 4000 / 4010 / 4020
SchlieR- und Offnungshebel

1 Schnellspann-Schlagfutter 14

2 Flhrungsfutter 15 Klemmhebel

3 Schalter rechts-links 16 Verstellscheibe

4 FuBschalter 17 Schneidbackenhalter
5 Not-Aus-Taster 18 Rohrabschneider
6 Schutzschalter 19 Rohrinnenentgrater
7 Werkzeugtréger 20 KuhImittelwanne

8 Andriickhebel 21 Spanewanne

9 Handgriff 22 Spannring

10 Klemmring mit Fliigelschraube 23 Spannbackentrager
11 Fllgelschraube 24 Spannbacken

12 Schneidkopf 25 VerschluRstopfen

13 Léngenanschlag

Allgemeine Sicherheitshinweise

ACHTUNG! Sémtliche Anweisungen sind zu lesen. Fehler bei der Einhal-
tung der nachstehend aufgefiinrten Anweisungen kénnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen. Der nachfolgend ver-
wendete Begriff ,elektrisches Gerat* bezieht sich auf netzbetriebene Elektro-
werkzeuge (mit Netzkabel), auf akkubetriebene Elekirowerkzeuge (ohne
Netzkabel), auf Maschinen und auf elektrische Gerate. Verwenden Sie das
elektrische Gerat nur bestimmungsgeman und unter Beachtung der allge-
meinen Sicherheits- und Unfallverhitungsvorschriften.

BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN GUT AUF.

A) Arbeitsplatz

a) Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und aufgeraumt. Unordnung
und unbeleuchtete Arbeitsbereiche kdnnen zu Unfallen fihren.

b) Arbeiten Sie mit dem elektrischen Gerét nicht in explosionsgeféahr-
deter Umgebung, in der sich brennbare Fliissigkeiten, Gase oder
Staube befinden. Elektrische Gerate erzeugen Funken, die den Staub
oder die Dampfe entzlinden kénnen.

c) Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend der Benutzung des
elektrischen Gerates fern. Bei Ablenkung kdnnen Sie die Kontrolle tiber
das Gerat verlieren.

B) Elektrische Sicherheit

a) Der Anschlussstecker des elektrischen Gerdtes muss in die Stek-
kdose passen. Der Stecker darf in keiner Weise verandert werden.
Verwenden Sie keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzgeer-
deten elektrischen Geraten. Unveranderte Stecker und passende Stek-
kdosen verringern das Risiko eines elektrischen Schlages. Ist das elek-
trische Geréat mit Schutzleiter ausgeristet, darf es nur an Steckdosen mit
Schutzkontakt angeschlossen werden. Betreiben Sie das elektrische Ge-
rat auf Baustellen, in feuchter Umgebung, im Freien oder bei vergleich-
baren Aufstellarten nur iber einen 30mA-Fehlerstrom-Schutzschalter (FI-
Schalter) am Netz.

b) Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten Oberflachen, wie von
Rohren, Heizungen, Herden und Kiihischrénken. Es besteht ein er-
hohtes Risiko durch elektrischen Schlag, wenn Ihr Kérper geerdet ist.

c) Halten Sie das Geréat von Regen oder Nasse fern. Das Eindringen von
Wasser in ein Elektrogeréat erhoht das Risiko eines elektrischen Schlages.

d) Zweckentfremden Sie das Kabel nicht, um das Gerat zu tragen, auf-
zuhangen oder um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Hal-
ten Sie das Kabel fern von Hitze, O, scharfen Kanten oder sich be-

haften Verletzungen fihren.

b) Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer eine Schutz-
brille. Das Tragen personlicher Schutzausriistung, wie Staubmaske,
rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Gehdrschutz, je nach
Art und Einsatz des elektrischen Gerates, verringert das Risiko von Ver-
letzungen.

c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme. Vergewissern
Sie sich, dass der Schalter in der Position ,,AUS* ist, bevor Sie den
Stecker in die Steckdose stecken. Wenn Sie beim Tragen des elektri-
schen Geréates den Finger am Schalter haben oder das Gerét einge-
schaltet an die Stromversorgung anschlieRen, kann dies zu Unféllen flih-
ren. Uberbriicken Sie niemals den Tippschalter.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schraubenschliissel, bevor
Sie das elektrische Gerit einschalten. Ein Werkzeug oder Schliissel,
der sich in einem drehenden Gerateteil befindet, kann zu Verletzungen
fuhren. Greifen Sie niemals in sich bewegende (umlaufende) Teile.

e) Uberschitzen Sie sich nicht. Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand
und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das
Gerat in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.

f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder
Schmuck. Halten Sie Haare, Kleidung und Handschuhe fern von sich
bewegenden Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare kon-
nen von sich bewegenden Teilen erfasst werden.

g) Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen montiert werden
konnen, vergewissern Sie sich, dass diese angeschlossen sind und
richtig verwendet werden. Das Verwenden dieser Einrichtungen ver-
ringert Gefahrdungen durch Staub.

h) Uberlassen Sie das elektrische Gerat nur unterwiesenen Personen.
Jugendliche diirfen das elektrische Gerat nur betreiben, wenn sie (iber
16 Jahre alt sind, dies zur Erreichung ihres Ausbildungszieles erforder-
lich ist und sie unter Aufsicht eines Fachkundigen gestellt sind.

D) Sorgféltiger Umgang und Gebrauch von elektrischen Geraten

a) Uberlasten Sie das elektrische Gerét nicht. Verwenden Sie fiir Ihre
Arbeit das dafiir bestimmte elektrische Gerat. Mit dem passenden
elektrischen Geréat arbeiten Sie besser und sichererim angegebenen Lei-
stungsbereich.

b) Benutzen Sie kein elektrisches Gerat, dessen Schalter defekt ist. Ein
elektrisches Gerét, das sich nicht mehr ein- oder ausschalten lasst, ist
gefahrlich und muss repariert werden.

c) Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose, bevor Sie Gerate-
einstellungen vornehmen, Zubehorteile wechseln oder das Gerat
weglegen. Diese Vorsichtsmalinahme verhindert den unbeabsichtigten
Start des Gerats.

d) Bewahren Sie unbenutzte elektrische Geréte auBerhalb der Reich-
weite von Kindern auf. Lassen Sie Personen das elektrische Gerét
nicht benutzen, die mit diesem nicht vertraut sind oder diese An-
weisungen nicht gelesen haben. Elektrische Geréate sind gefahrlich,
wenn Sie von unerfahrenen Personen benutzt werden.

e) Pflegen Sie das elektrische Gerat mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob
bewegliche Geréteteile einwandfrei funktionieren und nicht klem-
men, ob Teile gebrochen oder so beschadigt sind, dass die Funk-
tion des elektrischen Gerates beeintrachtigt ist. Lassen Sie be-
schadigte Teile vor dem Einsatz des elektrischen Gerétes von qua-
lifiziertem Fachpersonal oder von einer autorisierten REMS
Vertrags-Kundendienstwerkstatt reparieren. Viele Unfélle haben ihre
Ursache in schlecht gewarteten Elektrowerkzeugen.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber. Sorgfaltig gepfleg-
te Schneidwerkzeuge mit scharfen Schneidkanten verklemmen sich we-
niger und sind leichter zu flihren.
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g) Sichern Sie das Werkstiick. Benutzen Sie Spannvorrichtungen oder ei-
nen Schraubstock, um das Werkstlick festzuhalten. Es ist damit sicherer
gehalten als mit Ihrer Hand, und Sie haben aulRerdem beide Hande zur
Bedienung des elektrischen Gerates frei.

h) Verwenden Sie elektrische Gerate, Zubehor, Einsatzwerkzeuge usw.
entsprechend diesen Anweisungen und so, wie es fiir diesen spe-
ziellen Geratetyp vorgeschrieben ist. Beriicksichtigen Sie dabei die
Arbeitsbedingungen und die auszufiihrende Tatigkeit. Der Gebrauch
von elektrischen Geraten flr andere als die vorgesehenen Anwendungen
kann zu gefahrlichen Situationen fiihren. Jegliche eingenmachtige Veran-
derung am elektrischen Gerat ist aus Sicherheitsgriinden nicht gestattet.

E) Sorgféltiger Umgang und Gebrauch von Akkugeraten

a) Stellen Sie sicher, dass das elektrische Gerat ausgeschaltet ist, be-
vor Sie den Akku einsetzen. Das Einsetzen eines Akkus in ein elektri-
sches Gerét, das eingeschaltet ist, kann zu Unféllen fihren.

b) Laden Sie die Akkus nur in Ladegeréaten auf, die vom Hersteller emp-
fohlen werden. Fiir ein Ladegerat, das flir eine bestimmte Art von Akkus
geeignet ist, besteht Brandgefahr, wenn es mit anderen Akkus verwen-
det wird.

c¢) Verwenden Sie nur die dafiir vorgesehenen Akkus in den elektri-
schen Geraten. Der Gebrauch von anderen Akkus kann zu Verletzun-
gen und Brandgefahr fiihren.

d) Halten Sie den nicht benutzten Akku fern von Biiroklammern, Miin-
zen, Schliisseln, Nageln, Schrauben oder anderen kleinen Metall-
gegenstinden, die eine Uberbriickung der Kontakte verursachen
konnten. Ein Kurzschluss zwischen den Akkukontakten kann Verbren-
nungen oder Feuer zur Folge haben.

e) Bei falscher Anwendung kann Flissigkeit aus dem Akku austreten.
Vermeiden Sie den Kontakt damit. Bei zufilligem Kontakt mit Was-
ser abspiilen. Wenn die Fliissigkeit in die Augen kommt, nehmen
Sie zusatzlich arztliche Hilfe in Anspruch. Austretende Akkufllissigkeit
kann zu Hautreizungen oder Verbrennungen fiihren.

f) Bei Temperaturen des Akku/Ladegerdtes oder Umgebungs-
temperaturen < 5°C/40°F oder 2 40°C/105°F darf der Akku/das La-
degerat nicht benutzt werden.

g) Entsorgen Sie schadhafte Akkus nicht im normalen Hausmiill, son-
dern Uibergeben Sie sie einer autorisierten REMS Vertrags-Kunden-
dienstwerkstatt oder einem anerkannten Entsorgungsunternehmen.

F) Service

a) Lassen Sie lhr Gerat nur von qualifiziertem Fachpersonal und nur
mit Original Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Gerats erhalten bleibt.

b) Befolgen Sie Wartungsvorschriften und die Hinweise iiber den Werk-
zeugwechsel.

c) Kontrollieren Sie regelméRig die Anschlussleitung des elektrischen
Gerites und lassen Sie sie bei Beschédigung von qualifiziertem
Fachpersonal oder von einer autorisierten REMS Vertrags-Kunden-
dienstwerkstatt erneuern. Kontrollieren Sie Verlangerungskabel re-
gelmaRig und ersetzen Sie sie, wenn sie beschadigt sind.

Spezielle Sicherheitshinweise

® Die Maschine wird mit einem SicherheitsfuRschalter mit Not-Aus in Tipp-
schaltung betrieben. Kann der durch das umlaufende Werksttick gebil-
dete Gefahrenbereich vom Bedienerstandort aus nicht eingesehen wer-
den, sind SicherungsmaRnahmen, z.B. Absperrungen vorzusehen.

® Arbeiten, wie z.B. Authanfen, Montieren und Demontieren, Gewinde-
schneiden mit Handkluppen, Arbeiten mit Handrohrabschneidern sowie
das Halten der Werkstlcke von Hand (anstelle der Benutzung von Ma-
terialabstiitzungen), sind bei laufender Maschine verboten.

® |st mit der Gefahr des Abknickens und Herumschlagens der Werkstiik-
ke zu rechnen (abhangig von Lange und Querschnitt des Materials und
der Drehzahl), oder bei mangelhafter Standfestigkeit der Maschine (z.B.
bei Verwendung des 4™-Automatik-Schneidkopfes) sind hdhenverstell-
bare Stlitzen (REMS Herkules) in ausreichender Zahl zu verwenden.

® Niemals in die Spannfutter hineingreifen.

® Kurze Rohrstiicke nur mit REMS Nippelspanner oder REMS Nippelfix
spannen.

® REMS Gewindeschneidstoffen in Spraydosen (REMS Spezial, REMS
Sanitol) ist umweltfreundliches, jedoch feuergefahrliches Treibgas (Bu-
tan) zugesetzt. Spraydosen stehen unter Druck, nicht gewaltsam 06ff-
nen. Vor Sonnenbestrahlung und Erwarmung tiber 50°C schiitzen.

® \Wegen entfettender Wirkung der Kihlschmierstoffe ist ein intensiver
Hautkontakt zu vermeiden. Es sind geeignete Hautschutzmittel zu ver-
wenden.

® Aus hygienischen Griinden ist die Wanne regelmagig von Schmutz und
Spanen zu reinigen, mindestens jedoch einmal jahrlich.

o Eine Uberpriifung der Kiihlschmierstoffe ist nicht erforderlich, da durch
Verbrauch immer wieder neuer Kiihlschmierstoff nachgefullt werden
mul3.

e Kiihlschmierstoffe dirfen konzentriert nicht in Kanalisation, Gewéasser
oder Erdreich gelangen. Nicht verbrauchter Kiihischmierstoff ist bei zu-
standigen Entsorgungsunternehmen abzuliefern. Abfallschlissel fiir mi-
neraldlhaltige Kuhlschmierstoffe 54401, fiir synthetische 54109.

1. Technische Daten

Tornado 2000 Magnum 2000 Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Tornado 2010 Magnum 2010 Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Tornado 2020 Magnum 2020 Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020
mit REMS 4” mit REMS 4”
Automatik-Schneidkopf ~ Automatik-Schneidkopf
1.1. Arbeitsbereich
1.1.1. Gewindedurchmesser
Rohre (auch kunststoffummantelt) /16 — 2" e —2" /16— 4" e —4" a—4"
Bolzen 6 — 60 mm 6 — 60 mm 6 — 60 mm 6 — 60 mm 14 - 60 mm
a-2" 2-2" a-2" a-2" 2-2"
1.1.2. Gewindearten
Rohrgewinde, kegelig rechts R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT
Rohrgewinde, zylindrisch rechts G (ISO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM
Stahlpanzerrohr-Gewinde Pg (DIN 40430), IEC
Bolzengewinde M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW
1.1.3. Gewindelange
Rohrgewinde, kegelig Normlénge Normlénge Normlénge Normlénge Normlénge
Roh ind lindrisch 165 mm, mit 150 mm, mit 165 mm, mit 165 mm, mit 150 mm, mit
BOI rgewinc ed zylinarisc Nachspannen Nachspannen Nachspannen Nachspannen Nachspannen
olzengewinde unbegrenzt unbegrenzt unbegrenzt unbegrenzt unbegrenzt
1.1.4. Abschneiden
Rohre fg—2" fg—2" g—2" g—2" a—4"
1.1.5. Innenentgraten
Rohre a-2" a-2" a-2" a-2" a—4"
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Tornado 2000 Magnum 2000 Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Tornado 2010 Magnum 2010 Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Tornado 2020 Magnum 2020 Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020
mit REMS 4” mit REMS 4”
. . . Automatik-Schneidkopf  Automatik-Schneidkopf
1.1.6. Nippel- und Doppelnippel mit
REMS Nippelspanner
(innenspannend) 32" 32" 352" 3 — 2" 32"
mit REMS Nippelfix
(automatisch innenspannend) o—4" o—4" -4 2—4" o—4"
1.1.7. REMS 4” Automatik-Schneidkopf
fir alle Tornado- und Magnum
2000/2010/2020-Typen (siehe Fig. 6) 2'2-4" 22— 4"
1.2. Drehzahlen der Arbeitsspindel
Tornado 2000 e—2" 53 -40"/min
Magnum 2000 a-2" 53 —40 /min
Magnum 4000 a—4" 23— 20 "/min
automatische, stufenlose Drehzahlregulierung
Tornado 2010 / 2020 e—2" 52 'min
Magnum 2010 / 2020 a-2" 52 — 26 '/min
Magnum 4010 / 4020 a—4" 20 —10 "/min

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

auch unter Vollast. Fiir hohe Belastung und schlechte Stromverhaltnisse bei den gréReren Gewinden Tornado 26 '/min. bzw. Magnum 10 "/min.

Elektrische Daten
Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000

Tornado 2010, Magnum 2010 / 4010

Tornado 2020, Magnum 2020 / 4020

230V, 1~; 50-60 Hz; 1700 W Aufnahme, 1200 W Abgabe; 8,3 A;
Absicherung (Netz) 16 A (B). Aussetzbetrieb 2,5/ 10 min.

110 V; 1~; 50-60 Hz; 1700 W Aufnahme, 1200 W Abgabe; 16,5 A;
Absicherung (Netz) 30 A (B). Aussetzbetrieb 2,5/ 10 min.

230V, 1~; 50 Hz; 2100 W Aufnahme, 1400 W Abgabe; 10 A;
Absicherung (Netz) 10 A (B). Aussetzbetrieb 7 / 10 min.

400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W Aufnahme, 1500 W Abgabe; 5 A;
Absicherung (Netz) 10 A (B). Aussetzbetrieb 7 / 10 min.

Abmessungen (L x B x H)

Tornado 2000 730 x 435 x 280 mm

Tornado 2010/ 2020 730 x 435 x 280 mm

Magnum 2000 870 x 580 x 495 mm

Magnum 2010 / 2020 825 x 580 x 495 mm

Magnum 4000 915 x 580 x 495 mm

Magnum 4010 / 4020 870 x 580 x 495 mm

Gewicht in kg Maschine Werkzeuge Standardzubeh6r

Tornado 2000 31 12 7

Tornado 2010 43 12 7

Tornado 2020 43 12 7
Maschine Maschine Werkzeuge Werkzeuge Fahrbares

a-2" 2'2-4" a-2" 22— 4" Untergestell

Magnum 2000 75 12 16

Magnum 2010 87 12 16

Magnum 2020 87 12 16

Magnum 4000 96 12 24 16

Magnum 4010 108 12 24 16

Magnum 4020 108 12 24 16

Larminformation

Arbeitsplatzbezogener Emissionswert

Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000 83 dB (A)

Tornado 2010, Magnum 2010 / 4010 75dB (A)

Tornado 2020 72 dB (A)

Magnum 2020 / 4020 74 dB (A)

Vibrationen (alle Typen)

Gewichteter Effektivwert der Beschleunigung 2,5 m/s?

21.

Inbetriebnahme

Hinweis: Transportgewichte Gber 35 kg sind von 2 Personen zu tra-
gen, Werkzeugsatz separat tragen. Beim Transport und beim Auf-
stellen der Maschine beachten, dass die Maschine mitund ohne Unter-
gestell einen hohen Schwerpunkt hat, d. h. kopflastig ist.

Aufstellen Tornado 2000, 2010, 2020 (Fig.1-3)
Fliigelschraube (1) I6sen. Werkzeugtrager (2) abnehmen. Maschine

senkrecht auf beide Fiihrungsholme (3 + 4) stellen und die 3 Rohr-
flsse in das Getriebegehduse einstecken, bis sie einrasten (Fig. 1).
Die Maschine am Getriebegehause (nicht an den RohrfliRen) anfas-
sen und auf die Rohrfiille stellen (Fig. 2).

Die Maschine kann auch auf jede Werkbank gestellt und angeschraubt
werden. Hierzu befinden sich an der Unterseite der Maschine 3 Gewinde-
bohrungen. Mittels der mitgelieferten Schablone sind an der Werk-
bank 3 Bohrungen (Bohrer-@ 12 mm) anzubringen. Die Maschine wird
dann von unten mit 3 Schrauben M 10 angeschraubt.
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23.

24.

Werkzeugtrager auf Fihrungsholme schieben. Andriickhebel (5) von
hinten durch die Lasche am Werkzeugtrdger hindurchschieben und
den Klemmring (6) so auf den hinteren Fiihrungsholm schieben, da
die Fligelschraube nach hinten schaut und die Ringnut frei bleibt.
Handgriff (7) auf Andriickhebel stecken.

Wanne in die beiden unten am Getriebegeh&use angebrachten Schrau-
beneinhdngen und nachrechts seitlich in die Schlitze schieben. Wanne
in die Ringnut am hinteren Filhrungsholm (4) einhdngen. Klemmring
desAndrlickhebels bis zur Anlage an die Aufhdngung der Wanne schie-
ben und festklemmen. Schlauch mit Ansaudfilter in Wanne héngen
und das andere Schlauchende auf den Nippel an der Riickseite des
Werkzeugtrégers schieben. 2 Liter Gewindeschneidstoff einflllen. Spa-
neschale von hinten einsetzen. Maschine nie ohne Gewindeschneid-
stoff laufen lassen.

Flihrungsbolzen des Schneidkopfes (8) in Bohrung des Werkzeug-
trégers einsetzen und Schneidkopf mit axialem Druck auf Fihrungs-
bolzen und schwenkenden Bewegungen bis zumAnschlag einschieben.
Zum besseren Transport FuBschalter in die Schraube auf der Rick-
seite des Getriebegehduses einhéngen (Fig. 3).

Aufstellen Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 4000 T, 4010 T, 4020 T
(Fig. 8)

Maschine auf Werkbank oder fahrbares Untergestell (Zubehdr) mit
den 3 mitgelieferten Schrauben befestigen. Zum Transport kann die
Maschine jeweils vorn an den Fuhrungsholmen und hinten an einem
in Spann- und Fiihrungsfutter eingespannten Rohr angehoben wer-
den. Zum Transport auf dem Untergestell werden in die Osen am
Untergestell Rohrstiicke @ 34" mit einer Lange von ca. 60 cm einge-
schoben und mit den Fliigelschrauben befestigt. Soll die Maschine
nicht transportiert werden, so kdnnen die beiden R&der abgenommen
werden.

5 Liter Gewindeschneidstoff einfiillen. Maschine nie ohne Gewinde-
schneidstoff laufen lassen.

Aufstellen Tornado 2000T, 2010T, 2020 T (Fig. 7 + 8)

Maschine auf Werkbank oder fahrbares Untergestell (Zubehdr) mit
den 3 mitgelieferten Schrauben befestigen. Zum Transport kann die
Maschine jeweils vorn in den Grifftaschen im Untergestell und hinten
am Motor bzw. am Trager der Materialauflage angehoben werden.
Zum Transport auf dem Untergestell werden in die Osen am Unter-
gestell Rohrstlicke @ */4” mit einer Lange von ca. 60 cm eingescho-
ben und mit den Fliigelschrauben befestigt. Soll die Maschine nicht
transportiert werden, so kénnen die beiden R&der abgenommen wer-
den. 5 Liter Gewindeschneidstoff einfiillen. Maschine nie ohne Ge-
windeschneidstoff laufen lassen.

Aufstellen Magnum 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L (Fig. 8)
Maschine auf Werkbank oder Untergestell (Zubehdr) mit den 4 mit-
gelieferten Schrauben befestigen. Zum Transport kann die Maschine
vorn an den Fiihrungsholmen und hinten an einem in Spann- und Fih-
rungsfutter eingespannten Rohr angehoben werden. Klemmring (10)
mit Flligelschraube so auf den hinteren Fiihrungsholm schieben, dal®
die Ringnut frei bleibt. Wanne hinten in die beiden unten am Getrie-
begehause angebrachten Schrauben und vorn in die Ringnut am hin-
teren Flihrungsholm einhangen. Klemmring (10) bis zur Anlage an die
Aufhéngung der Wanne schieben und festklemmen. Schlauch mit
Ansaudfilter in Wanne hangen. Spéaneschale von hinten einsetzen.
2 Liter Gewindeschneidstoff einfllen.

Maschine nie ohne Gewindeschneidstoff laufen lassen.

Elektrischer Anschluf

Vor Anschlul der Maschine priifen, ob die auf dem Typenschild an-
gegebene Spannung der Netzspannung entspricht. Nur Verlange-
rungskabel mit Schutzerdung verwenden. Die Maschine wird mit Ful3-
schalter (21, Tornado / 4, Magnum) ein- und ausgeschaltet. Der Schal-
ter (18, Tornado / 3, Magnum) dient zur VVorwahl der Drehrichtung bzw.
der Geschwindigkeit. Die Maschine kann nur eingeschaltet werden,
wenn der Not-Aus-Taster (22, Tornado / 5, Magnum) entriegelt ist und
der Schutzschalter (23, Tornado / 6, Magnum) auf dem FuRschalter
gedrickt ist. Wird die Maschine direkt an das Netz angeschlossen (oh-
ne Steckvorrichtung), so ist ein Leistungsschalter 16 A zu installieren.

Gewindeschneidstoffe
Verwenden Sie nur REMS Gewindeschneidstoffe. Sie erzielen ein-

2.5.

2.6.

wandfreie Schneidergebnisse, hohe Standzeit der Schneidbacken so-
wie erhebliche Schonung der Maschine.

REMS Spezial Gewindeschneidstoff ist hochlegiert und verwendbar
flr Rohr- und Bolzengewinde aller Art. Er ist mit Wasser auswasch-
bar (gutachterlich geprtift). Gewindeschneidstoffe auf Mineralélbasis
sind fir Trinkwasserleitungen in verschiedenen Landern, z.B. Deutsch-
land, Osterreich und in der Schweiz nicht zugelassen. In diesem Fall
mineraldlfreies REMS Sanitol verwenden.

REMS Sanitol Gewindeschneidstoffist mineral6lfrei, synthetisch, voll-
standig wasserldslich und hat die Schmierkraft von Mineralél. Er ist
verwendbar fiir alle Rohr- und Bolzengewinde. Er muB in Deutsch-
land, Osterreich und in der Schweiz fiir Trinkwasserleitungen ver-
wendet werden und entspricht den Vorschriften (DVGW Pr(if-Nr. DW-
0201AS2032; OVGW Priif-Nr. W 1.303; SVGW Priif-Nr. 7808-649).
Alle Gewindeschneidstoffe nur unverdiinnt verwenden!

Materialabstiitzung

Rohre und Stangen ab 2 m Lange miissen zusatzlich mit dem ho-
henverstellbaren REMS Herkules abgestiitzt werden. Dieser hat Stahl-
kugeln zum problemlosen Bewegen der Rohre und Stangen in alle
Richtungen ohne Kippen der Materialabstiitzung. Ist die REMS Mag-
num auf einer Werkbank befestigt, so mult der REMS Herkules Y ein-
gesetzt werden, welcher an der Werkbank befestigt wird. Arbeitsbe-
reich REMS Herkules und REMS Herkules Y: @ '/s — 4",

REMS 4”Automatik-Kopf
Bei der Verwendung des REMS 4”Automatik-Kopfes ist die mit dem
REMS 4”Automatik-Kopf gelieferte Betriebsanleitung zu beachten.

Betrieb

. Werkzeuge

Der Schneidkopf (8, Tornado / 12, Magnum) ist jeweils ein Universal-
schneidkopf, d.h. firr die oben genannten Bereiche, getrenntin 2 Werk-
zeugsatze, wird jeweils nur ein Scheidkopf bendtigt. Zum Schneiden
kegeliger Rohrgewinde muf} der Langenanschlag (9, Tornado / 13,
Magnum) mitdem SchlieR- und Offnungshebel (10, Tornado / 14, Mag-
num) richtungsgleich sein. Der Schneidkopf 6ffnet dann automatisch,
wenn die jeweilige Normgewindelange erreicht ist. Um zylindrische
Langgewinde und Bolzengewinde schneiden zu kdnnen, wird der Lan-
genanschlag (9, Tornado / 13, Magnum) weggeklappt.

Wechseln der Schneidbacken

Die Schneidbacken kdnnen sowohl bei montiertem, als auch bei ab-
genommenem Schneidkopf (z.B. auf der Werkbank) eingesetzt bzw.
gewechselt werden. Hierzu Klemmhebel (11, Tornado / 15, Magnum)
|6sen, nicht abschrauben. Verstellscheibe (12, Tornado /16, Magnum)
am Griff vom Klemmhebel weg bis in die Endstellung schieben. In die-
ser Stellung werden die Schneidbacken herausgenommen und ein-
gesetzt. Hierbei darauf achten, daR die auf der Riickseite der Schneid-
backen angegebene Gewindegrofie der zu schneidenden Gewinde-
groRe entspricht. Aullerdem darauf achten, daR die ebenfalls auf der
Riickseite der Schneidbacken angebrachten Nummern mit denen auf
dem Schneidbackenhalter (14, Tornado/ 17, Magnum) ibereinstimmen.
Schneidbacken soweit in den Schneidkopf einschieben, bis die im
Schlitz des Schneidbackenhalters befindliche Kugel einrastet. Sind al-
le Schneidbacken eingesetzt, wird durch Verschieben der Verstell-
scheibe die gewiinschte Gewindegrole eingestellt. Bolzengewinde
immer auf “Bolt” einstellen. Verstellscheibe tiber den Klemmhebel fest-
klemmen. Schneidkopf schlieRen. Dazu SchlieR- und Offnungshebel
(10, Tornado / 14, Magnum) kraftig nach rechts unten driicken. Der
Schneidkopf 6ffnet entweder automatisch (bei kegeligen Rohrgewin-
den), oder jederzeit von Hand durch leichten Druck nach links auf den
SchlieR- und Offnungshebel.

Genligt beim Schneidkopf 2'/2—4" aufgrund erhohter Schnittkraft (z.B.
stumpfe Schneidbacken) die Haltekraft des Klemmhebels (11, Torna-
do /15, Magnum) nicht, d.h., der Schneidkopf 6ffnet sich unter Schnitt-
druck, so ist zusatzlich die Zylinderschraube auf der dem Klemm-
hebel (11, Tornado / 15, Magnum) gegeniiberliegenden Seite festzu-
ziehen.

Der Rohrabschneider (15, Tornado / 18, Magnum) ist zum Abschnei-
den der Rohre "/a—2" bzw. 2'/2-4".

Der Rohrinnenentgrater (16, Tornado / 19, Magnum) wird fiir Rohre
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von '/a—2" bzw. 2'/2— 4" verwendet. Pinole durch Einrasten in den Ent-
graterarm drehsichern; vorne oder hinten, je nach Lénge des Rohres.

Spannfutter Tornado (19) und (20)

Die selbstzentrierenden Spannbacken &ffnen und schlieen automa-
tisch durch Links- bzw. Rechtsdrehen des Schalters (18) und Betati-
gen des Fulischalters (21). Beim Wechseln der vorderen und hinte-
ren Spannbacken ist zu beachten, daR die einzelnen Spannbacken
entsprechend Fig. 4 und 5 eingesetzt werden, da sonst Beschadi-
gungen auftreten. Keinesfalls darf die Maschine eingeschaltet wer-
den, bevor nicht samtliche Spannbacken und beide Spannfutterdek-
kel montiert sind.

Flr Magnum bis 2" und Tornado ist zum Spannen von Durchmessern
<8 mm, fir Magnum bis 4” zum Spannen von Durchmessern < 20 mm
eine dem Durchmesser angepasste Klemmhiilse (Art.-Nr. 343001) er-
forderlich. Bei der Bestellung der Klemmhiilse ist der gewiinschte
Spanndurchmesser anzugeben.

Schnellspann-Schlagfutter Magnum

Das vordere Schnellspann-Schlagfutter mit groRem Spannring und in
den Backentragern eingesetzten, beweglichen Spannbacken gewahrt
ein zentrisches und sicheres Spannen bei geringstem Kraftaufwand.

Wechseln der Spannbacken Magnum

Spannbacken (24) mit Spannring (22) bis auf ca. 30 mm Spann-
durchmesser schlieRen. Schrauben der Spannbacken (24) entfernen.
Spannbacken mit geeignetem Werkzeug (Schraubendreher) nach hin-
ten hinausschieben. Neue Spannbacken mit eingesetzter Schraube
von vorn in die Spannbackentrager hineinschieben.

Arbeitsablauf Tornado

Werkzeuge ausschwenken und Werkzeugtrager mittels Andriickhe-
bel (5) in rechte Endlage bringen. Material einfiihren, daf es ca. 10
c¢m aus dem Spannfutter (19) herausragt. Schneidkopf (8) herunter-
schwenken und schlieen. Schalter (18) in Stellung 1 schalten, Ful-
schalter (21) betétigen. Jetzt wird das Material selbsttatig gespannt.
Bei den Typen 2010 und 2020 kann zum Abschneiden und Entgraten
sowie zum Schneiden kleinerer Gewinde die 2. Geschwindigkeit ge-
wahlt werden. Hierzu Schalter (18) bei laufender Maschine von Stel-
lung 1 zligig in Stellung 2 schalten. Schneidkopf mit Andriickhebel (5)
gegen das sich drehende Material andriicken.

Nach ein bis zwei Gewindegéngen schneidet der Schneidkopf auto-
matisch weiter. Ist bei kegeligen Rohrgewinden die der Norm ent-
sprechende Gewindelénge erreicht, 6ffnet der Schneidkopf automa-
tisch. Bei Lang- und Bolzengewinden Schneidkopf bei laufender Ma-
schine von Hand &ffnen. FuBschalter (21) loslassen. Schalter (18) auf
R stellen. FuBschalter (21) kurz betatigen — das Material wird ent-
spannt.

Durch Nachspannen des Materials konnen unbegrenzt lange Gewin-
de geschnitten werden. Hierzu wahrend des Gewindeschneidens Fult-
schalter (21) bei Annahern des Werkzeugtragers an das Maschinen-
gehause loslassen. Schneidkopf nicht 6ffnen. Schalter (18) auf R stel-
len. Material entspannen, Werkzeugtrager und Material mitAndriickhebel
in die rechte Endlage bringen. Maschine in Schalterstellung 1 wieder
einschalten.

Zum Trennen von Rohren wird der Rohrabschneider (15) hereinge-
schwenkt und mittels des Andrlickhebels auf die gewiinsche Ab-
schneidposition geschoben. Durch Rechtsdrehen der Spindel wird das
drehende Rohr abgetrennt.

Der durch das Abschneiden entstehende Innengrat wird mit dem Rohr-
innenentgrater (16) entfernt.

Ablassen von Gewindeschneidstoff: Schlauch am Werkzeugtréger (2)
abziehen und in Behélter halten. Maschine laufen lassen bis Wanne
leer ist. Oder: Die Wanne abnehmen und Uber AusgiefRer entleeren
(17).

Arbeitsablauf Magnum

Werkzeuge ausschwenken und Werkzeugtrager mittels Andriickhe-
bel (8) in rechte Endlage bringen. Material durch das gedffnete Fiih-
rungsfutter (2) und durch das gedffnete Schnellspann-Schlagfutter (1)
einflihren, dal es ca. 10 cm aus dem Schnellspann-Schlagfutter her-
ausragt. Schnellspann-Schlagfutter schliefen bis die Spannbacken
am Material anliegen. Mit dem Spannring nach kurzer Offnungsbe-

3.4.

3.5.
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wegung ruckartig ein- bis zweimal das Material festspannen. Durch
SchlieRen des Flihrungsfutters (2) wird das nach hinten herausragende
Material zentriert. Schneidkopf herunterschwenken und schlieRen.
Schalter (3)auf 1 stellen, Fuschalter (4) betatigen. Magnum 2000/4000
wird nur mit dem FuRschalter (4) ein- bzw. ausgeschaltet.

Bei Magnum 2010/4010 und 2020/4020 kann zum Abschneiden und
Entgraten, sowie zum Schneiden kleinerer Gewinde die 2. Ge-
schwindigkeit gewahlt werden. Hierzu Schalter (3) bei laufender Ma-
schine von Stellung 1 zlgig in Stellung 2 schalten. Schneidkopf mit
Andriickhebel (8) gegen das sich drehende Material andriicken.
Nach ein bis zwei Gewindegéngen schneidet der Schneidkopf auto-
matisch weiter. Ist bei kegeligen Rohrgewinden die der Norm ent-
sprechende Gewindelénge erreicht, 6ffnet der Schneidkopf automa-
tisch. Bei Lang- und Bolzengewinden Schneidkopf bei laufender
Maschine von Hand 6ffnen. FuRschalter (4) loslassen. Schnellspann-
Schlagfutter 6ffnen, Material entnehmen.

Durch Nachspannen des Materials kdnnen unbegrenzt lange Gewin-
de geschnitten werden. Hierzu wéhrend des Gewindeschneidens Fulk-
schalter (4) bei Annahern des Werkzeugtragers an das Maschinen-
gehduse loslassen. Schneidkopf nicht 6ffnen. Material entspannen,
Werkzeugtrager und Material mit Andrlickhebel in die rechte Endlage
bringen. Material wieder spannen, Maschine wieder einschalten. Zum
Trennen von Rohren wird der Rohrabschneider (18) hereingeschwenkt
und mittels des Andrlickhebels auf die gewtlinschte Abschneidposition
geschoben. Durch Rechtsdrehen der Spindel wird das drehende Rohr
abgetrennt.

Der durch das Abschneiden anstehende Innengrat wird mit dem Rohr-
innenentgrater (19) entfernt.

Ablassen von Gewindeschneidstoff. Schlauch am Werkzeugtréger (7)
abziehen und in Behélter halten. Maschine laufen lassen bis Wanne
leer ist. Oder: VerschluBistopfen (25) entfernen und Wanne leer lau-
fen lassen.

Herstellen von Nippeln und Doppelnippeln

Zum Nippelschneiden werden REMS Nippelfix (automatisch innen-
spannend) oder REMS Nippelspanner (innenspannend) verwendet.
Dabei ist darauf zu achten, daR® die Rohrenden innen entgratet sind.
Rohrstlicke immer bis zum Anschlag aufschieben.

Zum Spannen des Rohrstlickes (mit oder ohne vorhandenem Gewin-
de) mit dem REMS Nippelspanner wird durch Drehen der Spindel mit
einem Werkzeug (z.B. Schraubendreher) der Kopf des Nippelspan-
ners gespreizt. Dies darf nur bei aufgestecktem Rohrstiick erfolgen.
Sowohl beim REMS Nippelfix, als auch beim REMS Nippelspanner ist
darauf zu achten, daf keine kiirzeren Nippel geschnitten werden, als
es die Norm erlaubt.

Herstellen von Linksgewinden

FirLinksgewinde sind nur REMS Magnum 2010, 2020, 4010 und 4020
geeignet. Der Schneidkopf im Werkzeugtrager muss zum Schneiden
von Linksgewinden z.B. mit einer Schraube M12x40 abgesteckt wer-
den, sonst kann angehoben und der Gewindeanfang beschadigt wer-
den. Schalter auf Stellung ,R* stellen. Schlauchanschliisse an der
Kihlschmierpumpe umwechseln oder die Kiihischmierpumpe kurz-
schlieRen. Alternativ Umschaltventil (Art.-Nr. 342080) verwenden (Zu-
behor), welches an der Maschine befestigt wird. Mit dem Hebel am
Umschaltventil (Fig. 9) wird die Durchflussrichtung der Kithischmier-
pumpe umgekehrt.

Instandhaltung

Vor Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten Netzstecker ziehen! Diese
Arbeiten diirfen nur von Fachkraften und unterwiesenen Personen durch-
geflihrt werden.

41.
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Wartung

Die Maschinen sind wartungsfrei. Das Getriebe lauft in einem ge-
schlossenen Olbad und muR deshalb nicht geschmiert werden.

Inspektion / Instandsetzung

Der Motor Tornado 2000/ Magnum 2000 /4000 hat Kohlebiirsten. Die-
se verschleien und miissen deshalb von Zeit zu Zeit geprift bzw.
ausgewechselt werden. Hierzu die 4 Schrauben des Motordeckels ca.
3 mm I6sen und die beiden Deckel am Motor abnehmen. Siehe auch
6. Verhalten bei Stérungen.
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5. AnschluBplane und Gerateliste Tornado
.. Tornado 2000 Tornado 2010 Tornado 2020
AnschluBplane
Aderfarbe/Nr. Klemme Aderfarbe/Nr. Klemme Aderfarbe/Nr. Klemme
AnschluB3leitung Braun 2 (Not-Aus) Braun 2 (Not-Aus) Braun 1
Blau 2 (Not-Aus) Blau 2 (Not-Aus) Schwarz 3
Grun/Gelb 1 Gehéuse Grun/Gelb 1 Gehause Schwarz 5
Blau A1l
Griin/Gelb L1 Gehause
_ | Verbindungsleitung Braun 2 (Motorschutz) |Braun 2 (Motorschutz) |Schwarz 1 2
Q Blau 1 (Not-Aus) Blau 1 (Not-Aus) Schwarz 2 4
[ Griin/Gelb 1 Gehause Griin/Gelb 1 Gehause Schwarz 3 6
S Schwarz 4 14
2 Schwarz 5 2 (Not-Aus)
Z Griin/Gelb 1 Gehause
Innere Leitung Rot 1 (Noi—Aus) Rot 1 (Noi—Aus) Rot 5 — 1 (Not-Aus)
13 (Taster) 13 (Taster)
Rot 14 (Taster) Rot 14 (Taster) Rot
1 1 13 > A2
1 (Motorschutz) 1 (Motorschutz)
Verbindungsleitung Braun 1 Braun R Schwarz 1 L1
Schwarz 2 L2
Blau 3 Blau S Schwarz 3 Ls
Schwarz 4 4
Schwarz 5 5
Griin/Gelb L1 Gehause Griin/Gelb L1 Gehause Griin/Gelb 1 Gehause
@ | Motor Schwarz 2 4 Schwarz 1 U1 Schwarz 1 U1
= Schwarz 5 8 Schwarz 2 A Schwarz 2 \
S Schwarz 6 10 Schwarz 3 Wi Schwarz 3 Wi
> Schwarz 4 6 Schwarz 4 U2 Schwarz 4 U2
Q Schwarz 3 5 Schwarz 5 V2 Schwarz 5 V2
-g Schwarz 1 2 Schwarz 6 W2 Schwarz 6 W2
® Schwarz 7 7
© Schwarz 8
Griin/Gelb 1 Gehause Griin/Gelb 1 Gehause
Bremswiderstand Braun 5
Blau 12
Kondensator Braun C1
Blau C2
@ | Elektrische Pumpe Braun 1 Braun R Braun L1
S | (Maschine Ausfiihrung “T”) | Blau 3 Blau S Blau L2
= Griin/Gelb 1 Gehause Griin/Gelb L1 Gehause Griin/Gelb L1 Gehause
Gerateliste
Motor RW 345 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS
Nockenschalter CA 10 C 58751 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS | CA 10 D-U277 *01 FT22V REMS
FuRschalter T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS
Kondensator MP 35/100/330 REMS
6. Verhalten bei Storungen 6.5. Storung:  Schneidkopf &ffnet nicht.

6.1. Storung: Maschine lauft nicht an.

6.2.

6.3.

6.4.

Ursache:

@ Not-Aus nicht entriegelt.

® Motorschutzschalter hat ausgeldst.

® Abgendutzte oder schadhafte Kohlebursten
(Tornado 2000, Magnum 2000/4000).

Stérung: Maschine zieht nicht durch.

Ursache:

® Schneidbacken sind stumpf.

® Schlechter Gewindeschneidstoff.

e (Jberlastung des Stromnetzes.

® Zu kleiner Leitungsquerschnitt des Verlangerungskabels.

® Schlechter Kontakt an den Steckverbindungen.

® Abgeniitzte Kohlenblrsten (Tornado 2000, Magnum 2000/4000).

Storung: Keine oder mangelhafte Zuflihrung von Gewinde-
schneidstoff am Schneidkopf.

Ursache:

® Pumpe defekt.

® Zu wenig Gewindeschneidstoff in der Wanne.
® Sieb im Ansaugstutzen verschmutzt.

Stérung: Trotz richtiger Skaleneinstellung sind die Schneidbacken
zu weit offen.

Ursache:
® Der Schneidkopf ist nicht geschlossen.

6.6.

6.7.

Ursache:

® Bei gedffnetem Schneidkopf wurde Gewinde auf nachstgroReren
Rohrdurchmesser geschnitten.

® | &ngenanschlag weggeklappt.

Stérung: Kein brauchbares Gewinde.

Ursache:

® Schneidbacken sind stumpf.

® Schneidbacken sind falsch eingesetzt. Numerierung beachten.
® Keine oder mangelhafte Zufiihrung von Gewindeschneidstoff.
® Schlechter Gewindeschneidstoff.

® \orschubbewegung das Werkzeugtragers behindert.

Storung: Rohr rutscht in den Spannfuttern.

Ursache:

® Spannbacken stark verschmutzt.

® Beij dick kunststoffummantelten Rohren Sonderspannbacken
verwenden.

® Spannbacken abgenutzt.
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AnschluBplane und Gerateliste Magnum
AnschluBplane Magnum 2000/4000 (] Magnum 2010 Magnum 4010 Magnum 2020 Magnum 4020
Aderfarbe/Nr.| Klemme Aderfarbe/Nr.| Klemme Aderfarbe/Nr.| Klemme Aderfarbe/Nr.| Klemme Aderfarbe/Nr.| Klemme
AnschluBleitung Braun 2 (Not-Aus) | Braun 2 (Not-Aus) | Braun 2 (Not-Aus) | Braun 1 Braun 1
Blau 2 (Not-Aus) | Blau 2 (Not-Aus) | Blau 2 (Not-Aus) | Schwarz 3 Schwarz 3
Grin/Gelb | L Gehduse | Griin/Gelb |+ Gehause | Schwarz 5 Schwarz 5
Blau A1 Blau A1
Griin/Gelb |+ Gehéuse | Grin/Gelb | L Gehause
Verbindungsleitung Braun 2 (Motorschutz) | Braun 2 (Motorschutz)| Braun 2 (Motorschutz) | Schwarz 1 2 Schwarz 1 2
5 Blau 1 (Not-Aus) | Blau 1 (Not-Aus) | Blau 1 (Not-Aus) | Schwarz 2 4 Schwarz 2 4
= Grin/Gelb | L Gehéuse | Grin/Gelb | L Gehause | Schwarz3 | 6 Schwarz3 | 6
S Schwarz4 | 14 Schwarz4 | 14
4 Schwarz 5 2 (Not-Aus) | Schwarz 5 2 (Not-Aus)
Z Griin/Gelb | L Gehause | Grin/Gelb | L Gehause
Innere Leitungen Rot 1 (Not-Aus) | Rot 1 (Not-Aus) | Rot 1 (Not-Aus) | Rot 5-1(Not-Aus)| Rot 5 —1 (Not-Aus)
13 (Taster) 13 (Taster) 13 (Taster)
Rot 14 (Talster) Rot 14 (Taster) | Rot 14 (Tafter) Rot 13>A2 Rot 13->A2
\:
1 (Motorschutz) 1 (Motorschutz) 1(Motorschutz)
Verbindungsleitung Braun 2 Braun R Braun R Schwarz 1 L1 Schwarz 1 L1
Blau 1 Blau S Blau S Schwarz2 | L2 Schwarz2 | L2
Schwarz3 | Ls Schwarz3 | L3
Schwarz4 |4 Schwarz4 |4
Schwarz5 |5 Schwarz5 |5
g Grin/Gelb | £ Gehéduse | Grin/Gelb | L Gehause | Griin/Gelb | + Gehéuse | Grin/Gelb | 1 Gehause
.3 | Motor Schwarz 2 Braun Schwarz 1 U1 Schwarz 1 U1 Schwarz 1 U1 Schwarz 1 U1
S Schwarz5 |6 Schwarz2 | V1 Schwarz2 | Wi Schwarz2 | Vi Schwarz2 | Wi
D Schwarz6 |5 Schwarz3 | W1 Schwarz3 | Vi Schwarz3 | W1 Schwarz3 | Vi
E Schwarz4 |3 Schwarz4 | U2 Schwarz4 | U2 Schwarz4 | Uz Schwarz4 | U2
«g Schwarz3 |4 Schwarz5 | V2 Schwarz5 | W2 Schwarz5 | V2 Schwarz5 | W2
(0] Schwarz 1 Blau Schwarz6 | W2 Schwarz6 | V2 Schwarz6 | W2 Schwarz6 | V2
Schwarz7 |7 Schwarz7 |7
Schwarz8 |8 Schwarz8 |8
Grin/Gelb | L Gehause | Griin/Gelb | L+ Gehzuse | Griin/Gelb | L Gehause | Griin/Gelb | L+ Gehzuse
Kondensator Braun Ci Braun Ci
Blau C2 Blau C2
Gerateliste
Motor RW 345 REMS RW 342 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS | RW 343 REMS
Nockenschalter CA10C58761- FT22V REMS | CA10 C 58761 FT22V REMS | CA10D-U277-01FT22V REMS | CA10D-U277-01FT22V REMS
FuBschalter T5310 REMS T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
Kondensator MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS

7. Hersteller-Garantie

Die Garantiezeit betragt 12 Monate nach Ubergabe des Neuproduktes an
den Erstverwender, hochstens jedoch 24 Monate nach Auslieferung an
den Handler. Der Zeitpunkt der Ubergabe ist durch die Einsendung der
Original-Kaufunterlagen nachzuweisen, welche die Angaben des Kaufda-
tums und der Produktbezeichnung enthalten miissen. Alle innerhalb der
Garantiezeit auftretenden Funktionsfehler, die nachweisbar auf Fertigungs-
oder Materialfehler zurtickzufiihren sind, werden kostenlos beseitigt. Durch
die Mangelbeseitigung wird die Garantiezeit fur das Produkt weder ver-
l&ngert noch erneuert. Schaden, die auf naturliche Abnutzung, unsachge-
maRe Behandlung oder Missbrauch, Missachtung von Betriebsvorschrif-
ten, ungeeignete Betriebsmittel, ibermaRige Beanspruchung, zweckfremd
Verwendung, eigene oder fremde Eingriffe oder andere Griinde, die REMS
nicht zu vertreten hat, zuriickzufiihren sind, sind von der Garantie ausge-
schlossen.

Garantieleistungen durfen nur von hierzu autorisierten REMS Vertrags-
Kundendienstwerkstatten erbracht werden. Beanstandungen werden nur
anerkannt, wenn das Produkt ohne vorherige Eingriffe in unzerlegtem Zu-
stand einer autorisierten REMS Vertrags-Kundendienstwerkstétte einge-
reicht wird. Ersetzte Produkte und Teile gehen in das Eigentum von REMS
uber.

Die Kosten fur die Hin- und Riickfracht tragt der Verwender.

Die gesetzlichen Rechte des Verwenders, insbesondere seine Mangelan-
spriiche gegenuber dem Handler, bleiben unberiihrt. Diese Hersteller-Ga-
rantie gilt nur fur Neuprodukte, welche in der Europaischen Union, in Nor-
wegen oder in der Schweiz gekauft werden.

8. REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatten
Firmeneigene Fachwerkstatt fir Reparaturen:

SERVICE-CENTER
Neue Rommelshauser Strale 4
D-71332 Waiblingen

Telefon (07151) 56808-60
Telefax (07151) 56808 - 64

Wir holen Ihre Maschinen und Werkzeuge bei lhnen ab!
Nutzen Sie in der Bundesrepublik Deutschland unseren Abholservice.
Einfach anrufen unter Telefon (07151) 568 08 - 60.

Oder wenden Sie sich an eine andere autorisierte REMS Vertrags-Kun-
dendienstwerkstatt in lhrer Nahe.
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REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 Wing screw 13 Knob/recessed grip

2 Tool holder 14 Die holder

3 Guiding arm front 15 Pipe cutter

4 Guiding arm back 16 Deburer

5 Pressing lever 17 Pouring spout

6 Clamping ring 18 Switch

7 Handle 19 Chuck

8 Die head 20 Key for chuck

9 Length stop 21 Foot switch
10 Closing and opening lever 22 Emergency switch
11 Clamping lever 23 Protection switch
12 Adjusting disk 24 Guiding bolt

REMS Magnum 2000 /2010 / 2020 / 4000 / 4010 / 4020

1 Quick action hammer chuck 14

Closing and opening lever

2 Guide chuck 15 Clamping lever

3 Switch right-left 16 Adjusting disk

4 Foot switch 17  Die holder

5 Emergency stop switch 18 Pipe cutter

6 Motor overload trip 19 Deburrer

7 Tool holder 20 Oil trough

8 Pressing lever 21 Chip tray

9 Handle 22 Clamping ring
10 Clamping ring with wing nut 23  Chuck jaw carrier
11 Wing screw 24 Chuck jaws
12 Die head 25 Screw plug

13 Length stop

General Safety Rules

WARNING! To reduce the risk of injury, user must read and understand
instruction manual.

WARNING! Read all instructions. Failure to follow all instructions listed be-
low may result in electric shock, fire and/or serious injury. The term ,power
tool“ in all of the warnings listed below refers to your mains operated (cor-
ded) power tool or battery operated (cordless) power tool, also machines
and electric units. Only use the power tool for the purpose for which it was
intended, with the due attention to the general safety and accident preven-
tion regulations.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A) Work area

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered and dark areas invite ac-
cidents.

b) Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in
the presence of flammable liquids, gases or dust. Power tools crea-
te sparks which may ignite the dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away while operating a power tool.
Distractions can cause you to lose control.

B) Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in
any way. Do not use any adapter plugs with earthed (grounded) po-
wer tools. Unmodified plugs and matching outlets will reduce risk of elec-
tric shock. If the power tool comes with an earthed wire, the plug may on-
ly be connected to an earthed receptacle. At work sites, in damp sur-
roundings, in the open or in the case of comparable types of use, only
operate the power tool off the mains using a 30 mA fault current protec-
ted switch (FI breaker).

b) Avoid body contactwith earthed orgrounded surfaces suchas pipes,
radiators, ranges and refrigerators. There is an increased risk of elec-
tric shock if your body is earthed or grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering
a power tool will increase the risk of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or
unplugging the power tool. Keep cord away from heat, oil, sharp ed-
ges or moving parts. Damaged or entangled cords increase the risk of
electric shock.

e) Whenoperating apowertool outdoors, use an extension cord suitable
for outdoor use. Use of a cord suitable for outdoor use reduces the risk
of electric shock.

C) Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use common sense when
operating a power tool. Do not use a power tool while you are tired
or under the influence of drugs, alcohol or medication. A moment of in-
attention while operating power tools may result in serious personal injury.

b) Use safety equipment. Always wear eye protection. Safety equipment
such as dust mask, non skid safety shoes, hard hat, or hearing protec-
tion used for appropriate conditions will reduce personal injuries.

c) Avoid accidental starting. Ensure the switch is in the off position be-
fore plugging in. Carrying power tools with your finger on the switch or
plugging in power tools that have the switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool
on. Awrench or a key left attached to a rotating part of the power tool may
result in personal injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This
enables better control of the power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your
hair, clothing and gloves away from moving parts. Loose clothes, je-
wellery or long hair can be caught in moving parts.

g) If devices are provided for the connection of dust extraction and col-
lection facilities, ensure these are connected and properly used. Use
of these devices can reduce dust related hazards.

h) Only allow trained personnel to use the power tool. Apprentices may
only operate the power tool when they are over 16, when this is neces-
sary for their training and when they are supervised by a trained operative.

D) Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the correct power tool for your
application. The correct power tool will do the job better and safer at the
rate for which it was designed.

b) Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off.
Any power tool that cannot be controlled with the switch is dangerous and
must be repaired.

c¢) Disconnectthe plug from the power source before making any adjust-
ments, changing accessories, or storing power tools. Such preven-
tive safety measures reduce the risk of starting the power tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach of children and do not allow
persons unfamiliar with the power tool or these instructions to ope-
rate the power tool. Power tools are dangerous in the hands of untrai-
ned users.

e) Maintain power tools. Check for misalignment or binding of moving
parts, breakage of parts and any other condition that may affect the
power tools operation. If damaged, have the power tool repaired by
a qualified expert or by an authorised REMS after-sales service fa-
cility before use. Many accidents are caused by poorly maintained po-
wer tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools
with sharp cutting edges are less likely to bind and are easier to control.

d) Secure the workpiece. Use clamps or a vice to hold the workpiece. This
is safer than holding it with your hand, and also it frees both hands to ope-
rate the equipment.

h) Use the power tool, accessories and tool bits etc., in accordance
with these instructions and in the manner intended for the particu-
lar type of power tool, taking into account the working conditions
and the work to be performed. Use of the power tool for operations dif-
ferent from those intended could result in a hazardous situation. All un-
authorised modifications to the power tool are prohibited for safety reasons.

E) Battery tool use and care

a) Ensure the switch is in the off position before inserting battery pack.
Inserting the battery pack into power tools that have the switch on invites
accidents.

b) Recharge only with the charger specified by the manufacturer. A
charger that is suitable for one type of battery may create a risk of fire
when used with another battery pack.

c) Use battery tools only with specifically designated battery packs.
Use of any other battery packs may create a risk of injury and fire.

d) When battery packis notin use, keep it away from other metal objects
like paper clips, coins, keys, nails, screws, or other small metal objects
that can make a connection from one terminal to another. Shorting
the battery terminals may cause bums or a fire.

e) Under abusive conditions, liquid may be ejected from the battery,
avoid contact. If contact accidentally occurs, flush with water. If li-
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quid contacts eyes, additionally seek medical help. Liquid ejected
from the battery may cause irritation or bums.

f) Do not use the battery/charger at battery/charger temperatures or
ambient temperatures of < 5°C/40°F or 2 40°C/105°F.

g) Do not dispose defective batteries in the normal domestic waste.
Take them to an authorised REMS after-sales service facility or to a
reputed waste disposal company.

F) Service

a) Have your power tool serviced by a qualified repair person using
only identical replacement parts. This will ensure that the safety of the
power tool is maintained.

b) Comply with maintenance instructions and instructions on tool re-
placements.

c) Check mains lead of power tool regularly and have it replaced by a
qualified expert or an authorised REMS after-sales service facility in
case of damage. Check extension cable regularly and replace it when
damaged.

Specific Safety Instructions

® The machine is operated with a safety-type, jog control pedal switch
with emergency-off function. If the danger area constituted by the rota-
ting workpiece is not clearly visible from where the operator is located,
safety precautions, e.g. barriers, must be used.

® Do not undertake any operations such as hemping, installation and re-

moval, thread cutting with manual die stocks, working with pipe cutters
or holding the workpiece manually (instead of using the material sup-
ports) when the machine is operating.

If there is a risk of the workpiece bending and whipping round (this de-
pends on the length and cross-section of the material and on the speed)
or at insufficient stability of the machine a sufficient number of height-
adjustable supports (REMS Herkules) must be used.

Never reach into the chuck.

Clamp short pieces of pipe only with the REMS Nippelspanner or the
REMS Nippelfix.

REMS thread-cutting oils in spray cans (REMS Spezial, REMS Sanitol)
are environment-friendly but contain combustible propellant (butane).
Spray cans are pressurized — do not force open. Also, protect them from
exposure to strong sunlight and heating above 50°C.

Due to the degreasing effect of the cooling lubricants (thread-cutting
oils), an intensive skin contact has to be avoided. An appropriate skin
protector has to be applied.

Due to hygienical reasons the trough has to be cleaned regularly from
dirt and chips, at least, however, once a year.

It is not required to check the cooling lubricant because, due to the con-
sumption, new cooling lubricant is refilled from time to time.

Do not allow undiluted cooling lubricant to get into drainage, water sy-
stems or the soil. Remaining cooling lubricants have to be delivered to
specialized waste disposal companies. Disposal identity number for mi-
neral-based cooling lubricants 54401, for synthetic 54109.

1. Technical data Tornado 2000 Magnum 2000 Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Tornado 2010 Magnum 2010 Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Tornado 2020 Magnum 2020 Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020
with REMS 4” with REMS 4”
Automatic die head Automatic die head
1.1. Capacity
1.1.1. Thread diameter
Pipe (including plastic coated) e —2" e —2" e —4" e —4" a—4"
Bolt 6 —60 mm 6 — 60 mm 6 — 60 mm 6 —60 mm 14 - 60 mm
g=2" =2 g=2" g=2" =2

1.1.2. Types of threads
Pipe threads, tapered
Pipe threads, parallel
Threads for conduits
Bolt threads

1.1.3. Thread length

R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT

G (IS0 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM
Pg (DIN 40430), IEC

M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW

Pipe threads tapered standard length standard length standard length standard length standard length
Pive thread el 165 mm (6.5”), 150 mm (6”), 165 mm (6.5”), 165 mm (6.5”), 150 mm (6”),
Blplfth read S paralle unlimited by unlimited by unlimited by unlimited by unlimited by
olt threads repeated clamping repeated clamping repeated clamping  repeated clamping  repeated clamping
1.1.4. Cutting
Pipe g -2 g -2 g —2" g -2 a—4
1.1.5. Internal deburring
Pipe Wa—-2 a=2" 42" Wa—-2 Wa—4
1.1.6. Nipples and double nipples
with REMS Nippelspanner
(internal clamping) 3g—2" 3g—2" 32" 3g—2" 35— 2"
with REMS Nippelfix
(automatic internal clamping) 2—4" 2—4" 2—4" 2—4" 2—-4"
1.1.7. REMS 4”Automatic die head
for all types Tornado and Magnum
2000/2010/2020 (see Fig. 6) 2 -4 2 -4
1.2. Spindle speed
Tornado 2000 he—=2" 53 —40rpm
Magnum 2000 g—2" 53 -40 rpm
Magnum 4000 a—4" 23-20 rpm
automatic infinitely variable speed
Tornado 2010 / 2020 e—2" 52 'min
Magnum 2010/ 2020 a-2" 52 — 26 rpm
Magnum 4010 / 4020 a—4" 20-10rpm

also under full load. On heavy duty and weak voltage for larger threads Tornado 26 rpm resp. Magnum 10 rpm.
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1.3.

Electrical data
Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000

230V, 1~; 50-60 Hz; 1700 W input, 1200 W output; 8.3 A;

Fuse (mains) 16 A (B). Intermittent service 2.5/ 10 min.

110 V; 1~; 50-60 Hz; 1700 W input, 1200 W output; 16.5 A;
Fuse (mains) 30 A (B). Intermittent service 2.5/ 10 min.

Tornado 2010, Magnum 2010 / 4010

230V, 1~; 50 Hz; 2100 W input, 1400 W output; 10 A;

Fuse (mains) 10 A (B). Intermittent service 7 / 10 min.

Tornado 2020, Magnum 2020 / 4020

400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W input, 1500 W output; 5 A;

Fuse (mains) 10 A (B). Intermittent service 7 / 10 min.

1.4. Dimensions (L x W x H)
Tornado 2000 730 x 435 x 280 mm
Tornado 2010/ 2020 730 x 435 x 280 mm
Magnum 2000 870 x 580 x 495 mm
Magnum 2010 / 2020 825 x 580 x 495 mm
Magnum 4000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 4010 / 4020 870 x 580 x 495 mm
1.5. Weight in kg
Machine Tools Standard accessories
Tornado 2000 31 12 7
Tornado 2010 43 12 7
Tornado 2020 43 12 7
Machine Machine Tools Tools Wheel
g—2" 2 -4 g -2 2 -4 stand
Magnum 2000 75 12 16
Magnum 2010 87 12 16
Magnum 2020 87 12 16
Magnum 4000 96 12 24 16
Magnum 4010 108 12 24 16
Magnum 4020 108 12 24 16
1.6. Noise data
Workstation-related emission data
Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000 83 dB (A)
Tornado 2010, Magnum 2010 /4010 75 dB (A)
Tornado 2020 72 dB (A)
Magnum 2020 / 4020 74 dB (A)
1.7. Vibrations (all types)
Weighted effective value of acceleration 2,5 m/s?
2. Preparations for use ning movements right to the stop. For transport, the foot switch can

21.

Note: Weights above 35 kg (77 Ibs) need to be carried by two people,
tool set to be carried separately. Pay attention that during transporta-
tion and setting up of the machine, with the stand or without it, the cen-
ter of gravity is high, i.e. top heavy.

Set up of Tornado 2000, 2010, 2020 (Fig.1-3)

Loosen wing screw (1). Remove tool holder (2). Position the drive unit
vertically on both guiding arms (3 + 4) and insert the 3 legs into the
gearbox casing until they snap in (fig. 1). Take the machine at the gear-
box casing (not at the legs), and put it upright onto the legs (fig. 2).
The machine can also be mounted on a bench and be attached with
screws. 3 threaded holes are provided on the machine base. Through
the attached pattern 3 holes have to be drilled (12 mm @ drill) through
the bench. Then fix the machine with 3 screws (M 10) from under-
neath.

Push the tool holder on the guiding arms. Push the pressing lever (5)
from behind through the shackle on the tool holder and fix the lockin
ring (6) on the rear guiding arm in such a way that the wing screw is
positioned backwards leaving the snap ring groove free. Push the
handle (7) on the pressing lever.

Suspend the tray on both screws attached below the gearbox casing
and push it sidewards right into the slots. Suspend the tray onto the
snap ring groove in the rear guiding arm (4). Push the clamping ring
of the pressing lever right to the suspension of the tray and fix it.

Put the hose with the suction filter into the tray and push the other end
of the hose on the nipple on the back of the tool holder. Fill with 2 Itrs.
of thread cutting oil. Set in the chip tray from the rear.

Never keep running the machine without thread cutting oil.

Put the guide bolt of the die head (8) into the boring of the tool holder
and push the die head with axial pressure on the guide bolt and tur-

2.2,

be hooked to the screw above the rear clamping chuck (fig. 3).

Set up of Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 4000 T, 4010 T, 4020 T
(Fig. 8)

Fasten the machine on a workbench or wheel stand (accessory) with
the 3 delivered screws. For transport the machine can be lifted at the
guide arms in front and at rear with a pipe which is clamped into the
hammer and guide chuck. For transport on the wheel stand use pie-
ces of pipe @ %/4” with length of about 60 cm and fasten the wing screws.
If the machine has not to be transported, remove the two wheels.

Fill with 5 Itrs. of thread cutting oil. Never run the machine without
thread cutting oil.

Set up of Tornado 2000T, 2010T, 2020T (Fig. 7 + 8)

Fasten the machine on a workbench or wheel stand (accessory) with
the 3 delivered screws. For transport the machine can be lifted at the
front grip pockets of the basin an in rear at the motor or at the mate-
rial support fixture. For transport on the wheel stand use pieces of pipe
@ 314" with length of about 60 cm and fasten the wing screws. If the
machine has not to be transported, remove the two wheels. Fill with
5 Itrs. of thread cutting oil. Never run the machine without thread cut-
ting oil.

Set up of Magnum 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L (Fig. 8)

Fasten the machine on a workbench or stand (accessory) with the 4
delivered screws. For transport the machine can be lifted at the guide
arms in front and at rear with a pipe which is clamped into the ham-
mer and guide chuck. Slide clamping ring (10) with wing screw onto
the rear guide arm so that the groove remains empty. Put the pan onto
the two bolts which are located at the lower end of the gear housing
and into the groove at the rear guide arm. Slide clamping ring (10)
against the support ring of the pan and tighten it. Hang the hose with
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2.3.

24.

2.5.

2.6.

filter into the pan. Insert chip tray from the rear.
Fill with 2 Itrs. of thread cutting oil. Never run the machine without
thread cutting oil.

Electrical supply

Before connecting the machine, check that the mains voltage corre-
sponds with the voltage specified on the rating plate. Use extension
cord with earth wiring only. The machine is switched on and off by
means of the foot switch (21, Tornado / 4, Magnum). Switch (18, Tor-
nado / 3, Magnum) is used to preselect the direction of rotation and
speed. The machine can only be switched on when the emergency-
off button (22, Tornado / 5, Magnum) is released and the protection
switch (23, Tornado / 6, Magnum) on the pedal switch is depressed.
If the machine is connected directly to the mains (without a plug), a
16 A main switch must be installed.

Cooling lubricant

Perfect threading results, long durability of dies as well as utmost pro-
tection of the machine are achieved with REMS cooling lubricant.
REMS Spezial cooling lubricant (containing mineral oil) is highly
alloyed and suitable for cutting pipe and bolt threads of all types. In
addition, it can be washed off with water (officially approved). Mineral
oil-based cooling lubricants are not permitted to be used on drinking
water pipes in certain countries, e.g. Germany, Austria. In this case,
use REMS Sanitol, which contains no mineral oil.

REMS Sanitol cooling lubricant is free of mineral oil, is synthetic, com-
pletely water soluble and possesses the lubricating properties of mi-
neral oil. Its use is compulsory in Germany and Austria for drinking
water installations and complies with the officially applicable regula-
tions (DVGW Approval No. DW-0201AS2032; OEVGW Approval No.
W 1.303; SVGW Approval No. 7808-649).

Use all types of cooling lubricant undiluted!

Material support

Pipes and bars longer than 2 m must be additionally supported by the
height-adjustable REMS Herkules, fitted with steel balls, posing no
problems for moving rods and pipes in all directions without tipping
over the material support. If the REMS Magnum is mounted on a work-
bench, the REMS Herkules Y must be used.

Capacity of REMS Herkules and REMS Herkules Y: & '/s — 4”.

REMS 4”automatic die head
When using the REMS 4”automatic die head, observe the operating
instructions supplied with the die head.

3. Operation

. Tools

The die head (8, Tornado / 12, Magnum) is a universal die head. That
means for all types of threads for above mentioned sizes, divided in
2 tool sets, only one die head is required. For cutting tapered pipe
threads, the length stop (9, Tornado / 13, Magnum) needs to be in the
same direction with the closing and opening lever (10, Tornado / 14,
Magnum). To cut cylindrical long threads and bolt threads, the length
stop (9, Tornado / 13, Magnum) has to be folded away.

Changing dies

The dies can be inserted or changed with the die head mounted on
the machine or detached (i.e. on a bench). Slacken clamping lever
(11, Tornado / 15, Magnum) but do not remove it. Push the adjusting
disc (12, Tornado / 16, Magnum) at the handle away from the clam-
ping lever to the far end position. In this position the dies are put in or
taken out. Ensure that the indicated size of thread shown on the back
of the dies corresponds to the size of thread to be cut. Furthermore,
ensure that the numbers shown on the back of the dies correspond
with those indicated on the die holder (14, Tornado / 17, Magnum).
Insert the dies into the die head as far as the ball inside the slot of the
die holder snaps in. Once all dies are set, adjust the size of thread by
shifting the adjusting disc. Bolt thread must always be set to ,Bolt".
Clamp the adjusting disc with the clamping lever, close the die head
by pressing the closing and opening lever (10, Tornado / 14, Magnum)
down slightly to the right. The die head opens either automatically (with
tapered pipe threads), or at any time manually by slight pressure to
the left on the closing and opening lever.

If the holding power of the clamping lever (11, Tornado / 15, Magnum)
is insufficient (e.g. through blunt dies) when the 2'%2—-4" die head is in

3.2,

3.3.

use, due to the increased cutting force applied, with the result that the
die head opens under cutting pressure, the capscrew on the side
opposite the clamping lever (11, Tornado / 15, Magnum) must also be
tightened.

The pipe cutter (15, Tornado / 18, Magnum) cuts pipes “2—2", resp.
24",

The reamer (16, Tornado / 19, Magnum) deburs pipes —2" resp.
2'2—4”. To avoid rotation, latch the reamer sleeve into the reamer arm
either in the front or in the back end, depending on the position of the pipe.

Chuck Tornado (19) and (20)

The self-clamping jaws open and close automatically through left or
right turning of the switch (18) and operating the foot switch (21). Pay
attention when changing rear and front clamping jaws that the parti-
cular clamping jaws are fitted in corresponding to fig. 4 and 5, as other-
wise damage will arise. On no account switch on the machine until all
clamping jaws and both clamping jaw covers have been fitted.

Asize adjusted clamping sleeve (Art.-No. 343001) is required for sizes
<8 mmwhen operating with Magnum up to 2” and Tornado, for Magnum
up to 4” < 20 mm. When ordering the clamping sleeve the required
clamping size needs to be provided.

Quick action hammer chuck Magnum

The front quick action hammer chuck with the large clamping ring and
the movable chuck jaws installed in the chuck jaw carriers ensures
secure, concentric clamping with the minimum of force.

Changing the chuck jaws Magnum

With the clamping ring (22), close the chuck jaws (24) to a clamping
diameter of approx. 30 mm. Remove screws of chuck jaws (24). Slide
chuck jaws out towards the rear by using an appropriate tool (screw
driver). Slide new chuck jaws into the chuck jaw carrier from the front.

Operation Tornado

Swing out the tools and bring the tool holder to the right-hand end-po-
sition by means of contact lever (5). Feed in the material so that it pro-
jects approx. 10 cm out of the chuck (19). Swing down and close the
die head (8). Set switch (18) to position 1, then operate footswitch (21);
the material will now be clamped automatically. On types 2010 and
2020, the second operating speed can be selected for sectioning,
deburring and small thread cutting operations. To do this, with the ma-
chine running, slowly move switch (18) from position 1 to position 2.
With the contact lever (5), advance the die head onto the rotating ma-
terial.

After one or two threads have been cut, the die head will continue to
cut automatically. In the case of tapered pipe threads, the die head
opens automatically when the standard length of thread is reached.
When cutting extended threads or bolt threads, open the die head ma-
nually, with the machine running. Release foot switch (21). Set switch
(18) to R. Depress foot switch (21) briefly to release the material.
Threads of unlimited length can be cut by reclamping the material, as
follows. When the tool holder approaches the machine housing during
the thread cutting process, release foot switch (21) but do not open
the die head. Set switch (18) to R. Release the material and bring the
tool holder and material to the right-hand end-position by means of
the contact lever. Switch on the machine again by setting the switch
to position 1. For pipe cutting operations, swing in the pipe cutter (15)
and bring it to the desired cutting position by means of the contact
lever. The pipe is cut by rotating the spindle clockwise. The resulting
inside burr after cutting will be deburred with the reamer (16).

To drain the thread cutting oil:

Take off the hose of the tool holder (2) and hold it into a container.
Keep the machine running until the tray is empty. Or: take off the tray
and empty it using the pouring spout (17).

Operation Magnum

Swing out the tools and move the tool carrier to the right-hand end po-
sition with the aid of the pressing lever (8). Pass the material to be
threaded through the opened guide (2) and through the opened chuck
(1) so that it extends by about 10 cm from the chuck. Close the chuck
until the jaw comes against the material and then, after a short ope-
ning movement, jerk it shut once or twice in order to clamp the mate-
rial firmly. Closing the guide chuck (2) centers the material that ex-
tends from the rear of the machine. Swing down and close the die
head. Set the switch (3) to position 1, then operate the foot switch (4).
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Magnum 2000/4000 is switched on and off with the foot switch (4) only.
On Magnum 2010/4010 and 2020/4020, the second operating speed
can be selected for sectioning, deburring and small thread cutting ope-
rations. To do this, with the machine running, slowly move switch (3)
from position 1 to position 2. With the contact lever (8), advance the

die head onto the rotating material.

After one or two threads have been cut, the die head will continue to
cut automatically. In the case of tapered pipe threads, the die head
opens automatically when the standard length of thread is reached.
When cutting extended threads or bolt threads, open the die head ma-
nually, with the machine running. Release pedal switch (4). Open quick

action hammer chuck, take out material.

Threads of unlimited length can be cut by reclamping the material, as
follows. When the tool holder approaches the machine housing during
the thread cutting process, release pedal switch (4) but do not open
the die head. Release the material and bring the tool holder and ma-
terial to the right-hand end-position by means of the contact lever.

Clamp material again, switch on machine again.

For pipe cutting operations, swing in the pipe cutter (18) and bring it
to the desired cutting position by means of the contact lever. The pipe

is cut by rotating the spindle clockwise.

Remove any burrs inside the pipe resulting from the cutting operation

with the pipe reamer (19).

To drain the cooling lubricant: Take off the flexible hose of the tool
holder (7) and hold it into a container. Keep the machine running until

the oil tray is empty. Or: Remove screw plug (25) and drain trough.

3.4

Use REMS Nippelfix (automatic internal clamping) or REMS Nippel-
spanner (internal clamping) for threading nipples. Ensure that both
sides of the pipe are deburred inside. Always slide the pipe up to the
end of the clamping section.

. Production of nipples and double nipples

To clamp the piece of pipe (with or without thread) with the REMS Nip-
pelspanner, use a screwdriver and turn the spindle to expand the head
of the Nippelspanner. Expand only with attached piece of pipe, other-
wise damage will arise.
Do not cut nipples with REMS Nippelfix and REMS Nippelspanner
shorter than is permitted by the appropriate standard.

3.5.

Producing left-handed threads

For left-handed threads only the REMS Magnums 2010, 2020, 4010
and 4020 are suitable. The die head in the tool set holder has to be
off-set e.g. by using a M12x40 screw in order to cut left-handed thre-
ads, otherwise the lifting and the start-cutting can be damaged. Set
the switch to position “R”. Change the hose connections at the coo-
lant pump or for shut of the coolant pump briefly. Alternatively use a
switch valve (Art.No. 342080, accessory), attached to the machine.
With the lever on the switch valve (Fig. 9) the direction of flow on the
coolant pump is reversed.

4. Service

Disconnect the plug from the mains before starting any repairs! Such work
must be carried out only by experts and trained personnel.

4.1. Maintenance

The machine is maintenance free. The gearbox operates in a sealed-
off oilbath and therefore needs no lubrication.

4.2

Inspection / Servicing

The motor of the Tornado 2000 / Magnum 2000 / 4000 is equipped
with carbon brushes. These wear out and therefore need checking
from time to time, and, if necessary, changing. Loosen by about 3 mm
('/8") the 4 screws of the motor cap and remove both caps from the
motor. See also point 6: Actions in case of trouble.

5. Machine Wiring and Electrical Components Tornado

. - Tornado 2000 Tornado 2010 Tornado 2020
Machine Wiring _ _ . . . .
Wire colour/No. | Terminal Wire colour/No. | Terminal Wire colour/No. | Terminal
Mains line brown 2 (emergency stop) | brown 2 (emergency stop) | brown 1
blue 2 (emergency stop) | blue 2 (emergency stop) | black 3
green/yellow 1 casing green/yellow 1 casing black 5
blue A1
green/yellow 1 casing
Connecting line brown 2 (motor protection) | brown 2 (motor protection) | black 1 2
5 blue 1 (emergency stop) | blue 1 (emergency stop) | black 2 4
= green/yellow L casing green/yellow 1 casing black 3 6
) black 4 14
ks) black 5 2 (emergency stop)
L green/yellow 1 casing
Inner line red 1 (emjrgency stop) |red 1 (emjrgency stop) |red 5—1 (emergency stop)
13 (button) 13 (button)
red 14 (buiton) red 14 (buiton) red 13-5A2
1 (motor protection) 1 (motor protection)
Connecting line brown 1 brown R black 1 L1
black 2 L2
blue 3 blue S black 3 Ls
black 4 4
black 5 5
green/yellow 1 casing green/yellow 1 casing green/yellow 1 casing
Motor black 2 4 black 1 U1 black 1 U1
black 5 8 black 2 Vi black 2 Vi
3 black 6 10 black 3 Wi black 3 Wi
2 black 4 6 black 4 U2 black 4 U2
3 black 3 5 black 5 V2 black 5 V2
O black 1 2 black 6 Wa black 6 Wa
black 7 7
black 8 8
green/yellow 1 casing green/yellow L casing
Resistor brown 5
blue 12
Capacitor brown C1
blue C2
o | Electric pump brown 1 brown R brown L1
& | (Machine model “T") blue 3 blue S blue L2
m green/yellow 1 casing green/yellow 1 casing green/yellow 1 casing
Electrical Components
Motor RW 345 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS
Cam switch CA 10 C 58751 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS | CA 10 D-U277 *01 FT22V REMS
Foot switch T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS
Capacitor MP 35/100/330 REMS
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Machine Wiring and Electrical Components Magnum
Machine Wiring Magnum 2000/4000 (] Magnum 2010 Magnum 4010 Magnum 2020 Magnum 4020
Wire colour/No.| Terminal Wire colour/No.| Terminal Wire colour/No.| Terminal Wire colour/No.| Terminal Wire colour/No.| Terminal
Machine Wiring brown 2 (emergency)| brown 2 (emergency)| brown 2 (emergency)| brown 1 brown 1
blue 2 (emergency)| blue 2 (emergency)| blue 2 (emergency)| black 3 black 3
green/yellow 1 casing | green/yellow 1 casing | black 5 black 5
blue A1 blue A1
greenlyellow | L casing | green/yellow| £ casing
Connection wire brown 2 (motor protect.)| brown 2 (motor protect.)| brown 2 (motor protect.)| black 1 2 black 1 2
= blue 1 (emergency)| blue 1 (emergency)| blue 1 (emergency)| black 2 4 black 2 4
£ green/yellow 1 casing | greenlyellow 1 casing | black 3 6 black 3 6
% black4 |14 black4 |14
k] black 5 2 (emergency) | black 5 2 (emergency)
s greenlyellow | L casing | green/yellow| L casing
Inner wires red 1 (emergency)| red 1 (emergency)| red 1 (emergency)| red 51 (emergency)| red 5 —1 (emergency)
13 (switch) 13 (switch) 13 (switch)
red 14 (sviitch) red 14 (sviitch) red 14 (sviitch) red 13-5A2 red 135>A2
1 (motor protect.) 1 (motor protect.) 1 (motor protect.)
Connection wire brown 2 brown R brown R black 1 L1 black 1 L1
blue 1 blue S blue S black 2 Lo black 2 L2
black 3 Ls black 3 L3
black 4 4 black 4 4
black 5 5 black 5 5
greenlyellow | L casing | greenlyellow | L casing | greenfyellow| £ casing | greeniyellow | L casing
>< Motor black 2 brown black 1 Ut black 1 Ui black 1 Ui black 1 U1
8 black 5 6 black 2 Vi black 2 Wi black 2 Vi black 2 Wi
S black 6 5 black 3 Wi black 3 Vi black 3 W1 black 3 Vi
8 black 4 3 black 4 U2 black 4 U2 black 4 U2 black 4 U2
black 3 4 black 5 V2 black 5 W2 black 5 V2 black 5 W2
black 1 blue black 6 W2 black 6 V2 black 6 W2 black 6 V2
black 7 7 black 7 7
black 8 8 black 8 8
greenlyellow | L casing | greenfyellow| L casing | greeniyellow | L casing | green/yellow| L casing
Capacitor brown Ci brown Ci
blue C2 blue C2
Electrical Components
Motor RW345  REMS RW 342 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS | RW 343 REMS
Cam switch CA10C 58761 FT22V REMS | CA10 C 58761+ FT22V REMS | CA10D-U277-01FT22V REMS | CA10D-U277-01FT22V REMS
Foot switch T5310 REMS T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
Capacitor MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS
6. Actions in case of trouble ® Poor-quality cooling lubricant.
. ° i .
6.1. Trouble: Machine does not start. Feed movement of tool holder hindered
Cause: 6.7. Trouble: Pipe slips in the chucks.
® Emergency switch not unlocked. Cause:
® Protective motor switch engaged. ® Clamping jaws very dirty.
® \Worn out or faulty brushes (Tornado 2000, Magnum 2000/4000). ® Use special chucking jaws for pipes with thick plastic sheathing.
. ° ingj
6.2. Trouble: Machine does not pull through. Clamping jaws wom.
Cause: 7. Manufacturer’s Warranty

6.3.

6.4.

6.5.

6.6.

® Dies are blunt.

® Poor-quality cooling lubricant.

® Circuit overloaded.

® Wire cross-section of extension cord too small.

® Bad contacts at the plug connections.

® Worn out brushes (Tornado 2000, Magnum 2000/4000).

Trouble:

Cause:

® Pump defective.

@ |nsufficient cooling lubricant in the oil tray.
® Strainer in intake clogged.

Low or non-existent oil supply at die head.

Trouble:

Cause:
® Die head not closed.

Dies too far open in spite of correct scale setting.

Trouble:

Cause:
® Thread was cut to the next pipe diameter up with die head opened.
® | ength stop folded away.

Die head does not open.

Trouble: No workable thread.

Cause:

® Dies are blunt.

® Dies are wrongly positioned: see numbers.
® | ow or non-existent oil supply.

The warranty period shall be 12 months from delivery of the new pro-
duct to the first user but shall be a maximum of 24 months after delivery
to the Dealer. The date of delivery shall be documented by the submis-
sion of the original purchase documents, which must include the date
of purchase and the designation of the product. All functional defects
occurring within the warranty period, which clearly the consequence of
defects in production or materials, will be remedied free of charge. The
remedy of defects shall not extend or renew the guarantee period for
the product. Damage attributable to natural wear and tear, incorrect treat-
ment or misuse, failure to observe the operational instructions, unsui-
table operating materials, excessive demand, use for unauthorized pur-
poses, interventions by the Customer or a third party or other reasons,
for which REMS is not responsible, shall be excluded from the warranty.

Services under the warranty may only be provided by customer servi-
ce stations authorized for this purpose by REMS. Complaints will only
be acceptedifthe productis returned to a customer service station autho-
rized by REMS without prior interference in an unassembled condition.
Replaced products and parts shall become the property of REMS.

The user shall be responsible for the cost of shipping and returning the
product.

The legal rights of users, in particular the right to claim damages from
the Dealer, shall not be affected. This manufacturer’s warranty shall
apply only to new products purchased in the European Union, in Nor-
way or Switzerland.
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REMS Tornado 2000/ 2010 / 2020 d) Ne pas utiliser le cable pour des fins auxquelles il n'a pas été pré-
1 Vis 3 oreilles 13 Bouton sphérique/empreinte vu, notamment pour porter I'appareil, I'accrocher ou pour débran-
2 Porte-outils 14 Porte-peignes cher I'appareil en tirant sur la fiche méle. Tenir le cable éloigné de
3 Bras de guidage avant 15 Coupe-tubes la chaleur, de I'huile, des angles vifs et des piéces de I'appareil en
4 Bras de guidage arriére 16 Ebavureur intérieur mouvement. Des cables endommagés ou emmélés augmentent le
5 Levier d'appui 17 Bac d'écoulement r|§que dune dt.echarge elelctnque.. A . ez -
6 Anneau de serrage 18 Interrupteur e) Si vous travaillez avec I'appareil électrique a I'extérieur, n'utiliser
7 Poignée 19 Mandrin que des rallonges autorisées pour les travaux a I'extérieur. L'utili-
8 Téte de filetage 20 Clé de mandrin sation d'une rallonge appropriée pour I'extérieur réduit le risque d'une
9 Butée longitudinale 21 Interrupteur a pedale décharge électrique.

10 Levier de fermeture et 22 Interrupteur d'arrét d'urgence C) Sécurité des personnes

d'ouverture 23 Interrupter — disjoncteur de Etre attentif. veiller 3 I'on fait et tt t i
11 Levier de serrage protection a) Etre attentif, veiller a ce que I'on ait et se mettre au travail avec
12 Rondelle de réglage 24 Boulon de guidage bon sens si I'on utilise un appareil électrique. Ne pas utiliser I'ap-

REMS Magnum 2000 /2010 /2020 / 4000 / 4010 / 4020
1 Mandrin a chocs a serrage 13

Butée longitudinale

rapide 14 Levier de fermeture et
2 Mandrin arriére de centrage d'ouverture
3 Interrupteur droite-gauche 15 Levier de serrage
4 Interrupteur a pédale 16 Rondelle de réglage
5 Interrupteur d'arrét d'urgence 17 Porte-peignes
6 Interrupteur-disjoncteur de 18 Coupe-tubes
protection 19 Ebavureur intérieur
7 Porte-outils 20 Bac pour produit réfrigérant
8 Levier d'appui 21 Bac a copeaux
9 Poignée 22 Anneau de serrage
10 Anneau de serrage avec 23 Porte-mors de serrage
vis a oreilles 24 Mors de serrage
11 Vis a oreilles 25 Bouchon obturateur

12 Téte de filetage

Remarques générales pour la sécurité

ATTENTION! Toutes les directives doivent étre lues. Le non-respect des
directives enummérées ci-aprés peuvent entrainer une décharge électri-
que, des brdlures, et/ou des graves blessures. Le terme utilisé ci-aprés
,appareil électrique” se référe aux outils électriques sur secteur (avec ca-
ble de réseau), aux outils électriques sur accu (sans cable de réseau), aux
machines et aux outils électriques. N'utiliser I'appareil que pour accomplir
les taches pour lesquelles il a été spécialement congu et conformément
aux prescriptions relatives a la sécurité du travail et a la prévention des ac-
cidents.

CONSERVER PRECIEUSEMENT CES DIRECTIVES.

A) Poste de travail

a) Maintenir le poste de travail propre et rangé. Le désordre et un po-
ste de travail non éclairé peut étre source d'accident.

b) Ne pastravailler avec I'appareil électrique dans un milieu ouil existe
un risque d'explosion, notamment en présence de liquides, de gaz
ou de poussiéres inflammables. Les appareils électriques produisent
des étincelles, qui peuvent mettre le feu a la poussiére ou aux vapeurs.

c) Tenir les enfants et des tierces personnes a I'écart pendant I'utili-
sation de I'appareil électrique. Il y a un risque de perte de contrdle de
la machine en cas de distraction.

B) Sécurité électrique

a) La fiche male de I'appareil électrique doit étre appropriée a la prise
de courant. La fiche male ne doit en aucun cas étre modifée. Ne
pas utiliser d'adaptateur de fiche male avec un appareil électrique
avec mise a la terre. Des fiches méales non modifiées et des prises de
courant appropriées réduisent le risque d'une décharge électrique. Si
I'appareil est doté d'un conducteur de protection, ne brancher la fiche
male que sur une prise de courant avec mise a la terre. Sur chantier,
en plein air ou sur un autre mode d'installation, n'utiliser I'appareil élec-
trique qu'avec un dispositif de protection a courant de défaut de 30 mA
(déclencheur par courant de défaut) sur réseau.

b) Eviter le contact avec des surfaces avec mise a la terre, comme les
tubes, radiateurs, cuisiniéres et réfrigérateurs. Il y a un risque élevé
de décharge électrique lorsque le corps est en contact avec la terre.

c) Tenir I'appareil électrique a I'écart de la pluie ou de milieux humi-
des. Lapénétration d'eau dans unappareil électrique augmente le risque
de décharge électrique.

pareil électrique en étant fatigué ou en étant sous l'influence de
drogues, d'alcools ou de médicaments. Un moment d'inattention lors
de I'utilisation de I'appareil peut entrainer de sérieuses blessures.

b) Porter des équipements de protection personnels et toujours des
lunettes de protection. Le port d'équipements de protection person-
nels, comme un masque respiratoire, des chaussures de sécurité anti-
dérapantes, un casque de protection ou une protection accoustique
selon le type de I'utilisation de I'appareil électrique, réduit le risque de
blessures.

c) Eviter toute utilisation involontaire ou incontrdlée. Veiller a ce que
I'interrupteur soit en position ,,0“ avant I'enfichage sur la prise de
courant. Porter un appareil électrique avec le doigt sur l'interrupteur ou
brancher un appareil allumé au secteur peut entrainer des accidents.
Ne jamais ponter un interrupteur.

d) Retirer les outils de réglage ou tournevis, avant la mise en servi-
ce de I'appareil électrique. Un outil ou une clé se trouvant dans une
piéce de I'appareil en mouvement peut entrainer des blessures. Ne ja-
mais porter de main dans des piéces en mouvement (tournantes).

e) Ne pas se sur-estimer. Veiller aune position siire et garder I'équilibre
a tout moment. De ce fait, I'appareil peut étre mieux contrélé dans des
situations inattendues.

f) Porter des vétements appropriés. Ne pas porter de vétements
amples, ni de bijoux. Ecarter les cheveux, les vétements et les gants
des piéces en mouvement. Des vétements amples, des bijoux ou des
cheveux longs pourraient étre happés par des piéces en mouvement.

g) Si des dispositifs d'aspiration et de réception de poussiére peu-
vent étre montés, veiller a ce qu'ils soient branchés et utilisés cor-
rectement. L'utilisation de ces dispositions réduit les dangers liés a la
poussiére.

h) Ne céderl'appareil électrique qu'a du personnel spécialement formé.
Utilisation interdite aux jeunes gens de moins de 16 ans, sauf en cas
de formation professionnelle et sous surveillance d'une personne qualifiée.

D) Manipulation et utilisation méticuleuse d'appareils électriques

a) Ne pas surcharger I'appareil électrique. Utiliser I'appareil électri-
que approprié a votre travail. Avec les appareils électriques adéquats,
le travail est meilleur et plus sdr dans la marge de puissance indiquée.

b) Ne pas utiliser d'appareils électriques dont I'interrupteur est dé-
fectueux. Un appareil électrique qui ne s'allume ou ne s'éteint plus est
dangereux et doit étre réparé.

c) Retirer la fiche male de la prise de courant avant d'effectuer des
réglages sur I'appareil, de changer des piéces ou de ranger I'appa-
reil. Cette mesure de sécurité empéche une mise en marche involontaire
de l'appareil.

d) Tenir des appareils électriques inutilisés hors de portée des en-
fants. Ne pas céder I'appareil électrique a des personnes dont son
utilisation ne leur est pas familiére ou qui n'ont pas lu ces direc-
tives. Les appareils électriques sont dangereux s'ils sont utilisés par
des personnes non expérimentés.

e) Prendre scurpuleusement soin de I'appareil électrique. Contrdler
si les piéces de I'appareil en mouvement fonctionnement impec-
cablement et si elles ne coincent pas, si des piéces sont cassées
ou endommagées, si le fonctionnement de I'appareil électrique est
préjudiciable. Avant I'utilisation de I'appareil électrique, faire ré-
parer les pieces endommagées par des professionnels qualifiés
ou par une station S.A.V. agrée sous contrat avec REMS. De nom-
breux accidents sont dis a la mauvaise maintenance des outils électri-
ques.

f) Tenir les outils de coupe aiguisés et propres. Des outils de coupe
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avec des arétes aiguisées scrupuleusement soignés coincent moins et
sont plus faciles a utiliser.

g) Consolider la piéces a usiner. Utiliser des dispositifs de serrage ou
un étau pour immobiliser la piece a usinier. Ainsi, elle est mieux rete-
nue qu'a la main et en plus les deux mains sont libres pour le manie-
ment de l'appareil.

h) Utiliser les appareils électriques, les accessoires, les outils etc.
conformément a ces directives et comme cela est prescrit pour ce
type spécifique d'appareil. Tenir co mpte des conditions de travail
etdelatache aréaliser. Utiliserles appareils électriques pour accomplir
des taches différentes de celles pour lesquelles ils ont été congus, peut
entrainer des situations dangereuses. Pour des raisons de sécurité, toute
modification injustifiée sur 'appareil électrique est formellement interdite.

E) Manipulation et utilisation méticuleuse d'appareils sur accu

a) S'assurer que I'appareil électrique est éteint, avant de brancher
I'accu. Le branchement d'un accu sur un appareil électrique en mar-
che peut entrainer des accidents.

b) Charger les accus uniquement avec les chargeurs recommandés
par le fabricant. Il y a un risque d'incendie si un chargeur, approprié
pour un type précis d'accus, est utilisé avec d'autres accus.

c) N'utiliser que les accus prévus a cet effet avec les appareils élec-
triques. L'utilisation d'autres accus peut entrainer des blessures et des
risques d'accident.

d) Tenir I'accu non utilisé éloigné de trombones de bureau, piéces de
monnaie, clés, clous, vis ou autres petits objets métalliques pouvant
provoquer un court-circuit entre les bornes de I'accu. Un court-
circuit entre les bornes de I'accu peut provoquer des blessures et un
risque d'incendie.

e) En cas de mauvaise utilisation, il peut y avoir des fuites de liqui-
de. Eviter le contact avec ce liquide. En cas de contact, rincer al'e-
au. Si le liquide pénétre dans les yeux, rincer a I'eau et consulter
immédiatement un médecin. Des fuites de liquide provenant de I'ac-
cu peuvent entrainer des irritations de la peau ou des brullres.

f) Ne pas utiliser le chargeur si les températures du chargeur ou les
températures ambiantes sontinférieures a< 5°C/40°F ou240°C/105°F.

g) Ne pas jeter les accus défectueux dans les ordures ménagéres,
mais les remettre a une station S.A.V. agrée, sous contrat avec
REMS ou a une sociéte reconnue pour le traitement des déchets.

F) Service apres vente

a) Faire réparer son appareil uniquement par des professionnels qua-
lifés en utilisant des piéces d'origines. Cela garantit le maintien de
la sécurité de I'appareil.

b) Suivre les prescriptions de maintenance et les recommandations
pour le changement des outils.

c) Contrélerréguliérementle cable de raccordementde I'appareil élec-
trique et le faire remplacer s'il est endommagé par un profession-
nel qualifié ou par une station S.A.V. agrée, sous contratavec REMS.
Contréler réguliérement les rallonges et les remplacer si elles sont
endommageées.

Remarques particuliéres concernant la sécurité

® | a machine est commandée par un interrupteur spécial de sécurité a
pédale, avec arrét d'urgence en marche par impulsion. Sile danger ain-
si crée par la rotation de la piece a usiner ne peut pas étre discerné a
partir du poste opérateur, alors des mesures de sécurité sont a prévoir,
par ex. l'arrét.

® | es travaux, comme p.ex. la mise en place du chauvre, le montage et
démontage, le filetage avec les filiéres @ main, le travail avec des cou-
pes-tubes, ainsi que de maintenir les pieces a usiner avec les mains
(au lieu d'utiliser des supports) ne sont pas permis lors du fonctionne-
ment de la machine.

e S'ily a risque de cassure ou que la piéce ne tourne pas rond (dépen-
dant de la longueur et du diamétre du matériel, ainsi que de la vitesse
de rotation), ou s'il y a mauvaise stabilité de la machine utiliser suffi-
samment de servantes réglables en hauteur (REMS Herkules).

® Ne jamais mettre les mains dans le mandrin de serrage.

® Serrer les bouts de tubes courts seulement avec REMS Nippelspanner
ou REMS Nippelfix.

® Du gaz propulseur (butane) favorable a I'environnement, mais inflam-
mable, est ajouté a nos huiles de coupe REMS sous forme de sprays
(REMS Spezial, REMS Sanitol). Les sprays sont sous pression, ne pas
les ouvrir violemment. Protéger de la radiation solaire et de I'échauffe-
ment au-dessus de 50°C.

® || faut éviter les contacts intensifs de la peau avec les lubrifiants et uti-
liser des produits de protection appropriés.

® Pour des raisons d'hygiene, il faut nettoyer régulierement le bas en le
débarrassant des impuretés et des capeaux, au moins une fois par an.

® Aucune vérification des lubrifiants a faire, puisqu'il faut, par la consom-
mation, refaire constamment le plein.

® | es lubrifiants concentrés ne doivent en aucun cas parvenir dans les
canalisations, dans les eaux ou dans le sol. Les résidus des lubrifiants
sont a remettre a des entreprises d'élimination spécialisées. Le code
de déchet pour les lubrifiants avec huile minérale est 54401 et celui des
lubrifiants synthétiques 54109.

1. Caractéristiques techniques Tornado 2000 Magnum 2000 Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Tornado 2010 Magnum 2010 Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Tornado 2020 Magnum 2020 Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020
Avec téte de filetage Avec téte de filetage
automatique REMS 4”  automatique REMS 4”
1.1. Domaine d'application
1.1.1. Diamétres de filetage
Tubes (méme avec gaine en plastique) /16 — 2" e —2" e — 4" e — 4 a—4"
Barres 6 - 60 mm 6 — 60 mm 6 — 60 mm 6 —60 mm 14 - 60 mm
a-2" 2-2" a—2" a-2" 2-2"

1.1.2. Type de filetage
Filetage conique droite sur tubes
Filetage cylindrique droite sur tubes
Filetage sur tubes blindés
Filetage sur barres

1.1.3. Longueurs de filetage

R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT
G (ISO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM
Pg (DIN 40430), IEC

M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW

Filetage conique sur tubes

Filetage cylindrique sur tubes

Filetage sur barres

longueur normalisée
165 mm (illimités, a
condition de reprendre
le serrage autant de
fois que nécessaire)

longueur normalisée
150 mm (illimités, a
condition de reprendre
le serrage autant de
fois que nécessaire)

1.1.4. Couper

Tubes g -2 g —2"
1.1.5. Ebavurage intérieur

Tubes g-2" g—2"

longueur normalisée
165 mm (illimités, a
condition de reprendre
le serrage autant de
fois que nécessaire)

o—-2"

a=2"

longueur normalisée
165 mm (illimités, a
condition de reprendre
le serrage autant de
fois que nécessaire)

g—2"

s 2"

longueurnormalisée
150 mm (illimités, a

conditiondereprendre
le serrage autant de
fois que nécessaire)

s 47

Vs 4
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Tornado 2000 Magnum 2000
Tornado 2010 Magnum 2010
Tornado 2020 Magnum 2020
1.1.6. Nipples simples et doubles
avec REMS Nippelspanner
(serrage intérieur) 3/g — 2" 3/g — 2"
avec REMS Nippelfix
(serrage intérieur automatique) o—4" 12— 4"
1.1.7. REMS Téte de filetage automatique 4”
pour tous types de Tornado et
Magnum 2000/2010/2020 (voir fig. 6)
1.2. Vitesse de rotation
Tornado 2000 e—2" 53 -40 '/min
Magnum 2000 a—2" 53 —40 "/min
Magnum 4000 a—4" 23— 20 "/min
réglage automatique et continu de la vitesse
Tornado 2010/ 2020 e—2" 52 'min
Magnum 2010 / 2020 g -2 52— 26 '/min
Magnum 4010 / 4020 a—4" 20— 10 Y/min

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

Magnum 2000
Magnum 2010
Magnum 2020

Avec téte de filetage
automatique REMS 4”

% - 2"

o — 4

2 - 4"

Tornado 2000
Tornado 2010
Tornado 2020

Avec téte de filetage
automatique REMS 4”

S — 2"

o 4"

2 -4

Magnum 4000
Magnum 4010
Magnum 4020

3fg —

2 -

2

&

méme a pleine charge. Pour charges importantes et lorsque le courant d'alimentation est insuffisant pour grands diametres Tornado 26 */min,

Magnum 10 */min.

Caractéristiques électriques
Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000

230V, 1~; 50-60 Hz; 1700 W absorbé, 1200 W restitué; 8,3 A;

Fusible (réseau) 16 A (B). Service discontinu 2,5/ 10 min.

110 V; 1~; 50-60 Hz; 1700 W absorbé, 1200 W restitué; 16,5 A;
Fusible (réseau) 30 A (B). Service discontinu 2,5/ 10 min.

Tornado 2010, Magnum 2010 / 4010

230V, 1~; 50 Hz; 2100 W absorbé, 1400 W restitué; 10 A;

Fusible (réseau) 10 A (B). Service discontinu 7 / 10 min.

Tornado 2020, Magnum 2020 / 4020

400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W absorbé, 1500 W restitué; 5 A;

Fusible (réseau) 10 A (B). Service discontinu 7 / 10 min.

Dimensions (L x | x h)
Tornado 2000 730 x 435 x 280 mm
Tornado 2010/ 2020 730 x 435 x 280 mm
Magnum 2000 870 x 580 x 495 mm
Magnum 2010 / 2020 825 x 580 x 495 mm
Magnum 4000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 4010 / 4020 870 x 580 x 495 mm
Poids (kg) Machine
Tornado 2000 31
Tornado 2010 43
Tornado 2020 43
Machine Machine
a—2" 2'2-4"
Magnum 2000 75
Magnum 2010 87
Magnum 2020 87
Magnum 4000 96
Magnum 4010 108
Magnum 4020 108
Information sonore
Valeur émissive relative au poste de travail
Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000 83 dB (A)
Tornado 2010, Magnum 2010 / 4010 75dB (A)
Tornado 2020 72 dB (A)
Magnum 2020 / 4020 74 dB (A)
Vibrations (tous types)
Valeur effective pondérée de I'accélération 2,5 m/s?

Outils Equipements standards
12 7
12 7
12 7
Outils Outils Chariot
a—2" 22— 4" mobile
12 16
12 16
12 16
12 24 16
12 24 16
12 24 16

2.1.

Mise en service

Indication: Tous poids dépasssant 35 kg est a porter par 2 personnes,
porter les jeux d'outils séparément. Lors du transport et de la pose de
lamachine, veillerau bon équilibre de lamachine avec ou sans support.

Installation Tornado 2000, 2010, 2020 (Fig.1-3)
Desserrer la vis a oreilles (1), déposer le porte-outils (2). Poser la ma-
chine verticalement sur les deux bras de guidage (3 + 4), engager les

trois pieds tubulaires dans le carter jusqu'a ce qu'ils s'enclenchent
(fig.1). Saisir la machine par le carter (et non par les pieds!) et la mett-
re sur les pieds (fig. 2).

La machine peut également étre posée et boulonnée sur établi (elle
comporte a cet effet trois taraudés a sa partie inférieure). Pour pro-
céder a l'installation, percer a travers de I'établi trois trous @ 12 mm
selon le gabarit fourni avec la machine et boulonner la machine par
dessous avec trois vis M 10.
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2.2

2.3.

Faire glisser le porte-outils le long des bras de guidage. Enfiler le le-
vier d'appui (5) par l'arriere en le faisant passer par le collier se trou-
vant sur le porte-outils, puis faire glisser 'anneau de serrage (6) sur
le bras de guidage arriere en s'arrangeant pour que la vis a oreilles
soit tournée vers l'arriére et pour que la gorge de I'anneau reste dé-
gagée. Mettre la poignée (7) sur le levier d'appui.

Enfiler le bac sur les deux tétes de vis placées a la partie inférieure
du carter et le faire glisser vers la droite dans les fentes. Suspendre
le bac a la gorge se trouvant sur le bras de guidage arriére (4). Faire
glisser I'anneau de serrage du levier d'appui jusqu'a ce qu'il vienne
toucher le disposistif de suspension du bac et le bloquer dans cette
position. Plonger au fond du bac I'extrémité du tuyau comprenant la
crépine d'aspiration et brancher l'autre extrémité de ce tuyau au rac-
cord se trouvant a l'arriére du porte-outils. Verser 2 litres d'huile de
coupe et mettre en place le bac a copeaux par l'arriére.

Ne jamais faire fonctionner la machine sans huile de coupe.
Introduire I'axe de guidage de la téte de filetage (8) dans le trou cor-
respondant du porte-outils en la faisant glisser jusqu'a refus (pour ce-
la, appliquer une pression axiale etimprimer a la téte des mouvements
alternatifs).

Pour le transport, accrocher l'interrupteur a pédale dans la vis qui se
trouve au-dessus du mandrin arriére (fig. 3).

Installation Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 4000 T, 4010 T, 4020 T
(Fig. 8)

Fixer la machine sur I'établi ou sur le chariot mobile (accessoire) avec
les trois vis fournies. Pour le transport, la machine peut étre soulevée
suivant le cas, devant aux bras de guidage, et derriére par un tube
serré dans le mandrin de centrage. Pour le transport sur le chariot, in-
troduire des tubes @ %" d'environ 60 cm de long dans les deux tu-
bulures latérales du chariot et fixer avec des vis a oreilles. Si la ma-
chine n'est pas destinée a étre transportée, on pourra en retirer les
deux roues.

Verser 5 litres d'huile de coupe. Ne jamais faire fonctionner la machine
sans huile de coupe.

Installation Tornado 2000T, 2010T, 2020T (Fig. 7 + 8)

Fixer la machine sur I'établi ou sur le chariot (accessoire) avec les trois
vis fournies. Pour le transport, la machine peut étre soulevée soit,
devant aux poignées qui se trouvent sur le chariot, soit derriére au
moteur, ou selon le cas au support du matériel. Pour le transport sur
le chariot, introduire des tubes @ %" d'environ 60 cm de long dans les
deux tubulures latérales du chariot et fixer avec des vis a oreilles. Si
la machine n'est pas destinée a étre transportée, on pourra en retirer
les deux roues.

Verser 5 litres d'huile de coupe. Ne jamais faire fonctionner la machine
sans huile de coupe.

Installation Magnum 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L (Fig. 8)

Fixer la machine sur I'établi ou sur le support (accessoire) avec les
quatre vis fournies. Pour le transport, la machine peut étre soulevée
suivant le cas, devant aux bras de guidage, et derriére par un tube
serré dans le mandrin de centrage. Faire glisser I'anneau de serrage
(10) avec la vis a oreilles sur le bras de guidage arriere, de telle sorte
que la gorge reste dégagée. Accrocher le bac a l'arriere aux deux vis
placées a la partie inférieure du carter, et a I'avant dans la gorge se
trouvant sur le bras de guidage arriére. Faire glisser I'anneau de ser-
rage (10) jusqu'a ce qu'il touche la suspension du bac et le serrer.
Plonger le tuyau avec la crépine d'aspiration dans le bac. Mettre en
place le bac a copeaux par l'arriére.

Verser 2 litres d'huile de coupe. Ne jamais faire fonctionner la machine
sans huile de coupe.

Branchement électrique

Avant de brancher la machine, vérifier que la tension du secteur cor-
respond bien a cefle indiquée sur la plaque signalétique. Si une ral-
longe électrique est nécessaire, utiliser un cable de 2,5 mm? de sec-
tion. N'utiliser qu'une rallonge avec protection par mise a la terre. La
machine se met en fonction moyennant l'interrupteur a pédale (21,
Tornado / 4, Magnum). L'interrupteur (18, Tornado / 3, Magnum) sert
a la présélection du sens et de la vitesse de rotation. La machine ne
peut étre mise en marche avant que l'interrupteur d'arrét d'urgence
(22 Tornado, 5 Magnum) ne soit déverrouillé et que l'interrupteur-
disjoncteur de protection (23, Tornado / 6, Magnum) sur l'interrupteur

2.4.

2.5.

2.6.

a pédale soit actionné. Une machine directement rattachée au réseau
secteur (sans prise au connexion intermédiaire) doit impérativement
étre équipée d'un interrupteur général 16 A.

Huiles de coupe

Pour obtenir un excellent filetage, une longue durée de vie des peig-
nes et pour ménager au maximum la machine, il convient d'utiliser les
huiles de coupe REMS.

L'huile REMS Spezial (hautement alliée, contenant de I'huile minérale)
peut étre utilisée pour les filetages de tous types sur tubes et barres.
Elle est en outre lavable aI'eau courante (propriété démontrée par ex-
pertises) et peut par conséquent étre employée dans les conduites
d'eau potable. L'emploi d'huiles de coupe a base minérale pour le file-
tage de conduites d'eau potable est interdit dans certains pays (Alle-
magne, Autriche, par exemple). Employer dans ce cas I'huile synthé-
tique REMS Sanitol.

L'huile REMS Sanitol est une huile synthétique totalement soluble
dans I'eau et exempte d'huile minérale. Elle a cependant pouvoir lubri-
fiant. Son emploi dans les conduites d'eau potable est obligatoire en
R.F.A. comme en Autriche et en Suisse et elle répond aux réglemen-
tations en vigueur (DVGW n° DW-0201AS2032, OVGW n° W 1.303,
SVGW n° 7808-649).

Les huiles de coupe REMS ne doivent jamais étre diluées.

Support du matériel

Les tubes et barres a partir de 2 m de longueur doivent étre reposés
surle REMS Herkules réglable en hauteur. Ce pied est équipé de billes
d'acier de maniére a pouvoir, sans basculer, permettre aux tubes et
barres de coulisser. Dans le cas ou la REMS Magnum est fixée sur
un établi, il faut employer le REMS Herkules Y: @ /s — 4",

REMS Téte de filetage automatique 4”
Lors de I'emploi de la REMS téte de filetage automatique 4”, tenir
compte du mode d'emploi fourni avec la téte de filetage automatique 4”.

Fonctionnement

. Outils

La téte de filetage (8, Tornado / 12, Magnum) est une téte de filetage
universelle, ce qui revient a dire que c'est la méme téte qui sert pour
tous les types de filetage décrits en 1.1.2. Elle est réglée de série de
maniére a s'ouvrir automatiquement, dans le cas de filetages coni-
ques, lorsque la longueur normalisée de filetage est atteinte. Pour ré-
aliser des filetages cylindriques longs et des filetages sur barres, la
butée longitudinale (9, Tornado / 13 Magnum) doit étre relevée.

Changement de peignes

Il est possible de mettre en place ou de remplacer les peignes non
seulement si la téte est montée, mais aussi si elle est démontée (par
ex. sur I'établi). Pour cela, déverrouiller le levier de serrage (11, Tor-
nado /15, Magnum), mais ne pas le dévisser. Pousser le disque de
réglage (12, Tornado / 16, Magnum) sur la poignée du levier de ser-
rage en position extréme. Cette position permet de sortir et de changer
les peignes, en veillant cependant a ce que le diamétre de filetage
indiqué sur la face arriere des peignes correspond bien au diamétre
du filetage a réaliser. Vérifier également que les numéros figurant sur
la face arriére des peignes correspondent bien a ceux portés sur le
porte-peignes (14 Tornado / 17, Magnum).

Enfoncer les peignes dans la téte de filetage jusqu'a ce que les billes
se trouvant dans les fentes du porte-peignes viennent s'encliqueter.
Une fois tous les peignes en place, il suffit de déplacer la rondelle de
réglage pour obtenir le diamétre de filetage souhaité. Pour fileter sur
barres, mettre le dispositif sur ,BOLT".

Bloquer la rondelle de réglage par l'intermédiaire du levier de serrage.
Fermer la téte de filetage. A cet effet, appuyer énergiquement vers le
bas et a droite sur le levier de fermeture et d'ouverture (10, Tornado /
14, Magnum). La téte de filetage s'ouvre soit automatiquement (file-
tages coniques terminés), soit a la main, en poussant légérement ce
méme levier vers la gauche. Si, en raison d'une force de coupe plus
élevée (peignes émoussés, par exemple), la force exercée par le le-
vier de serrage (11, Tornado /15, Magnum) ne suffirait pas a mainte-
nir les tétes de 2%:—4" en place, c'est-a-dire si elles venaient a s'ouvrir
du fait des trop grands efforts appliqués, il faut alors en outre serrer
la vis a téte cylindrique sur le c6té opposé du levier de serrage (11,
Tornado /15, Magnum).
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3.2,

3.3.

Le coupe-tubes (15, Tornado / 18, Magnum) sert a couper les tubes
de %4—2"etde 224",

L'ébavureurintérieur (16 Tornado/ 19, Magnum) s'utilise pour les tubes
de ¥4—2" etde 2%2—4". Faire basculer I'ébavureur en le tirant vers soi.
Tourner la broche pour dégager I'ébavureur et la pousser a fond en
fixant I'ergot dans son encoche.

Mandrins Tornado (19) et (20)

Les méachoires a centrage automatique s'ouvrent ou se ferment lors-
qu'on tourne l'interrupteur (18) vers la gauche ou vers la droite et lors-
qu'on presse l'interrupteur a pédale (21). Lorsqu'on remplace les ma-
choires avant et arriére, veiller sous peines d'avaries a remonter les
diverses machoires comme indiqué par les fig. 4 et 5.

La machine ne peut en aucun cas étre mise en route avant que tous
les peignes de serrage etles deux couvercles aux extrémités des man-
drins de serrage ne soient montés.

Un manchon de serrage adapté au diamétre (code 343001) est né-
cessaire pour Magnum jusqu'a 2” et Tornado de diamétres < 8 mm,
pour Magnum jusqu'a 4” pour le serrage de diamétres <20 mm.
Pour commander le manchon de serrage, indiquer le diametre de ser-
rage souhaité.

Mandrin a chocs a serrage rapide Magnum

Le mandrin avant a chocs et a serrage rapide avec grand anneau de
serrage et les mors de serrage mobiles incorporées dans le porte-
mors, garantit un serrage centré et s(ir alamoindre dépense d'énergie.

Changement des mors de serrage Magnum

Fermer les mors de serrage (24) et I'anneau de serrage (22) jusqu'a
un diamétre de serrage d'environ 30 mm.

Enlever les vis des mors de serrage (24). Pousser les mors de serrage
avec un outil approprié (tournevis) vers l'arriere. Introduire par ['avant
les nouveaux mors de serrage avec vis intégrée dans les porte-mors.

Déroulement du travail Tornado

Amener le porte-outils & sa position extréme vers la droite au moyen
du levier d'appui (5). Introduire la piece a fileter de maniére a ce qu'elle
fasse saillie d'environ 10 cm par le mandrin avant (19). Rabattre et
fermer la téte de filetage (8). Mettre l'interrupteur (18) sur position 1,
actionner l'interrupteur a pédale (21). Le matériel est alors serré auto-
matiquement. Quant aux machines du type 2010 et 2020, la 2¢™
vitesse peut étre sélectionnée pour la coupe et I'ébavurage ainsi que
pour le filetage de petits diamétres. Pour cela, mettre l'interrupteur (18)
de la position 1 sur la position 2, la machine restant en marche. Avec
le levier d'appui (5), presser la téte de filetage contre le matériel tour-
nant.

Une fois les premiers filets taillés, la téte poursuit automatiquement
son travail. Si — dans le cas d'un filetage conique — la longueur nor-
malisée de filetage est atteinte, |a téte s'ouvre automatiquement. Pour
les filetages longs et sur boulons, ouvrir la téte de filetage a la main,
la machine restant en marche. Lacher l'interrupteur a pédale (21).
Mettre l'interrupteur (18) sur position R. Actionner vite l'interrupteur a
pédale (21) — le matériel est laché.

Pour réaliser des filetages illimités, il suffit de reserrer le matériel. Pour
ceci, lacher l'interrupteur a pédale (21) pendant le filetage, le porte-
outils s'approchant au carter. Ne pas ouvrir la téte de filetage. Mettre
linterrupteur (18) sur position R. Lacher le matériel, déplacer le por-
te-outils et le matériel complétement a droite avec le levier d'appui.
Mettre l'interrupteur sur position 1 et actionner la machine. Pour cou-
per les tubes, basculer le coupe-tubes (15) vers l'intérieur et I'amener
ala position de coupe désirée a l'aide du levier d'appui, puis faire tour-
ner la broche vers la droite, le tube étant en rotation.

La bavure intérieure produite par la coupe s'enléve avec I'ébavureur
intérieur (16).

Vidange de I'huile de coupe: débrancher le tuyau du porte-outils (2)
et le mettre dans un bidon, puis faire tourner le moteur jusqu'a ce que
le bac soit vide, ou sortir le bac et le vider par le bec (17).

Déroulement du travail Magnum

Faire pivoter les outils et positionner le porte-outil a I'aide du levier
d'appui (8) en position extréme droite. Introduire le matériel a travers
le mandrin arriére de centrage (2) ouvert, ainsi qu'a travers le mand-
rin a chocs a serrage rapide (1) ouvert, afin qu'il déborde d'environ

34.

3.5.

4,

10 cm le mandrin. Fermer le mandrin a chocs a serrage rapide jusqu'a
ce que les mors de serrage portent sur le matériel. Aprés un bref mou-
vement d'ouverture avec l'anneau de serrage, serrer une a deux fois
par a coups le matériel. Par la fermeture du mandrin arriére de cen-
trage (2), le matériel dépassant par l'arriere sera centré. Rabattre la
téte de filetage et fermer. Mettre l'interrupteur (3) sur position 1, ac-
tionner linterrupteur a pédale (4). La mise en marche ou l'arrét du
Magnum 2000/4000 ne s'effectue qu'avec l'interrupteur a pédale (4).
Sur les machines Magnum 2010/4010 et 2020/4020, on pourra, pour
couper le tube et I'ébavureur, ainsi que pour réaliser des filetages plus
petits, sélectionner la 2éme vitesse. Pour cela, faire passer rapide-
ment, la machine étant en marche, l'interrupteur (3) de la position 1 a
la position 2. Maintenir le tube fermement en place au moyen du levier
d'appui (8).

Les deux premiers pas de filet réalisés, la téte de filetage poursuit
automatiquement son travail. Dans le cas de filetages coniques nor-
malisés, la téte s'ouvre automatiquement a I'atteinte de la longueur de
filetage standard. Dans le cas de filetages grande longueur ou sur bar-
res, ouvrir la téte a la main, le moteur demeurant en marche. Ouvrir
le mandrin a chocs a serrage rapide, enlever le matériel.

Il est possible de réaliser des filetages sur une longueur indéfinie, a
condition de reprendre le serrage de la piéce autant de fois que né-
cessaire. Pour cela, relacher l'interrupteur a pédale (4) lorsque le por-
te-outils s'approche du carter de la machine. Ne pas ouvrir la téte.
Desserrer le tube, et ramener le porte-outils ainsi que le tube et le
levier d'appui sur la butée de droite. Resserrer le matériel, remettre la
machine en marche.

La bavure intérieure produite par la coupe s'enléve avec |'ébavureur
(19).

Vidange de I'huile de coupe: sortir le tuyau du porte-outils (7) et le met-
tre dans un bidon, puis faire tourner le moteur jusqu'a ce que le bac
soit vide. Ou: enlever le bouchon obturateur (25) et vider le bac.

Réalisation de nipples simples ou doubles

Cette opération se fait a I'aide soit de REMS Nippelfix (a serrage in-
térieur automatique), soit de REMS Nippelspanner (a serrage inté-
rieur). Ne pas oublier I'ébavurage intérieur des tubes. Ces derniers
sont a pousser jusqu'a la butée.

Pour serrer le morceau de tube (déja fileté ou non) avec le REMS Nip-
pelspanner, tourner la broche avec un outil (tournevis par exemple)
de maniére a ouvrir la téte du mandrin (ne procéder a cette opération
qu'avec un morceau de tube enfilé). Qu'on utilise le REMS Nippelfix
ou le REMS Nippelspanner, il faut veiller a ne pas couper les nipples
plus courts que ne l'autorise la norme.

Fabrication de filetage a gauche

Seuls les machines a fileter REMS Magnum 2010, 2020, 4010 et 4020
sont appropriées pour les filetages a gauche. Pour réaliser des fileta-
ges a gauche, la téte de filetage doit étre fixée avec une vis M12x40
par ex. dans le porte-outil, dans le cas contraire il y a un risque de sou-
|évement et le début de filetage peut étre endommagé. Positionner I'-
interrupteur sur « R ». Inverser les tuyaux a la pompe de lubrification
ou court-circuiter la pompe de lubrification/. Utiliser alternativement la
soupape d'inversion (réf. 342080) (accessoire) qui sera a fixée a la
machine. Le sens de circulation du débit de la pompe de lubrification
peut étre inversé grace au levier a la soupape d'inversion (Fig. 9).

Maintenance

Débrancher la machine avant toute intervention pour travaux de mainte-
nance ou de réparation. Ces travaux ne peuvent étre réalisés que par une
main-d'oeuvre spécialisée et par du personnel initié.

41.
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Entretien

La machine est exempte d'entretien. Lengrenage est a graissage per-
manent (bain d'huile fermé).

Inspection / Remise en état

Le moteur de la Tornado 2000 / Magnum 2000 / 4000 est équipé de
balais de charbon. Ceux-ci s'usent et doivent donc étre réguliérement
controlés, voire remplacés. Pour cela, desserrer d'environ 3 mm les
4 vis du couvercle moteur et enlever les deux couvercles du moteur.
Voir aussi § 6: Défauts et causes.
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5. Schémas de branchement et composants électriques Tornado

Schémas Tornado 2000 Tornado 2010 Tornado 2020
de branchement couleur du fil/Nr. | borne couleur du fil/Nr. | borne couleur du fil/Nr. | borne
fil de branchement marron 2 (secours) marron 2 (secours) marron 1
bleu 2 (secours) bleu 2 (secours) noir 3
vert/jaune 1 carter vert/jaune 1 carter noir 5
bleu A1
o vert/jaune L1 carter
S | fil de connexion marron 2 (protection moteur) | marron 2 (protection moteur) | noir 1 2
g bleu 1 (secours) bleu 1 (secours) noir 2 4
© vert/jaune L carter vert/jaune L carter noir 3 6
5 noir 4 14
=1 noir 5 2 (secours)
=] vert/jaune L carter
‘QE) fil intérieur rouge 1 (seiours) rouge 1 (seiours) rouge 5 — 1 (secours)
13 (interrupteur) 13 (interrupteur)
rouge 14 (mtirrupteur) rouge 14 (mtirrupteur) rouge 13 -5 A2
1 (protection moteur) 1 (protection moteur)
Fil de connexion marron 1 marron R noir 1 L1
noir 2 L2
bleu 3 bleu S noir 3 L3
noir 4 4
noir 5 5
vert/jaune L1 carter vert/jaune L carter vert/jaune L carter
moteur noir 2 4 noir 1 U1 noir 1 U1
noir 5 8 noir 2 \4 noir 2 \4
. noir 6 10 noir 3 Wi noir 3 Wi
2 noir 4 6 noir 4 U2 noir 4 Uz
] noir 3 5 noir 5 V2 noir 5 V2
noir 1 2 noir 6 W2 noir 6 W2
noir 7 7
noir 8 8
vert/jaune L carter vert/jaune 1 carter
résistance marron 5
bleu 12
condensateur marron C1
bleu C2
o | pompe électrique marron 1 marron R marron L1
3 | (machine type “T”) bleu 3 bleu S bleu L2
© vert/jaune L carter vert/jaune L carter vert/jaune 1 carter
Composants électriques
moteur RW 345 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS
interrupteur a cames CA 10 C 58751 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS |CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS
interrupteur a pédale T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS
condensateur MP 35/100/330 REMS
6. Défauts et causes 6.5. Défaut:  La téte de filetage ne s'ouvre pas.
6.1. Défaut:  La machine ne fonctionne pas. Cause:
Cause: ® Filetage effectué, téte de filetage ouverte, au diametre supérieur.
o Interrupteur d'arrét d'urgence non déverrouillé. Butée longitudinale enlevée
® |nterrupteur-disjoncteur de protection du moteur déclenché. 6.6. Défaut:  Filetage de mauvaise qualité, inutilisable.
® Charbons usés ou endommagés (Tornado 2000, c .
Magnum 2000/4000). ause:
® Peignes usés.
6.2. Défaut:  Mauvais entrainement de la machine. ® Mauvais montage des peignes. Respecter le numérotage.
c . ® Alimentation en huile manquante ou insuffisante.
ause: . .
. ) ® Mauvaise huile de coupe.
® Peignes défectueux. N I
: : ® Entrainement du porte-outils défectueux.
® Mauvaise huile de coupe.
® Surcharge du réseau électrique. 6.7. Défaut:  Tube glisse dans les mandrins de serrage.
® Section des conducteurs de la rallonge trop petite. c .
® Mauvais contact sur les raccords des cables. .aluse. . . s d o
® Charbons usés (Tornado 2000, Magnum 2000/4000). ors de serrage Impregnes’ e sale eﬁ. . -
® Pour tubes fortement enrobés de matiére plastique, utiliser des
6.3. Défaut:  Alimentation en huile manquante ou insuffisante sur mors de serrage spéciaux.
la téte de filetage. ® Mors de serrage usés.
Cause:
® Pompe défectueuse.
o |nsuffisance d'huile dans le bac a huile.
® Filtre sur tubulure d'aspiration encrassé.
6.4. Défaut:  Malgré le réglage sur les dimensions de la téte de
filetage, les peignes sont trop ouverts.
Cause:

® Téte de filetage pas fermée.
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Schémas de branchement et composants électriques Magnum
Schémas de Magnum 2000/4000 (] Magnum 2010 Magnum 4010 Magnum 2020 Magnum 4020
branchement couleur du fil/N°[ borne couleur du fil/N°[ borne couleur du fil/N°[ borne couleur du fil/N°[ borne couleur du fil/N°[ borne
Fil de secteur marron 2 (secours) | marron 2 (secours) | marron 2 (secours) | marron 1 marron 1
bleu 2 (secours) | bleu 2 (secours) | bleu 2 (secours) | noir 3 noir 3
vert/jaune |1 carter | vertjaune |+ carter | noir 5 noir 5
bleu A1 bleu A1
o vert/jaune |1 carter | vertjaune |+ carter
g Fil de connexion marron 2 (protect. moteur) marron 2 (protect. moteur) marron 2 (protect. moteur)] noir 1 2 noir 1 2
Q bleu 1 (secours) | bleu 1 (secours) | bleu 1 (secours) | noir 2 4 noir 2 4
© vert/jaune |1 carter | vertjaune |+ carter | noir3 6 noir 3 6
5 noir 4 14 noir 4 14
% noir5 2 (secours)| noir 5 2 (secours)
2 vertjaune |< carter |vert/jaune | L carter
E Fils intérieurs rouge 1 (secours) | rouge 1 (secours) | rouge 1 (secours) | rouge 51 (secours)| rouge 5 —1 (secours)
13 (interrupteur) 13 (interrupteur) 13 (interrupteur)
rouge 14 (intinupteur) rouge 14 (intirrupteur) rouge 14 (intjrrupteur) rouge 13-5A2 rouge 135A2
1 (protect. moteur) 1 (protect. moteur) 1 (protect. moteur)
Fil de connexion marron 2 marron R marron R noir 1 L1 noir 1 L1
bleu 1 bleu S bleu S noir 2 Lo noir 2 L2
noir 3 Ls noir 3 L3
noir 4 4 noir 4 4
noir 5 5 noir 5 5
vertjaune |< carter |vert/jaune |<L carter |vertjaune |+ carter |vertjaune |<L carter
Moteur noir 2 marron | noir 1 U1 noir 1 Ui noir 1 Ut noir 1 U1
o noir 5 6 noir 2 Vi noir 2 Wi noir 2 Vi noir 2 Wi
5 noir 6 5 noir 3 Wi noir 3 Vi noir 3 Wi noir 3 Vi
S} noir 4 3 noir 4 U2 noir 4 U2 noir 4 U2 noir 4 U2
noir 3 4 noir 5 V2 noir 5 W2 noir5 V2 noir 5 W2
noir 1 bleu noir 6 W2 noir 6 V2 noir 6 W2 noir 6 V2
noir 7 7 noir 7 7
noir 8 8 noir 8 8
vertjaune | < carter |vert/jaune |<L carter |vertjaune |< carter |vertjaune |< carter
Condensateur marron Ci marron Ci
bleu C2 bleu C2
Composants électriques
Moteur RW 345 REMS RW 342 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS | RW 343 REMS
Interrupteur a cames CA10C 58761 FT22V REMS | CA10 C 58761+ FT22V REMS | CA10D-U277-01FT22V REMS | CA10D-U277-01FT22V REMS
Interrupteur a pedale T5310 REMS T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
Condensateur MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS
7. Garantie du fabricant

Le délai de garantie est de 12 mois & compter de la date de prise en
charge du nouveau produit par le premier utilisateur, au plus 24 mois a
compter de la date de livraison chez le revendeur. La date de la déliv-
rance est a justifier par I'envoi des documents d’achat originaux, qui do-
ivent contenir les renseignements sur la date d’achat et la désignation
du produit. Tous les défauts de fonctionnement qui se présentent pen-
dant le délai de garantie et qui sont dus a des vices de fabrication ou
de matériel, seront remis en état gratuitement. Le délai de garantie pour
le produit n’est ni prolongé ni renouvelé par la remise en état. Sont ex-
clus de la garantie tous les dommages consécutifs a l'usure naturelle,
a I'emploi et traitement non appropriés, au non respect des instructions
d’emploi, & des moyens d’exploitation non-adéquats, a un emploi forcé,
a une utilisation inadéquate, a des interventions par I'utilisateur ou des
personnes non compétentes ou d'autres causes n'incombant pas a la
responsabilité de REMS.

Les prestations sous garantie ne doivent étre effectuées que par des
ateliers de service apres-vente REMS autorisés. Les appels en garan-
tie ne seront reconnus que si le produit est renvoyé a I'atelier REMS en
état non démonté et sans interventions préalables. Les produits et les
pieces remplacés redeviennent la propriété de REMS.

Les frais d’envoi et de retour seront a la charge de ['utilisateur.

Les droits juridiques de I'utilisateur, en particulier pour ses réclamations
vis a vis du revendeur, restent inchangés. Cette garantie du fabricant
n’est valable que pour les nouveaux produits, achetés au sein de I'Union
Européenne, en Norvege ou en Suisse.
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REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 Vite a farfalla 13 Pomello/concavita

2 Portautensili impugnatura

3 Guida anteriore 14 Portacuscinetti

4 Guida posteriore 15 Tagliatubi

5 Leva d'imbocco 16 Sbavatore

6 Anello di fissaggio 17 Tacca di svuotamento

7 Impugnatura 18 Interruttore

8 Filiera 19 Mandrino

9 Arresto longitudinale 20 Chiave per mandrino

10 Leva di chiusura e 21 |Interruttore a pedale
apertura 22 Interruttore di emergenza

11 Leva di serraggio 23 Interruttore di protezione

12 Piastra di regolazione 24 Bullone guida

REMS Magnum 2000/ 2010 / 2020 / 4000 / 4010 / 4020

1 Mandrino a battuta a serraggio 13 Arresto longitudinale

veloce 14 Leva di chiusura e apertura
2 Mandrino di guida 15 Leva di fissaggio
3 Interruttore sx/dx 16 Piastra di regolazione
4 Interruttore a pedale 17 Portapettini
5 Interruttore d'emergenza 18 Tagliatubi
6 Interruttore di sicurezza 19 Sbavatore
7 Portautensili 20 Vasca refrigerante
8 Leva d'imbocco 21 Vasca raccoglitrucioli
9 Impugnatura 22 Anello di tensione
10 Anello di fissaggio convitea 23 Portaganasce
farfalla 24 Ganasce
11 Vite a farfalla 25 Tappo a vite
12 Filiera

Avvertimenti generali

ATTENZIONE! Le seguenti istruzioni sono da leggere molto attentamente.
Errorinel rispettare le seguenti istruzioni possono causare scossa elettrica,
incendi e/o ferite gravi. Il termine ,apparecchio” usato di seguito si riferisce
ad utensili elettrici alimentati dalla rete (con cavo elettrico), ad utensili
elettrici alimentati da batterie (senza cavo elettrico), a macchine ed appa-
recchi elettrici. Utilizzare |'apparecchio unicamente per l'uso cui & desti-
nato ed in piena osservanza delle norme generali di sicurezza ed antin-
fortunistiche.

CONSERVARE CON CURA QUESTE ISTRUZIONI.

A) Posto di lavoro

a) Tenere in ordine e pulito il posto di lavoro. Disordine e un posto di
lavoro poco illuminato possono causare incidenti.

b) Non lavorare con I'apparecchio in ambienti con pericolo di esplo-
sioni, dove si trovano liquidi infiammabili, gas o polvere. Gli appa-
recchi generano scintille che possono far prendere fuoco a polvere o
vapore.

c) Tenere lontano i bambini ed altre persone durante I'utilizzo dell’ ap-
parecchio. In caso di distrazioni si pud perdere il controllo dell'ap-
parecchio.

B) Sicurezza elettrica

a) La spina elettrica dell'apparecchio deve entrare esattamente nella
presa. La spina elettrica non deve essere modificata in nessun
modo. Non utilizzare adattatori con apparecchi elettrici con messa
a terra. Spine non modificate e prese adeguate diminuiscono il rischio
di scariche elettriche. Se I'apparecchio & provvisto di messa a terra, puo
essere collegato solamente a prese con contatto di messa a terra. Nei
cantieri, in luoghi umidi, all'aria aperta o in luoghi di montaggio simili,
collegare I'apparecchio alla rete solo tramite un interruttore di sicurez-
za (Interruttore FI) per correnti di guasto a 30 mA.

b) Evitare il contatto con oggetti con messa a terra, come tubi, radi-
atori, forni e frigoriferi. Il rischio di una scarica elettrica aumenta se
l'utenet si trova su un pavimento conduttore di corrente.

c¢) Tenere I'apparecchio riparato dalla pioggia e da ambienti bagnati.
L'infiltrazione di acqua in un apparecchio elettrico aumenta il rischio di
una scarica elettrica.

d) Non usare il cavo per uno scopo diverso da quello previsto, per
trasportare I'apparecchio, per appenderlo o per estrarre la spina
dalla presa. Tenere il cavo lontano dal calore, olio, spigoli taglienti

o oggetti in movimento. Cavi danneggiati o aggrovigliati aumentano
il rischio di una scarica elettrica.

e) Se si lavora con I'apparecchio all'aperto, usare esclusivamente
prolunghe autorizzate anche per I'impiego all'aperto. L'utilizzo di
una prolunga autorizzata all'impiego all'aperto riduce il rischio di una
scarica elettrica.

C) Sicurezza delle persone

a) Lavorare con I'apparecchio prestando attenzione e con consape-
volezza. Non utilizzare I'apparecchio quando si & stanchi o sotto
I'effetto di droghe, alcool o medicinali. Un momento di deconcen-
trazione durante l'impiego di un apparecchio pud causare ferite gravi.

b) Indossare equipaggiamento di protezione personale e sempre
occhiali di protezione. L'equipaggiamento di protezione personale,
come maschera parapolvere, scarpe non sdrucciolevoli, casco di pro-
tezione ed una protezione acustica per proteggere dal rumore, a se-
conda del tipo e dell'impiego dell'apparecchio, diminuiscono il rischio di
incidenti.

c) Evitare un avviamento accidentale. Assicurarsi che l'interruttore si
trovi in posizione ,,AUS“, prima di inserire la spina nella presa. Se
durante il trasporto dell'apparecchio si preme accidentalmente ['inter-
ruttore o si collega |'apparecchio acceso alla rete elettrica si possono
causare incidenti. Non ponticellare mai l'interruttore a pressione.

d) Rimuovere utensili di regolazione o chiavi prima di avviare I'ap-
parecchio. Un utensile o una chiave che si trova in una parte dell'ap-
parecchio in movimento pud causare ferimenti. Non toccare mai pezzi
in movimento (in circolazione).

e) Non sopravvalutarsi. Assicurarsi di essere in una posizione stabile
e mantenere sempre I'equilibrio. In questo modo & possibile tenere
meglio sotto controllo I'apparecchio in situazioni inaspettate.

f) Vestirsi in modo adeguato. Non indossare abiti larghi o gioielli.
Tenere lontano capelli, abiti e guanti da parti in movimento. Abiti
larghi, gioielli o capelli lunghi potrebbero essere afferrati da parti in mo-
vimento.

g) In caso sia possibile montare dispositivi aspirapolvere o raccogli-
polvere, assicurarsi che siano collegati e utilizzati correttamente.
L'utilizzo di questi dispositivi riduce pericoli causati dalla polvere.

h) Lasciare I'apparecchio solo a persone addestrate. | giovani possono
essere adibiti alla manovra dell'apparecchio, solo se di eta superiore a
16 anni ed unicamente se & necessario per la loro formazione professio-
nale e sempre sotto la sorveglianza di un esperto.

D) Trattare ed utilizzare con cura gli apparecchi elettrici

a) Non sovraccaricare I'apparecchio. Utilizzare I'apparecchio previ-
sto per il tipo di lavoro. Con I'apparecchio adeguato si lavora meglio
e in modo piu sicuro nel campo nominale di potenza.

b) Non utilizzare apparecchi con I'interruttore difettoso. Un apparec-
chio, che non si spegne o non si accende piu & pericoloso e deve es-
sere riparato.

c) Staccare la spina dalla presa prima di regolare I'apparecchio, cam-
biare accessori o mettere via I'apparecchio. Questa misura di sicu-
rezza evita un avviamento accidentale dell'apparecchio.

d) Conservare I'apparecchio non in uso al di fuori dalla portata dei
bambini. Non fare utilizzare I'apparecchio a persone che non sono
pratiche o che non hanno letto questi avvertimenti. Gli apparecchi
elettrici possono essere pericolosi se utilizzati da persone che nonhanno
esperienza.

e) Curare attentamento I'apparecchio. Controllare il funzionamento
delle parti mobili, che non siano bloccate e che non siano cosi dan-
neggiati da impedire un corretto funzionamento dell'apparecchio.
Fare riparare pezzi danneggiati prima dell'utilizzo dell'apparecchio
da personale qualificato o da un'officina di servizio assistenza ai
clienti autorizzata dalla REMS. La manutenzione non corretta degli
utensili & una della cause principali di incidenti.

f) Mantenere gli utensili da taglio affilati e puliti. Utensili da taglio tenuti
con cura e con spigoli affilati si bloccano di meno e sono piu facili da
utilizzare.

g) Fissare il pezzo in lavorazione. Utilizzare dispositivi di bloccaggio o
una morsa per fissare il pezzo in lavorazione. In questo modo questo &
assicurato meglio che con la mano e si hanno inoltre entrambe le mani
libere per maneggiare I'apparecchio.

h) Utilizzare gliapparecchi, accessori, utensili d'impiego etc. secondo
questi avvertimanti e cosi come previsto per il tipo particolare di
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apparecchio. Rispettare le condizioni di lavoro e il tipo di lavoro
da eseguire. L'utilizzo dell'apparecchio per scopi diversi da quello pre-
visto pud causare situazioni pericolose. Per ragioni di sicurezza & vie-
tato apportare modifiche di propria iniziativa all'apparecchio.

E) Trattare ed utilizzare con cura gli apparecchi a batteria

a) Assicurarsi che I'apparecchio sia spento prima di inserire I'accu-
mulatore. L'inserimento di un accumulatore in un apparecchio acceso
puo causare incidenti.

b) Ricaricare I'accumulatore solamente con caricabatteria consiglia-
ti dal produttore. Per un caricabatteria adatto a certi tipi di accumula-
tori si puo presentare il pericolo di incendio se usato con accumulatori
diversi da quelli previsti.

c) Utilizzare solamente gli accumulatori previsti per I'apparecchio.
L'utilizzo di altri accumulatori pud causare ferimenti e pericolo diincendi.

d) Tenere I'accumulatore non in uso lontano da graffette, monete,
chiavi, chiodi, viti o altri oggetti in metallo che potrebbero causare
una congiunzione di contatti. Un corto circuito degli accumulatori pud
provocare incendi.

e) In caso di un utilizzo inadeguato puo uscire un liquido dall'accu-
mulatore. Evitare il contatto con tale liquido. In caso di contatto
accidentale sciaquare molto bene con acqua. In caso di contatto
con gli occhi, consultare un medico. Il liquido dell'accumulatore puo
causare irritazioni o bruciatura della pelle.

f) Se la temperatura dell'accumulatore/caricabatteria o la tempera-
tura dell'ambiente & < 5°C/40°F o 2 40°C/105°F non utilizzare ne'
I'accumulatore ne' il caricabatteria.

g) Non gettare via gli accumulatori difettosi insieme ai rifiuti normali,
ma consegnarli a un' officina di servizio assistenza ai clienti auto-
rizzata dalla REMS o ad una impresa di smaltimento rifiuti riconos-
ciuta.

F) Service

a) Fare riparare I'apparecchio solo da personale specializzato e qua-
lificato e solo con pezzi di ricambio originali. In questo modo si po-
tra garantire, che la sicurezza dell'apparecchio venga mantenuta.

b) Seguire le prescrizioni di manutenzione e le indicazioni per la so-
stituzione degli utensili.

c) Controllare regolarmente il cavo d'alimentazione dell'apparecchio
efarlo sostituire in caso di danneggiamento da personale specializ-

zato o da un'officina di servizio assistenza ai clienti autorizzata
dalla REMS. Controllare regolarmente i cavi di prolungamento e
sostituirli qualora risultassero danneggiati.

Avvertimenti speciali

® La macchina viene comandata ad intermittenza mediante un interrut-
tore a pedale speciale provvisto d'arresto di emergenza. Se la zona pe-
ricolosa costituita dal pezzo rotante non € visibile dal posto di opera-
zione, devono essere previsti dei dispositivi di protezione addizionali
p.e. barriere, ecc.

® FE'vietata I'esecuzione di lavori non previsti, come ad esempio avvolgi-
mento di canapa montaggio e smontaggio, filettatura con filiere manu-
ali, uso di troncatubi manuali e supporto dei pezzi con la mano (ossia
senza gli appositi cavalletti) mentre la macchina & in funzione.

® Se esiste il rischio che il pezzi in lavorazione si spezzino o sbattano (a
seconda della lunghezza e dei diametro dei materiale e delle velocita
di rotazione), o in caso di stabilita precaria della macchina bisogna uti-
lizzare supporti regolabili in altezza (REMS Herkules) in quantita suffi-
ciente.

® Mai toccare il mandrino.

® Fissare spezzoni di tubo corti solamente con REMS Nippelspanner o
REMS Nippelfix.

® All'olio perfilettature REMS fornito in spruzzatori (REMS Spezial, REMS
Sanitol) e stato aggiunto un gas propellente (butano), prodotto ecologi-
co, pero infiammabile. Gli spruzzatori sono sotto pressione e pertanto
non si devono aprire con la forza. Tenerli protetti dal sole e dal surri-
scaldamento oltre i 50°C.

® Acausa dell'effetto sgrassante dei lubrorefrigeranti (oli da taglio), si de-
ve evitare il contatto prolungato con la pelle. Applicate una protezione
per la pelle adeguata.

® Per motivi igienici la vasca deve essere pulita regolarmente, comunque
almeno una volta all'anno, dalla sporcizia e dai trucioli.

® Un controllo dei lubrorefrigeranti non & necessario poiché il lubrorefri-
gerante si consuma e deve quindi essere riempito di tanto in tanto.

® | |ubrorefrigeranti allo stato concentrato non devono arrivare nelle ca-
nalizzazioni, nelle acque o nel terreno. | resti dei lubrorefrigeranti de-
vono essere consegnati ad imprese specializzate nello smaltimento dei
rifiuti. Il numero di identificazione rifiuti per i lubrorefrigeranti minerali &
il 54401, per quelli sintetici il 54109.

1. Dati tecnici Tornado 2000 Magnum 2000 Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Tornado 2010 Magnum 2010 Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Tornado 2020 Magnum 2020 Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020
. con REMS 4” con REMS 4”
1.1. Capacita Filiera automatica Filiera automatica
1.1.1. Diametri di filettatura
Tubi (anchi inguainati in plastica) e —2" e -2" e —4" e —4" Ya—4"
Bulloni 6 — 60 mm 6 — 60 mm 6 — 60 mm 6 — 60 mm 14 - 60 mm
g-2" 2=2" a-2" g=2 2-2

1.1.2. Tipi di filettatura (filettature esterne)
Filettatura di tubi, conica destra
Filettatura di tubi, cilindrica destra
Filettatura di tubi di acciaio armato
Filettatura di bulloni

1.1.3. Lunghezza di filettatura
Filettatura di tubi, conica sec. normative

165 mm, illimitata

con serraggio

ripetuto

Filettatura di tubi, cilindrica
Filettatura di bulloni ripetuto
1.1.4. Tagliare

Tubi g —2" g —2"

1.1.5. Sbavare internamente
Tubi a=2" a=2"

1.1.6. Raccordi semplici e doppi
con REMS Nippelspanner

(bloccanti dall'interno) 3 —2" 32"
con REMS Nippelfix
(autobloccanti dall'interno) o—4" 2-4"

1.1.7. Filiera automatica REMS 4”
per tutti i tipi Tornado e
Magnum 2000/2010/2020 (v. Fig. 6)

sec. normative
150 mm, illimitata
con serraggio

R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT

G (IS0 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM
Pg (DIN 40430), IEC

M (SO 261, DIN 13), UNC, BSW

sec. normative
150 mm, illimitata
con serraggio

sec. normative
165 mm, illimitata
con serraggio

sec. normative
165 mm, illimitata
con serraggio

ripetuto ripetuto ripetuto
g -2 g -2 Va—4
42" Wa-2 Va—4
35— 2" Sg -2 Sg - 2"
12— 4" - 4" 24"
24" 21— 4
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1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

Giri albero trasmissione

Tornado 2000 e—2" 53 -40"/min
Magnum 2000 a—2" 53 —40 "/min
Magnum 4000 a—4" 23— 20 "/min
a regolazione automatica continua della velocita

Tornado 2010 / 2020 e—2" 52 'min
Magnum 2010 / 2020 4-2" 52 — 26 '/min
Magnum 4010 / 4020 a—4" 20 —10 "/min

anche a pieno carico; Tornado 26 giri/min. / Magnum 10 giri/min. per filettature a grande diametro nel caso di carico elevato e corrente instabile.

Dati elettrici

Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000 230V, 1~; 50-60 Hz; 1700 W potenza assorbita, 1200 W potenza resa; 8,3 A,

protezione (rete) 16 A (B). Funzionamento ad intermittenza 2,5/ 10 min.

110 V; 1~; 50-60 Hz; 1700 W potenza assorbita, 1200 W potenza resa; 16,5 A;
protezione (rete) 30 A (B). Funzionamento ad intermittenza 2,5/ 10 min.
230V, 1~; 50 Hz; 2100 W potenza assorbita, 1400 W potenza resa; 10 A;
protezione (rete) 10 A (B). Funzionamento ad intermittenza 7 / 10 min.

400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W potenza assorbita, 1500 W potenza resa; 5 A;
protezione (rete) 10 A (B). Funzionamento ad intermittenza 7 / 10 min.

Tornado 2010, Magnum 2010 / 4010

Tornado 2020, Magnum 2020 / 4020

Dimensioni (L x B x A)
Tornado 2000 730 x 435 x 280 mm
Tornado 2010/ 2020 730 x 435 x 280 mm
Magnum 2000 870 x 580 x 495 mm
Magnum 2010/ 2020 825 x 580 x 495 mm
Magnum 4000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 4010 / 4020 870 x 580 x 495 mm
Peso in kg
Macchina Utensili Accessori standard
Tornado 2000 31 12 7
Tornado 2010 43 12 7
Tornado 2020 43 12 7
Macchina Macchina Utensili Utensili Carello
g=2" 22— 4" g=2" 224" trasportatore
Magnum 2000 75 12 16
Magnum 2010 87 12 16
Magnum 2020 87 12 16
Magnum 4000 96 12 24 16
Magnum 4010 108 12 24 16
Magnum 4020 108 12 24 16
Rumorosita
Valore d'emissione riferito al posto di lavoro
Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000 83 dB (A)
Tornado 2010, Magnum 2010 / 4010 75dB (A)
Tornado 2020 72 dB (A)
Magnum 2020 / 4020 74 dB (A)
Vibrazioni (per tutti i modelli)
Valore effettivo ponderato dell'accelerazione 2,5 m/s?

21.

Messa in funzione

Avvertenza: pesi maggiori di 35 kg devono essere trasportati da 2 per-
sone. |l portautensili deve essere trasportato separatamente. Durante
il transporto e l'installazione della macchina tenere in considerazione
che il baricentro della macchina con o senza supporto si trova nella
parte superiore della stessa.

Installazione Tornado 2000, 2010, 2020 (Fig.1-3)

Allentare la vite a farfalla (1). Sfilare il gruppo utensili (2). Caricare la
macchina sulle 2 guide in avanti (3, 4) e infilare le 3 gambe nelle loro
sedi sulla parte inferiore del corpo macchina fino allo scatto (fig.1).
Afferrare la macchina dalla parte della carcassa (non dalle gambe) e
raddrizzarla (fig.2).

La macchina pud anche essere installata e fissata su qualsiasi banco
di lavoro. Sul lato inferiore della macchina si trovano infatti 3 fori filet-
tatiMA10. Praticare sulbanco dilavoro 3 fori (diametro trapano =12 mm)
secondo lo schema fornito. La macchina pud quindi essere fissata in-
serendo 3 bulloni 10 MA dal lato inferiore del banco.

Infilare il gruppo utensili sulle guide. Far passare la leva d'imbocco (5)
attraverso l'anello guida facendo in modo che I'anello di fissaggio (6)

si trovi sulla guida posteriore e che lo stesso lasci libera la scanala-
tura sulla guida. Infilare l'impugnatura (7) sulla leva d'imbocco.
Appendere la vasca alle 2 viti che si trovano anteriormente sulla par-
te bassa del corpo macchina e spingerla verso destra nella fessura.
Appendere la vasca alla guida posteriore (4) inserendola nella appo-
sita scanalatura, portare |'anello di fissaggio della leva d'imbocco con-
tro la piastrina d'aggancio della vasca e stringere la sua vite. Mettere
il tubicino con il filtro aspirante nella vasca e inserire I'altro tubicino sul
raccordo posto sul lato posteriore del portautensili. Versare 2 litri di
olio da taglio. Inserire da dietro la vaschetta raccoglitrucioli.

Non lasciate mai in funzione la macchina senza olio da taglio.
Inserire lo spinotto della filiera (8) nel foro che si trova sul portutensili
e premere con piccoli movimenti oscillanti fino allo scatto.

Per il trasporto, appendere l'interruttore a pedale all'apposita vite al di
sopra del mandrino posteriore (fig. 3).

Installazione Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 4000 T, 4010 T,
4020 T (Fig. 8)

Fissare macchina sul banco di lavoro o sul carrello trasportatore (ac-
cessorio) con i 3 bulloni forniti in dotazione. Per il trasporto la mac-
china pu0 essere alzata davanti alle maniglie cave del carrello e die-
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2.2

23.

2.4.

2.5.

tro al motore e/o alla trave del supporto per il materiale. Per il trasporto
sul carrello si infila nelle apposite guide laterali del carrello pezzi di
tubi dm %” con una lunghezza di 60 cm e fissate con le viti a farfalla.
In caso la macchina non dovesse essere spostata, si possono togliere
le due ruote.

Versare 5 | di olio per filettare, non usare mai la macchina senza olio
da taglio.

Installazione Tornado 2000T, 2010T, 2020 T (Fig. 7 + 8)

Fissare macchina sul banco di lavoro o sul carrello trasportatore (ac-
cessorio) con i 3 forniti in dotazione. Per il trasporto la macchina pud
essere alzata davanti alle maniglie cave del carrello e dietro al motore
e/o alla trave del supporto per il materiale. Per il trasporto sul carrello
siinfila nelle apposite guide laterali del carrello pezzi di tubi dm %" con
una lunghezza di 60 cm e fissate con le viti a farfalla. In caso la mac-
china non dovesse essere spostata, si possono togliere le due ruote.
Versare 5 | di olio per filettare, non usare mai la macchina senza olio
da taglio.

Installazione Magnum 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L (Fig. 8)
Fissare macchina sul banco dilavoro o sul piedistallo (accessorio) con
i 4 bulloni forniti in dotazione. Per il trasporto la macchina puo essere
alzata davanti alle guide del portautensile e da dietro con un tubo ser-
rato dal mandrino di bloccaggio e dal mandrino di centraggio. Spin-
gere anello di serraggio (10) con vite a farfalla sulla guida posteriore
lasciando libero la scanalatura anulare. Appendere vasca d'olio alle
due viti che si trovano anteriormente sulla parte inferiore del corpo
macchina e alla scanalatura alla guida posteriore. Portare I'anello di
serraggio (10) della leva d'imbocco contro la piastra d'aggancio della
vasca e stringere la sua vite. Mettere tubo d'olio con il filtro aspirante
nella vasca. Inserire da dietro vasca raccoglitrucioli. Versare 2 | di olio
per filettare.

Non usare mai la macchina senza olio da taglio.

Collegamento elettrico

Prima di allacciare la macchina, controllare se la tensione erogata dal-
la rete ha il valore indicato sull'apposita targhetta. Utilizzare solo pro-
lunghe con messa a terra. La macchina viene inserita ed disinserita
mediante l'interruttore a pedale (21, Tornado / 4, Magnum); il com-
mutatore (18, Tornado / 3, Magnum) serve per preselezionare il sen-
so e la velocita di rotazione. L'avviamento & possibile soltanto se ['in-
terruttore di emergenza (22, Tornado / 5, Magnum) & disinserito e se
viene premuto l'interruttore di protezione (23, Tornado / 6, Magnum)
sull'interruttore a pedale. Installare un interruttore principale 16 A nel
caso di collegamento diretto (senza connettore a spina) della mac-
china alla rete.

Olii da taglio

Utilizzare esclusivamente olii da tglio REMS per ottenere filettature
perfette ed un'elevata durata delle ganasce da taglio e della macchina.
L'olio da taglio REMS Spezial (contiene olio minerale) con additivi spe-
ciali si puo utilizzare per filettare tubi e perni di tutti i tipi. Inoltre & la-
vabile con acqua (dati di perizia). Olii da taglio a base di olio minerale
non possono venire immessi nelle condutture di acqua potabile in di-
versi Paesi (per es. Germania, Austria). In questo caso bisogna adot-
tare REMS Sanitol esente da olio minerale.

REMS Sanitol non contiene olio minerale; & un lubrificante sintetico,
completamente solubile in acqua, che ha lo stesso potere di lubrifica-
zione dell'olio minerale. Pud essere utilizzato pertutti i tipi di filetti di
tubi e perni. Il suo uso € obbligatorio in Germania ed in Austria per le
tubazioni di acqua potabile; tale olio corrisponde alle norme (DVGW,
n. di controllo DW-0201AS2032; OVGW, n. di controllo W 1.303; SVGW,
n. di controllo 7808-649).

Non diluire I'olio da taglio!

Sostegni materiale

Tubi e barre con lunghezza a partire da 2 m devono essere appog-
giati al sostegno regolabile in altezza REMS Herkules. Sfere di acci-
aio garantiscono il facile movimento dei materiale in tutte le direzioni
senza rovesciare il supporto. Se la REMS Magnum é stata fissata sul
banco di lavoro, bisogna utilizzare REMS Herkules Y. Per gli REMS
Herkules e REMS Herkules Y la gamma di lavoro & da '/s fino a 4”.

2.6.

3.1.

3.2,

Filiera automatica 4” REMS
Quando si utilizza la filiera automatica 4” REMS, attenersi alle relative
istruzioni per I'uso fornite con questo accessorio.

Funzionamento

Utensili

La bussola (8, Tornado / 12, Magnum) € universale, cioé per i campi
operativi elencati sopra suddivisi in due serie di utensili, occorre un'
unica bussola. Per le filettature coniche di tubi, I'arresto (9, Tornado /
13, Magnum) deve essere nella stessa direzione della leva di apertura
e chiusura (10, Tornado / 14, Magnum). La filiera si apre automatica-
mente quando si raggiunge la lunghezza di filettatura standard. L'ar-
resto longitudinale (9, Tornado / 13, Magnum) pud esere ruotato la-
teralmente per il taglio di filettature longitudinali cilindriche su tubi e
perni.

Cambio dei cuscinetti

| cuscinetti possono essere posizionati e sostituiti con filiera smontata
0 montata (per esempio sul banco di lavoro). All'uopo si dovra allen-
tare la leva di bloccaggio (11, Tornado / 15, Magnum) senza svitarla.
Spingere la piastra di regolazione (12, Tornado / 16, Magnum) dall’
impugnatura della leva d'imbocco fino alla posizione finale. Assicu-
rarsi che i valori di filettatura indicati sul retro dei cuscinetti corri-
spondano a quelli del filetto da tagliare. | numeri punzonati sul retro
dei cuscinetti devono inoltre coincidere con quelli segnati sul porta-
cuscinetti (14, Tornado / 17, Magnum).

Spingere i cuscinetti nella filiera finché la sfera sistemata nella fessura
della piastra portacuscinetti scatti nella sua sede. Dopo il montaggio
di tutti i cuscinetti si possono impostare i valori di felettatura deside-
rati spostando adegualtamente la piastra di regolazione. Le filettatu-
re dei bulloni devono essere sempre effettuate sulla posizione ,BOLT*.
Immobilizzare la piastra di regolazione mediante la leva di bloccaggio
e chiudere la filiera spingendo con forza la leva di chiusura e apertura
(10, Tornado / 14, Magnum) verso destra ed il basso. La filiera si apre
automaticamente (filettatura conica di tubi) oppure manualmente quan-
do la leva di chiusura e apertura viene spinta leggermente verso il lato
sinistro.

Se la forza di bloccaggio della leva di serraggio (11, Tornado / 15, Mag-
num) per la filiera 2'/2—4" non dovesse essere sufficiente a causa di
un'elevata forza ditaglio (per es. ganasce consumate), ossia se lafiliera
si apre sotto pressione di taglio, serrare un'ulteriore vite a testa cilin-
drica sul lato opposto alla leva di serraggio (11, Tornado / 15, Magnum).
Il tagliatubi (15, Tornado / 18, Magnum) & previsto per il taglio di tubi
da '/4—2"e da 2'/2-4".

Lo sbavatore (16, Tornado / 19, Magnum) viene utilizzato per i tubi da
1/4—2" e da 2'/>—4". Aseconda della posizione dei tubo, il perno dovra
essere bloccato nell'estremita anteriore o posteriore dei sbavatore.

Mandrino Tornado (19) e (20)

Le ganasce autocentranti si aprono e si chiudono automaticamente
manovrando l'interruttore (18) verso destra o verso sinistra e premendo
linterruttore a pedale (21). Cambiando le ganasce anteriori e poste-
riori & molto importante, per evitare danni, inserire le ganasce come
indicato nelle fig. 4 e 5. La macchina non deve essere accesa in nes-
sun caso, prima che tutte le ganasce ed entrambi i coperchi del man-
drino siano stati montati.

Per il serraggio dei diametri < 8 mm con Magnum fino a 2” e con Tor-
nado e per il serraggio dei diametri < 20 mm con Magnum fino a4” ¢
necessario |'utilizzo di una bussola di serraggio (Art.-Nr. 343001) cor-
rispondente al diametro. Al momento dell'ordinazione della bussola di
serraggio indicare il diametro di serraggio desiderato.

Mandrino a battuta a serraggio veloce Magnum

Il mandrino a battuta a serraggio veloce anteriore con il grande anello
di tensione e le ganasce mobili inserite nei portaganasce garantisce
un serraggio centrico e sicuro con un impiego minimo di forza.

Sostituzione delle ganasce Magnum

Chiudere le ganasce (24) con I'anello di tensione (22) fino ad un dia-
metro di serraggio di circa 30 mm. Togliere le viti delle ganasce (24).
Spingere all'indietro le ganasce con un utensile adatto (cacciavite). In-
serire nel portaganasce delle ganasce nuove con la vite gia inserita.
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3.3.

Ciclo di lavorazione Tornado

Alzare il gruppo utensili e spostare il portautensili mediante leva d'im-
bocco (5) a fine corsa. Porre il materiale in modo che sporga circa 10
cm dalle ganasce anteriori (19). Abbassare la filiera (8) e chiuderla.
Interruttore (18) in posizione 1. Azionare l'interruttore a pedale (21).
Adesso il materiale viene fissato automaticamente. Con i tipi 2010 e
2020 si pud scegliere la seconda velocita per operazioni di troncatu-
ra e sbavatura come pure per il taglio di piccoli filetti. Per far questo
occorre commutare velocemente l'interruttore (18) dalla posizione 1
alla posizione 2 mentre la macchina € in funzione. Premere la filiera
mediante la leva d'imbocco (5) contro il materiale in movimento.
Dopo uno o due giri di filetto, la filiera avanza automaticamente sulla
filettatura. La filiera si apre automaticamente nelle filettature gas co-
niche quando € stata raggiunta la lunghezza di filettatura secondo nor-
me UNI. Per filetti lunghi e bulloni la filiera deve essere aperta ma-
nualmente a macchina in funzione. Rilasciare il pedale (21). Interrut-
tore (18) in posizione R. Azionare brevemente il pedale (21) per
sbloccare il pezzo.

Facendo avanzare il materiale mediante ribloccaggio si puo filettare
per lunghezza illimitata. Procedere nel modo seguente: durante la fi-
lettatura rilasciare il pedale (21) mentre il portautensili si sta avvicin-
ando alla macchina. Non aprire la filiera. Interruttore (18) in posizione
R. Sbloccare il materiale. Mediante la leva d'imbocco spostare il por-
tautensili ed il materiale a fine corsa. Rimettere in funzione la mac-
china con l'interruttore in posizione 1.

Per tagliare il tubo si abbassa il tagliatubi (15) e lo si porta sul punto
di taglio desiderato mediante la leva d'imbocco. Ruotando I'albero fi-
lettato verso destra il tubo in movimento viene tagliato.

La bava che si forma all'interno del tubo tagliato viene eliminata me-
diante lo sbavatore (16).

Scarico dell'olio: staccare il tubicino flessibile dal portautensili e intro-
durlo nel contenitore. Far funzionare la macchina sino a che la vasca
sia vuota. Oppure: smontare la vasca e vuotarla attraverso I'apposito
beccuccio. (17).

Ciclo di lavorazione Magnum

Girare in fuori gli utensili e portare il portautensili nella posizione finale
destra per mezzo della leva d'imbocco (8). Introdurre il materiale at-
traverso la guida (2) aperta e attraverso il mandrino a battuta a ser-
raggio veloce (1) aperto, in modo che essa sporga di circa 10 cm dal
mandrino a battuta a serraggio veloce. Chuidere il mandrino a battuta
a serraggio veloce fino a che le ganasce tocchino il materiale. Con
I'anello di tensione, dopo un corto movimento d'apertura, serrare il
materiale con uno o due movimenti bruschi. Chiudendo il mandrino di
guida (2) viene centrato il materiale che sporge sul lato posteriore. Gi-
rare la filiera verso il basso e chiudere. Posizionare l'interruttore (3)
sull'l ed azionare l'interruttore a pedale (4). Magnum 2000/4000 puo
essere acceso o spento solo con l'interruttore a pedale (4).

Con Magnum 2010/4010 e 2020/4020 pud essere selezionata la se-
conda velocita per tranciatura e sbavatura, nonché per il taglio di fi-
letti piu piccoli. All'uopo commutare senza indugio l'interruttore (3) con
macchina in ersercizio dalla posizione 1 alla posizione 2. Spingere la
filiera contro il materiale rotante mediante la leva d'imbocco (8).

La filiera taglia automaticamente dopo aver eseguito uno o due filetti.
Nel caso di filettatura conica di tubi, la filiera si apre automaticamente
quando viene raggiunta la lunghezza prescritta dalla relativa norma.
Nel caso di filettature longitudinali e di perni, questa filiera deve es-
sere aperta manualmente a macchina funzionante. Sbloccando e ri-
bloccando adeguatamente il pezzo € possibile produrre delle filetta-
ture di qualsiasi lunghezza richiesta. Disinserire a tale scopo l'inter-
ruttore a pedale (4) quando il portautensili si avvicina al corpo della
macchina. Non aprire la filiera. Sbloccare il materiale, e portare il por-
tautensile ed il materiale nella posizione di finecorsa destra mediante
la leva d'imbocco. Fissare nuovamente il materiale, riaccendere la
macchina.

Per tranciare i tubi, abbassare il tagliatubi (18) e spingerlo nella posi-
zione desiderata mediante la leva d'imbocco. Il tubo in rotazione vie-
ne tagliato tramite rotazione destrorsa dei mandrino.

La bava che si forma nell'interno dei tubo viene asportata dallo sba-
vatore (19).

Scarico olio da taglio: staccare il tubo flessibile dal portautensile (7),
introdurlo in un fustino e far funzionare la macchina finche la coppa
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dell' olio sia svuota. Oppure: togliere il tappo a vite (25) e far svuotare
la vasca.

Filettatura di raccordi semplici e doppi

Per la filettatura di raccordi si utilizzano i dispositivi REMS Nippelfix
(autobloccanti dall'interno) e REMS Nippelspanner (bloccanti dall'in-
terno). Assicurarsi previamente che gli spigoli interni dei tubi siano per-
fettamente sbavati e che gli spezzoni di tubo siano inseriti fino all'ar-
resto.

Per il bloccaggio dello spezzone di tubo (con o senza filettatura) me-
diante il REMS Nippelspanner bisogna allargare la testa di questo di-
spositivo facendo girare I'asta a vite mediante un attrezzo adeguato
(per esempio un giraviti). Questa operazione deve essere esguita solo
con spezzone di tubo innestato.

Qualunque sia il dispositivo di bloccaggio utilizzato, fare sempre at-
tenzione che non vengano tranciati dei raccordi con lunghezza infe-
riore a quella consentita dalle relative norme.

Filettatura sinistra

E possibile realizzare filettature sinistre solamente con REMS Mag-
num 2010, 2020, 4010 e 4020. Per filettature sinistre, le bussole de-
vono essere fissate nel portautensili mediante una vite, p.e. M12x40,
altrimenti la bussola puo rialzarse ed il filetto pud essere danneggia-
to. Posizionare l'interruttore su posizione R. Scambiare gli attacchi del
tubo alla pompa lubrorefrigerante. In alternativa utilizzare la valvola
d'inversione (codice 342080- accessorio), la quale viene fissata alla
macchina. Per mezzo della leva della valvola d'inversione (fig.9) si
modifica la direzione di flusso della pompa lubrorefrigerante.

Manutenzione

Disinnestare il connettore di collegamento alla rete prima di effettuare qual-
siasi lavoro sulla macchina. Questi lavori sono da effettuare soltanto da
specialisti e personale istruito.
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Manutenzione

La macchina non necessita di alcuna manutenzione. Gli ingranaggi
sono immersi in un bagno d'olio chiuso e non hanno quindi bisogno
di lubrificazione.

Ispezioni / Servizi

Il motore della Tornado 2000 / Magnum 2000 / 4000 & munito di car-
boncini soggetti ad usura, che devono essere controllati periodica-
mente ed eventualmente sostituiti. All'uopo bisogna allentare le 4 viti
dei coperchio motore di circa 3 mm e togliere le due calotte. Vedi an-
che il capitolo 6 ,Guasti possibili e rimedi“.
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5. Schemi di Collegamento e Componenti Elettrici Tornado
Schemi Tornado 2000 Tornado 2010 Tornado 2020
colore del filo/Nr. | morsetto colore del filo/Nr. | morsetto colore del filo/Nr. | morsetto
Cavo di collegamento marrone 2 (emergenza) marrone 2 (emergenza) marrone 1
alla rete blu 2 (emergenza) blu 2 (emergenza) nero 3
verde/giallo L carcassa verde/giallo L carcassa nero 5
blu A1l
° verde/giallo L carcassa
g Filo di collegamento marrone 2 (protezione motore) | marrone 2 (protezione motore) | nero 1 2
o4 blu 1 (emergenza) blu 1 (emergenza) nero 2 4
© verde/giallo 1 carcassa verde/giallo 1 carcassa nero 3 6
o nero 4 14
ie) nero 5 2 (emergenza)
E verde/giallo 1 carcassa
«g Fili interni rosso 1 (enlergenza) rosso 1 (enlergenza) rosso 5-—1 (emergenza)
13 (interrutore) 13 (interrutore)
rosso 14(|ntcirrutore) rosso 14(|ntirrutore) rosso 13-5A2
1 (protezione motore) 1 (protezione motore)
Filo di collegamento marrone 1 marrone R nero 1 L1
nero 2 L2
blu 3 blu S nero 3 L3
nero 4 4
nero 5 5
verde/giallo 1 carcassa verde/giallo 1 carcassa verde/giallo L1 carcassa
Motore nero 2 4 nero 1 U1 nero 1 U1
© nero 5 8 nero 2 Vi nero 2 Vi
@ nero 6 10 nero 3 Wi nero 3 Wi
@ nero 4 6 nero 4 U2 nero 4 U2
= nero 3 5 nero 5 Va nero 5 Va
¢} nero 1 2 nero 6 W2 nero 6 W2
nero 7 7
nero 8 8
verde/giallo 1 carcassa verde/giallo L carcassa
Resistenza marrone 5
blu 12
Condensatore marrone C1
blu C2
s Pompa elettrica marrone 1 marrone R marrone L1
a (Macchina tipo “T”) blu 3 blu S blu L2
> verde/giallo 1 carcassa verde/giallo 1 carcassa verde/giallo L1 carcassa
Componenti elettrici
Motore RW 345 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS
Interruttore a camme CA 10 C 58751 * FT22V REMS | CA10 C 58761 * FT22V REMS | CA 10 D-U277 *01 FT22V REMS
Interruttore a pedale T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS
Condensatore MP 35/100/330 REMS
6. Comportamento in caso di inconvenienti 6.5. Inconveniente: La filiera non apre i cuscinetti.
6.1. Inconveniente: La macchina non si avvia. Causa:
Causa: ® Quando la filiera era aperta il diametro di filettatura & stato
e Interruttore di emergenza ancora azionato. Ir:g:;zl;tat‘) erroneamente secondo il tubo inserito e non secondo
® |nterruttore salvamotore & scattato. . L'arrest(.) longitudinale non & inserito
® Carbonici consumati o danneggiati gitu '
(Tornado 2000, Magnum 2000/4000). 6.6. Inconveniente: Filettatura difettosa.
6.2. Inconveniente: La macchina si ferma a filettatura iniziata. Causa:
Causa: ® | cuscinetti non tagliano piu.
e | cuscinetti non tagliano pid. Inﬁtrjnsec;giit(t)lnseo'no stati montati in modo errato. Seguire la
® Olio da taglio non adato ® Flusso d'olio aa taglio scarso o assente
® Sovraccarico della rete di alimentazione. e Olio da taalio non g datto ’
® Sezione dei cavo di prolunga troppo piccola. ° L'avanzamgento dei ortaﬁtensili € impedito
e Contatto difettoso delie prese. P P '
® Carbonici consumati (Tornado 2000, Magnum 2000/4000). 6.7. Inconveniente: |l tubo scivola sulle ganasce.
6.3. Inconveniente: Flusso di lubrificante alla filiera assente o scarso. Causa:
Causa: ® | e ganasce sono molto sporche.
e Pompa dell'olio difettosa. Per tubi inguainati in plastica spessa usare le ganasce speciali.
" ® | e ganasce sono consumate.
® Troppo poco lubrificante nella vasca.
® Filtro ugello sporco.
6.4. Inconveniente: Nonostante il diametro di filettatura sia regolato

in modo esatto, i cuscinetti sono troppo aperti.

Causa:
® | a filiera non & chiusa.
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Schemi di Collegamento e Componenti Elettrici Magnum
Schemi Magnum 2000/4000 o Magnum 2010 Magnum 4010 Magnum 2020 Magnum 4020
colore del filo/Nr.| morsetto colore del filo/Nr.| morsetto colore del filo/Nr.| morsetto colore del filo/Nr.| morsetto colore del filo/Nr.| morsetto
Filo alla rete marrone 2 (emergenza) marrone 2 (emergenza) marrone 2 (emergenza) marrone 1 marrone 1
blu 2 (emergenza) blu 2 (emergenza) blu 2 (emergenza) nero 3 nero 3
verde/giallo | L carcassa | verde/giallo | L carcassa | nero 5 nero 5
blu A1 blu A1
verde/giallo | 1 carcassa | verde/giallo | L carcassa
(0]
w | Filo di collegamento | marrone 2 (protez.motore)| marrone 2 (protez. motore)| marrone 2 (protez. motore)| nero 1 2 nero 1 2
E_ blu 1 (emergenza) blu 1 (emergenza) blu 1 (emergenza) nero 2 4 nero 2 4
© verde/giallo | L carcassa | verde/giallo | L carcassa | nero 3 6 nero 3 6
o nero 4 14 nero 4 14
e nero 5 2 (emergenza) nero 5 2 (emergenza)
2 verde/giallo | L carcassa | verde/giallo | L carcassa
Q e s B
£ | Filiinterni rosso 1 (emergenza) rosso 1 (emergenza) rosso 1 (emergenza) rosso 5-1(emerg.) | rosso 5 —1 (emergenza)
13 (interrutt.) 13 (interrutt.) 13 (interrutt.)
rosso 14 (intfrrutt.) rosso 14 (inierrutt.) rosso 14 (intfrrutt.) rosso 135A2 rosso 135A2
1 (protez. motore) 1 (protez. motore) 1 (protez. motore)
Filo di collegamento | marrone 2 marrone R marrone R nero 1 L1 nero 1 L1
blu 1 blu S blu S nero 2 Lo nero 2 L2
nero 3 L3 nero 3 L3
nero 4 4 nero 4 4
nero 5 5 nero 5 5
verde/giallo L carcassa verde/giallo L carcassa verde/giallo L carcassa verde/giallo L carcassa
« | Motore nero 2 marrone | nero 1 Ut nero 1 Ui nero 1 Ur nero 1 Ut
2 nero 5 6 nero 2 Vi nero 2 Wi nero 2 Vi nero 2 Wi
g nero 6 5 nero 3 Wi nero 3 Vi nero 3 W1 nero 3 \
8 nero 4 3 nero 4 U2 nero 4 U2 nero 4 U2 nero 4 U2
nero 3 4 nero5 V2 nero 5 W2 nero 5 V2 nero 5 W2
nero 1 blu nero 6 W2 nero 6 V2 nero 6 W2 nero 6 V2
nero7 7 nero 7 7
nero 8 8 nero 8 8
verde/giallo | L carcassa | verde/giallo | L carcassa | verde/giallo | £ carcassa | verde/giallo | L carcassa
Condensatore marrone Ci marrone Ci
blu C2 blu C2
Componenti elettrici
Motore RW 345 REMS RW 342 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS | RW 343 REMS
Interruttore a camme CA10C58761- FT22V REMS | CA10 C 58761 FT22V REMS | CA10D-U277- 01FT22V REMS | CA10D-U277-01FT22V REMS
Interruttore a pedale T5310 REMS T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
Condensatore MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS
7. Garanzia del produttore

Il periodo di garanzia viene concesso per 12 mesi dalla data di con-
segna del prodotto nuovo all'utilizzatore finale, al massimo per 24 mesi
dalla consegna al rivenditore. La data di consegna deve essere com-
provata tramite i documenti di acquisto originali, i quali devono indicare
la data d'acquisto e la descrizione del prodotto. Tutti i difetti di funzio-
namento, che si presentino durante il periodo di garanzia e che siano,
in maniera comprovabile, derivanti da difetti di lavorazione o vizi di ma-
teriale, vengonoriparati gratuitamente. L'effettuazione di unariparazione
non prolunga né rinnova il periodo di garanzia per il prodotto. Sono es-
clusi dalla garanzia i difetti derivati da usura naturale, utilizzo improprio
0 abuso, inosservanza delle istruzioni d'uso, I'uso di prodotti ausiliari
non appropriati, sollecitazioni eccessive, impiego per scopi diversi da
quelli indicati, interventi propri o di terzi o altri motivi di cui la REMS non
risponde.

Gliinterventi in garanzia devono essere effettuati solo da officine di as-
sistenza autorizzate dalla REMS. La garanzia € riconosciuta solo se
I'attrezzo viene inviato, privo di interventi precedenti e non smontato, ad
un'officina di assistenza autorizzata dalla REMS. Tutti i prodotti e i pez-
zi sostituiti in garanzia diventano proprieta della REMS.

Le spese di trasporto di andata e ritorno sono a carico del utente.

| diritti legali dell'utilizzatore, in particolare i diritti al risarcimento nei con-
fronti del rivenditore in caso di difetti, imangono intatti. La garanzia del
produttore & valida solo per prodotti nuovi comprati nella Comunita
Europea, in Norvegia o in Svizzera.
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REMS Tornado 2000/ 2010 / 2020 d) No use el cable para fines extraios, para llevar el aparato, colgar-

1 Tornillo de mariposa 14 Portamordazas de roscar lo o tirar de la clavija del enchufe. Mantenga el cable alejado del

2 Portaherramientas 15 Cortatubos calor, aceite, bordes afilados o piezas méviles del aparato. El cable

3 Barra guia delantera 16 Desbarbador interior dafado o enrollado aumentan el peligro de descargas eléctricas.

4 Barra guia trasera de tubos e) Sitrabaja con un aparato eléctrico al aire libre, utilice sélo un cable

5 Palanca de apriete 17 Acanaladura de vaciado alargador que también esté autorizado para el exterior. El uso de

6 Anillo de blogueo 18 Interruptor un cable glargador adecuado para el exterior reduce el peligro de des-

7 Empufadura 19 Plato de sujecion cargas eléctricas.

8 Cabezal qe roscar 20 Lave del plato de sujecion C) Seguridad de personas

9 Tope longitudinal 21 Interruptor de pedal i L .
10 Palanca de aperturay cierre 22 Interruptor de emergencia a) Este 'atento, prest_e atencion a lo que hacg y proce(_ig con sentido
11 Palanca de bloqueo 23 Interruptor de proteccion comun en FI tra’bajo con un ap_aratc_t electrlc.o. No utilice el aparato
12 Disco de ajuste 24 Bulén guia eléctrico si esta cansado o bajo la influencia de drogas, alcohol o
13 Pomo de bola/palanca de medicamento§. Un momentodedistraccién enelusodel aparato puede

media cafia dar lugar a serias lesiones.

REMS Magnum 2000 /2010 /2020 / 4000 / 4010 / 4020
1 Mandril golpeador de sujecion 13

Tope longitudinal

rapida 14 Palanca de apertura y cierre
2 Mandril centrador 15 Palanca de bloqueo
3 Interruptor derecha-izquierda 16 Disco de ajuste
4 Interruptor de pedal 17 Portapeines
5 Interruptor para paro de 18 Cortatubos
emergencia 19 Escadador interior de tubos
6 Interruptor de proteccion 20 Bandeja de liquido de
7 Portaherramientas refrigeracion
8 Palanca de apriete 21 Bandeja de virutas
9 Empufiadora 22 Abrazadera
10 Anillo de bloqueo contuerca 23 Soporte de garras
de mariposa 24 Garras de sujecion
11 Tuerca de mariposa 25 Tornillo tapon

12 Cabezal roscador

Indicaciones de seguridad generales

{ATENCION! Se deben leer todas las instrucciones. El incumplimiento de
las instrucciones detalladas a continuacién puede dar lugar a descargas
eléctricas, incendios y/o lesiones graves. El término utilizado a continua-
cion ,Aparato eléctrico” se refiere a herramientas eléctricas alimentadas
por red (con cable de red), a aparatos alimentados por bateria (sin cable
de red), a maquinas y a aparatos eléctricos. Utilice el aparato eléctrico so-
lo conforme a lo prescrito y observando las normas de seguridad y de pre-
vencién de accidentes generales.

CONSERVE BIEN ESTAS INSTRUCCIONES.

A) Puesto de trabajo

a) Mantenga el area de trabajo limpio y ordenado. El desorden y la fal-
ta de luz en el area de trabajo puede dar lugar a accidentes.

b) No trabaje con el aparato eléctrico en entornos con peligro de ex-
plosion, en el que se encuentren liquidos, gases o polvo inflama-
bles. Los aparatos eléctricos generan chispas, que pueden hacer arder
el polvo o los vapores.

c) Mantenga alejados a los nifios y a otras personas durante el uso
del aparato eléctrico. En caso de distraccién, puede perder el control
del aparato.

B) Seguridad eléctrica

a) La clavija de conexién del aparato eléctrico debe encajar en el en-
chufe. El enchufe no se debe modificar de ninguna manera. No uti-
lice ninglin adaptador junto con los aparatos eléctricos con pro-
teccion de puesta a tierra. Las clavijas sin modificar y los enchufes
adecuados reducen el riesgo de descargas eléctricas. Siel aparato eléc-
trico esta equipado con un conductor protector, sélo se debe conectar
al enchufe con contacto de proteccidn. Maneje el aparato eléctrico en
obras, en entornos humedos, al aire libre o en otros lugares similares
sélo con un interruptor de proteccién de fallo de corriente de 30 mA
(Interruptor FI) en la red.

b) Evite el contacto corporal con la superficie de puesta a tierra, co-
mo tubos, calefacciones, cocinas y neveras. Existe un gran peligro
por descargas eléctricas si su cuerpo esta puesto a tierra.

c) Mantenga alejado el aparato de la lluvia y la humedad. La penetra-
cién de agua en el aparato eléctrico aumenta el riesgo de descarga
eléctrica.

b) Utilice equipo de proteccion personal y siempre unas gafas de pro-
teccion. El uso de equipo de proteccion personal como mascara con-
tra el polvo, zapatos de seguridad antideslizantes, casco de proteccion
o proteccion de los oidos, segun el tipo y aplicacion del aparato eléc-
trico, reduce el riesgo de lesiones.

c) Evite una puesta en servicio sin vigilancia. Asegurese de que el
interruptor esta en la posicién ,APAGADO“ antes de enchufar la
clavija en el enchufe. Si al llevar el aparato eléctrico tiene el dedo en
el interruptor o conecta el aparato conectado en el suministro de cor-
riente, puede dar lugar a accidentes. No puentee nunca el interruptor.

d) Retire la herramienta de ajuste o la llave antes de encender el apa-
rato eléctrico. Unaherramientas o llave, que se encuentraen una pieza
del aparato giratoria, puede dar lugar a lesiones. No agarre nunca una
pieza movil (circulante).

e) No se sobrestime. Procure un puesto seguro y mantenga el equi-
librio en todo momento. De ese modo puede controlar mejor el apa-
rato en situaciones inesperadas.

f) Lleve la ropa adecuada. No utilice ropa ancha ni joyas. Mantenga
el pelo, ropa y guantes alejados de las piezas moviles. La ropa suel-
ta, las joyas o el pelo largo pueden engancharse en las piezas moviles.

g) Si se pueden montar dispositivos de aspiraciéon o recolector de
polvo, asegurese de que estan conectados y se emplean correc-
tamente. El uso de estos dispositivos reduce los riesgos por el polvo.

h) Deje el aparato eléctrico sélo a personas formadas. Los jovenes
sélo pueden operar el aparato eléctrico si son mayores de 16 afios y
esto es necesario para conseguir el objetivo de su formacién y estan
supervisados por un experto.

D) Manipulacion cuidadosa y uso de aparatos eléctricos

a) No sobrecargue el aparato eléctrico. Use para su trabajo el aparato
eléctrico determinado para ello. Con el aparato eléctrico adecuado
trabajara mejor y méas seguro en el area de produccion especificada.

b) No utilice un aparato eléctrico cuyo interruptor esté defectuoso.
Un aparato eléctrico, que no se puede encender o apagar mas, es
peligroso y se debe reparar.

c) Saque la clavija del enchufe, antes de efectuar los ajustes del apa-
rato, cambiar los accesorios o dejar aparte el aparato. Esta medi-
da de precaucion impide un arranque accidental del aparato.

d) Conserve el aparato eléctrico que no se utilice fuera del alcance
de los nifos. No permita que personas, que no estan familiariza-
das con el aparato o no hayan leido estas instrucciones, lo utili-
cen. Los aparatos eléctricos son peligrosos si son utilizados por per-
sonas sin experiencia.

e) Conserve con cuidado el aparato eléctrico. Controle si las piezas

moviles del aparato funcionan perfectamente y no se atascan, si

hay piezas rotas o danadas que perjudiquen el funcionamiento del
aparato eléctrico. Haga que el personal especializado cualificado

o a un taller de servicio al cliente por contrato de REMS autoriza-

do repare las piezas dafiadas antes del uso del aparato eléctrico.

Muchos accidentes han sido provocados por herramientas eléctricas

incorrectamente reparadas.

Mantenga su herramienta de corte afilada y limpia. Las herramien-

tas de corte cuidadosamente conservada con bordes de corte afilados

se atascan menos y son mas faciles de guiar.

g) Asegure la pieza. Utilice un dispositivo de sujecion o un tornillo de
banco para fijar la pieza. Con ello, se sostiene con mayor seguridad
que con la mano, y ademas tiene libres las dos manos para el manejo
del aparato eléctrico.

f
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h) Utilice los aparatos eléctricos, herramientas de aplicacioén, etc. se-
gun estas indicaciones y asi como se ha prescrito para este tipo
especial de aparatos. Tenga en cuenta las condiciones del traba-
joy las actividades a realizar. El uso de aparatos eléctricos para otras
aplicaciones distintas de las previstas puede dar lugar a situaciones de
peligro. Por razones de seguridad no se permite ninguna modificaciéon
arbitraria en el aparato eléctrico.

E) Manipulacién cuidadosa y uso de aparatos por acumulador

a) Asegurese de que el aparato eléctrico esta apagado antes de co-
locar el acumulador. La colocacién de un acumulador en un aparato
eléctrico que esta encendido puede dar lugar a accidentes.

b) Cargue el acumulador sélo en el cargador que ha recomendado el
fabricante. Para un cargador, que es adecuado para un determinado
tipo de acumulador, existe peligro de incendio si se utiliza con otro
acumulador.

c) Utilice solamente el acumulador previsto para ello en los aparatos
eléctricos. El uso de otros acumuladores puede dar lugar a lesiones y
peligro de incendio.

d) Mantenga el acumulador no utilizado lejos de clips, monedas, lla-
ves, puntillas, tornillos u otros objetos metalicos, que pueden pro-
vocar un puente del contacto. Un cortacircuitos de los contactos del
acumulador puede tener como consecuencia quemaduras o incendio.

e) En caso de aplicacion incorrecta puede salir liquido del acumula-
dor. Evite el contacto. En caso de contacto accidental lavar con
agua. Si el liquido entra en contacto con los ojos, acuda ademas
al médico. El liquido que sale del acumulador puede dar lugar a irrita-
ciones de la piel o quemaduras.

f) En caso de temperaturas del acumulador/cargador o temperatura
ambiente < 5°C/40°F o 2 40°C/105°F no se puede utilizar el acu-
mulador/cargador.

g) No deseche el acumulador defectuoso en la basura doméstica nor-
mal, entréguelo auntaller de servicio al cliente contratado de REMS
autorizado o a una empresa de eliminacion reconocida.

F) Servicio

a) Permita so6lo al personal especializado cualificado que repare el
aparato y solo con piezas de repuesto originales. De este modo se
garantiza que se mantenga la seguridad del aparato.

b) Cumpla las normativas de mantenimiento y las indicaciones so-

bre el cambio de herramientas.
c) Controle con regularidad la linea de conexion del aparato eléctri-

co y permita cambiarlo al personal especializado cualificado o a
un taller de atencion al cliente contratado de REMS autorizado.
Controle el cable alargador con regularidad y sustitiyalo si esta
dafado.

Indicaciones de seguridad especiales

® Esta maquina se maneja en régimen pulsatorio mediante un interrup-
tor de seguridad de pie, dotado de paro de emergencia. Si este no se
pudiera localizar desde el puesto de trabajo y crear una zona de peli-
gro a través del movimiento de la pieza a trabajar, se debera contem-
plar también el empleo de otros dispositivos de proteccion como p.ej.
desconectores.

® Esta prohibido realizar trabajos como poner cafiamo, montar y des-
montar, con la maquina en marcha, hacer roscas manualmente con ter-
raja o trabajar con cortatubos manuales, asi como sujetar las herra-
mientas con la mano (en lugar de emplear soportes de material).

® En caso de que pueda existir peligro de dobladuras y/o de que el
material dé golpes a su alrededor (dependiendo de la longitud y del dia-
metro del material y de las revoluciones), o en caso de falta de estabi-
lidad de la maquina se deben utilizar soportes regulables en la altura
(REMS Herkules) en cantidad suficiente.

® No tocar nunca el mandril de sujecién.

® Sujetar las piezas de tubo cortas sélo con REMS Nippelspanner o con
REMS Nippelfix.

® | os aceites de roscar REMS en aerosol (REMS Spezial, REMS Sanitol)
contienen un gas expansivo (butano) que, aunque ecoldgico, es infla-
mable. Los aerosoles estan cerrados a presion. No abrirlos con vio-
lencia. Protegerlos de la accion directa de los rayos solares y de una
temperatura superior a los 50°C.

® Debido al efecto desengrasante de los medios de lubrificacion y refri-
geracion, se debe evitar un contacto intensivo con la piel. Se deben uti-
lizar medios apropiados para la proteccion de la piel.

® Por razones higiénicas, se debe limpiar con regularidad la bandeja de
suciedad y viruta, al menos una vez al afio.

® Una comprobacién de los medios de refrigeracion y lubrificacion no es
necesaria, ya que debido a su consumo, se debe rellenar a menudo
con nuevo medio de lubrificacion y refrigeracion.

® Medios de refrigeracion y lubrificacion no deben llegar de forma con-
centrada a la canalizacion, aguas o suelo. Los restos de medios de lu-
brificacion y refrigeracion deben ser entregados a empresas de depo-
lucién (evacuacion). El codigo de residuos de medios de refrigeracion
y lubrificacién mineral es 54401 y para sintéticos 54109.

1. Caracteristicas técnicas Tornado 2000 Magnum 2000 Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Tornado 2010 Magnum 2010 Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Tornado 2020 Magnum 2020 Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020
. . con cabezal de roscar  con cabezal de roscar
1.1. Capacidad de trabajo automatico REMS 4” automatico REMS 4”
1.1.1. Diametro de rosca
Tubos (inclusive tubos con envoltura
de plastico) e —2" e —2" e —4" e —4" a—4"
Pernos 6 — 60 mm 6 — 60 mm 6 — 60 mm 6 — 60 mm 14 - 60 mm
a-2" 2-2" a-2" a-2" 2-2"

1.1.2. Tipos de rosca
Rosca conica para tubos
Rosca cilindrica para tubos
Rosca para tubos de conduccién eléctrica
Rosca en barra

1.1.3. Longitud de rosca
Rosca conica para tubos Longitud normaliz.

165 mm,

sin limitacion

con reapriete

Rosca cilindrica para tubos 150 mm,

Rosca en barra

1.1.4. Cortado

Tubos g —2" g —2"
1.1.5. Escariado interior

Tubos g=2 =2

1.1.6. Boquillas y racores roscados dobles
con REMS Nippelspanner

(sujecion interior) 3/s — 2" 3/g — 2"
con REMS Nippelfix
(sujecion interior automatico) 2—4" 12— 4"

1.1.7. Cabezal de roscar automatico REMS 4”
para todos tipos Tornado y
Magnum 2000/2010/2020 (ver fig. 6)

Longitud normaliz.

sin limitacién
con reapriete

R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT

G (ISO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM
Pg (DIN 40430), IEC

M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW

Longitud normalizada Longitud normalizada
165 mm, 165 mm,

sin limitacién sin limitacion

con reapriete con reapriete

Longitud normaliz.
150 mm,

sin limitacion

con reapriete

g — 2" g — 2" s — 4
s 2" s 2" s — 4
Yp—2" Yg— 2" Yp—2"
o — 4 o 4" - 4
24" 21—
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1.2. Velocidades de rotacion del husillo de trabajo

Tornado 2000 e—=2" 53 -40"min

Magnum 2000 a—2" 53 —40 /min

Magnum 4000 a—4" 23 —20 "/min

regulacion automatica, sin escalonamientos de la velocidad

Tornado 2010 / 2020 e—=2" 52 'min

Magnum 2010 / 2020 a-2" 52 — 26 '/min

Magnum 4010 / 4020 a—4" 20— 10 "/min

1.3.

también a plena carga. Para grandes cargas y malas condiciones de suministro de corriente en el caso de roscas de gran tamario,

Tornado 26 '/min. / Magnum 10 "/min.

Datos eléctricos
Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000

Tornado 2010, Magnum 2010 / 4010

Tornado 2020, Magnum 2020 / 4020

230V, 1~; 50-60 Hz; 1700 W potencia absorbida, 1200 W potencia emitida; 8,3 A;
Fusible (red) 16 A (B). Régimen intermitente 2,5 / 10 min.

110 V; 1~; 50-60 Hz; 1700 W potencia absorbida, 1200 W potencia emitida; 16,5 A;
Fusible (red) 30 A (B). Régimen intermitente 2,5/ 10 min.

230V, 1~; 50 Hz; 2100 W potencia absorbida, 1400 W potencia emitida; 10 A;
Fusible (red) 10 A (B). Régimen intermitente 7 / 10 min.

400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W potencia absorbida, 1500 W potencia emitida; 5 A;
Fusible (red) 10 A (B). Régimen intermitente 7 / 10 min.

1.4. Dimensiones (L x anch. x alt.)
Tornado 2000 730 x 435 x 280 mm
Tornado 2010 /2020 730 x 435 x 280 mm
Magnum 2000 870 x 580 x 495 mm
Magnum 2010/ 2020 825 x 580 x 495 mm
Magnum 4000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 4010 / 4020 870 x 580 x 495 mm

1.5. Pesos en kg

Maquina Herramientas Accesorios standard
Tornado 2000 31 12 7
Tornado 2010 43 12 7
Tornado 2020 43 12 7
Maquina Maquina Herramientas Herramientas Bastidor
g—2" 22— 4 g—2" 2 -4 con ruedas

Magnum 2000 75 12 16
Magnum 2010 87 12 16
Magnum 2020 87 12 16
Magnum 4000 96 12 24 16
Magnum 4010 108 12 24 16
Magnum 4020 108 12 24 16

1.6. Ruidos
Emisiones referidas al puesto de trabajo
Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000 83 dB (A)
Tornado 2010, Magnum 2010/ 4010 75 dB (A)
Tornado 2020 72 dB (A)
Magnum 2020 / 4020 74 dB (A)

1.7. Vibraciones (para todos los tipos)
Valor efectivo de la aceleracion 2,5 m/s?

2. Puesta en servicio Deslizar el portaherramientas sobre las barras guia. Hacer pasar la

21.

Advertencia: Pesos superiores a 35 kg deberan ser transportados por
dos personas, transportar el portaherramientas separadamente. Ob-
servar tanto para el tranporte como para el montaje de la maquina,
con o sin bastidor el equilibrio de la maquina ya que tiene puntos mas
pesados.

Instalacion Tornado 2000, 2010, 2020 (Fig.1-3)

Aflojar el tornillo de mariposa (1). Quitar el portaherramientas (2). Po-
ner la maquina en posicion vertical haciéndola descansar sobre las
dos barras guia (3 + 4) e insertar las tres patas tubulares en la car-
casa del mecanismo hasta que queden enclavadas (figura 1). Coger
la maquina por la carcasa del mecanismo (no por las patas tubulares)
y hacerla descansar sobre las citadas patas (figura 2).

La maquina puede montarse también sobre cualquier banco de tra-
bajo y fijarse con tornillos. Para ello, se encuentran tres orificios ro-
scados en la parte inferior de la maquina. Mediante la plantilla que se
entrega con la maquina, se hacen tres taladros en el banco de traba-
jo (broca de 12 mm @). La maquina se fija luego desde abajo medi-
ante 3 tornillos M 10.

palanca (5) desde atras por la brida del portaherramientas y deslizar
el anillo de blogueo (6) sobre la barra guia posterior, de tal manera
que el tornillo de mariposa sefiale hacia atras y la ranura anular que-
de libre. Montar la empufiadura (7) sobre la palanca de apriete.
Enganchar la bandeja en los dos tornillos situados en la carcasa del
mecanismo y empufarla hacia la derecha, en la ranura lateral. En-
ganchar la bandeja en la ranura anular en la parte posterior de la barra
guia (4). Deslizar el anillo de bloqueo de la palanca de apriete hasta
que haga contacto con la suspension de la bandeja y bloquearlo. En-
ganchar el tubo de goma con su correspondiente filtro de aspiracién
a la bandeja y deslizar el otro extremo del tubo sobre la boquilla ro-
scada, en la parte posterior del portaherramientas. Llenar con 2 litros
de aceite de roscar. Colocar la bandeja recogevirutas desde atras.
No poner a funcionar nunca la maquina sin aceite de roscar.
Colocar los pernos guia de cabeza roscador (8) en el taladro de por-
taherramientas y ejerciendo una presion axial sobre los pernos guia
asi como efectuando movimientos giratorios, introducir el cabeza ro-
scador hasta el tope.

Para transportar la maquina, enganchar el interruptor del pedal al tor-
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2.2,

2.3.

2.4.

nillo situado en la parte posterior de la carcasa del mecanismo figura
3).

Instalacion Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 4000 T, 4010 T,

4020 T (Fig. 8)

Fijar la maquina sobre un banco de trabajo o carro de transporte (ac-
cesorio) con los tres tornillos suministrados. Para levantar y trans-
portar, agarre la maquina por las barras guia y atras mediante un tubo
fijado en el mandril centrador. Para el traslado mediante el carro de
transporte introducir unos tubos de %" y 60 cm de longitud en los
orificios situados en el carro de transporte, que se fijaran mediante
unos tornillos de mariposa. Si no hay que transportar la maquina, se
pueden desmontar ambas ruedas.

Introducir 5 | de aceite de roscar. No ponga nunca la maquina en fun-
cionamiento sin aceite de roscar.

Instalacion Tornado 2000T, 2010T, 2020T (Fig. 7 + 8)

Fijar la maquina sobre un banco de trabajo o carro de transporte (ac-
cesorio) con los tres tornillos suministrados. Para levantar y trans-
portar, agarre la maquina por los bolsillos de agarre del bastidor en la
parte delantera y por el soporte de material en la parte trasera de la
maquina. Para el traslado mediante el carro de transporte introducir
unos tubos de %" y 60 cm de longitud en los orificios situados en el
carro de transporte, que se fijaran mediante unos tornillos de mari-
posa. Si no ha que transportar la maquina, se pueden desmontar
ambas ruedas.

Introducir 5 | de aceite de roscar. No ponga nunca la maquina en fun-
cionamiento sin aceite de roscar.

Instalacion Magnum 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L (Fig. 8)

Fijar la maquina sobre un banco de trabajo o el bastidor (accesorio)
conlos cuatro tornillos suministrados. Para levantary transportar, agar-
re la maquina por las barras guia y atras mediante un tubo fijado en
el mandril centrador. Deslice el anillo de bloqueo (10) con tornillo de
mariposa hasta la parte trasera de la barra guia, para liberar la ranu-
ra circular. Enganchar la bandeja para el aceite en los dos tornillos si-
tuados en la parte baja de la carcasa y sujete la parte delantera de la
bandeja a través de la ranura circular en la barra guia. Deslice el an-
illo de bloqueo (10) hasta que haga contacto con la suspension de la
bandeja de aceite y bloquearlo. Enganchar el tubo de aceite con fil-
tro de aspiracion a la bandeja. Colocar la bandeja de virutas desde
atras.

Llenar con 2 litros de aceite de roscar. No ponga nunca la maquina
en funcionamiento sin aceite de roscar.

Conexion eléctrica

Antes de conectar la maquina a la red eléctrica, comprobar si la ten-
sién indicada en la plaquita de caracteristicas coincide con la tensién
de la red. Si se utiliza un cable de prolongacién, puede ser necesaria
una seccion de 2,5 mm2. Solo utilizar cable prolongador con puesta
protectora a tierra. La maquina se pone en marcha y se para media-
ne el interruptor de pedal (21, Tornado / 4, Magnum). El interruptor
(18, Tornado / 3, Magnum) sirve para preseleccionar el sentido de ro-
tacion y la velocidad. La maquina sélo puede ponerse en marcha si
el interruptor de paro de emergencia (22, Tornado / 5, Magnum) esta
desbloqueado y si esta apretado el interruptor de proteccién (23, Tor-
nado / 6, Magnum) situado en el interruptor de pedal. Si la maquina
se conecta directamente a la red (sin enchufe), debera instalarse un
interruptor principal 16 A.

Aceites de roscar

Emplee exclusivamente aceites de roscar REMS. Obtendra asi unas
roscas talladas impecablemente, una larga duracion de los peines asi
como una notable preservacion de la maquina.

El aceite especial de roscar REMS Spezial (a base de aceite mine-
ral) es de alta aleacion y puede utilizarse para roscar roscas de todo
tipo en tubos y pernos. Ademas puede lavarse con agua (homologa-
cion oficial). En algunos paises como Alemania y Austria, el empleo
de aceites de roscar a base de aceite mineral no esta permitido. En
tal caso debe emplearse el aceito no mineral REMS Sanitol.

El aceite de roscar REMS Sanitol no es mineral sino sintético, total-
mente soluble en agua y tiene el poder lubricante del aceite mineral.
Puede aplicarse para todas las roscas de tubos y pernos. En Alema-

2.5.

2.6.

3.2

nia y Austria debe emplearse para tuberias de agua potable y cum-
ple las normas DVGW N° DW-0201AS2032, OEVGW N° W 1.303,
SVGW N° 7808-649.

Emplear todos los aceites de roscar sin diluir.

Soporte del material a roscar

Se deben apoyar tubos y barras a partir de 2 mtrs. de longitud adi-
cionalmente con el REMS Herkules, regulable en la altura. Este tiene
bolas de acero para mover sin problemas los tubos y barras en todas
las direcciones sin tener que bascular el soporte. En el caso de que
el REMS Magnum esté fijado en un banco de trabajo, se debe utilizar
el REMS Herkules Y. La capacidad de trabajo del Herkules REMS Y
esde @ 'fs—4".

Cabezal automatico REMS 4”
Si se emplea el cabezal automatico REMS 4” deben observarse las
instrucciones adjuntas correspondientes.

Funcionamiento

. Herramientas

El cabezal de roscar (8, Tornado / 12, Magnum) es universal, es de-
cir, para las capacidades de roscado citadas anteriormente, sélo se
necesita un cabezal de roscar con 2 juegos herramientas separados.
Para roscar roscas cénicas para tubos, el tope longitudinal (9, Tor-
nado / 13, Magnum) ha de hallarse en la misma direccién que la pa-
lanca de apertura y cierre (10, Tornado / 14, Magnum). El cabezal de
roscar se abre entonces automaticamente, una vez alcanzado la lon-
gitud normalizada de la rosca. Para poder roscar roscas largas,
cilindricas y roscas para pernos, se abre el tope longitudinal (9, Tor-
nado / 13, Magnum).

Cambio de los peines

Los peines pueden colocarse o cambiarse tanto con el cabezal ro-
scador montado como desmontado (p. e]. sobre el banco de trabajo).
Para ello, desbloquear la palanca (11, Tornado / 15, Magnum) sin de-
senroscarla. Desplazar el disco de ajuste (12, Tornado / 16, Magnum)
de la empufiadura de bola desde la palanca de bloqueo hacia su po-
sicién final. Los peines se colocan y se quitan en esta posicion. Pre-
star atencion a que el tamafio de rosca indicado en la parte posterior
de los peines coincida con el tamafio de rosca a cortar. Ademas, de-
be tenerse en cuenta que los nimeros que llevan los peines en la par-
te posterior coincidan con los numeros de portapeines (14, Tornado /
17, Magnum).

Insertar los peines en el cabezal roscador hasta que la bola que se
encuentra en la ranura del porta-peines quede cogida. Una vez in-
sertados todos los peines, se ajusta el tamafio de rosca deseado de-
splazando el disco de ajuste correspondiente. Ajustar siempre la ro-
sca para pernos a ,BOLT*. Fijar el disco de ajuste mediante la palan-
ca de bloqueo. Cerrar el cabezal roscador. Para ello, empujar con
fuerza la palanca de apertura y cierre (10, Tornado / 14, Magnum) ha-
cia la derecha y hacia abajo. El cabezal roscador se abre bien sea
automaticamente (en el caso de roscas conicas para tubos) o bien en
todo momento manualmente ejerciendo una ligera presion hacia la
izquierda sobre la palanca de apertura y cierre.

Sino resultara suficiente la fuerza de retencion de la palanca de aprie-
te (11, Tornado / 15, Magnum) en el cabezal roscador 2'/2—4", por el
hecho de ser necesaria una fuerza de corte mayor (p. €j. por estar ga-
stados los peines), es decir, si el cabezal roscador se abre cuando
esta sometido a la presion de corte, debera apretarse, ademas, el tor-
nillo cilindrico situado en el lado opuesta a la palanca de apriete (11,
Tornado / 15, Magnum).

El cortatubos (15, Tornado / 18, Magnum) esta previsto para cortar
tubos de "/4—2"y de 2'/>—4".

El escariador interior (16, Tornado / 19, Magnum) se emplea para
tubos "/s—2"y de 2'/2—-4". Asegurarse de que la pinola no gire, enca-
jandola en el brazo del escariador; delante o detras, segun la posici-
6n del tubo.

. Mandril de sujecién Tornado (19) y (20)

Las mordazas de autocentrado se cierran y abren automaticamente
girando a la izquierda o a la derecha el interruptor (18) y accionando
el interruptor de pedal (21). Al cambiar las mordazas delanteras o tra-
seras hay que prestar atencién a que cada mordaza de sujecion Esté
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colocada segun se indica en las figuras 4 y 5, pues de lo contrario, se
dafarian. No se debe poner en marcha la maquina antes de que estén
montadas todas las mordazas y ambas tapas del mandril.

Para el agarre de materiales con Magnum hasta 2” y Tornado cuyo
diametro sea < 8 mm y con Magnum hasta 4” cuyo diametros sea
<20 mm existe un husillo de sujecion (Codigo 343001). Para realizar
el pedido del husillo de sujecién se debera comunicar el diametro de
agarre deseado.

Mandril golpeador de sujecién rapida Magnum

El mandril golpeador de sujecion rapida con la abrazadera grande y
con las garras de sujecion puesto movil en los soportes de garras,
garantiza la sujecion hacia delante.

Cambio de las mordazas Magnum

Cerrar las mordazas (24) con la abrazadera (22) a un diametro de
aprox. 30 mm. Extraer los tornillos de las mordazas (24). Empuije la
mordaza al exterior con un atornillador. Empuje al interior las nuevas
mordazas con los tornillos ya montados.

Ciclo de trabajo Tornado

Apartar las herramientas y, con ayuda de la palanca (5), llevar el por-
taherramientas a la posicion final derecha. Introducir el material de tal
manera que sobresalga 10 cms aproximadamente del mandril (19).
Bascular hacia abajo el cabezal de roscar (8) y cerrarlo. Poner el inter-
ruptor (18) en posicion 1y accionar el interruptor de pedal (21). La su-
jecién del material se realiza ahora automaticamente. En los tipos
2010 y 2020 puede emplearse la 2a velocidad para el corte y des-
barbado asi como para cortar roscas pequefias. Para ello, pasar ra-
pidamente el interruptor (18) de la posicién 1 a la posicion 2 mante-
niendo la maquina en marcha. Con ayuda de la palanca (5), presio-
nar el cabezal de roscar contra el material en rotacion.

Después de uno o dos hilos de rosca, el cabezal de roscar rosca auto-
maticamente. Si en las roscas cénicas para tubos se ha alcanzado la
longitud de rosca correspondiente a las normas, el cabezal de roscar
se abre automaticamente. En el caso de roscas largas y para pernos,
abrir el cabezal roscador a mano mientras la maquina continta fun-
cionando. Soltar el interruptor de pedal (21). Poner el interruptor (18)
en posicion R. Accionar suavemente el interruptor de pedal (21); el
material se afloja.

Reapretando el material, se pueden tallar roscas largas sin limitaci-
on. Para ello, soltar el interruptor de pedal (21) al aproximarse el por-
taherramientas a la carcasa de la maquina. No abrir el cabezal de ro-
scar. Poner el interruptor (18) en posicion R. Aflojar el material. Me-
diante la palanca, llevar el portaherramientas y el material a la posicién
final derecha. Poner la maquina nuevamente en marcha con el inter-
ruptor en posicién 1.

Para tronzar tubos se bascula el cortatubos (15) y con ayuda de la
palanca correspondiente se coloca en la posicion de corte deseado.
El tubo en rotacion es seccionado al girar el husillo hacia la derecha.
Mediante el escariador de tubos (16) se quita la rebaba interior que
se produce durante el corte.

Vaciado del aceite de roscar: tirar del tubo flexible conectado al por-
taherramientas (2) y mantenerlo sujeto en el recipiente. Poner a fun-
cionar la maquina hasta que la bandeja quede vacia, o quitar la ban-
deja y vaciar a través del orificio (17).

Ciclo de trabajo Magnum

Apartar las herramientas y con ayuda de la palanca de apriete (8) lle-
var el portaherramientas a la posicién final derecha. Introducir el ma-
terial por el mandril centrador y por el mandril golpeador de sujecién
rapida (1) de tal manera, que sobresalga aprox. 10 cm. del mandril
golpeador de sujecion rapida. Cerrar el mandril golpeador de sujecién
rapida hasta que las mordazas toquen el material. Tras un corto mo-
vimiento de apertura con el anillo del mandril, retroceda una y hasta
dos veces para agarrar el material. El material que sobresalga de la
parte trasera de la maquina se centrara mediante el mandril centra-
dor (2). Inclinar y cerrar el cabezal roscador. Situe el interruptor (3) en
laposicion 1,y accione elinterruptor de pedal (4). ElMagnum 2000/4000
se desconecta solo con el interruptor de pedal (4).

En Magnum 2010/4010 y 2020/4020, el tronzado y desbarbado, asi
como el corte de roscas pequefias puede realizarse en la segunda
velocidad. Para ello, conmutar con rapidez el interruptor (3), sin pa-
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rar la maquina, de la posicion 1 a la 2. Presionar el cabezal roscador
contra el material en rotacién con ayuda de la palanca de presién (8).
Después de uno o dos hilos de rosca, el cabezal roscade se pone a
cortar automaticamente. Si en las roscas conicas para tubos se ha al-
canzado la longitud correspondiente a las normas, el cabezal rosca-
dor se abre autométicamente. Con roscas largas y para pernos, ab-
rir el cable roscador a mano mientras la maquina esta funcionando.
Soltar el interruptor de pedal (4). Abrir el mandril golpeador de suje-
cion rapida y tomar el material.

Reapretando el material, se pueden roscar roscas largas sin limita-
cion. Para ello, mientras se efectua la rosca, soltar el interruptor de
pedal (4) al aproximarse el portaherramientas a la carcasa de la ma-
quina. No abrir el cabezal roscador. Aflojar el material, volver a llevar
el portaherramientas a la posicion final derecha. Sujetar el material de
nuevo y volver a poner la maquina en marcha.

Para tronzar tubos se bascula el cortatubos (18) y, con ayuda de la
palanca correspondiente, se coloca en la posicion de corte deseada.
El tubo en rotacién es seccionado al girar el husillo hacia la derecha.
Vaciado del aceite de roscar: desempalmar el tubo flexible del porta-
herramientas (7) y meterlo en el bidén o lata de aceite. Dejar funcio-
nar la maquina hasta que el carter esté vacio. 0: sacar el tornillo ta-
pon y dejar vaciar la cubeta.

Mecanizado de niples y niples dobles

Para tallar las roscas de boquillas roscadas y racores se utiliza el
REMS Nippelfix (de sujecion interior automatica) o el dispositivo de
sujecion interior simple REMS Nippelspanner. Prestar atencion a que
el interior de los extremos del tubo esté desbarbado. Empuijar los tu-
bos siempre hasta el tope.

Para sujetar el trozo de tubo (con o sin rosca) con el dispositivo de
sujecion REMS Nippelspanner, se abre la cabeza del citado diposi-
tivo de sujecion girando el husillo con una herramienta (p. ej. destor-
nillador). Esta operacion sélo debe efectuarse cuando el tubo esta
fijado.

Tanto al emplear el dispositivo de sujecion REMS Nippelfix como el
dispositivo de sujecion REMS Nippelspanner, prestar atencion a que
los niples roscadas no sean mas cortos de los permitidos por las
normas.

Elaboracién de roscas a izquierda

Para roscas a izquierda sélo son adecuadas REMS Magnum 2010,
2020, 4010 y 4020. El cabezal de roscar del portaherramientas debe
estar marcado para cortar roscas a la izquierda p. ej. con un tornillo
M12x40, de lo contrario se puede levantar y dafar el principio de la
rosca. Colocar el interruptor en la posicién ,R*. Cambiar las conexio-
nes de los tubos flexibles de la bomba de lubricante refrigerador o
poner en cortocircuito la bomba de lubricante refrigerador. Como
alternativa, utilizar la valvula de inversion (N° de art. 342080) (acce-
sorio), que se fija en la maquina. Con la palanca de la valvula de
inversion (Fig. 9) se invierte la direccion de paso de la bomba de lu-
bricante refrigerador.

Conservacion

Desenchufar la maquina antes de realizar cualquier trabajo de reparacion
0 mantenimiento. Los trabajos de reparacién y mantenimiento solamente
deberan ser realizados por mano de obra especializada y dirigida a través
de personal instruido.
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Mantenimiento

La maquina es libre de mantenimiento. El mecanismo de engranaje
gira en un bafo de aceite herméticamente cerrado y no require lubri-
cacion.

Inspeccion / reparacion

El motor del Tornado 2000 / Magnum 2000 / 4000 lleva escobillas de
carbdn. Se trata de piezas de desgaste que deberan reemplazarse
con cierta regularidad. Para ello, aflojar los 4 tornillos de la tapa del
motor unos 3 mmYy retirar ambas tapas del motor. Véase también com-
portamiento en caso de averias.
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5. Esquemas de conexiones y lista de aparatos Tornado

Esquemas Tornado 2000 Tornado 2010 Tornado 2020
de conexiones Color del conductor | Borne Color del conductor | Borne Color del conductor | Borne
Cable de conexion a la red | Marron 2 (Paro de emerg.) | Marrén 2 (Paro de emerg.) | Marrén 1
Azul 2 (Parode emerg.) | Azul 2 (Parode emerg.) | Negro 3
Verde/Amarillo |1 Carcasa Verde/Amarillo |1 Carcasa Negro 5
Azul A1
_ Verde/Amarillo L1 Carcasa
% Cable de union Marrén 2 (Proteccion del motor) | Marrén 2 (Proteccion del motor) | Negro 1 2
o Azul 1 (Parode emerg.) |Azul 1 (Parode emerg.) | Negro 2 4
3 Verde/Amarillo |1 Carcasa Verde/Amarillo |1 Carcasa Negro 3 6
5 Negro 4 14
5 Negro 5 2 (Parode emerg.)
2 Verde/Amarillo |1 Carcasa
E Conductores interiores Rojo 1 (Parf de emerg.) | Rojo 1 (Parf de emerg.) | Rojo 5—1 (Paro de emerg.)
13 (Interruptor) 13 (Interruptor)
Rojo 14 (Interruptor) Rojo 14 (Interruptor) Rojo
il il 13>A2
1 (Proteccion del motor) 1 (Proteccion del motor)
Cable de union Marrén 1 Marrén R Negro 1 L1
Negro 2 L2
Azul 3 Azul S Negro 3 Ls
Negro 4 4
Negro 5 5
g Verde/Amarillo |1 Carcasa Verde/Amarillo |1 Carcasa Verde/Amarillo |1 Carcasa
2 | Motor Negro 2 4 Negro 1 U1 Negro 1 U1
s Negro 5 8 Negro 2 Vi1 Negro 2 Vi
@ Negro 6 10 Negro 3 Wi Negro 3 Wi
E Negro 4 6 Negro 4 U2 Negro 4 U2
2 Negro 3 5 Negro 5 V2 Negro 5 V2
© Negro 1 2 Negro 6 W2 Negro 6 W2
& Negro 7 7
e Negro 8
8 Verde/Amarillo |1 Carcasa Verde/Amarillo |1 Carcasa
Resistencia de freno Marrén 5
Azul 12
Condensador Marrén C1
Azul C2
o | Bomba eléctrica Marrén 1 Marrén R Marrén L1
& | (Maquina tipo “T”) Azul 3 Azul S Azul L2
m Verde/Amarillo |1 Carcasa Verde/Amarillo |1 Carcasa Verde/Amarillo |1 Carcasa
Lista de aparatos
Motor RW 345 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS
Conmutador de leva CA 10 C 58751 * FT22V REMS |CA 10 C 58761 * FT22V REMS | CA 10 D-U277 *01 FT22V REMS
Interruptor de pedal T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS
Condensador MP 35/100/330 REMS

6. Proceder en caso de averias
6.1. Averia: La maquina no arranca.

Causa:
® Elinterruptor de emergencia no esta desbloqueado.
® Elinterruptor térmico del motor se ha accionado.

® Escobillas gastadas o dafiadas
(Tornado 2000, Magnum 2000/4000).

6.2. Averia: La maquina no tiene fuerza de arrastre.

Causa:
® | os peines estan desgastadas.

® E| aceite de roscar esta en malas condiciones.

® Sobrecarga en la red eléctrica.
® Seccién demasiado pequefia del cable prolongador.
® Mal contacto en los enchufes.
® Escobillas desgastadas (Tornado 2000, Magnum 2000/4000).

6.3. Averia: Deficiente o inexistente alimentacion de aceite en el

cabezal.

Causa:

® Bomba defectuosa.
® No hay suficiente aceite en la bandeja.

® | a malla del tubo de aspiracion esta sucia.

6.4. Averia: A pesar del ajuste correcto en la escala, los peines estan

demasiado abiertas.

Causa:

® E| cabezal no esta cerrado.

6.5. Averia: El cabezal de roscar no abre.

Causa:

® Se ha roscado con la escala ajustada en una medida superior

y con el

cabezal abierto.

® Esta quitado el tope longitudinal.

6.6. Averia: Rosca no utilizable.

Causa:

® | 0s peines estan desgastados.
® | 0s peines estan mal puestos. Fijarse en la numeracién.
® Alimentacion de aceite no existente o deficiente.

® E| aceite de roscar esta en malas condiciones.

® Esta impedido el movimiento de avance del portadtiles.

6.7. Averia: El tubo se desliza en el mandril de fijacion.

Causa:

® | as mordazas de tensar estan muy sucias.
® En caso de tubo de revestimiento de PVC grueso, hay que

utilizar mordazas especiales.
® Mordazas desgastadas.
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Esquemas de conexiones y lista de aparatos Magnum
Esquemas de conexiones | Magnum 2000/4000 (] Magnum 2010 Magnum 4010 Magnum 2020 Magnum 4020
Color de conductor| Borne Color de conductor| Borne Color de conductor| Borne Color de conductor| Borne Color de conductor| Borne
Cable de conexion Marron 2 (Paro de emerg.)| Marron 2 (Parode emerg.)| Marron 2 (Paro de emerg.)| Marron 1 Marrén 1
alared Azul 2 (Paro de emerg.)| Azul 2 (Paro de emerg.)| Azul 2 (Paro de emerg.)| Negro 3 Negro 3
Verde/amarillo| + Carcasa | Verdelamarilo | £ Carcasa Negro 5 Negro 5
Azul A1 Azul A1
Verde/amarillo| + Carcasa | Verdelamarilo| L Carcasa
S | Cable de union Marrén 2 (Protecc. d. motor) | Marron 2 (Protecc.d. motor)| Marrén 2 (Protecc.d. motor) | Negro 1 2 Negro 1 2
2 Azul 1 (Paro de emerg.)| Azul 1 (Paro de emerg.)| Azul 1 (Paro de emerg.)| Negro 2 4 Negro 2 4
8 Verde/amarillo| + Carcasa | Verdelamarilo| £ Carcasa Negro 3 6 Negro 3 6
5 Negro 4 14 Negro 4 14
° Negro 5 2 (Parodeemerg.)| Negro 5 2 (Paro de emerg.)
g Verde/amarillo | 1 Carcasa | Verde/amarilo| < Carcasa
| Conductores interios Rojo 1 (Paro de emerg.)| Rojo 1 (Parode emerg.)| Rojo 1 (Paro de emerg.)| Rojo 51 (Pandeenerg)| Rojo 51 (Paro de emerg.)
13 (Interruptor) 13 (Interruptor) 13 (Interruptor)
Rojo 14 (Intfrruptor) Rojo 14 (Intfrruptor) Rojo 14 (Intfrruptor) Rojo 13-5A2 Rojo 135A2
1 (Protecc. d. motor) 1 (Protecc. d. motor) 1 (Protecc. d. motor)
Cable de union Marron 2 Marrén R Marron R Negro 1 L1 Negro 1 L1
Azul 1 Azul S Azul S Negro 2 L2 Negro 2 L2
Negro 3 L3 Negro 3 L3
Negro 4 4 Negro 4 4
o Negro 5 5 Negro 5 5
% Verde/amarillo| + Carcasa | Verdelamarilo | L+ Carcasa | Verdefamarillo| £ Carcasa | Verde/amarilo| + Carcasa
§ Motor Negro 2 Marron | Negro 1 Ut Negro 1 Ui Negro 1 Ut Negro 1 Ut
g Negro 5 6 Negro 2 Vi Negro 2 Wi Negro 2 Vi Negro 2 Wi
5 Negro 6 5 Negro 3 Wi Negro 3 Vi Negro 3 W1 Negro 3 Vi
: Negro 4 3 Negro 4 U2 Negro 4 U2 Negro 4 U2 Negro 4 U2
2 Negro 3 4 Negro 5 V2 Negro 5 W2 Negro 5 V2 Negro 5 W2
< Negro 1 Azul Negro 6 W2 Negro 6 V2 Negro 6 W2 Negro 6 V2
3 Negro 7 7 Negro 7 7
Negro 8 8 Negro 8 8
Verde/amarillo | + Carcasa | Verdelamarilo | £+ Carcasa | Verde/amarillo| £ Carcasa | Verde/amarilo| £+ Carcasa
Condensador Marrén Ci Marron Ci
Azul C2 Azul C2
Lista de aparatos
Motor RW 345 REMS RW 342 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS | RW 343 REMS
Conmutator de leva CA10C 58761 FT22V REMS | CA10 C 58761 FT22V REMS | CA10D-U277-01FT22V REMS | CA10D-U277-01FT22V REMS
Interruptor de pedal T5310 REMS T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
Condensador MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS
7. Garantia del fabricante

Elperiodo de garantia es de 12 meses a partir de la entrega del producto
nuevo al primer usuario, y no mas de 24 meses a partir de la entrega
al comerciante. El momento de la entrega se justificara mediante el en-
vio de los documentos originales de compra, que deberan indicar la fe-
cha de la compra y la denominacién del producto. Se repararan de for-
ma gratuita todos aquellos fallos funcionales detectados durante el pe-
riodo de garantia que demostrablemente sean debidos a errores en la
produccion o en el material. La reparacion de fallos no produce la pro-
longacion o renovacion del periodo de garantia del producto. Quedan
excluidos de la garantia aquellos dafios causados por desgaste natu-
ral, manipulacion inadecuada o impropia, incumplimiento de las in-
strucciones de servicio, medios auxiliares inadecuados, sobrecarga,
uso para fines no previstos, intervenciones propias o por parte de ter-
ceros u otros motivos ajenos a la responsabilidad de REMS.

Los servicios de garantia sélo se deberan prestar por los talleres de
postventa autorizados por REMS. Las reclamaciones unicamente se-
ran aceptadas si el producto entregado a un taller de postventa autori-
zado por REMS no ha sido manipulado o desmontado anteriormente.
Los productos y piezas sustituidas pasaran a propiedad de REMS.

Los portes de envio y reenvio seran a cargo del usuario.

Quedaninalterados los derechos legales del usuario frente al comerciante,
en especial aquellos por fallos. Esta garantia del fabricante sdlo tendra
validez para productos nuevos comprados en la Union Europea, en
Noruega o en Suiza.
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REMS Tornado 2000 /2010 / 2020 e) Als u buiten werkt met een elektrisch apparaat, gebruik dan uit-
1 Vleugelschroef 13 Kogelknop/Greep sluitend een verlengkabel die daarvoor geschikt is. Met een ge-
2 Gereedschapdrager 14 Snijmessenhouder schikte verlengkabel vermindert u het risico op een elektrische schok.
3 Gl?jstang voor 15 Pijpsqijder C) Veiligheid van personen
g 221: ;?Sshzizt;r 1? i;;sblr;r:tenontbramer a) Wees opmerkzaam op wat u gaat doen, en ga met verstand aan het
6 Klemrin 18 Schglgelaar werk met een elektrisch apparaat. Gebruik het elektrisch apparaat
7 Hand rge 19 Klauwnlaat niet, wanneer u moe bent of onder invioed van drugs, alcohol of
8 Sni'kc? P 20 Klauwplaatsleutel medicamenten staat. Een moment van onoplettendheid bij gebruik van
9 Le r{ t:-aansla 21 Voetscphakelaar hert apparaat kan tot ernstige ongevallen leiden.

10 Slui?- eno eniﬂ shendel 22 Noodstopschakelaar b) Draag persoonlijke beschermingsmiddelen en altijd een veilig-

1" KIemhendZI 9 23 ThermiscF:)he beveiliging heidsbril. Het dragen van persoonlijke beschermingsmiddelen, zoals

12 Verstelschilf 24 Geleidingsbout stofmasker, slipvaste veiligheidsschoenen, veiligheidshelm of gehoor-

REMS Magnum 2000 /2010 / 2020 / 4000 / 4010 / 4020

1 Snelspanslagsysteem 14 Sluit- en openingshendel
2 Geleidingsplaat 15 Klemhendel
3 Schakelaar rechts-links 16 Verstelschijf
4 \oetschakelaar 17  Snijmessenhouder
5 Noodstop 18 Pijpsnijder
6 Thermische beveiliging 19 Buisbinnenontbramer
7 Gereedschapdrager 20 Koelmiddelbak
8 Aandrukhendel 21 Spanenbak
9 Handgreep 22 Spanring
10  Klemring met vleugelmoer 23 Spanbekkenhouder
11 Vleugelmoer 24 Spanbekken
12 Snijkop 25 Carterstop

13 Lengte-aanslag

Algemene veiligheidsvoorschriften

LET OP! Alle voorschriften lezen. Fouten bij de inachtneming van de on-
derstaande voorschriften kunnen elektrische schokken, brand en/ of ernstige
ongevallen veroorzaken. Het hierna volgende begrip ,elektrisch apparaat’
heeft betrekking op via het stroomnet werkende elektrische gereedschap-
pen (met stroomkabel), op machines en op elektrische apparaten. Gebruik
het elektrische apparaat alleen waarvoor het bedoeld is en metinachtname
van de algemene veiligheids- en ongevalpreventievoorschriften.

VOLG DEZE VOORSCHRIFTEN GOED OP.

A) Werkplek

a) Houdt uw werkplek schoon en opgeruimd. Rommelige en onverlichte
werkplekken kunnen tot ongevallen leiden.

b) Werk met het elektrische apparaat nietin explosiegevaarlijke omge-
ving, waarin zich brandbare vloeistoffen, gassen of stoffen bevinden.
Elektrische apparaten veroorzaken vonken, die stoffen of dampen kun-
nen ontsteken.

c) Houdt kinderen en andere personen tijdens het gebruik van het
elektrische apparaat op afstand. Bij afleiding kunt u de controle over
het apparaat verliezen.

B) Elektrische veiligheid

a) De aansluitstekker van het elektrische apparaat moet in het stop-
contact passen. De stekker mag in geen geval veranderd worden.
Gebruik geen adapterstekker in combinatie met een geaard elek-
trisch apparaat. Originele stekkers en passende stopcontacten verkleinen
het risico op elektrische schokken. Is het apparaat met een veilig-
heidsschakelaar uitgerust, dan mag het alleen op een beveiligd stop-
contact aangesloten worden. Gebruik het elekirische apparaat op bouw-
plaatsen, in vochtige omgeving, buiten of in vergelijkbare situaties uit-
sluitend via een 30 mA aardlekschakelaar (Fl-schakelaar) op het net.

b) Vermijdt lichamelijk contact met geaarde oppervlaktes, zoals van
buizen, radiatoren, haarden en koelkasten. Er bestaat een verhoogd
risico op een elektrische schok, als uw lichaam geaard is.

¢) Houdt het apparaat van regen of vochtigheid vandaan. Het indrin-
gen van water in een elektrisch apparaat verhoogt het risico op een elek-
trische schok.

d) Gebruik de kabel niet voor doeleinden waarvoor het niet bedoeld
is, b.v. om het apparaat te dragen, op te hangen of om de stekker
uit het stopcontact te trekken. Houdt de kabel verwijderd van hitte,
olie, scherpe kanten, of zich bewegende apparaatonderdelen. Be-
schadigde of verwikkelde kabel verhoogt het risico op een elektrische
schok.

beschermers, al naar gelang het elektrische apparaat, vermindert het
risico op ongevallen.

c) Vermijdt onbedoeld inschakelen. Wees er zeker van dat de scha-
kelaar in de positie ,,uit” staat, voordat de stekker in het stopcon-
tact gestoken wordt. Wanneer u bij het dragen van het elektrische
apparaat uw vinger op de schakelaar heeft of het apparaat ingescha-
keld op het stroomnet aansluit, kann dit tot ongevallen leiden. Zet nooit
een tipschakelaar vast.

d) Verwijder instelgereedschappen of sleutels, voordat u het elek-
trisch gereedschap inschakelt. Een gereedschap of sleutel, dat zich
in een draaiend apparaatdeel bevindt, kan voor verwondingen zorgen.
Grijp nooit in bewegende (draaiende) delen.

e) Overschat uzelf niet. Zorg voor een veilige stand en behoudt altijd
uw evenwicht. Daardoor kunt u in onverwachte situaties beter controle
houden over het apparaat.

f) Draag geschikte kleding. Draag geen wijde kleding of sieraden.
Houdt haren, kleding en handschoenen vewijderd van bewegende
delen. Losse kleding, sieraden of lange haren kunnen door bewegende
delen gegrepen worden.

g) Wanneer stofafzuig- en opvanginstallaties gemonteerd kunnen wor-
den, vergewis u er van dat deze aangesloten zijn en juist gebruikt
worden. Het gebruik van deze installaties vermindert gevaren door stof.

h) Laat alleen geschoolde personen met het apparaat werken. Jeug-
digen mogen alleen met het apparaat werken, indien zie boven 16 jaar
zijn, wanneer dit voor het bereiken van hun opleidingsdoel noodzake-
lijk is en wanneer zij onder toezicht staan van een vakkracht.

D) Zorgvuldige omgang met en gebruik van elektrische gereedschappen

a) Overbelast het elektrisch apparaat niet. Gebruik voor uw werk het
daarvoor bestemde elektrische apparaat. Met het geschikte elektri-
sche apparaat werkt u beter en veiliger in het aangegeven capaciteits-
bereik.

b) Gebruik geen elektrisch apparaat waarvan de schakelaar defect is.
Een elektrisch apparaat, dat zich niet meer in- of uit laat schakelen, is
gevaarlijk en moet gerepareerd worden.

c) Haal de stekker uit het stopcontact, voordat u apparaatinstellingen
verricht, accessoires wisselt of het apparaat weglegt. Deze veilig-
heidsmaatregel voorkomt onbedoeld starten van het apparaat.

d) Berg ongebruikte elektrische apparaten buiten de reikwijdte van
kinderen op. Laat personen het elektrische apparaat niet gebrui-
ken, die hiermee niet vertrouwd zijn of deze voorschriften niet ge-
lezen hebben. Elektrische apparaten zijn gevaarlijk, wanneer deze door
onervaren personen gebruikt worden.

e) Onderhoudt het elektrische apparaat met zorg. Controleer of be-
wegende apparaatdelen probleemloos functioneren en niet knel-
len, of delen gebroken of zo beschadigd zijn, dat het functioneren
van het elektrisch apparaat beinvioed wordt. Laat beschadigde de-
len voor gebruik van het elektrische apparaat door gekwalificeerd
vakpersoneel of door een geautoriseerde REMS servicewerkplaats
repareren. Veel ongevallen hebben hun oorzaak in slecht onderhou-
den elektrische gereedschappen.

f) Houdt snijgereedschappen scherp en schoon. Zorgvuldig onder-
houden snijgereedschap metscherpe snijkanten knellen minderen laten
zich gemakkelijk bedienen.

g) Zorg dat het werkstuk vaststaat. Gebruik spanklemmen of een bank-
schroef om het werkstuk vast te houden. Het wordt daardoor veiliger
vastgehouden als met de hand, en u heeft bovendien beide handen vrij
om het elektrische apparaat te bedienen.

h) Gebruik het elektrische apparaat, accessoires, hulpgereedschap-
pen enz. conform deze voorschriften en zo, zoals het voor het spe-
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cifieke gereedschap voorgeschreven is. Neem daarbij de arbeids-
voorwaarden en de uit te voeren werkzaamheden in acht. Het ge-
bruik van elektrische apparaten voor andere als de bedoelde toepas-
singen kan tot gevaarlijke situaties leiden. ledere eigenhandige wijzi-
ging aan een elektrische apparaat is uit veiligheidsoverwegingen niet
toegestaan.

E) Zorgvuldige omgang en gebruik van accugereedschap

a) Wees er zeker van, dat het elektrische apparaat uitgeschakeld is,
voordat u de accu plaatst. Het plaatsen van de accu in een elektrisch
apparaat, dat ingeschakeld is, kan tot ongevallen leiden.

b) Laadt accu’s uitsluitend op in laadapparaten, die door de fabrikant
aanbevolen worden. Voor een laadapparaat, dat voor een bepaalde
accu geschikt is, bestaat brandgevaar, wanneer het gebruikt wordt met
andere accu’s.

c) Gebruik uitsluitend de voor in het elektrisch apparaat bedoelde
accu’s. Het gebruik van andere accu’s kann tot ongevallen en brand-
gevaar leiden.

d) Houdt de niet gebruikte accu verwijderd van paperclips, munten,
sleutels, spijkers, schroeven of andere kleine metaaldelen, die een
overbrugging van de contacten tot stand kunnen brengen. Een kort-
sluiting tussen de accucontacten kan verbrandingen of vuur tot gevolg
hebben.

e) Bij verkeerd gebruik kan vloeistof uit de accu treden. Vermijdt con-
tact daarmee. Bij toevallig contact met water afspoelen. Wanneer
de vloeistof in de ogen komt, roept u de hulp in van een arts. Uit-
tredende accuvloeistof kan tot huidirritaties of verbrandingen leiden.

f) Bijtemperaturenvan de accu/laadapparaat< 5°C/40°F of 240°C/105°F
mag de accu/het laadapparaat niet gebruikt worden.

g) Voer beschadigde accu’s niet in het huisvuil af, maar stuur deze in
naar een geautoriseerde REMS servicewerkplaats of een erkend
afvoerbedrijf.

F) Service

a) Laat uw apparaat alleen door gekwalificeerd vakpersoneel en met
originele onderdelen repareren. Daarmee wordt zeker gesteld, dat de
veiligheid van het apparaat behouden bilijft.

b) Volg de onderhoudsvoorschriften en de aanwijzingen over ge-
reedschapswisseling op.

c) Controleer regelmatig de aansluitkabel van het elektrische appa-

raat en laat deze bij beschadiging door gekwalificeerd vakperso-
neel of door een geautoriseerde REMS servicewerkplaats vernie-
uwen. Controleer de verlengkabel regelmatig en vervang deze, wan-
neer deze beschadigd is.

Speciale veiligheidsvoorschriften

® Demachinewordtmeteen speciale veiligheidsvoetschakelaar metnood-
stop d.m.v. tipschakeling bediend. Kan het door het draaiende werkstuk
gevormde gevarengebied vanuit de bedieningspositie niet in de gaten
gehouden worden, veiligheidsmaatregelen in acht nemen, b.v. afzet-
tingen.

® De volgende werkzaamheden zijn bij draaiende machines verboden:
hennep opdraaien, montage en demontage van fittingen, draadsnijden
met een handsnij-ijzer, afkorten met een losse pijpsnijder, vasthouden/
ondersteunen van buizen met de hand (i.p.v. materiaalsteunen).

® [ndien het gevaar bestaat voor het afbreken of rondslaan van werk-
stukken (afhankelijk van lengte en diameter van het materiaal en het
toerental), of bij een onvoldoende standvastigheid van de machine dan
zullen de in hoogte verstelbare steunen (REMS Herkules) in voldoende
aantal gebruikt moeten worden.

® Nooit in de klauwplaten grijpen!

o Korte buisstukken alleen met REMS Nippelspanner of REMS Nippelfix
spannen.

® REMS draadsnij-olién in spuitbussen (REMS Spezial en REMS Sani-
tol) zijn milieuvriendelijk. Er is echter een brandbaar drijfgas (butaan)
toegevoegd. De spuitbussen staan onder druk, niet met geweld ope-
nen! Beschermen tegen zonnestralen en tegen hitte boven 50°C.

® Vanwege de ontvettende werking van koelsmeermiddelen moet een in-
tensief kontakt met de huid vermeden worden. Gebruik een daarvoor
geschikt huidbeschermingsmiddel.

® Om hygiénische redenen moet de oliebak regelmatig gereinigd worden
(vuil en spanen verwijderen), echter minimaal 1 x per jaar.

® Een kontrole op de koelsmeerstoffen is niet noodzakelijk, omdat door
verbruik steeds weer nieuwe koelsmeerstof nagevuld moet worden.

® Koelsmeerstoffen mogen geconcentreerd niet in riolering, oppervlakte
water of aardbodem terecht komen. Overgebleven koelsmeerstof moet
bij een officiéle instantie voor verwerking van afvalstoffen ingeleverd
worden. Afvalcode voor mineraalolie bevattende koelsmeerstoffen 54401,
voor synthetische 54109.

1. Technische gegevens Tornado 2000 Magnum 2000 Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Tornado 2010 Magnum 2010 Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Tornado 2020 Magnum 2020 Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020
met REMS 4” met REMS 4”
1.1. Toepassingsgebied automatische snijkop automatische snijkop
1.1.1. Draaddiameter
Buizen (ook met kunststofmantel) /15— 2" e —2" e -4 e — 4 a—4"
Bouten 6 —60 mm 6 — 60 mm 6-60 mm 6 —60 mm 14 — 60 mm
a2 -2 a2 a2 -2
1.1.2. Draadsoorten
Pijpdraden, conisch rechts R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT
Pijpdraden, cylindrisch rechts G (ISO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM
Elektro-pijpdraden Pg (DIN 40430), IEC
Boutendraden M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW
1.1.3. Draadlengte
Pijpdraden, conisch normlengte normlengte normlengte normlengte normlengte
Pijpdraden, cylindrisch 165 mm, 150 mm, 165 mm, 165 mm, 150 mm,
Boutendraéen met naspannen met naspannen met naspannen met naspannen met naspannen
onbegrensd onbegrensd onbegrensd onbegrensd onbegrensd
1.1.4. Afkorten
Buizen g -2 g —2" g -2 g -2 a—4"
1.1.5. Inwendig ontbramen
Buizen a-2 a—2" 42" Wa-2 a—4"
1.1.6. Nippels en dubbele nippels
met REMS Nippelspanner
(inwendig spannend) 3g — 2" 3/g— 2" 3/g— 2" 3g — 2" 3g — 2"
met REMS Nippelfix
(automatisch inwendig spannend) 12 -4" o—4" -4 o—4" o—4"
1.1.7. REMS 4" automatische snijkop
voor alle Tornadotypes en Magnum
2000/2010/2020 types (zie fig. 6) 21— 4 2 -4
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1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

Toerentallen van de werkspil

Tornado 2000 e—2" 53 -40"/min
Magnum 2000 a—2" 53 —40 "/min
Magnum 4000 a—4" 23— 20 "/min
automatische, traploze toerentalregeling

Tornado 2010 / 2020 e—2" 52 'min
Magnum 2010 / 2020 4-2" 52 — 26 '/min
Magnum 4010 / 4020 a—4" 20 —10 "/min

Ook bij volle belasting. Bij zware belasting en slechte stroomomstandigheden bij grotere draden Tornado 26 '/min en Magnum 10 "/min.

Elektrische gegevens

Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000 230V, 1~; 50-60 Hz; 1700 W opname, 1200 W afgegeven; 8,3 A;
Beveiliging (net) 16 A (B). Intermitterend werken 2,5 / 10 min.

110 V; 1~; 50-60 Hz; 1700 W opname, 1200 W afgegeven; 16,5 A;
Beveiliging (net) 30 A (B). Intermitterend werken 2,5/ 10 min.
230V, 1~; 50 Hz; 2100 W opname, 1400 W afgegeven; 10 A;
Beveiliging (net) 10 A (B). Intermitterend werken 7 / 10 min.

400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W opname, 1500 W afgegeven; 5 A;
Beveiliging (net) 10 A (B). Intermitterend werken 2,5/ 10 min.

Tornado 2010, Magnum 2010 / 4010

Tornado 2020, Magnum 2020 / 4020

Afmetingen (L x B x H)
Tornado 2000 730 x 435 x 280 mm
Tornado 2010/ 2020 730 x 435 x 280 mm
Magnum 2000 870 x 580 x 495 mm
Magnum 2010 / 2020 825 x 580 x 495 mm
Magnum 4000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 4010 / 4020 870 x 580 x 495 mm
Gewichten in kg
Machine Gereedschappen Standaardaccessoires
Tornado 2000 31 12 7
Tornado 2010 43 12 7
Tornado 2020 43 12 7
Machine Machine Gereedschappen Gereedschappen Verrijdbaar
g—2" 22— 4 g—2" 2 -4 onderstel
Magnum 2000 75 12 16
Magnum 2010 87 12 16
Magnum 2020 87 12 16
Magnum 4000 96 12 24 16
Magnum 4010 108 12 24 16
Magnum 4020 108 12 24 16

Geluidsinformatie
De op de werkplek betrekking hebbende emissiewaarden

Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000 83 dB (A)
Tornado 2010, Magnum 2010 / 4010 75dB (A)
Tornado 2020 72 dB (A)
Magnum 2020 / 4020 74 dB (A)
Vibraties (alle types)

Gemeten effectieve waarde van de versnelling 2,5 m/s?

21.

Ingebruikname

Aanwijzing: Transportgewicht boven 35 kg moet door 2 personen ge-
dragen worden. Gereedschapset apart dragen. Bij transport en plaat-
sen van de machine er op letten, dat de machine met en zonder on-
derstel een hoog zwaartepunt heeft, m.a.w. topzwaar is.

Plaatsen Tornado 2000, 2010, 2020 (Fig.1-3)

Vleugelschroef (1) losdraaien. Gereedschaphouder (2) demonteren.
Machine loodrecht op beide geleidestangen (3 + 4) zetten en de drie
poten in de behuizing steken tot ze inklikken (fig. 1). De machine aan
de behuizing (niet aan de poten) oppakken en op de poten neerzetten
(fig. 2). De machine kan ook op de werkbank geplaatst of vastge-
schroefd worden. Daarvoor is de machine aan de onderkant van drie
schroefdraadboringen voorzien. Met behulp van het meegeleverde
sjabloon dient men op de werkbank drie boorgaten (diameter 12 mm)
aan te brengen. De machine wordt dan aan de onderkant met drie
schroeven (M 10) vastgeschroefd.

Gereedschaphouder op de geleidestangen schuiven. De aandrukhen-
del (5) van achteren door de opening in de gereedschaphouder heen-

schuiven en de klemring (6) z6 op de achterste geleidestang schui-
ven dat de vleugelschroef naar achteren wijst en de ringvormige groef
vrijblijft. Handgreep (7) op de hendel plaatsen.

De schaalin de beide, onderaan de behuizing, aangebrachte schroeven
hangen en zijwaarts naar rechts in de gleuven schuiven. De schaal in
de ring-gleuf aan de onderste geleidestang (4) hangen. De klemring
van de aandrukhendel tot de aanslag in de ophanginrichting van de
schaal schuiven en vastklemmen. Slang met het aanzuigfilter in de
schaal hangen en het andere einde van de slang op de nippel aan de
achterkantvan de gereedschaphouder schuiven. De schaal vullen met
twee liter draadsnijolie. De opvangschaal aan de achterkant monteren.
Laat de machine nooit zonder draadsnijolie lopen!

De geleidebout van de snijkop (8) in de boring van de gereedscha-
phouder plaatsen en de snijkop met een axiale druk op de geleide-
bout en met heen-en-weer gaande bewegingen, tot aan de aanslag
naar binnen schuiven.

Om de machine beter te kunnen transporteren, kan men de voet-
schakelaar in de schroef aan de achterkant van de behuizing hangen

(fig. 3).
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2.2

2.3.

24.

Plaatsen Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 4000 T, 4010 T, 4020 T
(Fig. 8)

Machine op de werkbank of op het verrijdbaar onderstel (accessoire)
met de 3 meegeleverde bouten bevestigen. Bij transport kan de ma-
chine aan de voorzijde bij de geleidingsstangen en aan de achterzijde
bij een in de klauw- en geleidingsplaat ingespannen buis opgetild wor-
den. Bij transport op het onderstel worden in de openingen van het
onderstel buisstukken @ %" met een lengte van ca. 60 cm ingescho-
ven en met de vleugelschroeven bevestigd. Indien de machine niet
getransporteerd wordt, dan kunnen eventueel beide wielen afgeno-
men worden.

Oliebak met 5 liter REMS draadsnij-olie afvullen. Laat de machine
nooit zonder draadsnijolie lopen.

Plaatsen Tornado 2000T, 2010T, 2020 T (Fig. 7 + 8)

Machine op de werkbank of op het verrijdbaar onderstel (accessoire)
met de 3 meegeleverde bouten bevestigen. Bij transport kan de ma-
chine aan de voorzijde vastgepakt worden bij de uitsparingen in het
onderstel en aan de achterzijde bij de motor resp. bij de houder van
de materiaalsteun opgetild worden. Bij transport op het onderstel wor-
deninde openingen van het onderstel buisstukken @ %” met een leng-
te van ca. 60 cm ingeschoven en met de vleugelschroeven bevestigd.
Indien de machine niet getransporteerd wordt, dan kunnen beide wie-
len eventueel afgenomen worden. Oliebak met 5 liter REMS draad-
snij-olie afvullen. Laat de machine nooit zonder draadsnij-olie lopen.

Plaatsen Magnum 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L (Fig. 8)

Machine op de werkbank of op het onderstel (accessoire) met de 4
meegeleverde bouten bevestigen. Bij transport kan de machine aan
de voorzijde bij de geleidingsstangen en aan de achterzijde bij een in
de klauw- en geleidingsplaatingespannen buis opgetild worden. Klem-
ring (10) met vleugelschroef zodanig op de achterste geleidingsstang
schuiven dat de ringgroef vrij blijft. Oliebak aan de achterzijde ophan-
gen in de beide aan de onderkant van het aandrijfhuis aangebrachte
bouten, en aan de voorzijde ophangen in de ringgroef van de achter-
ste geleidingsstang. Klemring (10) tot tegen de ophanging van de olie-
bak schuiven en vastklemmen. Slang met aanzuigfilter in de oliebak
hangen. Spanenschaal vanaf de achterzijde inschuiven. Oliebak af-
vullen met 2 liter REMS draadsnij-olie.

Laat de machine nooit zonder draadsnij-olie lopen.

Elektrische aansluiting

Vé6ér de machine aangesloten wordt controleren of de op het type-
plaatje aangegeven spanning met de netspanning overeenkomt. Al-
leen verlengkabel met aarde gebruiken. De machine wordt met de
voetschakelaar (21, Tornado / 4, Magnum) in- en uitgeschakeld. De
schakelaar (18, Tornado / 3, Magnum) dient voor de draairichtings-
keuze cq. de snelheid. De machine kan uitsluitend ingeschakeld wor-
den als de noodstop (22, Tornado / 5, Magnum) ontgrendeld is en het
kontakt (23, Tornado / 6, Magnum) op de voetschakelaar is ingedrukt.
Als de machine direkt op het net wordt aangesloten (zonder stekker)
dient er een hoofdschakelaar 16 A geinstalleerd te worden.

Draadsnijolién

Gebruik alleen REMS draadsnijolién. U bereikt daardoor uitstekende
snijresultaten, en de draadsnijmessen evenals de machine zelf, gaan
langer mee.

REMS Spezial draadsnijolie is hooggelegeerd en kan voor alle soor-
ten pijp- en boutendraden worden gebruikt. Het kan met water uitge-
wassen worden (door deskundigen getest). Draadsnijolién op basis
van minerale olie zijn voor het bewerken van drinkwaterleidingen in
verschillende landen, zoals Duitsland, Zwitserland en Oostenrijk, niet
toegelaten. In die gevallen dient men REMS Sanitol zonder minerale
olie te gebruiken.

REMS Sanitol draadsnijolie is vrij van minerale olie, synthetisch, vol-
ledig in water oplosbaar, en heeft de smeerkracht van minerale olie
en is voor alle pijp- en boutendraden geschikt. Het moet in Duitsland,
Oostenrijk en Zwitserland gebruikt worden en het voldoet aan de ve-
reiste voorschriften (DVGW Priifung nr. DW-0201AS2032; OVGW Pri-
fung nr. W 1.303; SVGW Prlifung nr. 7808-649).

Alle draadsnijolién dienen onverdund gebruikt te worden!

2.5.

2.6.

3.2,

Ondersteuning van het materiaal

Buizen en staven vanaf 2 m lengte dienen door de in hoogte verstel-
bare REMS Herkules, ondersteund te worden. De REMS Herkules is
voorzien van stalen kogels om de buizen en staven, zonder omkan-
telen in alle richtingen te kunnen bewegen. Indien de REMS Magnum
op een werkbank is bevestigd, kan ook de REMS Herkules Y gebruikt
worden. Deze wordt dan eveneens op de werkbank gemonteerd.
Werkbereik REMS Herkules en REMS Herkules Y: diameters van '/s
tot en met 4”.

REMS 4” Automatische Snijkop
Indien de REMS 4" Automatische Snijkop wordt gebruikt, dient de
meegeleverde gebruiksaanwijzing te worden geraadpleegd.

Gebruik

. Gereedschappen

De snijkop (8, Tornado / 12, Magnum) is universeel, d.w.z. voor alle
bovengenoemde draadsoorten, verdeeld over 2 gereedschapsets, is
slechts één enkele snijkop nodig. Voor het snijden van conische pijp-
draden moet de lengteaanslag (9, Tornado / 13, Magnum) in het ver-
lengde van de sluit- en openingshendel (10, Tornado / 14, Magnum)
staan. De snijkop opent dan automatisch wanneer de normlengte van
de draad bereikt is. Om lange cylindrische schroefdraden en bou-
tendraden te kunnen snijden, wordt de lengteaanslag (9, Tornado/ 13,
Magnum) weggeklapt.

Draadsnijmessen vervangen

De draadsnijmessen kunnen zowel bij gemonteerde als bij een afge-
nomen snijkop (bijvoorbeeld op de werkbank) gebruikt en/of vervan-
gen worden. Daarvoor moet de klemhendel (11, Tornado / 15, Mag-
num)worden losgemaakt, maar mag er niet volledig afgeschroefd wor-
den. Verstelschijf (12, Tornado / 16, Magnum) op de greep van de
klemhendel tot in de eindpositie wegschuiven. In deze positie worden
de snijkussens gedemonteerd en gemonteerd. Er dient op gelet te
worden dat de aan de onderkant van de snijmessen opgegeven draad-
grootte met de te snijden schroefdraad overeenkomt. Bovendien die-
nen de, eveneens op de achterkant van de snijkussens aangegeven,
nummers met die op de houder van de snijkussens (14, Tornado / 17,
Magnum) overeen te stemmen.

De snijmessen zo ver in de snijkop schuiven tot de zich in de gleuf
van de snijmessenhouder bevindende kogel, inklikt. Als alle snijmes-
sen zijn gemonteerd, wordt door het verschuiven van de verstelschijf
de gewenste draadgrootte ingesteld. Voor boutendraden de snijkop
altijd op ,BOLT" instellen. De verstelschijf via de klemhendel vast-
klemmen. De snijkop sluiten. Daartoe de sluit- en openingshendel (10,
Tornado / 14, Magnum) krachtig naar rechts-onder drukken. De snij-
kop opent of automatisch (bij conische pijpdraden) of is altijd met de
hand te openen door de sluit- en openingshendel naar links te drukken.
Indien bij snijkop 2'/2—4" de houdkracht v/d klemhendel (11, Tornado
/ 15, Magnum) wegens verhoogde snijkracht (bv stompe draadsnij-
messen) niet volstaat, en dat de snijkop zich onder de snijdruk opent,
moet de inbusbout v/d klemhendel (11, Tornado / 15, Magnum) in te-
gengestelde richting worden vastgetrokken.

De pijpsnijder (15, Tornado / 18, Magnum) is voor het afkorten van
buizen van /4—2" en/of 2'/2—4" geschikt.

De inwendige ontbramer (16, Tornado /19, Magnum) wordt voor bui-
zen van '/s—2" en/of 2'/2—4" gebruikt. De schuifspil dient tegen ver-
draaien beveiligd te worden d. m. v. het inklikken in de ontbraamarm.
Dit naargelang de positie van de buis, voor- of achteraan.

Klauwplaten Tornado (19) en (20)

De zelfcentrerende spanklauwen openen en sluiten automatisch door
de schakelaar (18) respectievelijk naar links en naar rechts te draaien
en door op de voetschakelaar (21) te drukken. Bij het vervangen van
de voorste en de achterste spanklauwen dient erop gelet te worden,
dat de afzonderlijke spanklauwen in overeenstemming met fig. 4 en 5
worden gemonteerd. Dit om beschadigingen te voorkomen. In geen
geval mag de machine worden ingeschakeld voordat alle spanklau-
wen en beide klauwplaatdeksels gemonteerd zijn.

Voor Magnumt/m2”en Tornadois voor spannen van diameters <8 mm,
voor Magnum t/m 4” voor spannen van diameters < 20 mm een aan
de diameter aangepaste klemhuls (art.nr. 343001) nodig. Bij bestel-
ling van de klemhuls de gewenste diameter aangeven.
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3.3.

Snelspanslagsysteem Magnum

Het voorste snelspanslagsysteem, met grote spanring en in de bek-
kenhouder geplaatste beweeglijke spanbekken, garandeert centrisch
en veilig spannen bij geringe krachtsinspanning.

Wisselen van de spanbekken Magnum

Spanbekken (24) met spanring (22) tot op ca. 30 mm spandiameter
sluiten. Bouten van de spanbekken (24) verwijderen. Spanbekken met
geschikt gereedschap (schroevendraaier) naar achteren uitschuiven.
Nieuwe spanbekken met gemonteerde schroef van voren in de span-
bekkendrager inschuiven.

Werkvolgorde Tornado

De gereedschappen naar buiten draaien en de gereedschaphouder
met behulp van de aandrukhendel (5) in de juiste eindstand brengen.
Het materiaal inbrengen zodat het pim. 10 cm uit de klauwplaat (19)
steekt. De snijkop (8) naar onderen draaien en sluiten. De schakelaar
(18) in stand 1 schakelen en op voetschakelaar (21) drukken. Het ma-
teriaal wordt nu automatisch gespannen. Bij de Tornado 2010 en 2020
kan voor het afsnijden, het ontbramen en voor het snijden van klei-
nere schroefdraden, voor de tweede snelheid gekozen worden. Hier-
voor de schakelaar (18), terwijl de machine loopt, vlot van stand 1 naar
stand 2 schakelen. De snijkop met aandrukhendel (5) tegen het draai-
ende materiaal drukken.

Na één tot twee schroefgangen snijdt de kop automatisch verder. In-
dien bij conische pijpdraden de met de norm overeenkomstige draad-
lengte is verkregen, wordt de snijkop automatisch geopend. Bij lange
en boutendraden moet de snijkop, terwijl de machine loopt, met de
hand geopend worden. De voetschakelaar (21) loslaten. De schake-
laar (18) op stand ,R* zetten. De voeschakelaar (21) kort indrukken.
Het materiaal wordt ontspannen.

Door het bijspannen van het materiaal kunnen onbegrensd lange
schroefdraden gesneden worden. Hiervoor tijdens het draadsnijden
de voetschakelaar (21) loslaten als de gereedschaphouder het huis
van de machine nadert. De snijkop niet openen. De schakelaar (18)
op "R" zetten. Materiaal ontspannen. De gereedschaphouder en het
materiaal met de aandrukhendel in de rechter eindstand brengen. Ma-
chine in schakelstand 1 weer inschakelen. Voor het afsnijden van bui-
zen wordt de pijpsnijder (15) naar binnen gedraaid en door middel van
de aandrukhendel in de gewenste snijpositie geschoven. Door de spil
naar rechts te draaien wordt de draaiende pijp afgesneden. De door
het afsnijden ontstane inwendige braam wordt met de buis-binnen-
ontbramer (16) verwijderd.

Aftappen van draadsnij-olie: Slang bij de gereedschapdrager (2) af-
trekken en in de oliekan steken. Machine laten draaien totdat de olie-
bak leeg is. Of: de oliebak verwijderen en via het aftappunt laten leeg-
lopen (17).

Werkvolgorde Magnum

Gereedschappen uitklappen en gereedschapdrager door middel van
aandrukhendel (8) in rechtse eindpositie brengen. Materiaal door de
geopende geleidingsplaat (2) en door het geopende snelspan-slag-
systeem (1) invoeren, zodat het ca. 10 cm uit het snelspan-slagsy-
steem uitsteekt. Snelspan-slagsysteem sluiten totdat de spanbekken
op het materiaal aanliggen. Door middel van de spanring, na korte
openingsbeweging, met één of twee slagen het materiaal vastspan-
nen. Door het sluiten van de geleidingsplaat (2) wordt het naar ach-
teren uitstekende materiaal gecentreerd. Snijkop naar beneden klap-
pen en sluiten. Schakelaar (3) op 1 plaatsen, voetschakelaar (4) in-
drukken. Magnum 2000/4000 wordt alleen met de voetschakelaar (4)
in- en uitgeschakeld.

Bij Magnum 2010/4010 en 2020/4020 kan men voor het afsnijden, ont-
bramen en het snijden van kleinere draad de 2de versnelling kiezen.
Hiervoor bij draaiende machine, schakelaar (3) met snelle beweging
van stand 1 naar stand 2 schakelen. De snijkop met aandrukhendel
(8) tegen het draaiende materiaal drukken.

Na één tot twee schroefgangen snijdt de kop automatisch verder. In-
dien bij konische pijpdraden de met de norm overeenkomstige draad-
lengte is verkregen, wordt de snijkop automatisch geopend. Bij lange
en boutendraden moet de snijkop, terwijl de machine loopt, met de
hand geopend worden. Voetschakelaar (4) loslaten. Snelspan-slag-
systeem openen, materiaal wegnemen.

34.
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Door het bijspannen v/h materiaal kunnen onbegrensd lange schroef-
draden gesnedenworden. Hiertoe voetschakelaar (4) tijdens het draad-
snijden, op het ogenblik dat de werktuighouder het machinehuis na-
dert, loslaten. De snijkop niet openen. Materiaal ontspannen, werk-
tuighouder en materiaal met aandrukhefboom in correcte einstand
brengen. Materiaal opnieuw spannen, machine weer inschakelen.
Voor het afsnijden van buizen wordt de pijpsnijder (18) naar binnen
gedraaid en door middel van de aandrukhendel in de gewenste snij-
positie geschoven. Door de spil naar rechts te draaien wordt de draai-
ende pijp afgesneden.

De door het afsnijden ontstane inwendige braam wordt met de in-
wendige ontbramer (19) verwijderd.

Aftappen van draadsnij-olie: De slang van de gereedschaphouder (7)
afnemen en in een oliekan houden. De machine laten lopen totdat het
carter leeg is. Of: carterstop (25) verwijderen en oliebak leeg laten
lopen.

Maken van nippels en dubbele nippels

Voor het snijden van nippels wordt de REMS Nippelfix (automatisch
inwendig spannend) en ook de REMS Nippelspanner (inwendig span-
nend) gebruikt. De buiseinden dienen daarbij ontbraamd te zijn. De
stukken buis altijd tot aan de aanslag opschuiven.

Om het stuk buis — met of zonder schroefdraad — met de REMS Nip-
pelspanner te kunnen spannen, wordt door het draaien van de spil met
een stuk gereedschap (bijvoorbeeld een schroevendraaier) de kop
van de nippelspanner gespreid. Ditmag uitsluitend gebeuren indien
hetstuk buisover de nippelspanner geschoven is.

Zowel bij REMS Nippelfix als bij REMS Nippelspanner dient erop ge-
let te worden dat er geen kortere nippels gesneden worden dan de
norm toelaat.

. Snijden van linkse draden

Voor linkse draden zijn alleen REMS Magnum 2010, 2020, 4010 en
4020 geschikt. De snijkop in de gereedschapsdrager moet voor het
snijden van linkse draden b.v. met een bout M12 x40 geborgd worden,
anders kan deze opgetild worden en het begin van de draad bescha-
digen. Schakelaar in positie “R” zetten. Slangaansluitingen van de
koelsmeerpomp omwisselen of de koelsmeerpomp kortsluiten. Alter-
natief omschakelventiel (art.nr. 342080) gebruiken (accessoire), welke
aan de machine bevestigd wordt. Met de hendel van het omschakel-
ventiel (fig. 9) wordt de doorstroomrichting van de koelsmeerpomp
omgekeerd.

Kontrole

Bij instandhouding- en reparatiewerkzaamheden netstekker trekken! De-
ze werkzaamheden mogen alleen door vakmensen en hiervoor opleide
personen uitgevoerd worden.

41.

4.2

Onderhoud

De machines zijn onderhoudsvrij. De aandrijving loopt in een geslo-
ten oliebad en hoeft daarom niet gesmeerd te worden.

Inspectie / reparatie

De motor van Tornado 2000 / Magnum 2000 / 4000 heeft koolborstels.
Deze zijn aan slijtage onderhevig en dienen daarom van tijd tot tijd ge-
kontroleerd c.q. vervangen te worden. Hiervoor de vier schroeven van
het motordeksel plm. 3 mm losdraaien en beide deksels van de motor
halen. Zie ook 6., ,Hoe te handelen bij storingen®.
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5. Aansluitschema’s en gereedschaplijst Tornado
Aansluitschema’s Tornado 2000 Tornado 2010 Tornado 2020
Aderkleur/nr. Klem Aderkleur/nr. Klem Aderkleur/nr. Klem
Aansluitkabel bruin 2 (noodstop) bruin 2 (noodstop) bruin 1
blauw 2 (noodstop) blauw 2 (noodstop) zwart 3
groen/geel 1 huis groen/geel L huis zwart 5
blauw A1
groen/geel 1 huis
5 | Verbindingskabel bruin 2 (Motorbeveiliging) | bruin 2 (Motorbeveiliging) | zwart 1 2
° blauw 1 (noodstop) blauw 1 (noodstop) zwart 2 4
2 groen/geel L huis groen/geel L huis zwart 3 6
B zwart 4 14
3 zwart 5 2 (noodstop)
§ groen/geel L huis
> Inwendige kabels rood 1 (nogdstop) rood 1 (nogdstop) rood 5 — 1 (noodstop)
13 (schakelaar) 13 (schakelaar)
rood 14(scrlakelaar) rood 14(scrlakelaar) rood 13 =5 A2
1 (Motorbeveiliging) 1 (Motorbeveiliging)
Verbindingskabel bruin 1 bruin R zwart 1 L1
zwart 2 L2
blauw 3 blauw S zwart 3 L3
zwart 4 4
zwart 5 5
groen/geel 1 huis groen/geel 1 huis groen/geel 1 huis
~ | Motor zwart 2 4 zwart 1 U1 zwart 1 U1
8 zwart 5 8 zwart 2 A zwart 2 V1
) zwart 6 10 zwart 3 Wi zwart 3 Wi
£ zwart 4 6 zwart 4 U2 zwart 4 U2
TC> zwart 3 5 zwart 5 V2 zwart 5 V2
) zwart 1 2 zwart 6 W2 zwart 6 W2
L zwart 7 7
zwart 8 8
groen/geel L huis groen/geel L huis
Remweerstand bruin
blauw 12
Condensator bruin C1
blauw C2
5 | Elektrische pomp bruin 1 bruin R bruin L1
S | (Machineuitvoering “T") blauw 3 blauw S blauw L2
o groen/geel 1 huis groen/geel 1 huis groen/geel 1 huis
Gereedschaplijst
Motor RW 345 REMS | RW 342 REMS |RW 343 REMS
Nokschakelaar CA 10 C 58751 * FT22V REMS |CA 10 C 58761 * FT22V REMS |CA10 D-U277 *01 FT22V REMS
Voetschakelaar T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS
Condensator MP 35/100/330 REMS
6. Hoe te handelen bij storingen 6.5. Storing:  Snijkop opent niet.
6.1. Storing: Machine start niet. Oorzaak:
o Rii .
Oorzaak: Bij open snijkop werd de draad voor de daarop volgende

6.2.

6.3.

6.4.

® Noodstop niet ontgrendeld.
® Beschermingschakelaar van de motor is afgeslagen.
® Versleten of defecte koolborstels

(Tornado 2000, Magnum 2000/4000).

Storing: Machine trekt niet door.

Oorzaak:

® Snijmessen zijn stomp.

® Slechte draadsnij-olie.

® Stroomnet overbelast.

® Te kleine verlengkabelsectie.

® Slecht contact van de stekkers.

® \lersleten koolborstels (Tornado 2000, Magnum 2000/4000).

Storing:  Geen of onvoldoende olietoevoer bij de snijkop.

Oorzaak:

® Pomp defect.

® Onvoldoende draadsnij-olie in het carter.
® Zeef in de aanzuigbuis verontreinigd.

Storing:  Ondanks de juiste instelling op de schaal zijn de
snijmessen te ver geopend.

Oorzaak:
® Snijkop niet gesloten.

pijpdiameter gesneden.

® | engte-aanslag weggeklapt.

6.6.

Oorzaak:

® Snijmessen zijn stomp.
® Snijkussens onjuist gemonteerd. Let op de nummers.
® Geen of onvoldoende olietoevoer.
® Slechte draadsnij-olie.
® Aanzetbeweging van de gereedschaphouder wordt belemmerd.

6.7. Storing:

Oorzaak:

De buis glijdt door in de klauwplaten.

® Spanbekken zijn zeer vuil.
® Speciale spanbekken gebruiken (bij buis met dikke kunststof-

mantel).

® Spanbekken versleten.

Storing:  Geen bruikbare draad.
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Aansluitschema’s en gereedschaplijst Magnum
Aansluitschema’s | Magnum 2000/4000 o Magnum 2010 Magnum 4010 Magnum 2020 Magnum 4020
Aderkleur/nr.| Klem Aderkleur/nr.| Klem Aderkleur/nr.| Klem Aderkleur/nr.| Klem Aderkleur/nr.| Klem
Aansluitkabel bruin 2 (noodstop) | bruin 2 (noodstop) | bruin 2 (noodstop) | bruin 1 bruin 1
blauw 2 (noodstop) | blauw 2 (noodstop) | blauw 2 (noodstop) | zwart 3 zwart 3
groen/geel | L huis groen/geel | L huis zwart 5 zwart 5
blauw A1 blauw A1
groen/geel | L huis groen/geel | L huis
. | Verbindingskabel bruin 2 (Motorbeveiiging)] bruin 2 (Motorbeveiiging)| bruin 2 (Motorbeveiiging)] zwart 1 2 zwart 1 2
g blauw 1 (noodstop) | blauw 1 (noodstop) | blauw 1 (noodstop) | zwart 2 4 zwart 2 4
o groen/geel | L huis groen/geel | L huis zwart 3 6 zwart 3 6
; zwart 4 14 zwart 4 14
§ zwart 5 2 (noodstop)| zwart 5 2 (noodstop)
[ groen/geel | L huis groen/geel | L huis
= Inwendige kabels rood 1 (noodstop) | rood 1 (noodstop) | rood 1 (noodstop) | rood 51 (noodstop)| rood 5 —1 (noodstop)|
13 (schakelaar) 13 (schakelaar) 13 (schakelaar)
rood 14 (sczakelaar) rood 14 (sciakelaar) rood 14 (sczakelaar) rood 13-5A2 rood 135A2
1 (Motorbeveliging) 1 (Motorbeveiliging) 1 (Motorbeveiliging)
Verbindingskabel bruin 2 bruin R bruin R zwart 1 L1 zwart 1 L1
blauw 1 blauw S blauw S zwart 2 Lo zwart 2 L2
zwart 3 L3 zwart 3 L3
zwart 4 4 zwart 4 4
N . zwart 5 i zwart 5 i
o groen/geel | = huis groen/geel | = huis groen/geel | = huis groen/geel | =+ huis
3 | Motor Zwart 2 bruin | zwart 1 Ut zwart 1 Ut zwart 1 Ut zwart 1 Ut
o zwart 5 6 zwart 2 Vi zwart 2 Wi zwart 2 Vi zwart 2 Wi
= zwart 6 5 zwart 3 Wi zwart 3 Vi zwart 3 Wi zwart 3 Vi
% zwart 4 3 zwart 4 U2 zwart 4 U2 zwart 4 U2 zwart 4 U2
S zwart 3 4 zwart 5 V2 zwart 5 W2 zwart 5 V2 zwart 5 W2
> zwart 1 blauw | zwart 6 W2 zwart 6 \ zwart 6 W2 zwart 6 V2
zwart 7 7 zwart 7 7
zwart 8 8 zwart 8 8
groen/geel | L huis groen/geel | L huis groen/geel | < huis groen/geel | L huis
Condensator bruin Ci bruin Ci
blauw C2 blauw C2
Gereedschaplijst
Motor RW 345 REMS RW 342 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS | RW 343 REMS
Nokschakelaar CA10 C 58761 FT22V REMS | CA10 C 58761+ FT22V REMS | CA10D-U277-01FT22V REMS | CA10D-U277-01FT22V REMS
Voetschakelaar T5310 REMS T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
Condensator MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS
7. Fabrieksgarantie

De garantieperiode bedraagt 12 maanden na overhandiging van het
nieuwe product aan de eerste gebruiker, doch hoogstens 24 maanden
na uitlevering aan de vakhandelaar. Het tijdstip van overhandiging moet
via de verkoopdocumenten bewezen worden, met vermelding van
aankoopdatum en productomschrijving. Alle binnen de garantieperiode
optredende functiefouten die terug te voeren zijn op fabricage- of ma-
teriaalfouten worden kosteloos verholpen. Na een reparatie onder ga-
rantie wordt de garantietijd noch verlengd noch vernieuwd. De schade,
die door natuurlijke slijtage, onvakkundige behandeling of gebruik, ver-
waarlozing van de gebruiksaanwijzing, ongeoorloofde toepassing, over-
matig gebruik, gebruik voor vreemde doeleinden, eigen of vreemde in-
grepen of andere redenen, waarvoor REMS niet aansprakelijk kan zijn,
zijn voor garantie uitgesloten.

Garantieverrichtingen mogen uitsluitend door hiervoor geauthoriseerde
REMS servicewerkplaatsen uitgevoerd worden. Reclamaties worden
alleen erkend als het product zonder voorafgaande ingrepen in hele toe-
stand bij een geauthoriseerde REMS servicewerkplaats binnengeko-
men is. Vervangen producten en onderdelen worden eigendom van
REMS.

De kosten voor heen- en retourvracht komen ten laste van de gebrui-
ker.

De wettelijke rechten van de gebruiker, in het bijzonder bij het aan-
sprakelijk stellen van de handelaar blijven onveranderd. De fabrieks-
garantie geldt uitsluitend voor nieuwe producten, welke in de Europese
Unie, in Noorwegen of in Zwitserland gekocht worden.
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REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 Vingskruv 13 Vred/greppurtag
2 Verktygshallare 14 Gangbackshallare
3 Frémre styrbalk 15 Rodrkapare

4 Bakre styrbalk 16 Avgradningsdon (inre)
5 Tryckspak 17 Tratt

6 Klamring 18 Omkopplare

7 Handtag 19 Spéannchuck

8 Skarhuvud 20 Chucknyckel

9 Langdanslag 21 Fotstrombrytare
10 Stangnings- och 6ppningsspak 22 No&dstoppknapp
11 Lasspak 23 Skyddsbrytare
12 Justerskiva 24 Styrbult

REMS Magnum 2000 /2010 / 2020 / 4000 / 4010 / 4020

1 Snabb-slag-chuck 14 Sténgnings- och 6ppningsspak
2 Styrning 15 Lasspak

3 Omkopplare hé-va 16 Justerskiva

4 Fotstrémbrytare 17 Géngbackshallare

5 Nodstoppknapp 18 Rorkapare

6 Skyddsbrytare 19 Avgradningsdon (inre)
7 \Verktygshéllare 20 Kylmedelstrag

8 Tryckspak 21 Spantrag

9 Handtag 22 Spannring

10 Lasring med vingmutter 23 Spéannbackshallare
11 Vingmutter 24 Spannback

12 Skérhuvud 25 Propp

13 Léngdanslag

Allmanna sakerhetsanvisningar

VIKTIGT! Samtliga anvisningar skall lasas. Fel, nar det galler att folja de
nedan uppfdrda anvisningarna, kan fororsaka elektriska stétar, brand och/
eller svara personskador. Det i det foljande anvanda begreppet ,elektriskt
instrument* hanfor sig till natdrivna elektroverktyg (med natkabel), till batteri-
drivna elektroverktyg (utan natkabel), till maskiner och elektriska instru-
ment. Anvand det elektriska instrumentet endast bestdmmelsekonformt
och under iakttagande av de allmanna sékerhetsforeskrifterna och fore-
skrifterna for forebyggande av olycksfall.

FORVARA DESSA ANVISNINGAR VAL.

A) Arbetsplats

a) Hall arbetsomradet rent och ordentligt. Oordning och ej upplysta
arbetsomraden kan leda till olyckor.

b) Arbeta inte med det elektriska instrumenteti omgivning med explo-
sionsrisk, i vilken brannbara vétskor, gaser eller damm finns. Elek-
triska instrument skapar gnistor, som kan antdnda dammet eller angorna.

c) Hall barn och andra personer pa avstand nér det elektriska instru-
mentet anvands. Blir du distraherad kan du forlora kontrollen 6ver in-
strumentet.

B) Elektrisk sakerhet

a) Stickkontakten till det elektriska instrumentet maste passa i utta-
get. Kontakten far inte férédndras pa nagot vis. Anvand ingen adap-
terkontakt tillsammans med jordade elektriska instrument.
Oférandrade kontakter och passande uttag minskar risken for en elek-
trisk stot. Ar det elektriska instrumentet utrustat med en skyddsledare,
far det bara anslutas till jordade uttag. Anvander du det elektriska in-
strumentet pa byggen, i fuktig omgivning, utomhus eller under liknande
villkor, gor det da endast med en 30mA-felstrémsskyddsbrytrare (FI-
brytare) ansluten till natet.

b) Undvik kroppskontakt med jordade ytor och med ror, virmesystem,
spisar och kylskap. Det finns en storre risk for elektrisk stét nar din
kropp ar jordad.

c) Hall instrumentet borta fran regn och fukt. Intréngande av vatten i
ett elektroinstrument forhdjer risken for en elektrisk stot.

d) Anvénd inte kabeln till nagot annat &n den ar avsedd for, t.ex. ba-
ra eller hénga upp instrumentet, eller for att dra kontakten ur utta-
get. Hall kabeln borta fran hetta, olja, skarpa kanter eller
instrumentdelar som ror sig. Skadade eller trassliga kablar forhéjer
risken for en elektrisk stot.

e) Nér du arbetar med ett elektriskt instrument utomhus, anvand en-

dast forlangningskabel, som ocksa ar auktoriserad fér utomhus.
Anvandning av en forlangningskabel 1&mplig for utomhusbruk férmin-
skar risken for en elektrisk stot.

C) Personlig sékerhet

a) Var uppmérksam, ge akt pa vad du gor och anviand fornuftet nar
du arbetar med ett elektriskt instrument. Anvand det elektriska in-
strumentet inte nar du &r trott eller star under inflytande av droger,
alkohol eller medikamenter. Ett 6gonblicks oaktsamhet vid anvéand-
ning av instrumentet kan leda till allvarliga personskador.

b) Bér personlig skyddsutrustning och alltid skyddsglaségon. Om du
bar personlig skyddsutrustning som dammskyddsmask, halkfria séker-
hetsskor, skyddshjalm eller hérskydd, allt beroende pa typ och an-
vandning av det elektriska instrumentet, forminskar det risken for
personskador.

c) Undvik att instrumentet tas i drift oavsiktligt. Forsékra dig om att
brytaren star i positionen ,,FRAN“, innan du sitter kontakten i ut-
taget. Om du har fingret pa brytaren till det elektriska instrumentet nar
du bar det eller ansluter instrumentet tillkopplat till stromfdrsorjningen,
kan detta leda till olyckor. Koppla aldrig férbi en brytare for stegvis drift.

d) Avlégsna installningsverktyg eller skruvnycklar innan du kopplar
till det elektriska instrumentet. Ett verktyg eller en nyckel som befin-
ner sig i en intstrumentdel som roterar, kan leda till personskador. Grip
aldrig in i delar som rdr sig (roterar).

e) Overskatta dig inte. Sorj for att du star sakert och hall alltid ba-
lansen. Darigenom kan du béttre kontrollera instrumentet i ovéntade
situationer.

f) Bér lamplig kladsel. Bér inga vida klader eller smycken. Hall har,
klader och handskar borta fran delar somror sig. Lost sittande klader,
smycken eller langt har kan fastna i rorliga delar.

g) Nardammavsugnings- och -uppsamlingsanordningar kan monteras,
forsdkra dig om att dessa ar anslutna och anvands riktigt. Om dessa
anordningar anvands forminskar det riskerna beroende pa damm.

h) Overlimna det elektriska instrumentet endast till skolade perso-
ner. Ungdomar far endast driva det elektriska instrumentet nar de ar al-
dre an 16 ar, detta ar nddvandigt for deras utbildning och de star under
uppsikt av en fackutbildad person.

D) Omsorgsfull hantering och anvandning av elektriska instrument

a) Overbelasta inte det elektriska instrumentet. Anvind det elektriska
instrument for ditt arbete sdsom det ar avsett. Med det passande
elektriska instrumentet arbetar du béattre och sékrare inom det angivna
effektomradet.

b) Anvénd inget elektriskt instrument vars kontakt ar defekt. Ett elek-
triskt instrument som inte langre later sig kopplas till eller fran ar farligt
och méste repareras.

c) Dra kontakten ur uttaget innan du gor nagra instéllningar pa in-
strumentet, bytertillbehdrsdelarellerlagger bortinstrumentet. Den-
na forsiktighetsatgard forhindrar en oavsiktlig start av instrumentet.

d) Forvara det elektriska instrumentet utom rackvidd for barn nér det
inte anvands. Lat inte personer anvédnda instrumentet som inte ar
fortrogna med detta eller inte har last dessa anvisningar. Elektriska
instrument ar farliga, nar de anvands av oerfarna personer.

e) Varda det elektriska instrumentet omsorgsfullt. Kontrollera att ror-
liga instrumentdelar fungerar oklanderligt och inte sitter fast, om
delar ar avbrutna eller sa skadade att det elektriska instrumentets
funktion paverkas negativt. Lat, innan det elektriska instrumentet
anvands, reparera skadade delar av kvalificerad fackpersonal el-
ler av en auktoriserad REMS verkstad for kundtjanst. Manga olykor
fororsakas av daligt underhalina elektroverktyg.

f) Hall skérverktyg vassa och rena. Omsorgsfullt vardade skarverktyg
med skarpa eggar fastnar inte sa latt och ar lattare att fora.

g) Fixera arbetsstycket. Anvand spannanordningar eller ett skruvstad for
att halla fast arbetsstycket. Det halls darmed sékrare &n med handen
och du har dessutom bada handerna fria fér mandvreringen av det elek-
triska instrumentet.

h) Anvénd elektriskainstrument, tillbehor, insatsverktyg osv. i enlighet
med dessa anvisningar och sa som det ar foreskrivet for denna
speciella instrumenttyp. Ta darvid hansyn till arbetsvillkoren och
den aktivitet som skall utféras. Anvéandandet av det elektriska instru-
mentet for annat &n de avsedda anvandningarna kan leda till farliga
situationer. Varje egenmaktig forandring av det elektriska instrumentet
ar forbjuden av sékerhetsskal.
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E) Omsorgsfull hantering och anviandning av batteridrivnainstrument

a) Forsakradig om attdet elektriska instrumentet arfrankopplat,innan
du sétter in batteriet. Om du séatter in ett batteri i ett elektriskt instru-
ment, som ar tillkopplat kan det leda till olyckor.

b) Ladda batterierna endast i laddare som rekommenderas av tillver-
karen. For en laddaret, som ar lamplig for en viss sorts batterier, finns
brandrisk nar den anvands for andra batterier.

c) Anvand endast de batterier som ar avsedda for de elektriska in-
strumenten. Anvéndningen av andra batterier kan leda till personska-
dor och brandrisk.

d) Hall batteriet nér det inte anvénds borta fran gem, mynt, nycklar,
spikar, skruvar eller andra sma metallforemal som skulle kunna
fororsaka en dverbryggning av kontakterna. En kortslutning mellan
batterikontakterna kan ha brannskador eller eld till fljd.

e) Vid felaktig anvdandning kan vatska rinna ur batteriet. Undvik kon-
takt med denna. Spola vid tillfallig kontakt av den med vatten. Om
denna vétska kommer i 6gonen, skall du dessutom ta hjélp av en
lakare. Batterivatska som rinner ut kan leda till hudretningar eller brann-
skador.

f) Om batteriets/laddarens temperaturelleromgivningstemperaturen
< 5°C/40°F eller 2 40°C/105°F far batteriet/laddaren inte anvandas.

g) Kasta inte defekta batterier i normala hushallssopor, utan ldamna
dem till en auktoriserad REMS verkstad for kundtjénst eller till en
auktoriserad avfallsfirma.

F) Service

a) Lat reparera ditt instrument endast av kvalificerad fackpersonal
och endast med original reservdelar. Darmed garanteras att instru-
mentets sakerhet bibehalls.

b) Foljunderhalisforeskrifterna och anvisningarna dver verktygsbytet.

c) Kontrollera regelbundet anslutningsledningen till det elektriska in-
strumentet och lat fornya den av kvalificerad fackpersonal eller av
en auktoriserad REMS verkstad for kundtjanst nér den ar skadad.
Kontrollera forlangningskabeln regelbundet och byt ut den nar den
ar skadad.

Speciella sakerhetsanvisningar

® Maskinen drivs med en fotstrombrytare med nddstoppknapp som tryk-
ks ner. Om det roterande arbetsstycket bildar en farozon som inte kan
dverblickas fran driftplatsen maste sakerhetsatgarder, t.ex. avsparrnin-
gar foretagas.

® Arbeten, som t.ex. palindning av hampa, montering och demontering,
gangskarning med handkloppor, manuell rérkapning samt fasthallning
av arbetsstyckena i handen (i stéllet for att anvéanda materialstéden), ar
forbjudna nar maskinen gar.

® Om risk finns att arbetsstycket bryts av eller slar omkring sig (beroen-
de pa materialets langd och tvarsnitt samt varvtalet) eller vid bristande
stabilitet hos maskinen (t.ex. vid anvandning av 4” automatiskt skarhu-
vud) maste tillrdckligt manga stdd anvandas — stéllbara i héjdled (REMS
Herkules).

® Grip aldrig in i spannchucken.

® Spann korta rorstycken endast med REMS Nippelspanner (expander-
don) eller REMS Nippelfix (automatiskt expanderdon).

® REMS gangskarningsolja i sprayburkar (REMS Spezial, REMS Sanitol)
innehaller miljévanlig, men eldfarlig drivgas (butan). Sprayburken star
under tryck och far ej 6ppnas med vald. Skydda sprayburken mot sol
och uppvarmning 6ver 50°C.

® Pa grund av kylsmorjmedlets fettborttagande verkan skall direkt hud-
kontakt undvikas. Anvand lampligt hudskyddsmedel.

® Av hygieniska skal skall smuts och span regelbundet avlagsnas fran tra-
get, dock minst en gang arligen.

e Kontroll av kylsmdrjmedel behdver inte géras, eftersom nytt kylsmorj-
medel alltid maste fyllas pa genom forbrukningen.

® Koncentrerat kylsmorjmedel far inte hamna i avlopp, vattendrag eller i
marken. Overblivet kylsmérjmedel skickas till féretag med ansvar fér av-
fallshantering. Avfallskoden for mineraloljehaltiga kylsmorjmedel 54401,
for syntetiska 54109.

1. Tekniska data Tornado 2000 Magnum 2000 Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Tornado 2010 Magnum 2010 Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Tornado 2020 Magnum 2020 Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020
med REMS 4” med REMS 4”
automatiskt skdrhuvud  automatiskt skarhuvud
1.1. Arbetsomrade
1.1.1. Gangdiameter
Ror (aven plastmantlade) e —2" e —2" 16 -4 e — 4 a—4"
Bultar 6 - 60 mm 6 — 60 mm 6 — 60 mm 6 — 60 mm 14 - 60 mm
a-2" -2 a-2" a-2" -2
1.1.2. Gangtyper
Rorganga, konisk hoger R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT
Rorganga, cylindrisk hdger G (ISO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM
Stalpansarrdrgénga Pg (DIN 40430), IEC
Bultgénga M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW
1.1.3. Gangans langd
Roérganga, konisk Standardlangd Standardlangd Standardlangd Standardlangd Standardlangd
S lindrisk 165 mm, med 150 mm, med 165 mm, med 165 mm, med 150 mm, med
Bolrtge}nga, cylindns obegrénsad obegrénsad obegransad obegransad obegransad
ultganga efterspanning efterspanning efterspanning efterspanning efterspanning
1.1.4. Kapning
Ror fg—2" fg—2" g—2" g—2" a—4"
1.1.5. Inre avgradning
Ror a-2" g —2" 4-2" a-2" a—4"
1.1.6. Nippel- och dubbelnippel
med REMS Nippelspanner
(expanderdon) 32" 32" 32" 3 —2" 32"
med REMS Nippelfix
(automatiskt expanderdon) o—4" o—4" 2-4" - 4" 2—4"
1.1.7. REMS 4" automatiskt skarhuvud
for alla Tornado-typer och Magnum
2000/2010/2020-typer (se Fig. 6) 22— 4" 22— 4"
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1.2. Arbetsspindlarnas varvtal
Tornado 2000 6—2" 53 —40 '/min
Magnum 2000 a—2" 53 —40 /min
Magnum 4000 a—4" 23 —20 "/min
automatisk, steglds varvtalsreglering
Tornado 2010 / 2020 e—2" 52 'min
Magnum 2010 / 2020 a-2" 52 — 26 '/min
Magnum 4010 / 4020 a—4" 20— 10 "/min
4ven med full belastning. Fér hog belastning och daliga strémférhallanden for de stérre gangorna Tornado 26 /min. reso. Magnum 10 '/min.
1.3. Elektriska data
Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000 230V, 1~; 50-60 Hz; 1700 W upptagen effekt, 1200 W avgiven effekt; 8,3 A;
sakring (nat) 16 A (B). Intermittent drift 2,5/ 10 min.
110 V; 1~; 50-60 Hz; 1700 W upptagen effekt, 1200 W avgiven effekt; 16,5 A;
sakring (nat) 30 A (B). Intermittent drift 2,5/ 10 min.
Tornado 2010, Magnum 2010 / 4010 230V, 1~; 50 Hz; 2100 W upptagen effekt, 1400 W avgiven effekt; 10 A;
sakring (nat) 10 A (B). Intermittent drift 7 / 10 min.
Tornado 2020, Magnum 2020 / 4020 400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W upptagen effekt, 1500 W avgiven effekt; 5 A;
sakring (nat) 10 A (B). Intermittent drift 7 / 10 min.
1.4. Dimensioner (L x B x H)
Tornado 2000 730 x 435 x 280 mm
Tornado 2010/ 2020 730 x 435 x 280 mm
Magnum 2000 870 x 580 x 495 mm
Magnum 2010 / 2020 825 x 580 x 495 mm
Magnum 4000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 4010 / 4020 870 x 580 x 495 mm
1.5. Vikt i kg
Maskin Verktyg Standardtillbehér
Tornado 2000 31 12 7
Tornado 2010 43 12 7
Tornado 2020 43 12 7
Maskin Maskin Verktyg Verktyg Hjulstall
a—2" 22— 4" a—2" 22— 4"
Magnum 2000 75 12 16
Magnum 2010 87 12 16
Magnum 2020 87 12 16
Magnum 4000 96 12 24 16
Magnum 4010 108 12 24 16
Magnum 4020 108 12 24 16
1.6. Bullerinformation
Arbetsplatsrelaterat emissionsvarde
Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000 83 dB (A)
Tornado 2010, Magnum 2010 / 4010 75dB (A)
Tornado 2020 72 dB (A)
Magnum 2020 / 4020 74 dB (A)
1.7. Vibrationer (alla typer)
Viktat effektivvarde for acceleration 2,5 m/s?
2. lgangsattning blir fritt. Sétt pa handtaget (7) pa tryckspaken.

21.

Observera: Transportgods som vager éver 35 kg skall béras av 2 per-
soner; bar verktygssatsen separat. Observera vid transport och vid
uppstallning av maskinen att denna har en hégt liggande tyngdpunkt
bade med och utan stativ, dvs. latt kan valta.

Uppstéllning Tornado 2000, 2010, 2020 (Fig. 1-3)

Lossa vingskruven (1). Ta av verktygshallaren (2). Stall maskinen lod-
ratt pa bada styrbalkarna (3 + 4) och stick in de tre benen i motorhuset
tills de snapper fast (Fig. 1). Fatta maskinen i motorhuset (ej i benen)
och stall den pa benen (Fig. 2).

Maskinen kan stéllas pa varje typ av arbetsbank och skruvas fast. For
detta finns 3 gangade hal i undersidan av maskinen. Borra 3 motsva-
rande haliarbetsbandken (borr-@ 12 mm) med den medféljande schab-
lonen. Darefter skruvas maskinen fast underifran med 3 skruvar M 10.
Skjut verktygshallaren pa styrbalkarna. Skjut tryckspaken (5) bakifran
genom skenan pa verktygshallaren och skjut klamringen (6) pa den
bakre styrbalken, sa att vingskruven pekar bakat och ringsparet for-

Hang in traget pa de bada skruvarna nertill pa motorhuset och skjut
det mot hdger in i slitsen. For in traget i ringsparet pa den bakre styr-
balken (4). Skjut tryckspakens klamring tills den ligger an mot tragets
upphéngning och klam fast den. Hang in slangen med sugfilter i tra-
get och skjut den andra slanganden pa nippeln pa baksidan av verk-
tygshallaren. Fyll pa 2 liter gdngskarningsolja. Satt i spantraget baki-
fran. Kér aldrig maskinen utan géngskarningsolja.

Sétt i skarhuvudets (8) styrbult i halet pa verktygshallaren och skjut in
skarhuvudet sa langt det gar genom att trycka mot styrbulten och
svanga skarhuvudet fram och tillbaka.

Fore transporten kan fotstrémbrytaren hangas pa skruven pa baksi-
dan av motorhuset (Fig. 3).

Uppstallning Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 4000 T, 4010 T,
4020 T (Fig. 8)

Skruva fast maskinen pa arbetsbank eller stativ med hjul (tillbehor)
med de 3 bifogade skruvarna. For transport kan maskinen lyftas fram-
till i styrbalkarna och baktill i ett rér som spénts in i spann- och styr-
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2.2

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

chuck. For transport pa stativet skjuter man in rérstycken med @ %
och en langd pa ca 60 cm i églorna pa stativet och faster med ving-
skruvarna. Om maskinen inte skall transporteras, kan de bada hjulen
tas av.

Fyll pa 5 liter géngskarningsolja. Kor aldrig maskinen utan géngskar-
ningsolja.

Uppstéllning Tornado 2000T, 2010T, 2020 T (Fig. 7 + 8)

Skruva fast maskinen pa arbetsbank eller stativ med hjul (tillbehor)
med de 3 bifogade skruvarna. For transport kan maskinen lyftas fram-
till i handtagen pa stativet och baktill i motorn resp. héllaren till mate-
rialstodet. For transport pa stativet skjuter man in rorstycken med @
%" och en langd pa ca 60 cm i 6glorna pa stativet och faster med ving-
skruvarna. Om maskinen inte skall transporteras, kan de bada hjulen
tas av.

Fyll pa 5 liter gangskarningsolja. Kor aldrig maskinen utan gangskar-
ningsolja.

Uppstéllning Magnum 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L (Fig. 8)
Skruva fast maskinen pa arbetsbank eller stativ med hjul (tillbehor)
med de 4 bifogade skruvarna. For transport kan maskinen lyftas fram-
ill i styrbalkarna och baktill i ett ror som spénts in i spann- och styr-
chuck. Skjut klamringen (10) med vingskruven sa langt pa den bakre
styrbalken, att ringsparet fortfarande ar fritt. Haka fast traget baktill i
de bada skruvarna nedtill pa& motorhuset och framtill i ringspéret pa
den bakre styrbalken. Skjut klamringen (10) sa langt det gar pa tra-
gets upphangning och kléam fast den. Hang in slangen med sugfilter i
traget. Satt i spantraget bakifran.

Fyll pa 2 liter gangskarningsmedel. Kor aldrig maskinen utan gang-
skarningsmedel.

Elektrisk anslutning

Kontrollera innan maskinen ansluts att den spanning som anges pa
markplaten motsvarar natspanningen. Anvand endast jordad férlang-
ningskabel. Maskinen startas och stoppas med fotstrombrytaren (21,
Tornado / 4, Magnum). Omkopplaren (18, Tornado / 3, Magnum) an-
vands till forhandsinstalining av rotationsriktningen resp. hastigheten.
Maskinen kan endast startas nér nddstoppknappen (22, Tornado / 5,
Magnum) &r lossad och skyddsbrytaren (23, Tornado / 6, Magnum) pa
fotstrombrytaren intryckt. Om maskinen ansluts direkt till natet (utan
stickkontakt), skall en effektbrytare 16 A installeras.

Gangskarningsoljor

Anvand bara REMS géangskarningsoljor. De ger god skarprestanda
och lang livslangd for gdngbackarna utan att maskinen utsatts for paf-
restningar.

REMS Spezial géngskarningsolja ar hoglegerad och kan anvandas
for rér och bultgéngor av alla slag. Den kan dessutom skéljas bort med
vatten (officiellt provningscertifikat). Mineraloljehaltig gangskarnings-
olja far ej anvandas for dricksvattenledningar i olika lander som t.ex.
Tyskland, Osterrike och Schweiz. | dessa lander anvands REMS Sa-
nitol gangskérningsolja.

REMS Sanitol gangskarningsolja &r fri fran mineralolja, syntetisk, helt
vattenldslig och har samma smdrjkraft som mineralolja. Den kan an-
vandas for alla ror- och bultgéngor. Den maste anvandas i Tyskland,
Osterrike och Schweiz for dricksvattenledningar och motsvara fores-
krifterna (DVGW Priif-Nr. DW-0201AS2032; OVGW Priif-Nr. W 1.303;
SVGW Prif-Nr. 7808-649).

Alla gangskarningsoljor anvands endast outspadda.

Materialstod

Rér och stanger langre an 2 m maste stottas upp med REMS Herku-
les, som ar installbar i héjdled. Tack vare dess stalkulor kan réren och
sténgerna utan svarighet rora sig i alla riktningar utan att stodet val-
ter. Ar REMS Magnum fast vid en arbetsbank, maste REMS Herku-
les Y anvandas, vilken fasts pa arbetsbanken. Arbetsomrade for REMS
Herkules och REMS Herkules Y: @ '/s — 4”.

REMS 4” Automathuvud
Vid anvandning av REMS 4” automathuvud skall bruksanvisningen
som levereras tillsammans med REMS 4" automathuvud fdljas.

3.

3.1.

3.2.

3.3.

Drift

Verktyg

Skarhuvudet (8, Tornado / 12, Magnum) &r ett universellt skarhuvud,
vilket innebar att bara ett skarhuvud behdvs for ovan namnda omra-
den, delat i 2 verktygssatser. For att skara koniska rérgéangor maste
langdanslaget (9, Tornado / 13, Magnum) ha samma riktning som
stangnings- och 6ppningsspaken (10, Tornado / 14, Magnum). Skar-
huvudet 6ppnas da automatiskt nar respektive standardganglangd har
uppnatts. For att medge skarning av cylindrisk langganga och bult-
gangor faller man undan langdanslaget (9, Tornado / 13, Magnum).

Byte av géangbackar

Gangbackarna kan sattas i och bytas ut, vare sig skarhuvudet ar mon-
terat eller avtaget (t.ex.pa arbetsbanken). For detta lossar man Ias-
spaken (11, Tornado / 15, Magnum) men skruvar ej av den. Skjut ju-
sterskivan (12, Tornado / 16, Magnum) pa handtaget bort fran Ias-
spaken till slutldge. | detta l&ge tas gangbackarna ut och sétts i. Ge
akt pa att den gdngdimension som anges pa baksidan av gangbak-
karna stdmmer Gverens med den géngdimension som skall skéras.
Se dessutom till att numren pa baksidan av gangbackarna stammer
Overens med de pa gangbackshallaren (14, Tornado / 17, Magnum).
Skjut in gangbackarna i skarhuvudet sa langt att kulan i gdngbacks-
hallarens slits snapper fast. Nar alla géngbackarna ar isatta stéller
man in 6nskad gédngdimension genom att skjuta pa justeringsskivan.
Stall alltid in ,Bolt* for skarning av bultgangor. Klam fast justerings-
skivan med lasspaken. Stang skarhuvudet. Tryck for detta stangnings-
och dppningsspaken (10, Tornado / 14, Magnum) kraftigt nedat mot
héger. Skarhuvudet éppnas antingen automatiskt (fér koniska ror-
gangor) eller nar som helst for hand med ett 1att tryck at vanster pa
stangnings- och éppningsspaken.

Om lasspakens (11, Tornado / 15, Magnum) hallkraft inte racker for
skarhuvudet2'/2—4" pa grund av hojd skarkraft (t.ex. sléa gangbackar),
dvs. om skarhuvudet dppnar sig under skarningstrycket, sa skall des-
sutom skruven med cylindriskt huvud mittemot lasspaken (11, Tornado
/15, Magnum) dras at.

Rérkaparen (15, Tornado / 18, Magnum) &r avsedd for kapning av ror
i dimensionerna '/4—2" resp. 2'/2—4".

Avgradningsdonet (inre) (16, Tornado / 19, Magnum) anvénds for ror
i dimensionerna '/4—2" resp. 2'/2—4". Vrrid fast pinolen i snappfastet
pa avgradningsarmen; framtill eller baktill beroende pa rérets langd.

Chuckar Tornado (19) och (20)

De sjalvcentrerande spannbackarna 6ppnas och stangs automatiskt
nar omkopplaren (18) vrids mot vanster resp. hdger och fotstromstal-
laren (21) trycks ner. Vid byte av de framre och bakre spannbackarna
maste man se till att de enskilda backarna satts i enligt Fig. 4 och 5,
eftersom skador annars uppstar. Maskinen far aldrig sattas igang férran
samtliga spannbackar och bada chucklocken &r monterade.

En till diametern anpassad lashylsa (art.nr 343001) ar nddvandig for
Magnum till 2" och Tornado for att spanna fast diametrar < 8 mm, for
Magnum till 4” for att spanna fast diametrar < 20 mm. Vid bestallning
av lashylsan skall den 6nskade spanndiametern anges.

Snabb-slag-chuck Magnum

Den framre snabb-slag-chucken med stor spannring och de rérliga
spannbackarna placerade i backbararna sékerstaller en centrerad och
saker fastspanning med lagsta kraft.

Byte av spannbackar Magnum

Stang spannbackar (24) med spannring (22) till ca 30 mm spanndia-
meter. Ta bort skruvarna fran spannbackarna (24). Skjut ut spann-
backarna bakat med lampligt verktyg (skruvmejsel). Skjutin nya spann-
backar med isatt skruv framifran i spannbackshallarna.

Arbetsforlopp Tornado

Svang ut verktygen och for verktygshallaren med tryckspaken (5) sa
I&ngt det gar mot hdger. For in materialet, sa att det sticker ut ca 10
cm ur chucken (19). Svang ner skérhuvudet (8) och stang det. Stall
omkopplaren (18)ilage 1 ochtryck pafotstromstallaren (21). Nu spanns
materialtet av sig sjalvt. For typerna 2010 och 2020 kan den 2:a ha-
stigheten véljas fér kapning och avgrandning samt for skérning av min-
dre gangor. Flytta for detta omkopplaren (18) snabbt fran lage 1 till
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3.4.

lage 2 nar maskinen gar. Tryck skarhuvudet med tryckspaken (5) mot
det roterande materialet.

Efterettellertva gangvarv fortsatter skarhuvudet automatiskt. Pa konis-
ka rérgangor 6ppnas skarhuvudet automatiskt nar det natt standardi-
serad gangléngd. For langa gangor och bultgangor 6ppnas skarhu-
vudet fér hand medan maskinen gar. Slapp fotstrombrytaren (21). Stall
omkopplaren (18) pa R. Tryck kort pa fotstrombrytaren (21) — materi-
alet lossas.

Genom att justera materialets inspanning i efterhand kan man skara
obegransat langa gangor. Slapp da under gangskarningen fotstrom-
brytaren (21) nér verktygshéllaren narmar sig maskinhuset. Oppna ej
skarhuvudet. Stéll omkopplaren (18) pa R. Lossa materialet, for till-
baka verktygshallaren och materialet med tryckspaken sa langt det
gar mot hoger. Starta ater maskinen med omkopplaren i position 1.
Nar ett ror skall kapas svanger man in rérkaparen (15) och skjuter den
till nskat 1age med tryckspaken. Det roterande réret kapas genom att
spindeln vrids medurs.

Det innerskégg som uppstar vid kapningen avlagsnas med avgrad-
ningsdonet (16).

Tomning av gangskarningsmedel: Dra av slangen fran verktygshalla-
ren (2) och hall ned den i behallaren. Kér maskinen tills oljetraget ar
tomt. Eller: Ta av traget och tdm det genom tratten (17).

Arbetsforlopp Magnum

Vrid ut verktygen och flytta verktygshallaren till hogra slutlaget med
hjalp av tryckspaken (8). For in materialet genom den éppnade styr-
ningen (2) och genom den dppnade snabb-slag-chucken (1), sa att
det sticker ut ca 10 cm ur snabb-slag-chucken. Sténg snabb-slag-
chucken tills spannbackarna ligger an mot materialet. Spann fast ma-
terialet genom 1-2 ryck med spannringen, efter en kort 6ppningsro-
relse. Genom att stdnga styrningen (2) centreras materialet som stik-
ker ut baktill. Vrid ned och stang skarhuvudet. Stéll omkopplare (3) pa
position 1 och tryck med foten pa fotstrémbrytare (4). Magnum 2000/4000
kopplas till eller fran endast med hjalp av fotstrémbrytaren.

For Magnum 2010/4010 och 2020/4020 kan den 2:a hastigheten val-
jas for kapning och avgradning samt for skarning av mindre gangor.
Flytta for detta omkopplaren (3) snabbt fran lage 1 till Idge 2 nar ma-
skinen gar. Tryck skarhuvudet med tryckspaken (8) mot det roteran-
de materialet.

Efter ett eller tva géngvarv fortsatter skarhuvudet automatiskt. P& kon-
iska rorgangor 6ppnas skarhuvudet automatiskt nér det natt standar-
diserad géngléngd. For langa gangor och bultgangor 6ppnas skarhu-
vudet fér hand medan maskinen gar. Slapp fotstrombrytaren (4). Oppna
snabb-slag-chucken, avlagsna materialet.

Genom att justera materialets inspanning i efterhand kan man skéra
obegransat langa gangor. Slapp da fotstrdmbrytaren (4) under gang-
skérningen nar verktygshallaren narmar sig maskinhuset. Oppna e;
skarhuvudet. Lossa materialet, for tillbaka verktygshallaren och ma-
terialet med tryckspaken sa langt det gar mot hoger. Spann ater fast
materialet, koppla pa maskinen igen.

Nar ett ror skall kapas svanger man in rérkaparen (18) och skjuter den
till onskat 1age med tryckspaken. Det roterande réret kapas genom att
spindeln vrids medurs.

Det innerskégg som uppstar vid kapningen avlagsnas med avgrad-
ningsdonet (19).

Toémning av gangskarningsolja. Dra av slangen fran verktygshallaren
(7) och hall ned den i behallaren. Kér maskinen tills oljetraget ar tomt.
Eller: Ta bort proppen (25) och lat rinna tills traget ar tomt.

Framstallning av nipplar och dubbelnipplar

For nippelskarning anvands REMS Nippelfix (automatiskt expander-
don) eller REMS Nippelspéannare (expanderdon). Se déarvid till att ro-
randarnas inre ar avgradade. Skjut alltid pa rérstyckena sa langt det
gar.

Spénn fast rorstycket (med eller utan ganga) med REMS Nippel-
spannare genom att vrida spindeln med ett verktyg (t. ex. skruvmej-
sel), varvid Nippelspannarens huvud expanderas. Detta far bara go-
ras nar ett rorstycke ar pasatt.

Bade for REMS Nippelfix och REMS Nippelspannare géller att man
maste se till att inga nipplar blir kortare &n standarden medger.

3.5. Tillverkning av vénstergangor

For vanstergangor ar endast REMS Magnum 2010, 2020, 4010 och
4020 lampliga. Skarhuvudet i verktygshallaren maste forslutas t.ex.
med en skruv M12x40 for skarning av vanstergangor, annars kan det
bli en lyftning och géngans bdrjan skadas. Stall brytaren i laget ,R".
Vaxla slanganslutningar vid kylsmérjningspumpen eller kortslut kyls-
morjningspumpen. Anvand alternativtomkopplingsventil (art. nr 342080)
(tillbehdr), som fasts pa maskinen. Med spaken pa omkopplingsven-
tilen (fig. 9) byts flodesriktningen i kylsmérjningspumpen.

4. Skotsel

Dra ur natkontakten fére underhallsarbete och reparationer! Dessa arbe-
ten far endast genomféras av fackutbildade och skolade personer.

4.1. Underhall

Maskinen ar underhallsfri. Drivanordningen arbetar i ett slutet oljebad
och behdver darfor inte smorjas.

4.2. Inspektion / reparation

Motorn i Tornado 2000 / Magnum 2000 / 4000 har kolborstar. Dessa
slits ned och maste darfor kontrolleras och bytas ut da och da. Lossa
da de 4 skruvarna i motorlocket ca 3 mm och ta av de bada locken
fran motorn. Se aven Kap. 6, Driftstdrningar.
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5. Anslutningsscheman och apparatlista Tornado

. Tornado 2000 Tornado 2010 Tornado 2020
Anslutningsscheman — - — " PP ”
Tradfarg/Nr. Klamma Tradfarg/Nr. Klamma Tradfarg/Nr. Klamma
Anslutningsledning Brun 2 Kapan Brun 2 Kapan Brun 1
Bla 2 (nodstopp) Bla 2 (nodstopp) Svart 3
Gron/Gul L1 Ké&pan Gron/Gul L Kéapan Svart 5
Bla A1
Gron/Gul L1 Kapan
Forbindelseledning Brun 2 (Motorskydd) |Brun 2 (Motorskydd) | Svart 1 2
Bla 1 (nddstopp) Bla 1 (nddstopp) Svart 2 4
© Gron/Gul 1 Kapan Gron/Gul 1 Kapan Svart 3 6
B Svart 4 14
o Svart 5 2 (nodstopp)
Gron/Gul 1 Kapan
Inre ledningar Rod 1 Képfn Rod 1 Képfn Rod 5 — 1 (n6dstopp)
. 13 (Knappen) . 13 (Knappen) .
Rod 14(anppen) Rod 14(anppen) Rod 13 =5 A2
1 (Motorskydd) 1 (Motorskydd)
Forbindelseledning Brun 1 Brun R Svart 1 L1
Svart 2 L2
Bla 3 Bla S Svart 3 Ls
Svart 4 4
Svart 5 5
Gron/Gul 1 Kapan Gron/Gul 1 Kapan Grén/Gul 1 Kapan
Motor Svart 2 4 Svart 1 U1 Svart 1 U1
© Svart 5 8 Svart 2 V1 Svart 2 V1
B Svart 6 10 Svart 3 W1 Svart 3 W1
T Svart 4 6 Svart 4 U2 Svart 4 U2
2 Svart 3 5 Svart 5 V2 Svart 5 V2
> Svart 1 2 Svart 6 W2 Svart 6 W2
Svart 7 7
Svart 8 8
Gron/Gul 1 Kapan Gron/Gul L1 Kapan
Bromsmotstand Brun
Bla 12
Kondensator Brun C1
Bla C2
« | Elektrisk pump Brun 1 Brun R Brun L1
& | (Maskinut férande “T”) Bla 3 Bla S Bla L2
X Gron/Gul L1 Kapan Gron/Gul 1 Kapan Gron/Gul L1 Kapan
Apparatlista
Motor RW 345 REMS |RW 342 REMS |RW 343 REMS
Kamstyrning CA 10 C 58751 * FT22V REMS [CA 10 C 58761 * FT22V REMS [CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS
Pedal T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS
Kondensator MP 35/100/330 REMS
6. Driﬂstaming 6.5. Storning: Skarhuvudet 6ppnas ej.
6.1. Storning: Maskinen startar inte. Orsak:
) ® Med skérhuvudet oppnat skérs génga for nésta stérre
Orsak: .
® Nodstoppet ej lossat. ° rL(;1'rr(1j IZFSE;T;- et bortkopplat
® Motorskyddsbrytare har I6st ut. 9 9 ppiat.
® Nedslitna eller skadade kolborstar 6.6. Storning: Ingen anvéandbar génga.
(Tornado 2000, Magnum 2000/4000).
Orsak:
6.2. Storning: Maskinen gar inte igang ordentligt. ® Gangbackarna ar sloa.
. ® Gangbackarna ar felaktigt insatta. Kontrollera numreringen.
Orsak: e Ingen eller dalig oljetillférsel
® Gangbackarna &r sl6a. . Dégli 4N ol'ag ! '
* Dalig gangolja ® Su gogrter?s :nétnin srorelse hindrar.
® Qverbelastning av elnatet. PP 9 :
® For liten ledningsarea pé férlangningskabeln. 6.7. Storning: Roret slirar i chuckarna.

6.3.

6.4.

® Dalig kontakt i instickanslutningarna.
® Nedslitna kolborstar (Tornado 2000, Magnum 2000/4000).

Storning: Ingen eller otillfredsstallande oljematning till skarhuvdet.

Orsak:

® Pumpen sonder.

® For lite gangolja i traget.

® Silen i utsugningsstosen igensatt.

Storning: Trots riktig skalinstallning star gangbackarna for langt
ifrdn varandra.

Orsak:
® Skarhuvudet ej stangt.

Orsak:

® Spannbackarna kraftigt nedsmutsade.

® Anvénd specialspannbackar vid tjockt plastmantlade ror.
® Spannbackarna nedslitna.
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Anslutningsscheman och apparatlista Magnum
Anslutningsscheman | Magnum 2000/4000 (] Magnum 2010 Magnum 4010 Magnum 2020 Magnum 4020
Tradfarg/Nr.| Klamma Tradfarg/Nr.| Klamma Tradférg/Nr.| Klamma Tradfarg/Nr.| Klamma Tradfarg/Nr.| Klamma
Anslutningsledning Brun 2 (nddstopp) | Brun 2 (n6dstopp) | Brun 2 (n6dstopp) | Brun 1 Brun 1
Bla 2 (nédstopp) | Bla 2 (nddstopp) | Bla 2 (nédstopp) | Svart 3 Svart 3
Gron/Gul | L Kapan | Gron/Gul |4+ Kapan | Svart 5 Svart 5
Bla A1 Bla A1
Gron/Gul | L Kapan | Gron/Gul | £ Kapan
Forbindelseledning Brun 2 (Motorskydd)| Brun 2 (Motorskydd)| Brun 2 (Motorskydd)| Svart 1 2 Svart 1 2
Bla 1 (n6dstopp) | Bla 1 (nddstopp) | Bla 1 (nddstopp) | Svart 2 4 Svart 2 4
= Gron/Gul | L Kapan | Gron/Gul |+ Kapan | Svart3 6 Svart 3 6
3 Svart 4 14 Svart 4 14
o Svart5 2 (nédstopp)| Svart 5 2 (nodstopp)
Gron/Gul |4+ Kapan | Grén/Gul | 1 Kapan
Inre ledningar Rod 1 (n6dstopp) | R6d 1 (nddstopp) | Rod 1 (nddstopp) | R6d 51 (nddstopp)| Rod 5 —1 (nddstopp)
13 (Knappen) 13 (Knappen) 13 (Knappen)
Réd 14 (Krlappen) Réd 14 (Kriappen) Réd 14 (Krlappen) Réd 13->A2 Réd 13->A2
1 (Motorskydd) 1 (Motorskydd) 1 (Motorskydd)
Forbindelseledning Brun 2 Brun R Brun R Svart 1 L1 Svart 1 L1
Bla 1 Bla S Bla S Svart 2 Lo Svart 2 L2
Svart 3 L3 Svart3 L3
Svart4 4 Svart4 4
Svart5 5 Svart5 5
Gron/Gul | L Kapan | Gron/Gul |4 Kapan | Gron/Gul |+ Kapan | Gron/Gul | £ Kapan
« | Motor Svart 2 Brun Svart 1 U1 Svart 1 Ui Svart 1 Ut Svart 1 U1
- Svart 5 6 Svart 2 Vi Svart 2 Wi Svart 2 Vi Svart 2 Wi
I} Svart 6 5 Svart 3 Wi Svart 3 Vi Svart 3 Wi Svart 3 Vi
& Svart4 3 Svart 4 U2 Svart 4 U2 Svart4 U2 Svart 4 U2
> Svart 3 4 Svart5 V2 Svart5 W2 Svart 5 V2 Svart 5 W2
Svart 1 Bla Svart 6 W2 Svart 6 V2 Svart 6 W2 Svart 6 Vo
Svart 7 7 Svart7 7
Svart 8 8 Svart 8 8
Gron/Gul | L Kapan | Gron/Gul |+ Kapan | Grén/Gul |+ Kapan | Gron/Gul | £ Kapan
Kondensator Brun Ci Brun Ci
Bla C2 Bla C2
Apparatlista
Motor RW345  REMS RW 342 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS | RW 343 REMS
Kamstyrning CA10C 58761 FT22V REMS | CA10 C 58761+ FT22V REMS | CA10D-U277-01FT22V REMS | CA10D-U277-01FT22V REMS
Pedal T5310 REMS T5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
Kondensator MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS
7. Tillverkare-garanti

Garantin géller 12 manader efter det att den nya produkten levererats
ill den forsta anvandaren, men galler dock hdgst 24 manader efter att
produkten levereratstill forsaljaren. Leveransdatum skall bekréftas genom
insdndande av inkdpsbeviset i original, vilket maste innehalla uppgifter
om kopdatum och produktbeteckning. Alla funktionsfel som uppstar in-
omgarantitiden och beror patillverknings- eller materialfel dtgardas kost-
nadsfritt. Genom atgardande av fel varken forlangs eller fornyas garanti-
tiden for produkten. Skador pa grund av normal forslitning, felaktigthand-
havande eller missbruk, eller beroende pa att driftsinstruktionerna inte
foljts, olampligt drivmedel, dverbelastning, anvandning for icke avsett
andamal, egna eller obehdriga ingrepp eller andra orsaker, som REMS
inte har ansvar for, ingar inte i garantin.

Garantiarbeten far bara utforas av auktoriserad REMS serviceverkstad.
Reklamationer accepteras endast, om produkten lamnas till en aukto-
riserad REMS serviceverkstad utan att ingrepp gjorts och utan att den
dessforinnan tagits isar. Bytta produkter och delar 6vergar i REMS' ago.

Anvandaren star for fraktkostnaderna fram och tillbaka.

Ovanstaende paverkar inte anvandarens lagliga rattigheter, i synnerhet
ansprak gentemot forséljaren pa grund av brister eller fel. Tillverkar-ga-
rantin galler endast for nya produkter, som kdpts inom den Europeiska
unionen, i Norge eller i Schweiz.
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REMS Tornado 2000 /2010 / 2020 C) Personers sikkerhet
1 Vingeskrue 13 Kuleknapp/gripefordypning a) Vaer oppmerksom, vaer forsiktig med hva du gjer og bruk sunn for-
2 Verktgyholder 14  Skjeerebakkeholder nuft ved arbeider med det elektriske apparatet. Ikke bruk det elek-
3 Faringsskinne foran 15 Rearkutter triske apparatet nar du er trett eller under pavirkning av narkotika,
4 Fgringsskinne bak 16 Innvendig rgravgrader alkohol eller medikamenter. Et gyeblikks uoppmerksomhet ved bruk
5 Trykkspak 17 Helleinnretning av apparatet kan fare til alvorlige personskader.
6 Klemring 18 Bryter b) Bruk personlig verneutstyr og bruk alltid vernebriller. Ved bruk av
7 Handtak 19 Spennchuck personlig verneutstyr, som stgvmaske, sklisikre vernesko, beskyttel-
8 Skjeerehode 20 Spennchuckngkkel seshjelm eller harselsvern, avhengig av det elektriske apparatets type
9 Lengdeanslag 21 Fotbryter og bruksomrade, reduseres risikoen for personskader.
10 Lukke- og apnespak 22 Nodstopp-tast c) Unnga utilsiktet idriftsettelse. Kontrollér at bryteren star i stillin-
11 Klemspak 23 Vernebryter gen ,,AV“ for stepselet koples til stikkontakten. Hvis det elektriske
12 Justeringsskive 24 Fgringsbolt apparatet baeres med fingeren hvilende pa bryteren eller hvis appara-

REMS Magnum 2000 / 2010 / 2020 / 4000 / 4010 / 4020
Lukke- og apnespak

1 Hurtigspennende slagchuck 14

2 Faringschuck 15 Klemspak

3 Bryter hgyre-venstre 16 Justeringsskive

4 Fotbryter 17 Skjeerebakkeholder
5 Ngdstopp-tast 18 Rarkutter

6 Vernebryter 19 Innvendig rgravgrader
7 Verktoyholder 20 Kar for kjglemiddel
8 Trykkspak 21 Sponkar

9 Handtak 22 Spennring

10 Klemring med vingeskrue 23 Spennbakkeholder
11 Vingeskrue 24 Spennbakker

12 Skjeerehode 25 Lukkeplugg

13 Lengdeanslag

Generelle sikkerhetsinstrukser

OBS! Samtlige anvisninger ma leses. Feil relatert til overholdelse av an-
visningene nedenfor kan forarsake elektrisk stgt, brann og/eller alvorlige
personskader. Begrepet ,elektrisk apparat®, som er brukt i det fglgende,
refererertil nettdrevet elektroverktgy (med nettkabel), batteridrevet elektro-
verktgy (uten nettkabel), maskiner og elektriske apparater. Det elektriske
apparatet ma kun brukes til tilsiktet formal og under overholdelse av de ge-
nerelle sikkerhets- og ulykkelsforebyggelsesforskrifter.

TA GODT VARE PA DISSE ANVISNINGENE.

A) Arbeidsplass

a) Hold alltid arbeidsomradet rent og ryddig. Uordentlige og ubelyste
arbeidsomrader kan forarsake ulykker.

b) Ikke bruk det elektriske apparatet i eksplosjonsfarlige omgivelser
hvor det befinner seg brennbar vaske, gass eller stov. Elekiriske
apparater genererer gnister som kan antenne stgv eller damp.

c¢) Hold barn og andre personer borte fra omradet nar det elektriske
apparatet er i bruk. Manglende konsentrasjon kan fare til at brukeren
mister kontrollen over apparatet.

B) Elektrisk sikkerhet

a) Tilkoplingssteopselet pa det elektriske apparatet ma passe til stik-
kontakten. Stepselet ma ikke under noen omstendigheter foran-
dres. lkke bruk adapterstepsler i kombinasjon med beskyttelses-
jordede elektriske apparater. Uforandrede stapsler og passende stik-
kontakter reduserer risikoen for elektrisk stat. Hvis det elektriske apparatet
er utstyrt med en jordledning, ma det kun tilkoples en jordet stikkontakt.
Pa byggeplasser, i fuktige omgivelser, utenders eller ved lignende op-
pstillingsforhold ma det elektriske apparatet kun tilkoples stremnettet
via en 30 mA-feilstram-vernebryter (Fl-bryter).

b) Unnga kroppskontakt med jordede overflater som rer, varmeap-
parater, komfyrer og kjoleskap. Det er starre risiko for elektrisk stat
hvis kroppen er jordet.

c) Hold apparatet borte fra vann og fuktighet. Hvis det kommer vann
inn i elektroapparatet er det starre risiko for elektrisk stgt.

d) Ikke bruk kabelen til andre formal, f.eks. til & bare apparatet, hen-
ge det opp eller trekke stopselet ut av stikkontakten. Hold kabelen
borte fra varme, olje, skarpe kanter og apparatdeler som er i be-
vegelse. Skadede eller flokete kabler gker risikoen for elekrisk stat.

e) Ved bruk av det elektriske apparatet utenders ma det kun brukes
skjoteledninger som er godkjent for utenders bruk. Ved bruk av en
skjoteledning somer egnet for utenders bruk reduseres risikoen for elek-
trisk stot.

tet koples til stramforsyningen i innkoplet tilstand, kan det forarsakes
ulykker. Bergringsbryteren ma aldri broforbindes.

d) Fjern innstillingsverktoy eller skrungkler for det elektriske appara-
tet slas pa. Et verktay eller en nokkel som befinner seg i en roterende appa-
ratdel kan fgre til personskader. Grip aldri inn i bevegelige (roterende) deler.

e) Ikke overvurdér deg selv. Sgrg for at du star stedig og alltid har
god balanse. P& denne maten kan du kontrollere apparatet bedre i
uventede situasjoner.

f) Bruk egnede klzr. Ikke bruk lgstsittende klesplagg eller smykker.
Hold har, klesplagg og hansker borte fra deler som er i bevegelse.
Lostsittende klesplagg, smykker eller langt har kan trekkes inn i beve-
gelige deler.

g) Hvis det kan monteres stovavsug- og oppsamlingsinnretninger,
skal det kontrolleres at slike er tilkoplet og brukes pa riktig mate.
Ved bruk av slike innretninger reduseres de farer stgv representerer.

h) La kun opplarte personer fa bruke det elektriske apparatet. Yngre
personer ma kun bruke det elektriske apparatet i en alder av minst 16
ar, hvis slik bruk er pakrevet i forbindelse med deres utdannelse og un-
der oppsyn av en fagperson.

D) Omhyggelig omgang med og bruk av elektriske apparater

a) Ikke overbelast det elektriske apparatet. Bruk et egnet elektrisk ap-
parat for arbeidet som skal utferes. Med et egnet elektrisk apparat
kan arbeidene utfgres bedre og sikrere innenfor det oppgitte ytelses-
omradet.

b) Ikke bruk et elektrisk apparat med defekt bryter. Et elektrisk appa-
rat som ikke kan slas pa eller av er farlig og ma repareres.

c) Kople stopselet fra stikkontakten for det utferes innstillinger pa
apparatet, tilbehersdeler skiftes eller apparatet legges bort. Disse
forsiktighetstiltakene forhindrer utilsiktet oppstarting av apparatet.

d) Elektriske apparater som ikke er i bruk skal oppbevares utilgjen-
gelig for barn. Det elektriske apparatet ma ikke betjenes av perso-
ner som ikke er kjent med apparatet eller som ikke har lest disse
anvisningene. Elekiriske apparater representerer en fare hvis de bru-
kes av uerfarne personer.

e) Plei det elektriske apparatet omhyggelig. Kontrollér om bevegeli-
ge apparatdeler fungerer som de skal og ikke er trege, om deler er
odelagt eller skadet pa en slik mate at det elektriske apparatets
funksjonsdyktighet er nedsatt. Serg for at skadede deler repare-
res avkvalifisertfagpersonale eller av et autorisert REMS kontrakts-
kundeserviceverksted for det elektriske apparatet tas i bruk. Man-
ge ulykker har sin arsak i darlig vedlikeholdt elektroverktay.

f) Hold skjareverktoyet skarpt og rent. Omhyggelig pleiet skjeereverk-
toy med skarpe skjeerekanter setter seg mindre fast og er enklere & fare.

g) Sikre verktoyet. Bruk spenninnretninger eller en skrustikke til & holde
fast verktayet. Pa denne méten holdes verktgyet sikrere enn med han-
den og brukeren har begge hender ledige til & betjene det elektriske
apparatet.

h) Bruk elektriske apparater, tilbeher, innsatsverktoy osv. som er opp-
fort i disse anvisningene og pa den maten som er foreskrevet for
den aktuelle apparattypen. Ta hensyn til arbeidsforholdene og ar-
beidsoppgaven som skal utfaeres. Bruk av de elektriske apparatene
til andre anvendelser enn det som er beskrevet kan fare til farlige situa-
sjoner. Av sikkerhetsmessige arsaker er enhver egenmektig forandring
av det elektriske apparatet forbudt.

E) Omhyggelig omgang med og bruk av batteridrevne apparater

a) Kontrollér at det elektriske apparatet er slatt av for batteriet settes
inn. Ved innsetting av et batteri i et elektrisk apparat som er slatt pa,
kan det oppsta ulykker.



nor

nor

b) Lad kun opp batteriene i ladeapparater som er anbefalt av produ-
senten. | et ladeapparat som er egnet for en bestemt type batterier, kan
det oppsta brann hvis det settes inn andre batterier.

c) Bruk kun dertil egnede batterier i de elektriske apparatene. Bruk av
andre batterier kan fgre til personskader og brannfare.

d) Hold et batteri som ikke er i bruk borte fra binders, mynter, ngkler,
spiker, skruer eller andre sma metallgjenstander som kan forbin-
de kontaktene med hverandre. En kortslutning mellom batteriets kon-
takter kan fore til forbrenninger eller brann.

e) Ved feil anvendelse kan det komme vaeske ut av batteriet. Unnga
kontakt med denne vasken. Skyll med vann ved utilsiktet kontakt
med batterivaeske. Hvis vaesken kommer i kontakt med gynene,
skal i tillegg en lege kontaktes. Batterivaeske som trenger ut kan fgre
til hudirritasjoner eller til forbrenninger.

f) Ved temperaturer i batteriet/ladeapparatet eller ved omgivelse-
stemperaturer < 5°C/40°F eller 2 40°C/105°F ma ikke batteriet/la-
deapparatet brukes.

g) Defekte batterier ma ikke kastes som vanlig husholdningsavfall,
men leveres til et autorisert REMS kontrakts-kundeserviceverksted
eller et godkjent avfallsbehandlingsfirma.

F) Service

a) Serg for at apparatet kun repareres av kvalifisert fagpersonale og
kun ved hjelp av originale reservedeler. P4 denne maten opprett-
holdes apparatets sikkerhet.

b) Folg vedlikeholdsforskriftene og instruksene for utskiftning av
verktoy.

c) Kontrollér tilkoplingsledningen til det elektriske apparatet med re-
gelmessige mellomrom og serg for at den skiftes ut av kvalifisert
fagpersonale eller av et autorisert REMS kontrakts-kundeservice-
verksted hvis den er skadet. Kontrollér skjateledningen med re-
gelmessige mellomrom og skift den ut hvis den er skadet.

Spesielle sikkerhetsinstrukser

® Maskinen betjenes ved hjelp av en sikkerhets-fotbryter med ngdstopp
og aktivering ved bergring. Hvis fareomréadet forarsaket av det roteren-
de arbeidsstykket ikke er godt synlig fra operaterens stasted, ma det
treffes tilsvarende sikkerhetstiltak, f.eks. avsperring.

® Det er forbudt & utfare arbeider, som f.eks. hampsurring, montering og
demontering, gjengeskjeering med handskjeerer, arbeider med hand-
rerkuttere samt holding av arbeidsstykket med handen (i stedet for &
bruke materialstettene), mens maskinen er i gang.

® Hvis man ma regne med at det er fare for at arbeidsstykket kan knekke
eller sla ut (avhengig av materialets lengde og tverrsnitt samt av turtal-
let) eller hvis maskinen ikke star stadig (f.eks. ved bruk av det automa-
tiske 4”-skjeerehodet), skal det brukes et tilstrekkelig antall heydeju-
sterbare stgtter (REMS Herkules).

® Grip aldri inn i spennchuckene.

® Korte rgrstykker ma kun spennes opp med REMS nippelspenner eller
REMS Nippelfix.

® REMS gjengeskaeremidler pa sprayboks (REMS Spezial, REMS Sani-
tol) er tilsatt miljgvennlig, men brannfarlig drivgass (butan). Spraybok-
sene star under trykk og ma derfor ikke apnes med makt. De skal be-
skyttes mot direkte sollys og temperaturer over 50°C.

® P& grunn av kjglesmgremidlenes avfettende virkning skal intens hud-
kontakt unngas. Bruk egnede hudbeskyttelsesmidler.

® Avhygieniske arsaker skal karet gjgres rent for smuss og spon med jev-
ne mellomrom og minimum en gang arlig.

® Kontroll av kjglesmgremidlene er ikke pakrevet, da nytt kjglesmare-
middel stadig ma etterfylles fordi det gamle brukes opp.

® Unnga at kjglesmgremiddel i konsentrert form slipper ut i avlgps-
system, vann eller jord. Ubrukt kjzlesmaremiddel skal leveres til et god-
kjent avfallsfirma. Avfallsnummer for kjglesmgremiddel som inneholder
mineralolje er 54401 og for syntetisk kjglesmaremiddel 54109.

1. Tekniske data

Tornado 2000 Magnum 2000 Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Tornado 2010 Magnum 2010 Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Tornado 2020 Magnum 2020 Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020
med REMS 4” med REMS 4”
automatisk skjerehode  automatisk skjaerehode
1.1. Arbeidsomrade
1.1.1. Gjengediameter
Ror (ogs4 kunststoffbelagte) e —2" The-2" /16— 4" e —4" a—4"
Bolter 6 —60 mm 6 — 60 mm 6-60 mm 6 —60 mm 14 — 60 mm
g—2" -2 42" q-2 -2
1.1.2. Gjengetyper
Rargjenger, konisk hgyre R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT
Rargjenger, sylindrisk hayre G (IS0 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM
Stalpanserrgr-gjenger Pg (DIN 40430), IEC
Skruegjenger M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW
1.1.3. Gjengelengder
Rargjenger, koniske Standardlengde  Standardlengde  Standardlengde Standardlengde Standardlengde
Rergjenger, sylindriske 165 mm, med 150 mm, med 165 mm, med 165 mm, med 150 mm, med
Skruegjeng‘er etterspenning etterspenning etterspenning etterspenning etterspenning
ubegrenset ubegrenset ubegrenset ubegrenset ubegrenset
1.1.4. Kutting
Rar Jg—2" Jg-2" g — 2" g—2" a—4"
1.1.5. Innvendig avgrading
Ror g—2" g—2" a-2" g-2" a—4"
1.1.6. Nippel- og dobbeltnippel
med REMS Nippelspanner
(innvendig spenning) 3g—2" 32" 32" 3g—2" 32"
med REMS Nippelfix
(automatisk innvendig spenning) 2—4" 2—4" 2—4" o—4" 2—4"
1.1.7. REMS 4" automatisk skjeerehode
for alle Tornado-typer og Magnum
2000/2010/2020-typer (se fig. 6) 21— 4 2 -4
1.2. Arbeidsspindelens turtall
Tornado 2000 e—2"  53-40"/min
Magnum 2000 a-2" 53 —40 '/min
Magnum 4000 a—4" 23 —20 '/min

Automatisk, trinnlgs turtallsregulering
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Tornado 2010 / 2020 e—2" 52 'min
Magnum 2010 / 2020 a—2" 52 — 26 '/min
Magnum 4010/ 4020 Va—4" 20 -10 "/min
ogsa ved fullast. Ved hgy belastning og darlige stremforhold brukes Tornado 26 */min. hhv. Magnum 10 "/min for de sterste gjengene.
Elektriske data

Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000

230V, 1~; 50-60 Hz; 1700 W opptatt effekt, 1200 W avgitt effekt; 8,3 A,

Sikring (nett) 16 A (B). Periodisk drift 2,5/ 10 min.

110 V; 1~; 50-60 Hz; 1700 W opptatt effekt, 1200 W avgitt effekt; 16,5 A;
Sikring (nett) 30 A (B). Periodisk drift 2,5/ 10 min.

Tornado 2010, Magnum 2010 / 4010

230V, 1~; 50 Hz; 2100 W opptatt effekt, 1400 W avgitt effekt; 10 A;

Sikring (nett) 10 A (B). Periodisk drift 7 / 10 min.

Tornado 2020, Magnum 2020 / 4020

400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W opptatt effekt, 1500 W avgitt effekt; 5 A;

Sikring (nett) 10 A (B). Periodisk drift 7 / 10 min.

1.4. Dimensjoner (I x b x h)
Tornado 2000 730 x 435 x 280 mm
Tornado 2010/ 2020 730 x 435 x 280 mm
Magnum 2000 870 x 580 x 495 mm
Magnum 2010/ 2020 825 x 580 x 495 mm
Magnum 4000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 4010 / 4020 870 x 580 x 495 mm
1.5. Vekt i kg
Maskin Verktay Standardtilbeher
Tornado 2000 31 12 7
Tornado 2010 43 12 7
Tornado 2020 43 12 7
Maskin Maskin Verktay Verktoy Mobilt
g—2" 22— 4 g—2" 2 -4 understell
Magnum 2000 75 12 16
Magnum 2010 87 12 16
Magnum 2020 87 12 16
Magnum 4000 96 12 24 16
Magnum 4010 108 12 24 16
Magnum 4020 108 12 24 16
1.6. Steyinformasjon
Arbeidsplassrelatert emisjonsverdi
Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000 83 dB (A)
Tornado 2010, Magnum 2010 / 4010 75dB (A)
Tornado 2020 72 dB (A)
Magnum 2020 / 4020 74 dB (A)
1.7. Vibrasjoner (alle typer)
Veid effektivverdi akselerasjon 2,5 m/s?
2. ldriftsettelse teret ned i karet og skyv den andre slangeenden pé nippelen pa bak-

21.

Merknad: En transportvekt pa over 35 kg skal baeres av 2 personer,
verktoysettet skal baeres separat. Ved transport og oppstilling av ma-
skinen ma man veere oppmerksom pa at maskinens tyngdepunkt lig-
ger hoyt oppe bade med og uten understell, slik at maskinen er topp-
tung.

Oppstilling Tornado 2000, 2010, 2020 (fig. 1-3)

Lasne vingeskruen (1). Ta av verktgyholderen (2). Sett maskinen lod-
drett pa de to faringsskinnene (3 + 4) og stikk de 3 rarbenene inn i gir-
huset til de smetter pa plass (fig. 1). Ta tak i maskinens girhus (ikke i
rerbenene) og sett maskinen pa rarbenene (fig. 2).

Maskinen kan ogsa plasseres pa og skrus fast til alle typer arbeids-
benker. Til dette formalet er det laget 3 gjengehull pa undersiden av
maskinen. Ven hjelp av den medfglgende sjablongen skal det bores
3 hull (bor-@ 12 mm) i arbeidsbenken. Maskinen skrus deretter fast
nedenfra med 3 skruer M 10.

Skyv verktayholderen pa faringsskinnene. Skyv trykkspaken (5) bak-
fra gjennom lasken pé& verktayholderen og skyv klemringen (6) pa den
bakre faringsskinnen, slik at vingeskruen peker bakover og ringspo-
ret holdes fritt. Sett handtaket (7) pa trykkspaken.

Heng opp karet i de to skruene pa undersiden av girhuset og skyv det
til hgyre og sidelengs inn i slissene. Heng karet i ringsporet ved den
bakre faringsskinnen (4). Skyv trykkspakens klemring frem til den stg-
ter mot karets oppheng og klem den fast. Heng slangen med sugefil-

2.2,

siden av verktgyholderen. Fyll pa 2 liter gjengeskjeeremiddel. Sett i
sponbeholderen bakfra. Kjgr aldrimaskinen uten gjengeskjeeremiddel.
Sett skjeerehodets (8) faringsboltinni verktayholderens boring og skyv
skjeerehodet inn til anslaget med aksialt trykk pa faringsbolten og svin-
gende bevegelser.

Under transport henges fotbryteren pa skruen p& baksiden av girhu-
set (fig. 3).

Oppstilling Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 4000 T, 4010 T,

4020 T (fig. 8)

Fest maskinen pa arbeidsbenken eller det mobile understellet (tilbe-
har) ved hjelp av de 3 medfglgende skruene. For transport kan ma-
skinen Igftes i faringsskinnene foran og i et rgr bak som er montert i
spenn- og faringschucken. For transport p& understellet skyves ror-
stykker @ %" med en lengde pa ca. 60 cm inn i gynene i understellet
og festes med vingeskruene. Hvis maskinen ikke skal transporteres,
kan de to hjulene demonteres.

Fyll pa 5 liter gjengeskjeeremiddel. Kjer aldri maskinen uten gjen-
geskjeeremiddel.

Oppstilling Tornado 2000T, 2010T, 2020T (fig. 7 + 8)

Fest maskinen pa arbeidsbenken eller det mobile understellet (tilbe-
her) ved hjelp av de 3 medfalgende skruene. For transport kan ma-
skinen lgftes i gripefordypningene i understellet foran og i motoren
eller i materialstgttens holder bak. For transport pa understellet sky-
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ves rgrstykker @ %" med en lengde pa ca. 60 cm inn i gynene i un-
derstellet og festes med vingeskruene. Hvis maskinen ikke skal trans-
porteres, kan de to hjulene demonteres.

Fyll pa 5 liter gjengeskjeeremiddel. Kjer aldri maskinen uten gjen-
geskjeeremiddel.

Oppstilling Magnum 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L (fig. 8)

Fest maskinen pa arbeidsbenken eller understellet (tilbeher) ved hjelp
av de 4 medfglgende skruene. For transport kan maskinen lgftes i
faringsskinnene foran og i et rgr bak som er montert i spenn- og
faringschucken. Skyv klemringen (10) med vingeskruen pa den bakre
faringsskinnen, slik at ringsporet holdes fritt. Heng opp karet bak i de
to skruene pa undersiden av girhuset og foran i ringsporet ved den
bakre faringsskinnen. Skyv klemringen (10) frem til den stater mot ka-
rets oppheng og klem den fast. Heng slangen med sugefilteret ned i
karet. Sett i sponbeholderen bakfra.

Fyll pa 2 liter gjengeskjeeremiddel. Kjer aldri maskinen uten gjen-
geskjeeremiddel.

Elektrisk tilkopling

For maskinen koples til det elektriske anlegget skal det kontrolleres
at spenningen som er oppgitt pa typeskiltet stemmer overens med
nettspenningen. Bruk kun skjgteledninger med beskyttelsesjording.
Maskinen slas pa og av med fotbryteren (21, Tornado / 4, Magnum).
Bryteren (18, Tornado / 3, Magnum) brukes til forvalg av dreieretning
og hastighet. Maskinen kan kun slés p& hvis nadstopp-tasten (22, Tor-
nado / 5, Magnum) er frigjort og vernebryteren (23, Tornado / 6, Mag-
num) pa fotbryteren er trykket inn. Hvis maskinen tilkoples direkte til
nettet (uten stikkkontakt) skal det monteres en effektbryter pa 16 A.

Gjengeskjaeremidler

Bruk kun REMS gjengeskjeeremidler. Med disse midlene oppnar man
perfekte skjeereresultater, lang levetid pa skjeerebakkene og minimal
slitasje pa maskinen.

REMS Spezial gjengeskjeeremiddel er hgylegert og kan brukes til alle
typer rar- og skruegjenger. Middelet kan skylles bort med vann (testet
av sakkyndig). | enkelte land, f.eks. Tyskland, @sterrike og Sveits, er
ikke gjengeskjeeremiddel pa mineraloljebasis tillatt for bruk pa drik-
kevannsledninger. | disse tilfeller brukes mineralojefri REMS Sanitol.
REMS Sanitol gjengeskjeeremiddel inneholder ikke mineralolje og er
syntetisk og fullstendig vannoppl@selig, men har samme smgreevne
som mineralolje. Middelet kan brukes til alle rgr- og skruegjenger. |
Tyskland, @sterrike og Sveits ma dette middelet brukes for drikke-
vannsledninger og middelet er i samsvar med gjeldende forskrifter
(DVGW kontrolinr. DW-0201AS2032; OVGW kontrolinr. W 1.303;
SVGW kontrollnr. 7808-649).

Alle gjengeskjeeremidler ma kun brukes ufortynnet!

Materialoppstetting

Rar og stenger med en lengde over 2 m skal i tillegg stattes opp med
var hgydejusterbare REMS Herkules. Denne er utstyrt med stalkuler
som muliggjer problemfri bevegelse av rarene og stengene i alle ret-
ninger, uten at materialstgtten vipper. Hvis REMS Magnum er mon-
tert pa en arbeidsbenk, ma REMS Herkules Y benyttes, da denne mon-
teres pa arbeidsbenken. Bruksomrade for REMS Herkules og REMS
Herkules Y: @ /s — 4",

REMS 4” automatisk skjarehode
Ved bruk av REMS 4” automatisk skjeerehode skal bruksanvisningen
for REMS 4” automatisk skjeerehode fglges.

Drift

. Verktoy

Skjeerehodet (8, Tornado / 12, Magnum) er et universalskjaerehode,
dvs. at det kun kreves ett skjeerehode for de ovennevnte omradene,
inndelt i 2 verktoysett. For & gjenge koniske rergjenger ma lengde-
anslaget (9, Tornado / 13, Magnum) sta i samme retning som lukke-
og apnespaken (10, Tornado / 14, Magnum). Skjeerehodet apnes da
automatisk nar den aktuelle standardgjengelengden er nadd. For a
kunne skjeere sylindriske langgjenger og skruegjenger, slas lengde-
anslaget (9, Tornado / 13, Magnum) il siden.

3.2,

3.3.

Utskiftning av skjarebakkene

Skjeerebakkene kan monteres og skiftes ut bade nar skjeerehodet er
montert og nar det er demontert (f.eks. pa arbeidsbenken). Klemspa-
ken (11, Tornado / 15, Magnum) skal lasnes, men ikke skrus av. Skyv
justeringsskiven (12, Tornado / 16, Magnum) pa handtaket bort fra
klemspaken til skiven star i endestillingen. | denne posisjonen skal
skjeerebakkene tas ut og settes inn. Kontrollér at gjengestarrelsen som
er oppgitt pa baksiden av skjeerebakkene stemmer overens med gjen-
gestarrelsen som skal skjeeres. Kontrollér ogsé at tallene som star pa
baksiden av skjeerebakkene stemmer overens med tallene pa skjee-
rebakkeholderen (14, Tornado / 17, Magnum).

Skyv skjeerebakkene sa langt inn i skjeerehodet at kulen i skjeerebakk-
holderens sliss smetter pa plass. Nar alle skjeerebakkene er satt pa
plass, innstilles gnsket gjengestarrelse ved a forskyve justeringsski-
ven. Skruegjenger skal alltid innstilles til ,Bolt. Klem fast justerings-
skiven ved hjelp av kiemspaken. Lukk skjeerehodet ved & trykke lukke-
og apnespaken (10, Tornado / 14, Magnum) kraftig ned og til hayre.
Skjeerehodet dpnes enten automatisk (ved koniske regrgjenger) eller
kan nar som helst apnes manuelt ved a trykke lett til venstre pa lukke-
og apnespaken.

Hvis klemspakens (11, Tornado / 15, Magnum) holdekraft ikke er til-
strekkelig ved bruk av skjeerehodet 2'/2—4” pa grunn av den hgye
skjeerekraften (f.eks. slgve skjeerebakker), slik at skjeerehodet apnes
under gjenging, ma ogsa sylinderskruen pa motsatt side av klemspa-
ken (11, Tornado / 15, Magnum) trekkes til.

Rarkutteren (15, Tornado / 18, Magnum) brukes til kutting av rer '/4—
2" 0g 2'/2-4".

Den innvendige reravgraderen (16, Tornado / 19, Magnum) brukes til
rer '/a—2" og 2'/2—4". Pinolen rotasjonssikres ved at den lases i av-
gradingsarmen; foran eller bak, avhengig av rerets lengde.

Spennchuck Tornado (19) og (20)

De selvsentrerende spennbakkene apnes og lukkes automatisk nar
bryteren (18) dreies til venstre eller til hayre og fotbryteren (21) tryk-
kes. Ved utskiftning av spennbakkene foran og bak skal det kontrol-
leres at de enkelte spennbakkene monteres som vist i fig. 4 og 5, da
det ellers vil oppsta skader. Maskinen ma ikke under noen omsten-
digheter startes far samtlige spennbakker og begge spennchuckdeksle
er montert.

For Magnum opp til 2" og Tornado kreves en klemhylse (art.nr. 343001)
tilsvarende diameteren for spenning av diametre < 8 mm, for Magnum
opp til 4” for spenning av diametre < 20 mm. Ved bestilling av klem-
hylsen skal gnsket spenndiameter oppgis.

Hurtigspennende slagchuck Magnum

Den hurtigspennende slagchucken foran, med stor spennring og be-
vegelige spennbakker montert i bakkeholderne, sgrger for sentrisk og
sikker spenning med minimalt kraftbehov.

Utskiftning av spennbakkene Magnum

Lukk spennbakkene (24) med spennringen (22) til en spenndiameter
pa ca. 30 mm er oppnédd. Fjern skruene i spennbakkene (24). Skyv
spennbakkene bakover og ut ved hjelp av egnet verktay (skrutrekker).
Skyv de nye spennbakkene med montert skrue inn i spennbakkehol-
derne forfra.

Arbeidsforlep Tornado

Sving ut verktgyet og sett verktgyholderen i hgyre endestilling ved
hjelp av trykkspaken (5). Fgr inn materialet il det stikker ca. 10 cm ut
av spennchucken (19). Sving ned skjeerehodet (8) og lukk det. Sett
bryteren (18) i stillingen 1 og trykk fotbryteren (21). Materialet spen-
nes na automatisk. For typene 2010 og 2020 kan man innstille ha-
stighet 2 for kutting og avgrading samt for skjeering av mindre gjen-
ger. Flytt da bryteren (18) raskt fra stilling 1 til stilling 2 mens maski-
nen er i gang. Trykk skjeerehodet mot det roterende materialet ved
hjelp av trykkspaken (5).

Etter én til to gjengerunder fortsetter skjeerehodet automatisk a skjaere.
Ved koniske rgrgjenger apnes skjeerehodet automatisk nar standard
gjengelengde er nadd. Ved lang- og skruegjenger skal skjeerehodet
apnes manuelt mens maskinen er i gang. Slipp opp fotbryteren (21).
Sett bryteren (18) i stillingen R. Trykk fotbryteren (21) raskt, slik at ma-
terialet avspennes.
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Ved etterspenning av materialet kan det gjenges ubegrenset lange
gjenger, men fotbryteren (21) ma slippes opp nar verktayholderen naer-
mer seg maskinhuset. Skjeerehodet ma ikke apnes. Sett bryteren (18)
i stillingen R. Avspenn materialet og sett verktgyholderen og materia-
let i heyre endestilling ved hjelp av trykkspaken. Sla pa maskinen ig-
jen i bryterstillingen 1.

Ved kutting av ragr svinges rgrkutteren (15) inn og skyves til gnsket
kutteposisjon ved hjelp av trykkspaken. Ved & dreie spindelen til hayre
kuttes det roterende raret.

Den innvendige graden som lages ved kutting, fiernes med den inn-
vendige rgravgraderen (16).

Uttapping av gjengeskjeeremiddel: Trekk slangen av verktgyholderen
(2) og hold den ned i en beholder. La maskinen fortsette a g4 til karet
er tomt. Eller: Fjern karet fra maskinen og teém det via helleinnretnin-
gen (17).

Arbeidsforlep Magnum

Sving ut verktoyet og sett verktgyholderen i hgyre endestilling ved
hjelp av trykkspaken (8). Fer inn materialet gijennom den apne fg-
ringschucken (2) og den apne hurtigspennende slagchucken (1) til det
stikker ca. 10 cm ut av den hurtigspennende slagchucken. Lukk den
hurtigspennende slagchucken helt til spennbakkene ligger inntil ma-
terialet. Etter en kort pnebevegelse spennes materialet rykkaktig fast
en til to ganger med spennringen. Ved & lukke fgringschucken (2) sen-
treres materialet som stikker ut bak. Sving ned skjeerehodet og lukk
det. Sett bryteren (3) i stillingen 1 og trykk fotbryteren (4). Magnum
2000/4000 kan kun slas pa og av ved hjelp av fotbryteren (4).

For Magnum 2010/4010 og 2020/4020 kan man innstille hastighet 2
for kutting og avgrading samt for skjeering av mindre gjenger. Flytt da
bryteren (3) raskt fra stilling 1 til stilling 2 mens maskinen er i gang.
Trykk skjeerehodet mot det roterende materialet ved hjelp av trykk-
spaken (8).

Etter éntil to gjengerunder fortsetter skjeerehodet automatisk & skjeere.
Nér standard gjengelengde er n&dd ved koniske rgrgjenger, apnes
skjeerehodet automatisk. Ved lang- og skruegjenger skal skjeerehodet
apnes manuelt mens maskinen er i gang. Slipp opp fotbryteren (4).
Apne den hurtigspennende slagchucken og ta ut materialet.

Ved etterspenning av materialet kan det gjenges ubegrenset lange
gjenger, men fotbryteren (4) mé slippes opp nar verktgyholderen nger-
mer seg maskinhuset. Skjeerehodet ma ikke apnes. Avspenn materi-
alet og sett verktgyholderen og materialeti hayre endestilling ved hjelp
av trykkspaken. Spenn fast materialet og slé pa maskinen igjen. Ved
kutting av rar svinges rarkutteren (18) inn og skyves til @nsket kutte-
posisjon ved hjelp av trykkspaken. Ved a dreie spindelen til hgyre kut-
tes det roterende roret.

Den innvendige graden som lages ved kutting, fiernes med den inn-
vendige rgravgraderen (19).

Uttapping av gjengeskjaeremiddel: Trekk slangen av verktgyholderen
(7) og hold den ned i en beholder. La maskinen fortsette a ga til karet
er tomt. Eller: Fjern lukkepluggen (25) og vent til karet er tamt.

Produksjon av nipler og dobbeltnipler

Ved skjeering av nipler brukes REMS Nippelfix (automatisk innvendig
spenning) eller REMS nippelspenner (innvendig spenning). Kontrollér
at rgrendene er avgradet innvendig. Rarstykkene skal alltid skyves
inn til anslag.

Ved oppspenning av et rarstykke (med eller uten gjenger) ved hjelp
av REMS nippelspenner, utvides nippelspennerens hode ved a dreie
spindelen med et verktay (f.eks. en skutrekker). Dette ma kun gjeres
med pasatt rerstykke.

Bade ved bruk av REMS Nippelfix og REMS nippelspenner skal det
kontrolleres at det ikke skjeeres kortere nipler en det som er tillatti hen-
hold til standarden.

Produksjon av venstregjenger

For venstregjenger er kun REMS Magnum 2010, 2020, 4010 og 4020
egnet. Ved skjaering av venstregjenger ma skjeerehodet i verktayhol-
deren fikseres, f.eks. med en skrue M12x40, slik at skjserehodet ikke
laftes opp og skader begynnelsen pa gjengene. Sett bryteren i stillin-
gen,R". Byttom slangetilkoplingene pa kjglesmarepumpen eller korts-
luttkjglesmarepumpen. Bruk alternativ omkoplingsventil (art.nr. 342080)
(tilbehgr), og fest denne til maskinen. Kjglesmgrepumpens gjennom-

stremningsretning kan reverseres ved & bruke spaken pa omko-
plingsventilen (fig. 9).

4. Service

Far det utfares vedlikeholds- og reparasjonsarbeider skal nettstgpselet fra-
koples! Disse arbeidene mé kun utferes av fagfolk og oppleerte personer.

4.1. Vedlikehold

Maskinene er vedlikeholdsfrie. Giret gar i et lukket oljebad og krever
derfor ikke smaring.

4.2. Inspeksjon / reparasjon
Motoren Tornado 2000 / Magnum 2000 / 4000 er utstyrt med kullbgr-
ster. Disse slites og ma derfor kontrolleres hhv. skiftes ut fra tid til
annen. Lgsne de 4 skruene i motordekselet ca. 3 mm og fjern de to
dekslene pa motoren. Se ogsa 6. Fremgangsmate ved forstyrrelser.
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5. Koplingsskjema og utstyrsliste Tornado
. . Tornado 2000 Tornado 2010 Tornado 2020
Koplingsskjema
Lederfarge/Nr. Klemme Lederfarge/Nr. Klemme Lederfarge/Nr. Klemme
Tilslutningsledning Brun 2 Kar Brun 2 Kar Brun 1
Bla 2 (nedstopp) Bla 2 (nedstopp) Svart 3
Grenn/Gul 1 Hus Grenn/Gul 1 Hus Svart 5
Bla A1l
Grgnn/Gul 1 Hus
Forbindelsesledning Brun 2 (Motorsikkring) | Brun 2 (Motorsikkring) | Svart 1 2
. Bla 1 (n@dstopp) Bla 1 (n@dstopp) Svart 2 4
«g Grann/Gul 1 Hus Grgnn/Gul 1 Hus Svart 3 6
5 Svart 4 14
° Svart 5 2 (ngdstopp)
T Grann/Gul L Hus
Invendige ledninger Red 1 Kari Red 1 Karl Red 5 — 1 (ngdstopp)
13 (Knappen) 13 (Knappen)
Red 14 (Knappen) Red 14 (Knappen) Red
il il 13 > A2
1 (Motorsikkring) 1 (Motorsikkring)
Forbindelsesledning Brun 1 Brun R Svart 1 L1
Svart 2 L2
Bla 3 Bla S Svart 3 Ls
Svart 4 4
Svart 5 5
Grgnn/Gul 1 Hus Grgnn/Gul 1 Hus Grgnn/Gul 1 Hus
Motor Svart 2 4 Svart 1 U1 Svart 1 U1
Svart 5 8 Svart 2 V1 Svart 2 V1
g Svart 6 10 Svart 3 W Svart 3 Wi
< Svart 4 6 Svart 4 U2 Svart 4 U2
o) Svart 3 5 Svart 5 V2 Svart 5 V2
O Svart 1 2 Svart 6 W2 Svart 6 W2
Svart 7 7
Svart 8 8
Grgnn/Gul 1 Hus Grgnn/Gul 1 Hus
Bremsesmotstand Brun 5
Bla 12
Kondensator Brun C1
Bla C2
. | El. Pumpe Brun 1 Brun R Brun L1
& | (Maskin modell “T”) Bla 3 Bla S Bla L2
Grgnn/Gul 1 Hus Grgnn/Gul 1 Hus Grgnn/Gul 1 Hus
Utstyrsliste
Motor RW 345 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS
Kamstyring CA 10 C 58751 * FT22V REMS |CA 10 C 58761 * FT22V REMS |CA10 D-U277 *01 FT22V REMS
Fotbryter T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS
Kondensator MP 35/100/330 REMS
6. Fremgangsméte ved forstyrre|ser 6.5. Forstyrrelse: Skjeerehodet apner ikke.

6.2.

6.3.

6.4.

. Forstyrrelse: Maskinen starter ikke.

Arsak:

® Ngdstopp ikke frigjort.

® Motorvernbryteren har utlgst.

o Slitte eller defekte kullbgrster
(Tornado 2000, Magnum 2000/4000).

Forstyrrelse: Maskinen arbeider ikke skikkelig.

Arsak:

® Skjeerebakkene er slgve.

® Darlig gjengeskjeeremiddel.

® Overbelastning av stramnettet.

® For lite ledningstverrsnitt pa skjsteledningen.

® Darlig kontakt i pluggforbindelsene.

o Slitte kullbgrster (Tornado 2000, Magnum 2000/4000).

Forstyrrelse: Ingen eller darlig tilfersel av gjengeskjeeremiddel til
skjeerehodet.

Arsak:

® Pumpe defekt.

® For lite gjengeskjeeremiddel i karet.
® Silen i sugestussen er skitten.

Forstyrrelse: Til tross for riktig skalainnstilling er skjeerebakkene
apnet for mye.

Arsak:
® Skjeerehodet er ikke lukket.

6.6.

6.7.

Arsak:

® Med &pent skjeerehode er gjengene tilpasset til neste sterre
rerdiameter.

® | engdeanslaget er svingt bort.

Forstyrrelse: Gjengene er ikke brukbare.

Arsak:

® Skjaerebakkene er slgve.

® Skjeerebakkene er satt inn feil. Veer oppmerksom pa
nummereringen.

® Ingen eller darlig tilfarsel av gjengeskjeeremiddel.

® Darlig gjengeskjeeremiddel.

® \erktgyholderens fremfgringsbevegelse hindres.

Forstyrrelse: Rearet sklir i spennchuckene.

Arsak:

® Spennbakkene er sveert skitne.

® Bruk spesielle spennbakker il rar med tykt kunststoffbelegg.
® Spennbakkene er slitte.




Garantiperioden skal veere 12 mander fra levering av det nye produk-
tet til den farste kjgper, men det skal veere maksimum 24 mander etter
levering til en forhandler. Garantikravet skal kunne dokumenteres ved
fakturakopi med serienummer p& maskinen, datoen for innkjgpet og be-
tegnelse av produktet. Alle funksjonsfeil i garantiperioden — som kan be-
vises a tilbakeferes til produksjons- eller materialfeil vil bli reparert uten
omkostning. Reparasjoner av feil skal ikke forlenge eller fornye garan-
tiperiden for produktet. Feil som oppstar ved naturlig sliatsje — eller som
kan fares tilbake til feil bruk eller handtering, likegyldighet ovenfor den
utleverte bruksanvisning eller bruk av uorginale deler, overebelastning
av elektroverktay, uautorisert inngrep eller andre grunner som REMS
ikke kan pata seg ansvaret for — dekkes ikke av garantien.

Garantireparasjon skal kun utferes av REMS autoriserte elektroverk-
steder. Garantikrav blir kun godkjent nér verkteyet innsendes uten fore-
gaende inngrep og i samlet stand. Utskiftede deler er REMS sin eien-
dom.

Brukeren dekker innsendelse- og returkostnadene.

Brukerens rettigheter, speseilt rettigheten til & klage pa skader fra for-
handler vil ikke bli utfgrt. Denne produsents garanti gjelder kun for pro-
dukter solgt i EU, Norge og Sveits.

nor nor
Koplingsskjema og utstyrsliste Magnum
Koplingsskjema Magnum 2000/4000 (] Magnum 2010 Magnum 4010 Magnum 2020 Magnum 4020
Lederfarge/Nr.| Klemme Lederfarge/Nr.| Klemme Lederfarge/Nr.| Klemme Lederfarge/Nr.| Klemme Lederfarge/Nr.| Klemme
Tislutningsledning Brun 2 (Nedstopp) | Brun 2 (Nedstopp) | Brun 2 (Nedstopp) | Brun 1 Brun 1
Bla 2 (Nedstopp) | Bla 2 (Ngdstopp) | Bla 2 (Nedstopp) | Sort 3 Sort 3
Grenn/Gul | L Hus Grenn/Gul | L Hus Sort 5 Sort 5
Bla A1 Bla A1
Grenn/Gul | L Hus Grenn/Gul | L Hus
Forbindelsesledning | Brun 2 (Motorsikkring)| Brun 2 (Motorsikkring)| Brun 2 (Motorsikkring) | Sort 1 2 Sort 1 2
= Bla 1 (Nedstopp) | Bla 1 (Nedstopp) | Bla 1 (Nedstopp) | Sort 2 4 Sort 2 4
ko) Grgnn/Gul | + Hus Grgnn/Gul | L Hus Sort 3 6 Sort 3 6
g Sort 4 14 Sort4 14
° Sort 5 2 (Nedstopp) | Sort 5 2 (Nedstopp)
- Grenn/Gul | £ Hus Grenn/Gul | L Hus
Innvendige ledningar | Red 1 (Naﬁstopp) Rad 1 (Naistopp) Rad 1 (Nﬂjstopp) Rad 5-1(Nadstopp)| Red 5 —1 (Nadstopp)
13 (Taster) 13 (Taster) 13 (Taster)
Rad 14 (Tafter) Rad 14 (Taf,ter) Rad 14 (Tafter) Rad 13>A2 Rad 135A2
1 (Motorsikkring) 1 (Motorsikkring) 1 (Motorsikkring)
Forbindelsesledning | Brun 2 Brun R Brun R Sort 1 L1 Sort 1 L1
Bla 1 Bla S Bla S Sort 2 Lo Sort 2 L2
Sort3 L3 Sort 3 L3
Sort 4 4 Sort 4 4
Sort5 5 Sort5 5
Grenn/Gul | £ Hus Grenn/Gul | L Hus Gronn/Gul | L Hus Grenn/Gul | £ Hus
" Motor Sort 2 Brun Sort 1 U1 Sort 1 Ui Sort 1 Ui Sort 1 U1
2 Sort5 6 Sort 2 Vi Sort 2 Wi Sort 2 Vi Sort 2 Wi
S Sort 6 5 Sort 3 Wi Sort3 Vi Sort 3 Wi Sort 3 Vi
8 Sort 4 3 Sort 4 U2 Sort 4 U2 Sort 4 U2 Sort 4 U2
Sort 3 4 Sort5 Va2 Sort5 W2 Sort 5 \ Sort5 W2
Sort 1 Bla Sort 6 W2 Sort 6 V2 Sort 6 W2 Sort 6 Va
Sort 7 7 Sort 7 7
Sort 8 8 Sort 8 8
Grenn/Gul | £ Hus Grenn/Gul |+ Hus Grenn/Gul | L Hus Grenn/Gul | £ Hus
Kondensator Brun Ci Brun Ci
Bla C2 Bla C2
Utstyrsliste
Motor RW 345 REMS RW 342 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS | RW 343 REMS
Kamstyring CA10C 58761 FT22V REMS | CA10 C 58761+ FT22V REMS | CA10D-U277-01FT22V REMS | CA10D-U277-01FT22V REMS
Fotbryter T5310 REMS T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
Kondensator MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS
7. Produsents-garantibestemmelser
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REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020 e) Hvis der arbejdes med et elektrisk apparat i det fri, ma der kun be-
1 Vingemetrik 13 Kuglebolt/gribefordybning nyttes forleengerledninger, der ogsa er beregnet til udenders brug.
2 Varktgjsholder 14 Snitbakkeholder Hvis der benyttes en forleengerledning, der er beregnet til udenders
3 Styreskinne for 15 Rorafskeering brug, mindsker det risikoen for elektrisk stad.
4 Styreskinne bag 16 Invendig rerafgrater C) Personsikkerhed
g '}sz?:dtag 1; Efjt?r der a) Vaer opmarksom, var klar over, hvad du ger, og vaer fornuftig, nar
7 Héndtag 19 Patrzn du gar i gang med arbejdet med et elektrisk apparat. Brug ikke
8 Gevin dgkaerehove d 20 Patronnaale vaerktgjet, hvis du er traet eller pavirket af stimulerende stoffer, spi-
9 Leenadesto 21 Fodkontaﬁt ritus eller medicin. Et gjebliks uopmaerksomhed, nar apparatet be-
10 Abns- o Iu?(kehéndta 29 Nodafbrvder nyttes, kan medfare alvorlige personskader.
11 Klemhér?dtag 9 23 Beskyttgsesafbryder b) Beer personligt beskyttelsesudstyr og altid beskyttelsesbriller.
12 Justeringsskive 24 Styrebolt til rarafskaerer Brugen af personligt beskyttelsesudstyr sa som stgvmaske, skridsikre

REMS Magnum 2000 /2010 / 2020 / 4000 / 4010 / 4020

1 Lynspeende-slagpatron 14 Lukke- og abningsarm
2 Styrepatron 15 Klemarm

3 Kontakt hgjre-venstre 16 Indstillelig kileremskive
4 Fodkontakt 17 Skeerebakkeholder
5 Nad-sluk-faler 18 Rorskeerer

6 Beskyttelseskontakt 19 Indvendig rerafgrater
7 Veerktgjsholder 20 Kalemiddel-kar

8 Fremfaringsarm 21 Spankar

9 Handtag 22 Spezendering

10 Klemring med vingeskrue 23 Speendebakkeholder
11 Vingeskrue 24 Speendebakker

12 Skeerehoved 25 Udluftningsprop

13 Leengdeanslag

Generelle sikkerhedsbestemmelser

NB! Alle anvisninger skal leeses. Hvis de anvisninger, der er anfort i det
efterfalgende, ikke overholdes korrekt, kan det medfgre elektrisk stad,
brand og/eller alvorlige personskader. Med begrebet ,elektrisk apparat’,
der anvendes efterfglgende, menes netdrevne elektroveerktgjer (med ka-
bel til stramnettet), akku-drevne elektroveerktgjer (uden kabel til strem-
nettet), maskiner og elektriske apparater. Det elektriske apparat ma kun
anvendes til det, det er beregnet til, og kun, nar der tages hgjde for de ge-
nerelle bestemmelser om sikkerhed og forebyggelse af ullykker.

DISSE ANVISNINGER OPBEVARES FORSVARLIGT.

A) Arbejdsplads

a) Arbejdspladsen holdes ren og opryddet. Uorden og uoplyste arbejds-
omréder kan fare til ulykker.

b) Der ma ikke arbejdes med det elektriske apparat i omgivelser med
fare for eksplosion, hvor der befinder sig braendbare vaesker, gasser
eller stovpartikler. Elektriske apparater danner gnister, derkan anteende
gasserne eller stavet.

c) Bern og andre personer holdes vak, mens det elektriske apparat
benyttes. Hvis man bliver forstyrret, kan man miste kontrollen over ap-
paratet.

B) Elektrisk sikkerhed

a) Stikket pa det elektriske apparat skal passe til stikkontakten. Der ma
pa ingen made endres ved stikket. Anvend ikke adapterstik sam-
men med elektriske apparater med beskyttelsesjording. Stik, der ikke
er andret ved, og dertil passende stikkontakter nedseetter risikoen for
elektrisk stgd. Hvis det elekiriske apparat er udstyret med beskyttelses-
leder, ma det kun tilsluttes til stikkontakter med beskyttelseskontakt. Pa
byggepladser, i fugtige omgivelser, i det fri eller under lignende forhold
ma det elektriske apparat kun tilsluttes stremnettet via et 30 mA-fejl-
stremrelee (HFI-relze).

b) Undga kropskontakt med overflader med jordforbindelse, som for
eksempel rer, radiatorer, komfurer og keleskabe. Der er @get risiko
for elektrisk stad, hvis kroppen er jordet.

c) Apparatet holdes vaek fra vade omgivelser eller regn. Hvis der traen-
ger vand ind i et elektroapparat, @ger det risikoen for elektrisk sted.

d) Kablet ma ikke bruges til andet end det, det er beregnet til; appa-
ratet ma ikke baeres eller haenges op i det, og det ma ikke bruges
til at traekke stikket ud af stikkontakten. Kabelet holdes vak fra
steerk varme, olie, skarpe kanter eller dele pa apparatet, der be-
vaeger sig. Beskadigede kabler eller kabler, der er viklet ind i noget,
oger risikoen for elektrisk sted.

sikkerhedssko, beskyttelsshjelm eller hagreveern, alt efter hvad det elek-
triske apparat bruges til og hvilken type det er, mindsker risikoen for
personskader.

c) Undga at apparatet startes, nar det ikke er hensigten. Ver sikker
pa, at afbryderen er i position ,,AUS“, for stikket sattes i stikkon-
takten. Hvis fingeren holdes pa afbryderen, nar apparatet baeres, eller
hvis apparatet er teendt, nar det tilsluttes stremnettet, kan det medfere
ulykker. Vippekontakten ma aldrig blokeres.

d) Indstillingsvaerktejer og skruenggler fiernes, for der taendes for det
elektriske apparat. Et stykke veerktgj eller en nggle, der befinder sig i
en del i apparatet, der drejer rundt, kan medfare personskader. Stik
aldrig handen ind i dele, der bevaeger sig (roterer).

e) Overvurder ikke dig selv. Sgrg altid for at sta sikkert og hold hele
tiden balancen. Pa den made kan apparatet bedre kontrolleres i uven-
tede situationer.

f) Baer egnet toj. Baer ikke lostsiddende tgj eller smykker. Har, toj og
handsker holdes vk fra dele, der bevager sig. Lostsiddende tgj,
smykker eller langt har kan blive fanget af de dele, der bevaeger sig.

g) Hvis der kan monteres stevudsugning og indretninger til opfang-
ning af stov, sa hold gje med, at de er tilsluttet og bliver brugt rig-
tigt. Brugen af sadanne indretninger mindsker ulemper forarsaget af
stav.

h) Det elektriske apparat ma kun overlades til instruerede personer.
Unge ma kun betjene det elektriske apparat, hvis de er over 16 ar, hvis
deterngdvendigt som led i deres uddannelse, og hvis de er under opsyn
af en fagkyndig.

D) Omhu i omgangen med og brugen af elektriske apparater

a) Det elektriske apparat ma ikke overbelastes. Anvend det elektriske
apparat, der er beregnet til det arbejde, der skal udfgres. Med det
rigtige elektriske apparat arbejder man bedre og mere sikkert i det an-
givne ydelsesomrade.

b) Brug ikke et elektrisk apparat med en defekt afbryder. Et elektrisk
apparat, der ikke mere kan taendes og slukkes for med afbryderen, er
farligt og skal repareres.

c) Stikket traekkes ud af stikkontakten, for der foretages indstillinger
af apparatet, udskiftes tilbehersdele, eller for apparatet laegges
vaek. Denne forsigtighedsforanstaltning forhindrer, at apparatet starter,
nar det ikke er meningen.

d) Nar det elektriske apparat ikke er i brug, opbevares det uden for
berns rekkevidde. Lad ikke det elektriske apparat bruge af perso-
ner, der ikke er fortrolige med det, eller som ikke har last disse
anvisninger. Elektriske apparater er farlige, nar de benyttes af uerfarne
personer.

e) Det elektriske apparat passes omhyggeligt. Det kontrolleres, om
bevagelige dele virker perfekt og ikke sidder fast, om der er dele,
der er knakkede eller sa beskadigede, at det elektriske apparats
funktion er nedsat. Inden det elektriske apparat tages i brug, skal
beskadigede dele repareres af kvalificeret fagpersonale eller af et
autoriseret REMS kontakt-servicevaerksted. Mange ulykker skyldes
darligt vedligeholdte elektroveerktgjer.

f) Skarevarktejerne holdes skarpe og rene. Omhyggeligt passede
skeerevaerktgjer med skarpe skeerekanter seetter sig ikke sa let fast, og
de er nemmere at fore.

g) Emnet sikres. Der benyttes spaendindretninger eller en skruestik til at
holde emnet fast. P4 den made holdes det mere sikkert end med han-
den, og desuden er begge haender fri til at betjene det elektriske apparat.

h) Elektriske apparater, tilbehor, indsatsvarktgjer osv bruges som
anfert i disse anvisninger og pa den made, som reglerne foreskri-
ver for denne specielle type apparater. | den forbindelse skal der
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tages hensyn til arbejdsforholdene og det arbejde, der skal udfe-
res. Hvis elektriske apparater bruges til andet end det, de er beregnet
til, kan det fare til farlige situationer. Af sikkerhedsgrunde er det forbudt
at @ndre noget som helst ved det elektriske apparat pa egen hand.

E) Omhu i omgangen med og brugen af akku-apparater

a) Veer forvisset om, at der er slukket for det elektriske apparat, for
akkuen indsattes. Hvis der indsaettes en akku i et elektrisk apparat,
mens der er taendt for det, kan det medfare ulykker.

b) Akkuen ma kun oplades i ladeapperater, der er anbefalet af pro-
ducenten. Der er brandfare for et ladeapparat, der er egnet til en be-
stemt type akku, hvis det bruges med andre akkuer.

c¢) Brug kun de dertil beregnede akkuer i de elektriske apparater. Bru-
gen af andre akkuer kan medfare personskader og brandfare.

d) Den ikke benyttede akku holdes vak fra kontorclips, menter, neg-
ler, sem, skruer eller andre sma metalgenstande, der kan forarsa-
ge kortslutning. En kortslutning mellem akku-kontakterne kan medfa-
re forbreendinger eller brand.

e) Ved forkert anvendelse kan der Iobe vaske ud af akkuen. Undga
kontakt med denne vaske. Hvis der ved et tilfaelde har vaeret kon-
takt, skylles der efter med vand. Hvis vaesken kommer i gjnene,
skal der desuden sgges laegehjaelp. Akku-veeske, der Igber ud, kan
medfere irritationer af huden eller forbreendinger.

f) Ved temperaturer i akku/ladeapparat eller omgivelserne pa < 5°C/
40°F eller 2 40°C/105°F, ma akku/ladeapparat ikke benyttes.

g) Defekte akkuer ma ikke kastes i det almindelige husholdningsaf-
fald, men skal afleveres til et autoriseret REMS kontrakt-service-
vaerksted eller en godkendt deponeringsvirksomhed.

F) Service

a) Lad kun apparatet reparere af kvalificeret fagpersonale og kun med
originale reservedele. Herved sikres det, at apparatets sikkerhed be-
vares.

b) Forskrifterne for vedligeholdelse og anvisningerne for udskiftning
af vaerktoj folges.

c) Tilslutningskabelet til det elektriske apparat kontrolleres medjavne

mellemrum, og hvis det er beskadiget, udskiftes det af kvalificeret
fagpersonale eller af et autoriseret REMS kontrakt-servicevaerk-
sted. Forlaengerledninger kontrolleres med jeevne mellemrum, og
hvis de er beskadigede, udskiftes de.

Sarlige sikkerhedsbestemmelser

® Maskinen drives med en speciel sikkerhedsfodkontakt med en vippe-
kontakt til ngdstop. Hvis det risikoomrade, som udgeres af det roteren-
de emne, ikke kan ses fra det sted, hvor den person star, som betjener
maskinen, skal der serges for sikkerhedsforholdsregler, fx afskaerm-
ning.

® Narmaskinen erigang, er det forbudt at udfgre arbejde som f.eks. mon-
tage, demontage, gevindskaering med handklup og handrgrafsavning
samt at holde arbejdsemnet i handen (i stedet for at bruge materia-
leunderstattelse).

® Erder blot den mindste risiko for at det bearbejdede enme kan knaekke
af, veelte mv. (afhaengigt af materialets lzengde og diameter og af om-
drejningstallet) eller hvis maskinen ikke star ordentligt fast, skal hgj-
deindstillelige rorstetter (REMS Herkules) benyttes i ngdvendigt antal.

® Grib aldrig ind i spaendepatronen.

o Korte rarstykker makun spaendes med REMS Nippelspannereller REMS
Nippelfix.

® REMS gevindskeereolie i spraydaser (REMS Spezial, REMS Sanitol) er
miljgvenlige, men de er tilsat brandfarlig drivgas (butan). Spraydaserne
star under tryk, abn dem ikke med vold. Beskyt dem mod sol og op-
varmning til over 50°C.

® Pga. kele/smgremidlernes affedtende virkning, skal intensiv hudkontakt
undgas. Der bgr anvendes egnede hudbeskyttelsesmidler.

® Af hygiejniske grunde skal spanbakke og sump/oliekar mv renses re-
gelmaessigt for smuds og spaner mv., dog mindst en gang om aret.

® Kontrol af kele/smgremidler er ikke pakraevet, da der afhaengigt af det
Igbende forbrug altid efterfyldes med kgle/smaremiddel.

e Koncentreret kale/smagremiddel ma ikke hzeldes i kloaker, vandlgb mv
eller ud pa jorden. Udtjent kale/smaremiddel skal afleveres pa hertil ind-
rettede pladser/ Kommune Kemi eller lignende. Affaldsnggle for mine-
ralolieholdige kele/smaremidler er 54401 eller 54109 for syntetiske.

1. Tekniske data Tornado 2000 Magnum 2000 Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Tornado 2010 Magnum 2010 Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Tornado 2020 Magnum 2020 Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020
med REMS 4” med REMS 4”
automatisk automatisk
gevindskarehoved gevindskarehoved
1.1. Arbejdsomrade
1.1.1. Gevinddiameter
Rer (ogsa med kunststofkappe) e —2" e —2" 16— 4" e — 4 a—4"
Bolte 6 —60 mm 6 — 60 mm 6 — 60 mm 6 —60 mm 14 - 60 mm
a-2" 2-2" a-2" a-2" 2-2"
1.1.2. Gevindtyper
Konisk ragrgevind hgjre R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT
Cylindrisk rgrgevind hgjre G (IS0 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM
Stalpanserrgr-gevind Pg (DIN 40430), IEC
Boltegevind M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW
1.1.3. Gevindlaengder
Konisk rgrgevind Standardleengde  Standardleengde  Standardlaengde Standardlaengde Standardlaengde
Cylindrisk rargevind 165 mm, med 150 mm, med 165 mm, med 165 mm, med 150 mm, med
Bgl teqevind efterspaending efterspaending efterspaending efterspaending efterspaending
9 ubegraenset ubegreenset ubegreenset ubegreenset ubegreenset
1.1.4. Afskeering
Rer g -2 g —2" g—2" g -2 a—4"
1.1.5. Indvendig afgratning
Rer a-2" a-2" a-2" a-2" a—4"
1.1.6. Nippel- og dobbeltnippel
med REMS Nippelspanner
(indvendig opspaending) 3g—2" 32" 32" 3g—2" 3 - 2"
med REMS Nippelfix
(automatisk indvendig opspaending) /2 — 4" 2—4" -4 2 —4" o—4"
1.1.7. REMS 4” Automatisk gevindskeerehoved
til alle Tornado-typer og
Magnum 2000/2010/2020-typer (se fig. 6) 22— 4" 22— 4"
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1.2. Omdrejningstal for arbejdsspindelen

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

Tornado 2000 6—2" 53 —40 '/min
Magnum 2000 a—2" 53 —40 /min
Magnum 4000 a—4" 23 —20 "/min
automatisk, trinles omdrejningstalregulering

Tornado 2010 / 2020 e—2" 52 'min
Magnum 2010 / 2020 a-2" 52 — 26 '/min
Magnum 4010 / 4020 a—4" 20— 10 "/min

ogsa under fuld belastning. Ved hgj belastning og darlige stramforhold ved de starre gevind Tornado 26 '/min. hhv. Magnum 10 "/min.

Elektriske data

Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000

Tornado 2010, Magnum 2010 / 4010

Tornado 2020, Magnum 2020 / 4020

230V, 1~; 50-60 Hz; 1700 W optaget, 1200 W afgivet; 8,3 A;
sikring (net) 16 A (B). Intermitterende drift 2,5 / 10 min.

110 V; 1~; 50-60 Hz; 1700 W optaget, 1200 W afgivet; 16,5 A;
sikring (net) 30 A (B). Intermitterende drift 2,5 / 10 min.

230V, 1~; 50 Hz; 2100 W optaget, 1400 W afgivet; 10 A;
sikring (net) 10 A (B). Intermitterende drift 7 / 10 min.

400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W optaget, 1500 W afgivet; 5 A,
sikring (net) 10 A (B). Intermitterende drift 7 / 10 min.

Mal (L x B x H)
Tornado 2000 730 x 435 x 280 mm
Tornado 2010/ 2020 730 x 435 x 280 mm
Magnum 2000 870 x 580 x 495 mm
Magnum 2010 / 2020 825 x 580 x 495 mm
Magnum 4000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 4010 / 4020 870 x 580 x 495 mm
Vagtikg
Maskine Veerktgjer Standardtilbehgr
Tornado 2000 31 12 7
Tornado 2010 43 12 7
Tornado 2020 43 12 7
Maskine Maskine Veerktgjer Veerktgjer Karbart
a—2" 22— 4" a—2" 22— 4" understel
Magnum 2000 75 12 16
Magnum 2010 87 12 16
Magnum 2020 87 12 16
Magnum 4000 96 12 24 16
Magnum 4010 108 12 24 16
Magnum 4020 108 12 24 16
Information vedr. stgj
Emissionsveerdi pa arbejdspladsen
Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000 83 dB (A)
Tornado 2010, Magnum 2010 / 4010 75dB (A)
Tornado 2020 72 dB (A)
Magnum 2020 / 4020 74 dB (A)
Vibrationer (alle typer)
Anslaet effektivveerdi af hastighedsforggelse 2,5 m/s?

21.

Opstart

NB: Transportveegte pa mere end 35 kg skal beaeres af 2 personer.
Veerktgjssaet skal baeres separat. Ved transport og ved opstilling af
maskinen skal man vaere opmaerksom pa, at maskinen med og uden
understel har et hgjtliggende tyngdepunkt, dvs at den er naesetung og
kan tippe.

Opstilling af Tornado 2000, 2010, 2020 (Fig.1-3)

Vingerskrue (1) lasnes. Veerktgjsholder (2) tages af. Maskinen an-
bringes lodret pa de to styreskinner (3 + 4), og de 3 rarben stikkes ind
i gearhuset, sa de gar i hak (fig. 1). Tag fat i maskinen ved gearhuset
(ikke ved rgrbenene) og stil den pa rgrbenene (fig. 2).

Maskinen kan ogsa opstilles og fastskrues pa enhver baenk.Til dette
formal findes tre borede gevindhuller i undersiden af maskinen. Ved
hjeelp af de medleverede skabeloner bores tre huller (med @ 12 mm
bor) i baenken. Maskinen skrues derefter fast nedefra med 3 skruer
M 10.

Veerktgjsholderen skubbes péa styreskinnerne. Trykhandtaget (5) skub-
bes bagfra gennem lasken ved veerktajsholderen, og klemringen (6)
skubbes langs den bageste styreskinne, s& vingemeatrikken vender

bagud, og ringsporet holdes frit. Handtaget (7) feestnes pa trykhand-
taget.

Beholderen ophaenges i de to skruer forneden pa gearhuset og skub-
bes mod hgjre sidelaens ind i slidsen. Beholderen ophzenges i ring-
sporetved den bageste styreskinne (4). Trykhandtagets klemring skub-
bes indtil det stader mod oliebeholderens ophaengning, og klemmes
fast. Slangen med sugefilteret haenges i beholderen, og den anden
ende af slangen skubbes ind pa bagsiden af veerktajsholderen. Der
pafyldes 2 liter gevindskeereolie. Der indszettes spanbakke fra bag-
siden.

Lad aldrig maskinen kere uden gevindskaereolie.
Gevindskeerehovedets (8) styrebolte indseettes i veerktgjsholderens
boring, og gevindskeerehovedet indskydes indtil anslag med aksialt
tryk pa styreboltene og med svingninger.

Under transport ophaenges fodkontakten i skruen pa bagsiden af gear-
huset (fig. 3).

Opstilling af Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 4000 T, 4010 T,
4020 T (Fig. 8)

Fastger maskinen pa arbejdsbord eller pa karbart understel (tilbehgar)
med de 3 medleverede bolte. Til transport kan maskinen baeres pa et
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23.

2.4.

2.5.

2.6.

rar, som stikkes gennem maskinen fra forrest mod bagest, hvorefter
slyngkoblingerne lukkes. Til transport p& understel indstikkes @ %" rar
med lzengde ca. 60 cm i beslagene pa siden — og fastspeendes med
vingeskruer. Skal maskinen ikke transporteres, kan begge hjul tages
af.

Pafyld 5 liter gevindskeereolie. Start aldrig maskinen uden pafyldt olie.

Opstilling af Tornado 2000T, 2010T, 2020 T (Fig. 7 + 8)

Fastger maskinen pa arbejdsbord eller pa det karbare understel (til-
behgr) med de 3 medleverede skruer. Maskinen kan transporteres
henholdvis foran i understellets handtag og bagved ved motoren, hhv.
ved holderen for materialeunderstattelsen. Ved transport pa understel
indstikkes @ %" rarstykker pa ca. 60 cm lzengde i rarholderene pa si-
den af understellet, som efterfalgende fastgeres med vingemgtrik-
kerne. Skal maskinen ikke transporteres, sa kan begge hjul tages af.
Fyld 5 liter gevindskeereolie pa maskinen. Maskinen ma ikke startes
uden pafyldt gevindskeereolie.

Opstilling af Magnum 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L (Fig. 8)
Fastger maskinen pa arbejdsbord eller p& understel (tilbehor) med de
3 medleverede bolte. Til transport kan maskinen baeres pa et rgr, som
stikkes gennem maskinen fra forrest mod bagest, hvorefter slyngko-
blingerne lukkes. Skub klemringen (10) med monteret vingeskrue - pa
bageste vange, sa oliebakkebeslaget er frit. Haeng oliekaret op pa de
2 skruer, som er monteret pa maskinhuset - og monter forrest olie-
karbeslaget pa den bageste vange. Skub klemringen (10) mod olie-
karbeslaget og spaend vingeskruen. Haeng slangen med filter ned i
oliekaret. Indsaet spanbakken fra siden. Fyld op med 2 liter gevind-
skaereolie. Pamonter olieslangen pa gevindskaerehovedet.

Start aldrig maskinen uden pafyldt olie.

Elektrisk tilslutning

Inden maskinen tilsluttes, skal det kontrolleres, om den pa typeskiltet
angivne spaending svarer til netspaendingen. Ved brug af forlaenger-
kabel kan et tveersnit pa 2,5 mm? veere pakreevet. Benyt kun forlaen-
gerledning med beskyttelsesjording. Maskinen slas til og fra med fod-
kontakten (21, Tornado /4, Magnum). Kontakten (18, Tornado/ 3, Mag-
num) bruges til forvalg af drejeretning og hastighed. Maskinen kan kun
slas til, hvis ngdafbryderen (22, Tornado / 5, Magnum) er sléet fra, og
beskyttelseskontakten (23, Tornado /6, Magnum) er trykket ind pa fod-
kontakten. Er maskinen sluttet direkte til nettet (uden stik), skal der in-
stalleres en hovedafbryder 16 A.

Gevindskareolie

Anvend udeklukkende REMS gevindskaereolie. Derved opnas opti-
male skeereresultater, hgj standtid for gevindskaerebakkerne og mini-
malt slid pa maskinen.

REMS Spezial-Gevindskaereolie (indeholder mineralolie) er hgjtlege-
ret og kan anvendes til alle ror- og boltgevind. Den kan nemt udva-
skes med vand (statskontrolleret). Gevindskaereolie pa mineralolie-
basis er ikke tilladt til drikkevandsledningerne i nogle lande, f.eks.
Tyskland og @strig. | disse tilfeelde anvendes den mineraloliefrie
REMS Sanitol.

REMS Sanitol-Gevindskaeremiddel indeholder ikke mineralolie, er
syntetisk, fuldstaendigt vandoplgseligt og har mineraloliens smgre-
evne. Den kan anvendes til alle rar- og boltgevind. Den skal anven-
des ved drikkevandsledninger i Tyskland, @strig og Schweiz og sva-
rertil bestemmelserne (DVGW Priif-Nr. DW-0201AS2032; OVGW Priif-
Nr. W 1.303; SVGW Priif-Nr. 7808-649).

Alle gevindskeereolier skal altid anvendes ufortyndet!

Understotning af materialet

Rar- og stangmateriale pa mere end 2 meter skal aflastes med fx.
REMS Herkules hgjdeindstillelig rarstette. Denne er forsynet med stal-
kugler, som muligger problemfri beveegelser af rar og steenger i alle
retninger, uden at materialets stgtte vipper. Er REMS Magnum ge-
vindskeeremaskinen monteret pa et arbejdsbord, skal REMS Herku-
les Y mini-rarstotte benyttes. Denne fastggres pa arbejdsbordet.
Arbejdsomrade REMS Herkules og REMS Herkules Y: @ '/s — 4”.

REMS 4” automatisk skarehoved
Hvis man anvender det REMS 4” automatisk skeerehoved, skal man
overholde den driftsvejledning, som er vedlagt dette.

3.

3.1.

3.2,

3.3.

Drift

Vearktoj

Skeerehovedet (8, Tornado / 12, Magnum) er altid et universalskaere-
hoved, d.v.s. at der for de ovennaevnte omrader, opdelt i to veerktejs-
seet, kun er behov for eet skaerehoved. Til skeering af koniske rarge-
vind skal leengdestoppet (9, Tornado / 13, Magnum) vende i samme
retning som abne- og lukkehandtaget (10, Tornado / 14, Magnum).
Skeerehovedet abner da automatisk, nar den aktuelle standardge-
vindleengde nas. Ved skeering af cylindriske lzengte- og boltegevind
skal lzengdestoppet (9, Tornado / 13, Magnum) klappes vaek.

Udskiftning af snitbakker

Snitbakkerne kan indszettes hhv. udskiftes ved savel pamonteret som
afmonteret skeerehoved (f. eks. pa arbejdsbordet). Klemarmen (11,
Tornado / 15, Magnum) lgsnes, men skrues ikke af. Reguleringsski-
ven (12, Tornado/ 16, Magnum) ved kugleknap skubbes veek fra klem-
arme, til den nar slutposition. | denne stilling fiernes og indszettes snit-
bakkerne. Vaer opmaerksom pa, at den pa snitbakkernes bagside an-
givne gevindstarrelse svarer il storrelsen af de gevind, der skal skeeres.
Bemaerk desuden, at de numre, der ligeledes er anbragt pa snitbak-
kernes bagside, svarer til numrene pa snitbakkeholderen (14, Torna-
do /17, Magnum).

Snitbakkerne skydes ind i skaerehovedet, indtil den kugle, som befin-
der sig i snitbakkeholderens slids, gar i hak. Nar alle snitbakker er ind-
sat, indstilles den gnskede gevindstarrelse ved at forskyde af regule-
ringsskiven. Boltgevind skal altid indstilles pa "Bolt". Reguleringsski-
ven fastklemmes over klemarmen. Skeerehovedet lukkes. Til dette
formal trykkes lukke- og abnehandtaget (10, Tornado / 14, Magnum)
kraftigt ned til hgjre. Skaerehovedet abner enten automatisk (ved ko-
niske rargevind), eller til enhver tid manuelt ved et let tryk til venstre
pa lukke- og abnearmen.

Hvis klemhandtaget (11, Tornado / 15, Magnum) ikke holder godt nok
ved skeerehovede 2'/2—4” pa grund af en steerkere skeerekraft (f.eks.
ved stumpe snitbakker), sa skaerehovedet abner sig under skaere-
trykket, skal cylinderskruen pa den side, som ligger overfor klem-
handtaget (11, Tornado / 15, Magnum), spaendes.

Rarafskeereren (15, Tornado / 18, Magnum) anvendes til afskaering af
rgr pa '/a—2" hhv. 2'/2—-4".

Indvendig rerafgrater (16, Tornado / 19, Magnum) anvendes ved rgr
pa "/s—2" hhv. 2'/2—4". Pinolskruen drejesikres ved at lade den ga i
hak i afgratningsarmen; foran eller bagved, afhaengig af rerets stilling.

Patron Tornado (19) og (20)

De selvcentrerende spandebakker abner og lukker automatisk ved
venstre- hhv. hgjredrejning af kontakten (18) og betjening af fodkont-
akten (21). Ved udskiftning af speendebakkerne foran og bagved skal
det bemeerkes, at de enkelte spaendebakker indsaettes som vist i fig.
4 0g 5, da der ellers vil forekomme beskadigelser. Maskinen mé ikke
startes, for samtlige gribeklgr og daeksel pa forside og bagside er
monteret.

Til Magnum indtil 2" og Tornado er det til opspeending af diametre
< 8mm, for Magnum indtil 4” til opspaending af diametre <20 mm ngd-
vendigt med en spaendebgsning (art.-nr. 343001), der er tilpasset
diameteren. Ved bestilling af spaendebgsningen skal den gnskede
opspaendingsdiameter oplyses.

Lynspande-slagpatron Magnum

Den forreste lynspaende-slagpatron med sin store spaendering og med
sine bevaegelige spaendebakker, der er indsat i bakkeholderne, sikrer
en centrisk og sikker opspaending med en minimal kraftanvendelse.

Udskiftning af spaendebakkerne Magnum

Speendebakkerne (24) lukkes med spaenderingen (22) til ca. 30 mm
speenddiameter. Speendebakkernes skruer (24) fiernes. Spaendebak-
kerne skubbes bagud og ud med et egnet stykke vaerktgj (skruetraek-
ker). Nye speendebakker med indsat skrue skubbes ind i spaende-
bakkeholderne forfra.

Arbejdsforlgb Tornado

Veerktgjet svinges ud, og veerktgjsholderen seettes i hgjre slutposition
ved hjeelp af trykhandtaget (5). Materialet indferes, séledes at det ra-
ger ca. 10cm ud af patronen (19). Skaerehovedet (8) svinges ned og
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lukkes. Kontakt (18) saettes i position 1, fodkontakt (21) betjenes. Ma-
terialet spaendes nu automatisk. Ved typerne 2010 og 2020 kan man
indstille hastighed 2 til afskeering og afgratning samt til skaering af min-
dre gevinder. Hertil kobles kontakten (18) med lgbende maskine hur-
tigt fra stilling 1 til stilling 2. Skeerehovedet trykkes mod det drejende
materiale med trykhandtaget (5).

Efter en til to gevindgange fortseetter skaerehovedet automatisk med
at skaere. Nar den gevindlzengde, der svarer til normen ved kegelfor-
mede rgrgevind, er ndet, abnes skaerehovedet automatisk. Ved lang-
og boltgevind skal skeerehovedet abnes manuelt, mens maskinen sta-
dig kerer. Fodkontakten (21) slippes. Kontakten (18) stilles pa R. Fod-
kontakten (21) aktiveres kort - materialet spaendes af.

Ved efterspeending af materialet kan der skaeres ubegreenset lange
gevind. Hertil skal maskinen kobles fra, nér veerkgjsholderen naermer
sig maskinhuset under gevindskaeringen. Abn ikke skaerehovedet.
Kontakten (18) stilles pa R. Materialet spaendes af, veerktgjholder og
materiale seettesislutstilling med trykhandtaget. Maskinen startes atter
i kontaktstilling 1.

Ved afskeering af rgr svinges rarskeereren (15)ind og skydes ved hjeelp
af trykhandtaget i den gnskede skeeringsposition. Ved at dreje spin-
delen til hgjre skeeres det drejende ror.

Den indvendige grat, der opstar ved skaeringen, fiernes ved anven-
delse af den indvendige rgrafgrater (16).

Temning af gevindskeereolie: Slangen traekkes af ved veerktgjsholde-
ren (2) og holdes ned i beholderen. Lad maskinen kere, indtil behol-
deren er tom. Eller: Fjern beholderen og tem den via tuden (17).

Arbejdsforleb Magnum

Veerktgjerne svinges ud, og veerktgjsholderen bringes i hgjre slutpo-
sition med fremferingsarmen (8). Materialet feres ind gennem den ab-
ne glider (2) og gennem den abne lynspaende-slagpatron (1), indtil det
rager ca. 10 cm ud af lynspaende-slagpatronen. Lynspaende-slagpa-
tronen lukkes til, indtil spaendebakkerne slutter om materialet. Efter en
kort abningsbevaegelse spaendes materialet fast med spaenderingen
én til to gange med et ryk. Nar styrepatronen (2) lukkes, centreres det
materiale, der rager ud bagtil. Skeerehovedet svinges nedad og luk-
kes. Kontakten (3) indstilles pa 1, fodkontakten (4) aktiveres. Magnum
2000/4000 teendes og slukkes kun med fodkontakten.

Ved Magnum 2010/4010 og 2020/4020 kan man indstille hastighed 2
til afskeering og afgratning samt til skeering af mindre gevind. Hertil
kobles kontakten (3) hurtigt fra stilling 1 til stilling 2, mens maskinnen
laber. Skaerehovedet trykkes mod det drejende materiale med tryk-
handtaget (8).

Efter en til to gevindgange fortseetter skeerehovedet automatisk med
at skeere. Nar den gevindlzengde, der svarer til normen ved koniske
rgrgevind, er naet, dbnes skaerehovedet automatisk. Ved lang- og bolt-
gevind skal skeerehovedet abnes manuelt, mens maskinen stadig ke-
rer. Fodkontakten (4) slippes. Lynspaende-slagpatronen abnes, ma-
terialet tages ud.

Ved efterspaending af materialet kan der skeeres ubegreenset lange
gevind. Hertil skal maskinen kobles fra, nar veerkgjsholderen naermer
sig maskinens kabinet under gevindskeeringen. Abn ikke skaerehove-
det. Materialet spaendes af, vaerktgjholder og materiale saettes i slut-
stilling med trykhandtaget. Materialet spaendes igen, der teendes for
maskinen igen.

Ved afskeering af rar svinges rarskeaereren (18) ind og skydes ved hjeelp
af trykhandtaget i den gnskede skeeringsposition. Ved at dreje spin-
delen til hgjre skeeres det drejende ror.

Den indvendige grat, der opstar ved skaeringen, fiernes ved anven-
delse af den indvendige rerafgrater (19).

Temning af gevindskeereolie: Slangen treekkes af ved veerktgjsholderen
(7) og holdes ned i en oliebeholder. Lad maskinen kare, indtil beholde-
ren er tom. Eller: Udluftningsproppen (25) fiernes og karret tammes.

Fremstilling af nipler og dobbelnipler

Ved skeering af nippler anvendes REMS Nippelfix (automatisk ind-
vendig opspaending) og REMS Nippelspanner (indvendig opspaen-
ding). Rarenderne skal veere afgratet indvendig. Rerstykkerne skal al-
tid skubbes il stop.

Ved opspaendingen af rarstykket (med eller uden eksisterende gevind)
med REMS Nippelspanner, spandes nippelspaenderens hoved ved
at dreje spindelen med et veerktgj (f. eks. skruetraekker). Dette ma kun
fortages med pasat rarstykke.

3.5.

4,

Ved bade REMS Nippelfix og REMS Nippelspanner skal det pases,
at der ikke skeeres kortere nipler, end normen tillader.

Fremstilling af venstregevind

Kun REMS Magnum 2010, 2020, 4010 og 4020 egner sig til venstre-
gevind. Til skeering af venstregevind skal skaerehovedet i veerkigjs-
holderen fx afstikkes med en skrue M 12 x 40, ellers kan der blive lof-
tet op, sa starten pa gevindet bliver beskadiget. Omskifteren indstilles
pa ,R". Slangetilslutningerne pa kglemiddelpumpen byttes om eller
kelemiddelpumpen kortsluttes. | stedet kan anvendes omskifterventi-
len (art.-nr. 342080, tilbehar), som fastggres til maskinen. Med grebet
pa omskifterventilen (figur 9) vendes kelemiddelpumpens gennem-
flydningsretning.

Vedligeholdelse

Inden istandseettelses- og reparationsarbejder skal hovedstikket traekkes
ud. Disse arbejder méa kun udferes af fagleerte og skolet personale.

4.1.

4.2,

Pasning

Maskinen er helt vedligeholdelsesfri. Drevet Igber i et lukket oliebad
og skal saledes ikke smares.

Inspektion / reparation

Motoren Tornado 2000 / Magnum 2000 / 4000 har kulbgrster. Disse
slides og skal derfor fra tid til anden kontrolleres hhv. udskiftes. Til dette
formal lgsnes motordaekslets 4 skruer ca. 3 mm, og de to daeksler pa
motoren fiernes. Se ogsa 6. Afhjeelpning af fejl.
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5. Tilslutningsskema og udstyrsliste Tornado

. . Tornado 2000 Tornado 2010 Tornado 2020
Tilslutningsskema
Lederfarve/Nr. Klemme Lederfarve/Nr. Klemme Lederfarve/Nr. Klemme
Tilslutningsledning Brun 2 (Nedafbr) Brun 2 (Nedafbr) Brun 1
Bla 2 (Ngdafbr) Bla 2 (Ngdafbr) Sort 3
Gren/Gul 1 Hus Gren/Gul 1 Hus Sort 5
Bla A1
Grgn/Gul 1 Hus
Forbindelsesledning Brun 2 (Motorsikring) | Brun 2 (Motorsikring) | Sort 1 2
ke Bla 1 (Ngdafbr) Bla 1 (Ngdafbr) Sort 2 4
g Grgn/Gul L Hus Grgn/Gul L Hus Sort 3 6
) Sort 4 14
3 Sort 5 2 (Ngdafbr)
g Grgn/Gul 1 Hus
Indre ledninger Rad 1 (Nﬂfafbr) Red 1 (Nﬁfafbr) Red 5—1 (Ngdafbr)
13 (Taster) 13 (Taster)
Rad 14(Tajter) Rad 14(Tajter) Red 13-5A2
1 (Motorsikring) 1 (Motorsikring)
Forbindelsesledning Brun 1 Brun R Sort 1 L1
Sort 2 L2
Bla 3 Bla S Sort 3 L3
Sort 4 4
Sort 5 5
Grgn/Gul 1 Hus Grgn/Gul 1 Hus Grgn/Gul 1 Hus
Motor Sort 2 4 Sort 1 U1 Sort 1 U1
Sort 5 8 Sort 2 Vi1 Sort 2 \
3 Sort 6 10 Sort 3 Wi Sort 3 Wi
< Sort 4 6 Sort 4 U2 Sort 4 U2
o] Sort 3 5 Sort 5 V2 Sort 5 V2
o Sort 1 2 Sort 6 Wa Sort 6 Wo
Sort 7 7
Sort 8 8
Grgn/Gul L1 Hus Grgn/Gul 1 Hus
Bremsemodstand Brun 5
Bla 12
Kondensator Brun C1
Bla C2
. | El. pumpe Brun 1 Brun R Brun L1
& | (Maskinen model “T") Bla 3 Bla S Bla L2
Grgn/Gul 1 Hus Grgn/Gul 1 Hus Grgn/Gul 1 Hus
Udstyrsliste
Motor RW 345 REMS |RW 342 REMS |RW 343 REMS
Knastomskifter CA 10 C 58751 * FT22V REMS |CA 10 C 58761 * FT22V REMS |CA10 D-U277 * 01 FT22V REMS
Fodkontakt T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS
Kondensator MP 35/100/330 REMS
6. Afhja|pning af fej| 6.5. Fejl: Gevindskeaerehovedet abner ikke.
6.1. Fejl: Maskinen karer ikke. Arsag:
Arsag: ® Gevindskeerehovedet er ikke indstillet korrekt.
o Nodstop er aktiveret (knap trykket i bund). ® Gevindleengdeautomatiken er ikke slaet til (klappet vaek).
® Motorsikring er udigst. 6.6. Fejl: Gevindet dur ikke.
® Nedslidte eller beskadigede kulbarster Arsag:
Tornado 2000, Magnum 2000/4000). : .
( 9 ) ® Gevindskeerebakkerne er slidt ned.
6.2. Fejl: Maskinen traekker ikke igennem. ® Gevindskeerebakkerne er forkert monteret i hoved. Veer opmaerk-
Arsag o ngen et mangefuid oetforse
® Gevindskeerebakkerne er nedslidt. . Dégreli ee?/in dzkgeerelcj)lieo Ietitorsel.
® Darlig gevindskeereolie. R tngng fremad pa s| d n blokeret
® Overbelastning af stramnettet. elning fremad pa siaeden blokeret.
® For lille kvadrat i forleengerledning. Der kommer ikke nok stram 6.7. Fejl: Raret rutcher gennem spaendepatronerne.

6.3.

6.4.

igennem, til at motoren kan traekke igennem.
® Manglende kontakt mellem han- og hunstik.
® Nedslidte kulbarster (Tornado 2000, Magnum 2000/4000).

Fejl: Ingen eller meget lidt olie gennem gevindskaerehovedet.

Arsag:

® Defekt pumpe.

® For lidt olie i oliekar.

® Suge-si ikke ren (forstoppet).

Fejl: Trods rigtig indstilling pa skala er gevindskeerebakkerne
alt for abne.

Arsag:
® Gevindskaerehovedet er ikke lukket.

Arsag:

® Spandebakkerne er steerkt tilsmudset — renses med stalbgrste.
® \/ed tykke, plastbelagte rar benyttes specielle spaendebakker.
® Spandebakker nedslidte.
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Tilslutningsskema og udstyrsliste Magnum
Tilslutningsskema | Magnum 2000/4000 (] Magnum 2010 Magnum 4010 Magnum 2020 Magnum 4020
Lederfarve/nr.| Klemme Lederfarve/nr.| Klemme Lederfarve/nr.| Klemme Lederfarve/nr.| Klemme Lederfarve/nr.| Klemme
Tilslutningsledning Brun 2 (Nedafbr) | Brun 2 (Ngdafbr) | Brun 2 (Nedafbr) | Brun 1 Brun 1
Bla 2 (Nedafbr) | Bla 2 (Nedafbr) | Bla 2 (Ngdafbr) | Sort 3 Sort 3
Gren/gul | L+ Hus Gren/gul |+ Hus Sort 5 Sort 5
Bla A1 Bla A1
Gron/gul | L Hus Gren/gul | L Hus
Forbindelsesledning | Brun 2 (Motorsikring)| Brun 2 (Motorsikring)| Brun 2 (Motorsikring)| Sort 1 2 Sort 1 2
< Bla 1 (Ngdafbr) | Bla 1 (Nedafbr) | Bla 1 (Nedafbr) | Sort 2 4 Sort 2 4
S Gren/gul | €+ Hus Grgn/gul |+ Hus Sort3 6 Sort3 6
S Sort 4 14 Sort 4 14
K Sort5 2 (Ngdafbr) | Sort 5 2 (Ngdafbr)
L Gron/gul | L Hus Gran/gul L Hus
Indre ledninger Red 1 (Nedafbr) | Red 1 (Nedafbr) | Red 1 (Nedafbr) | Red 51 (Nedafbr)] Red 5 —1 (Nadafbr)
13 (Taster) 13 (Taster) 13 (Taster)
Rad 14 (Talster) Rad 14 (Taf,ter) Rad 14 (Tafter) Rad 13-5>A2 Rad 13-5A2
1 (Motorsikring) 1 (Motorsikring) 1 (Motorsikring)
Forbindelsesledning | Brun 2 Brun R Brun R Sort 1 L1 Sort 1 L1
Bla 1 Bla S Bla S Sort 2 Lo Sort 2 L2
Sort 3 L3 Sort 3 L3
Sort 4 4 Sort 4 4
Sort5 5 Sort5 5
Gren/gul | L Hus Gron/gul | L Hus Gron/gul | L Hus Gren/gul | L Hus
® Motor Sort 2 Brun Sort 1 U1 Sort 1 Ui Sort 1 Ut Sort 1 U1
2 Sort5 6 Sort 2 Vi Sort 2 Wi Sort 2 Vi Sort 2 Wi
S Sort 6 5 Sort 3 Wi Sort3 Vi Sort 3 Wi Sort 3 Vi
& Sort 4 3 Sort 4 U2 Sort 4 U2 Sort 4 U2 Sort 4 U2
Sort 3 4 Sort5 V2 Sort5 W2 Sort 5 \ Sort5 W2
Sort 1 Bla Sort 6 W2 Sort 6 V2 Sort 6 W2 Sort 6 V2
Sort 7 7 Sort7 7
Sort 8 8 Sort 8 8
Gren/gul | L Hus Gren/gul |+ Hus Gron/gul | L Hus Gren/gul | L+ Hus
Kondensator Brun Ci Brun Ci
Bla C2 Bla C2
Udstyrsliste
Motor RW 345 REMS RW 342 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS | RW 343 REMS
Knastomskifter CA10C 58761 FT22V REMS | CA10 C 58761+ FT22V REMS | CA10D-U277-01FT22V REMS | CA10D-U277-01FT22V REMS
Fodkontakt T5310 REMS T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
Kondensator MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS

7. Producent-garanti

Garantiperioden er 12 maneder efter overdragelsen af det ny produkt
til den farste forbruger, dog hejst 24 maneder, efter at det er udleveret
tilforhandleren. Overdragelsestidspunktet skal pavises ved indsendelse
af de originale kebsdokumenter, der skal indeholde oplysning om kgbs-
dato og produktbetegnelse. Alle funktionsfejl, der optraeder inden for
garantiperioden, og som paviseligt skyldes fabrikations- eller materia-
lefejl, udbedres uden beregning. | forbindelse med udbedringen af fej-
lene bliver garantiperioden for produktet hverken forleenget eller fornyet.
Ikke omfattet af garantien er skader, som skyldes naturligt slid, ukyndig
behandling eller brug, tilsidesaettelse af betjeningsforskrifterne, uegnet
driftsmateriel, overbelastning, utilsigtet anvendelse, indgreb fra bruge-
rens eller andres side eller andre grunde, som REMS ikke er ansvarlig

for.

Garantiydelser ma kun udfgres af autoriserede REMS kontrakt-servi-
ce-veerksteder. Klager behandles kun, hvis apparatet indleveres til et
autoriseret REMS kontrakt-service-veerksted uden at veere skilt ad og
uden at der er foretaget nogen indgreb. Erstattede produkter og dele
overgar til REMS som ejendom.

Brugeren betaler fragtomkostningerne til og fra veerkstedet.

Brugerens lovfeestede rettigheder, herunder specielt retten til at klage
over mangler over for forhandleren, bergres ikke. Denne producent-ga-
ranti gaelder kun for nyprodukter, som kagbes i den Europaeiske Union,

i Norge eller i Schweiz.
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REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 Siipiruuvi 14 Kierteitysleuan pidin
2 Tyodkalun pidin 15 Putkileikkuri

3 Etuohjausvarsi 16 Putken sisdreunan
4 Takaohjausvarsi purseenpoistin

5 Puristusvipu 17 Tyhjennysaukko

6 Kiristysrengas 18 Kytkin

7 Kahva 19 Istukka

8 Kierrepaa 20 Istukan avain

9 Pituusvaste 21 Jalkakytkin

10 Sulku- ja avausvipu 22 Héatépysaytyspainike
11 Kiristysvipu 23 Suojakytkin

12 Saatdlevy 24 Ohjauspultti

13 Nuppi/upotettu kahva

REMS Magnum 2000/ 2010 / 2020 / 4000 / 4010 / 4020

1 Pikatoiminen iskuistukka 14 Sulku- ja avausvipu
2 Ohjain 15 Kiristysvipu

3 Kytkin oikealle-vasemmalle 16 Saéatolevy

4 Jalkakytkin 17 Kierteitysleuan pidin
5 Hatapysaytyspainike 18 Putkileikkuri

6 Suojakytkin 19 Putken sisdreunan
7 Tyokalun pidin purseenpoistin

8 Puristusvipu 20 Lastuamisnestekaukalo
9 Kahva 21 Lastuastia

10 Kiristysrengas siipiruuvilla 22 Kiristysrengas

11 Siipiruuvi 23 Istukan leuan pidin
12 Kierrepaa 24 |stukan leuat

13 Pituusvaste 25 Kierretulppa

Yleisia turvallisuutta koskevia ohjeita

HUOM! Kaikki ohjeet on luettava. Seuraavassa annettujen ohjeiden nou-
dattamatta jattdminen voi johtaa sahkdiskuun, tulipaloon ja/tai vaarallisiin
loukkaantumisiin. Kasitteella ,sahkolaite” tarkoitetaan verkkokayttoisia sah-
kotyokaluja (joissa on verkkojohto), akkukayttdisia sahkétyokaluja (ilman
verkkojohtoa), koneita ja sahkdlaitteita. Kayta sahkolaitetta vain kayttotar-
koituksen mukaisesti ja noudata sen kaytdssa yleisia turvallisuutta ja ta-
paturmanehkaisya koskevia maarayksia.

SAILYTA NAMA OHJEET HUOLELLISESTI.

A) Tyopaikka

a) Pida tyoskentelyalueesi aina puhtaana ja jarjestyksesséa. Epajar-
jestys ja valaisemattomat tydskentelyalueet voivat johtaa onnettomuuk-
siin.

b) Al kiyta sihkolaitetta rajahdysvaarallisessa ympéristossa, jossa
on syttyvia nesteitd, kaasuja tai polyja. Sahkolaitteista tulee kipindita,
jotka voivat sytyttaa pélyn tai hdyryt palamaan.

c) Sahkolaitteen kdyton aikana lahella ei saa olla lapsia tai muita hen-
kiloita. Saatat menettaa laitteen hallinnan, jos huomiosi kaantyy toisaalle.

B) Sahkéturvallisuus

a) Sahkolaitteen pistokkeen on sovittava pistorasiaan. Pistoketta ei
saa muuttaa millddn tavalla. Ali kiytid suojamaadoitettujen sih-
kolaitteiden kanssa adapteripistokkeita. Alkuperéiset pistokkeet ja
sopivat pistorasiat vahentavat sahkoiskun vaaraa. Jos sahkolaite on va-
rustettu suojamaajohtimella, sen saa liittda ainoastaan suojakosketuk-
sella varustettuihin pistorasioihin. Kayta sahkoélaitetta verkon kautta ra-
kennustyomailla, kosteassa ympaéristdssa, ulkona tai muissa samanta-
paisissa paikoissa ainoastaan 30mA vuotovirtasuojakytkimen kautta.

b) Vilta koskemasta maadoitettuihin pintoihin (esim. putket, lampo-
patterit, séhkouunit ja jadkaapit). Maadoitettujen pintojen kosketta-
minen lisda sahkdiskun vaaraa.

c) Al altista laitetta sateelle tai markyydelle. Veden paéseminen sih-
kélaitteen sisélle lisdé séhkdiskun vaaraa.

d) Al kanna laitetta, ripusta siti tai veda sen pistoketta pistorasiasta
pitaémalla kiinni laitteen johdosta. Pida johto loitolla kuumuudesta,
oljysta, teravista reunoista tai laitteen liikkuvista osista. Viallinen tai
sotkeentunut johto lisaa séhkadiskun vaaraa.

e) Jos kaytat sahkolaitetta ulkona, kayta ainoastaan jatkojohtoa, jonka
kaytto on sallittua ulkona. Ulkokayttdon soveltuvan jatkojohdon kaytto
véhentda sahkoiskun vaaraa.

C) Henkildiden turvallisuus

a) Ole tarkkaavainen, keskity tyoskentelyysi ja kdytd sahkolaitetta
aina jarkevasti. Ala kiytd sahkolaitetta ollessasi visynyt tai huu-
meiden, alkoholin tai Iadkkeiden vaikutuksen alaisena. Tarkkaavai-
suuden herpaantuminen vaikkakin vain hetkeksi laitteen kayton aikana
voi johtaa vakaviin loukkaantumisiin.

b) Kéyta henkilokohtaisia suojavarusteita ja kdyta aina suojalaseja.
Henkildkohtaisten suojavarusteiden kayttd (esim. pdlynaamari, liuku-
mattomat turvakengat, suojakypéra tai kuulonsuojain sahkolaitteen tyy-
pista ja kayttotarkoituksesta riippuen) vahentaa loukkaantumisvaaraa.

c) Vilta tahatonta kayttoonottoa. Varmista, ettd katkaisin on pois
paalta, ennen kuin irrotat pistokkeen pistorasiasta. Onnettomuudet
ovat mahdollisia, jos pidat sormeasi sahkolaitteen kantamisen aikana
katkaisimen kohdalla tai liitat laitteen sahkdverkkoon sen katkaisimen
ollessa kytkettyna. Ald koskaan ohita impulssikytkinta.

d) Poista asetustyokalut tai ruuviavaimet, ennen kuin kytket sahko-
laitteen péélle. Laitteen pyorivadn osaan jaanyt tydkalu tai avain voi
johtaa loukkaantumisiin. Ala koskaan koske liikkuviin (pyériviin) osiin.

e) Aldyliarvioi itsedsi. Seiso aina tukevasti ja siilyti aina tasapainosi.
Nain pystyt hallitsemaan laitetta yllattavissa tilanteissa paremmin.

f) Pidasopiviavaatteita. Ali kayta viljia vaatteita tai koruja. Pida hiuk-
set, vaatteet ja kasineet loitolla liikkuvista osista. Valjat vaatteet,
korut tai pitkat hiukset voivat ja&da kiinni liikkuviin osiin.

g) Kun poélynimulaitteiden ja -keréyslaitteiden asennus on mahdol-
lista, varmista, ettd ne on liitetty ja etta niita kéytetédén oikein. Nai-
den laitteiden kéyttd vahentaa pélyn aiheuttamia vaaroja.

h) Luovuta sdhkolaite ainoastaan opastuksen saaneille henkildille.
Nuoret saavat kayttaa sdhkolaitetta vain, kun he ovat tayttaneet 16
vuotta, kun sahkdlaitteen kayttd on heidén koulutuksensa kannalta tar-
peen ja kun heitd on valvomassa laitteen kayton tunteva henkil6.

D) Sahkolaitteiden huolellinen kasittely ja kéytto

a) Ali ylikuormita sihkolaitetta. Kayta tyoskentelyssi tarkoitukseen
sopivaa sahkolaitetta. Sopivien sahkdlaitteiden kayttdé mahdollistaa
paremman ja turvallisemman tydskentelyn annetulla tehoalueella.

b) Al4 kiytd sdhkolaitetta, jonka katkaisin on viallinen. Jos sahkélait-
teen kytkeminen péaalle tai pois paéalta ei ole mahdollista, laite on vaa-
rallinen ja se on korjattava.

c) Irrota pistoke pistorasiasta, ennen kuin saadat laitteen, vaihdat lisa-
varusteita tai pistat laitteen syrjaan. Nama varotoimenpiteet estavat
laitteen tahattoman kaynnistyksen.

d) Sailyta kayttamattoméana olevia sahkolaitteita lasten ulottumatto-
missa. Ald anna sahkolaitetta henkildiden kayttoon, jotka eivat
tunne laitteen kayttoa tai eivat ole lukeneet néita ohjeita. Sahko-
laitteet ovat vaarallisia, jos kokemattomat henkilot kayttavat niita.

e) Hoida sahkolaitetta huolellisesti. Tarkista, etta laitteen liikkuvat
osat toimivat moitteettomasti eivatka juutu kiinni. Tarkista myos,
etté laitteessa ei ole rikkoutuneita tai viallisia osia, jotka voivat heik-
entaa sahkolaitteen toimintaa. Anna vialliset osat ammattitaitoisen
henkilokunnan tai valtuutetun REMS-huoltokorjaamon korjatta-
vaksi, ennen kuin kaytat laitetta uudelleen. Monet onnettomuudet
johtuvat huonosti huolletuista séhkotyokaluista.

f) Pida leikkuutyokalut teravina ja puhtaina. Huolellisesti hoidetut leik-
kuutyokalut, joissa on terévatleikkuureunat, lukittuvat vahemman ja ovat
helpommin ohjattavia.

g) Varmista tyostokappale. Kayta tydstokappaleen kiinnittdmisessa kiinni-
tyslaitteita tai ruuvipenkkia. Nain se pysyy varmemmin paikoillaan kuin
kasin pideltyna ja molemmat katesi jaévat vapaiksi sahkolaitteen kayt-
toa varten.

h) Kaytéa sahkolaitteita, lisdvarusteita, vaihtotyokaluja jne. ndiden
ohjeiden mukaisesti seka laitetyypille maaratylla tavalla. Ota huo-
mioon tyoskentelyolosuhteet ja suoritettava tyo. Sahkdlaitteiden
kayttd muussa kuin niiden kayttotarkoituksessa voi johtaa vaarallisiin
tilanteisiin. Kaikki sdhkolaitteen omavaltaiset muutokset on turvallisuus-
syista kielletty.

E) Akkukayttoisten laitteiden huolellinen kasittely ja kéytto

a) Varmista, ettd séhkolaite on kytketty pois paalta, ennen kuin laitat
akun paikoilleen. Akun laittaminen paallekytkettyyn sahkolaitteeseen
voi johtaa onnettomuuksiin.

b) Lataa akut ainoastaan valmistajan suosittelemissa latureissa. Jos
laturiin laitetaan muita kuin siihen sopivia akkuja, on olemassa tulipa-
lon vaara.
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c) Kéyta sahkolaitteissa ainoastaan niihin tarkoitettuja akkuja. Muun-
laisten akkujen kayttd voi johtaa loukkaantumiseen ja tulipalon vaaraan.

d) Pida kayttaméton akku loitolla klemmareista, kolikoista, avaimista,
nauloista, ruuveista tai muista pienista metalliesineitd, jotka voivat
aiheuttaa kosketusten ohituksen. Akkukosketusten valinen oikosulku
voi johtaa palamiseen tai tulipaloon.

e) Vaarasséa kdytossa akusta voi tulla ulos nestettd. Valta kosketta-
masta sitd. Jos kosketat nestettd vahingossa, huuhtele iho vedella.
Jos nestettd padsee silmiin, mene ladkariin. Akkunesteet voivat ar-
syttaa ihoa tai johtaa palovammoihin.

f) Akkuallaturia ei saa kdyttaa, jos akun/laturin tai ympériston lampo-
tila on < 5°C/40°F tai 2 40°C/105°F.

g) Al havité viallisia akkuja tavallisen kotitalousjatteen mukana vaan
toimita ne valtuutetun REMS-huoltokorjaamon tai jonkin hyvéksy-
tyn jatehuoltoliikkeen havitettaviksi.

F) Huolto

a) Anna laite ainoastaan valtuutetun ammattihenkilokunnan korjat-
tavaksi. Vialliset osat saa vaihtaa ainoastaan valmistajan alkuperaisiin
varaosiin. Nain laitteen turvallisuus voidaan taata.

b) Noudata huoltomé&érayksia ja tydkalun vaihtoa koskevia ohjeita.

c) Tarkista séhkolaitteen liitantdjohto sdannollisesti. Vaihdata vialli-
nen johto uuteen ammattitaitoisella henkilokunnalla tai valtuute-
tulla REMS-huoltokorjaamolla. Tarkista jatkojohto saanndllisestija
vaihda viallinen jatkojohto uuteen.

Erityisia turvallisuutta koskevia ohjeita

® Konetta kaytetaan jalkakayttoiselld varmuuskytkimelld, jossa on herkka
hatapysaytys. Mikali pyoriva tydkappale aiheuttaa vaaravyohykkeen, jo-
ta ei voi ndhda tyoskentelypaikalta, vaaditaan turvallisuustoimenpiteita,

kuten esimerkiksi vaaravy6hykkeen eristamista.

Tyét, kuten esim. hampun kiinnitys, asennus ja purkaminen, késisorkilla
kierteitys, ty6t kasinputkileikkureilla seka tykappaleiden kiinnipitdmi-
nen kasin (sen sijaan, etta kaytettaisiin materiaalitukia), ovat kiellettyja
koneen kédydessa.

Mikali on pelattavissa, etta tyostettévat kappaleet voisivat katketa ja sin-
koilla ympériinsa (riippuu materiaalin pituudesta ja [apimitasta seka kier-
rosnopeudesta), tai mikali kone ei seiso riittavan tukevasti alustallaan
(esim. kaytettdessa automaattista 4"-kierrepaata), on kaytettava tar-
peellinen maara tukia (REMS Herkules), joiden korkeutta voi séadella.
Ala koskaan pista kattési istukkaan.

Kiinnita lyhyet putkikappaleet vain REMS Nippelspanner- tai REMS
Nippelfix-putkinipan pitimella.

REMS-kierteitysaineet (REMS Spezial, REMS Sanitol), joita myydaan
suihkepurkeissa, ovat ympaéristdystavéllisid, mutta ne sisaltavat tule-
narkaa ponnekaasua (butaania). Suihkepurkit ovat paineistettuja, eika
niitd saa avata vékivalloin. Ne on suojattava auringonpaisteelta ja yli
50°C:n lampdtiloilta.

Lastuamisnesteilla on rasvaa poistava vaikutus, minka vuoksi on val-
tettdvé ihon joutumista liiaksi kosketuksiin niiden kanssa. Kayta sopivia
suojakeinoja ihon suojaamiseksi.

Hygieniasyistd kaukalo on puhdistettava saanndllisestiliasta jalastuista,
kuitenkin vahintaan kerran vuodessa.

Lastuamisnesteiden tarkistus ei ole tarpeen, koska kaytettdessa on toi-
stuvasti lisattédva uutta lastuamisnestetta.

Vakevoitettyja lastuamisnesteitd ei saa paéastaa viemariin, vesistéon ei-
ka maaperaan. Kayttamaton lastuamisneste on toimitettava vastaavaan
jatehuoltolaitokseen. Jatekoodi mineraalidljypitoisille lastuamisnesteille
on 54401, synteettisille aineille 54109.

1. Tekniset tiedot Tornado 2000 Magnum 2000 Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Tornado 2010 Magnum 2010 Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Tornado 2020 Magnum 2020 Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020
automaattisella automaattisella
REMS 4” kierrepaalla REMS 4” kierrepaalla
1.1. Kayttoalue
1.1.1. Kierteen lapimitta
Putket (my&s muovivaippaiset) e —2" e —2" /6 — 4" e —4" a—4"
Pultit 6 —60 mm 6 - 60 mm 6 — 60 mm 6 —60 mm 14 - 60 mm
a-2" 2-2" a-2" a-2" 2-2"
1.1.2. Kierrelajit
Putkikierre, kartiomainen oikeakéatinen R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT
Putkikierre, lieriomainen oikeakatinen G (ISO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM
Teraspanssariputken kierre Pg (DIN 40430), IEC
Pulttikierre M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW
1.1.3. Kierteen pituus
Putkikierre, kartiomainen Standardipituus  Standardipituus Standardipituus Standardipituus Standardipituus
Putkikierre, lieriomainen 165 mn, 150 mm - 165 mm. 165 mm. 150 mm,
Pl ttikierrey kiristettdessa kiristettdessa kiristettdessa kiristettdessa kiristettdessa
rajoittamaton rajoittamaton rajoittamaton rajoittamaton rajoittamaton
1.1.4. Katkaisu
Putket g—2" fg—2" s—2" s—2" a—4"
1.1.5. Sisapurseen poisto
Putket a-2" a-2" a-2" a-2" a—4"
1.1.6. Nipat ja kaksoisnipat
REMS Nippelspanner-nippakiinnittimella
(sisakiinnitys) 3 —2" 35— 2" 3g—2" 3 —2" 3g—2"
REMS Nippelfix-nippakiinnittimella
(automaattinen sisakiinnitys) 2—4" 2—4" -4 2—4" 2—4"
1.1.7. Automaattinen REMS 4”-kierrepaa
kaikkia Tornado- ja Magnum 2000/
2010/2020-tyyppeja varten (katso kuva 6) 2'2-4" 22 -4"

1.2. Tyokaran kierrosnopeudet

Tornado 2000 e —2"
Magnum 2000 a-2"
Magnum 4000 a—4"

automaattinen, portaaton kierrosluvun saato

53 — 40 kierr/min
53 =40 kierr/min
23 - 20 kierr/min
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1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

fin
Tornado 2010/ 2020 e —2" 52 kierr/min
Magnum 2010/ 2020 a—2" 52 — 26 kierr/min
Magnum 4010 / 4020 a—4" 20 — 10 kierr/min

myds tdyskuormalla. Suurilla kuormituksilla ja huonoissa séahkdnsyéttdoloissa suuremmissa kierteissé Tornado 26 kierr/min

tai Magnum 10 kierr/min.

Séhkotiedot
Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000 230V, 1~; 50-60 Hz; ottoteho 1700 W, antoteho 1200 W; 8,3 A;
varokesuojaus (verkko) 16 A (B). Ajoittaiskayttd 2,5 / 10 min.
110 V; 1~; 50-60 Hz; ottoteho 1700 W, antoteho 1200 W; 16,5 A,
varokesuojaus (verkko) 30 A (B). Ajoittaiskayttd 2,5 / 10 min.
Tornado 2010, Magnum 2010 / 4010 230V, 1~; 50 Hz; ottoteho 2100 W, antoteho 1400 W; 10 A;
varokesuojaus (verkko) 10 A (B). Ajoittaiskayttd 7 / 10 min.
Tornado 2020, Magnum 2020 / 4020 400 V; 3~; 50 Hz; ottoteho 2000 W, antoteho 1500 W; 5 A;
varokesuojaus (verkko) 10 A (B). Ajoittaiskayttd 7 / 10 min.
Mitat (P x L x K)
Tornado 2000 730 x 435 x 280 mm
Tornado 2010/ 2020 730 x 435 x 280 mm
Magnum 2000 870 x 580 x 495 mm
Magnum 2010 / 2020 825 x 580 x 495 mm
Magnum 4000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 4010 / 4020 870 x 580 x 495 mm
Paino (kg)
Kone Tydkalut Vakiolisévarusteet
Tornado 2000 31 12 7
Tornado 2010 43 12 7
Tornado 2020 43 12 7
Kone Kone Tydkalut Tydkalut Kuljetus-
g -2 22— 4 g -2 2 -4 vaunu
Magnum 2000 75 12 16
Magnum 2010 87 12 16
Magnum 2020 87 12 16
Magnum 4000 96 12 24 16
Magnum 4010 108 12 24 16
Magnum 4020 108 12 24 16
Melutiedot
Tydpaikan paéstdarvo
Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000 83 dB (A)
Tornado 2010, Magnum 2010 / 4010 75dB (A)
Tornado 2020 72 dB (A)
Magnum 2020 / 4020 74 dB (A)
Varinét (kaikki tyypit)
Kiihdytyksen painotettu tehoarvo 2,5 m/s?

21.

Kayttoonotto

Ohje: Mikali kuljetettavat painot ylittavat 35 kiloa, kantamassa on olta-
va 2 henkildd ja tydkalusarja on kannettava erikseen. Konetta kulje-
tettaessa ja pystytettédessa on otettava huomioon, etté alustalla varu-
stettu ja ilman alustaa olevan koneen painopiste on korkealla, ts. se
on nokkapainoinen.

Mallien Tornado 2000, 2010, 2020 (Fig.1-3)

Irrota siipiruuvi (1). Poista tyokalun pidin (2). Aseta kone pystysuoraan
kumpaankin ohjausvarteen (3 + 4) ja kiinnité kolme putkijalkaa vaih-
delaatikon kuoreen, kunnes ne lukittuvat paikoilleen (kuva 1). Tartu
koneeseen vaihdelaatikon kuoresta (ei putkijaloista) ja nosta se put-
kijalkojen varaan (kuva 2).

Kone voidaan asettaa ja kiinnittdd ruuvein myds kaikkiin ty6poytiin.
Tata varten koneen alapuolella on kolme kierteellista reikaa. Toimi-
tukseen kuuluvan mallineen avulla tyépdytaan tehdaan 3 reikaa (po-
ran @ 12 mm). Kone kiinnitetaan sitten alapuolelta kolmella M10-ruu-
villa.

Tyonna tydkalun pidin ohjausvarsien varaan. Tydnna puristusvipua (5)
takaapain tyokalun pitimen sidelevyn Iapi ja tydnna kiristysrengas (6)
takaohjausvarteen siten, etta siipiruuvi on taaksepéin ja rengasura jaa
vapaaksi. Tyénna kahva (7) puristusvipuun.

Kiinnit4 allas kahteen vaihdelaatikon kuoren alla olevaan ruuviin ja

tyénna se rakoihin sivuoikealle. Kiinnita allas takaohjausvarressa (4)
olevaan rengasuraan. Tyonna puristusvivun kiristysrengas kokonaan
altaan ripustukseen ja kirista tiukkaan. Ripusta letku imusuodattimi-
neen altaaseen ja tydnna toinen letkunpaa tyokalun pitimen takapuo-
lella olevaan nippaan. Tayta kahdella litralla kierteitysainetta. Aseta la-
stusailié paikalleen takaapain. Konetta ei saa koskaan kayttaa iiman
kierteitysainetta.

Aseta kierrepaan (8) ohjauspultit tydkalun pitimen reikaan ja tyénna
kierrepaata akselin suuntaisesti ohjauspulttiin ja kaantaen vasteeseen
asti.

Siirtdmisen helpottamiseksi voit ripustaa jalkakytkimen vaihdelaatikon
kuoren takasivulla olevaan ruuviin (kuva 3).

Mallien Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 4000 T, 4010 T, 4020 T
(Fig. 8)

Kiinnita kone kolmella toimitukseen kuuluvalla ruuvilla tydpenkkiin tai
kuljetettavaan alustaan (lisavaruste). Kuljetusta varten konetta voi-
daan nostaa edesté ohjausvarsista ja takaa kiristys- ja ohjausistuk-
kaan kiinnitetysta putkesta. Alustalla kuljetusta varten tydnnetaan alu-
stan silmukoihin @ %" :n putkikappaleet, joiden pituus on noin 60 cm,
ja ne kiinnitetaan siipiruuveilla. Jos konetta ei ole tarkoitus siirtaa, voi-
daan molemmat pyorat irrottaa.

Tayta viidelld litralla kierteitysainetta. Konetta ei saa koskaan kayttaa
iiman kierteitysainetta.
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23.

2.4.

2.5.

2.6.

Mallien Tornado 2000T, 2010T, 2020T (Fig. 7 + 8)

Kiinnité kone kolmella toimitukseen kuuluvalla ruuvilla tydpenkkiin tai
kuljetettavaan alustaan (lisavaruste). Kuljetusta varten konetta voi-
daan nostaa edesta alustassa olevista kadensijoista ja takaa mootto-
rista tai materiaalialustan kannattimesta. Alustalla kuljetusta varten ty-
onnetaan alustan silmukoihin @ %" :n putkikappaleet, joiden pituus on
noin 60 cm, ja ne kiinnitetéan siipiruuveilla. Jos konetta ei ole tarkoi-
tus siirtda, voidaan molemmat pyoérét irrottaa.

Téayta viidelld litralla kierteitysainetta. Konetta ei saa koskaan kayttaa
iiman kierteitysainetta.

Mallien Magnum 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L (Fig. 8)

Kiinnité kone neljalla toimitukseen kuuluvalla ruuvilla tyépenkkiin tai
alustaan (lisdvaruste). Kuljetusta varten konetta voidaan nostaa ede-
std ohjausvarsista ja takaa kiristys- ja ohjausistukkaan kiinnitetysta
putkesta. Tyonna kiinnitysrengas (10) siipiruuvin kanssa taempaan oh-
jausvarteen, niin ettd rengasura jaa vapaaksi. Ripusta allas takaa kum-
paankin vaihdelaatikon kuoren alaosassa sijaitsevaan ruuviin ja ede-
std taemman ohjausvarren rengasuraan. Tyénné kiinnitysrengas (10)
altaan ripustukseen laitteistoon asti ja kirista tiukkaan. Ripusta imu-
suodattimella varustettu letku altaaseen. Aseta lastuséilié paikalleen
takaapain.

Téayta kahdella litralla kierteitysainetta. Konetta ei saa koskaan kayttaa
ilman kierteitysainetta.

Séhkoliitanta

Tarkista ennen koneen verkkoon liitdmista, etta sen tyyppikilvessa il-
moitettu jannite vastaa verkkojannitettd. Kayta vain suojamaadoituk-
sella varustettuja jatkojohtoja. Kone kytketaan paalle ja pois jalkakyt-
kimella (21, Tornado / 4, Magnum). Kytkinté (18, Tornado / 3, Mag-
num) kaytetdan pyorimissuunnan tai nopeuden esivalintaan. Kone
voidaan kytkea paalle vain, kun hatapysaytyspainike (22, Tornado / 5,
Magnum) on vapautettu lukituksesta ja jalkakytkimen suojakytkinta
(23, Tornado / 6, Magnum) on painettu. Mikali kone liiteta@n verkkoon
suoraan (ilman pistokosketinta), on asennettava 16 A:n tehokatkaisin.

Kierteitysaineet

Kayta vain REMS-kierteitysaineita. Niiden kaytto takaa moitteettomat
leikkuutulokset, pidentaa leikkuuleukojen kestoaikaa ja saastaa huo-
mattavasti konetta.

REMS Spezial-kierteitysaine on runsasseosteinen jasita voidaan kayt-
taa kaikenlaisiin putki- ja pulttikierteisiin. Se voidaan pestéa pois vedel-
la (tutkittu ja tarkastettu). Mineraalidljypitoisia kierteitysaineita ei saa
kayttaa juomavesijohdoissa useissa maissa, esim. Saksassa, Itaval-
lassaja Sveitsissa. Kayta siina tapauksessa mineraaliéljytontd REMS
Sanitolia.

REMS Sanitol-kierteitysaine on mineraalidljytdn, synteettinen, taysin
vesiliukoinen ja voiteluteholtaan mineraaliéljyn veroinen. Sita voidaan
kayttaa kaikkiin putki- ja pulttikierteisiin. Sita on kaytettava juomave-
sijohdoissa Saksassa, Itavallassa ja Sveitsissa ja se on sikaldisten
maéardysten mukainan (DVGW tark.-nro. DW-0201AS2032; OVGW
tark.-nro. W 1.303; SVGW tark.-nro. 7808-649).

Kaikkia kierteitysaineita saa kayttaa vain ohentamattominal!

Materiaalin tuenta

Yli 2 m:n pituiset putket ja tangot on tuettava liséksi korkeussuunnas-
sa saadettavallda REMS Herkules-tuella. Sen teraskuulien ansiosta
putkia ja tankoja voidaan liikuttaa vaivattomasti kaikkiin suuntiin tukea
kallistamatta. Mikali REMS Magnum on kiinnitetty tydpenkkiin, on kay-
tettdva REMS Herkules Y-tukea, joka niin ikaan kiinnitetdan tydpenk-
kiin. REMS Herkules-tuen ja REMS Herkules Y-tuen kayttdalue:
D s —4".

REMS 4”-automaattipaa
REMS 4’-automaattipdéta kaytettdessa on otettava huomioon sen
mukana seuraavat kayttdohjeet.

Kiyttd

. Tyokalut

Kierrepaa (8, Tornado / 12, Magnum) on yleiskayttoinen eli kaikkia ylla
mainittuja alueita varten, erotettuna kahteen tydkalusarjaan, tarvitaan
vain yksi kierrepaa. Pituusvasteen (9, Tornado / 13, Magnum) on ol-
tava samansuuntainen sulku- ja avausvivun (10, Tornado / 14, Mag-

3.2,

3.3.

num) kanssa kartiomaisten putkikierteiden leikkaamiseksi. Kierrepaa
avautuu sitten automaattisesti, kun kulloinenkin standardikierrepituus
on saavutettu. Lieridmaisten pitkakierteiden ja pulttikierteiden leik-
kaamiseksi pituusvaste (9, Tornado / 13, Magnum) k&annetaan pois.

Kierteitysleukojen vaihto

Kierteitysleuat voidaan ottaa kayttdon tai vaihtaa seka kierrepéan ol-
lessa asennettuna ettd sen ollessa irrotettuna (esim. tydpenkilla). Hol-
lenné tata varten kiristysvipua (11, Tornado / 15, Magnum), &la ruu-
vaa sita irti. Paina saatblevya (12, Tornado / 16, Magnum) kahvalla
poispain kiristysvivusta paateasentoon asti. Ota kierteitysleuat pois ja
aseta ne paikoilleen tédssé asennossa. Tarkista tdssa yhteydessd, etté
kierteitysleukojen takapuolella ilmoitettu kierrekoko ja leikattava koko
ovat samat. Tarkista my0s, etté kierteitysleukojen samoin takapuolelle
merkityt numerot vastaavat kierteitysleuan pitimessa (14, Tornado /
17, Magnum) olevia numeroita.

Tydnna kierteitysleuat kierrepdahan niin pitkalle, etté kierteitysleuan
pitimen raossa oleva kuula lukittuu paikoilleen. Kun kaikki kierteitys-
leuat ovat paikoillaan, haluttu kierrekoko asetetaan saatélevya kaan-
tamalla. Saada pulttikierteissa aina asentoon ,Bolt*. Kiinnita saatélevy
kiristysvivulla. Sulje kierrepaé. Paina sité varten sulku- ja avausvipua
(10, Tornado / 14, Magnum) voimakkaasti alas oikealle. Kierrepaa
avautuu joko automaattisesti (kartiomaisten putkikierteiden kysesssa
ollessa) tai milloin tahansa painettaessa sulku- ja avausvipua kevye-
sti kadella vasemmalle.

Ellei kiristysvivun (11, Tornado / 15, Magnum) pitovoima riita 2'/2—4"
-kierrepaata kaytettdessa, koska leikkausvoima on suurempi (esim.
kierteitysleukojen ollessa tylsat), eli leikkausvoima saa aikaan sen,
etta kierrepaa avautuu, kiristysvivun (11, Tornado / 15, Magnum) va-
stakkaisella puolella oleva lieriruuvi on liséksi kiristettava tiukkaan.
Putkileikkurilla (15, Tornado / 18, Magnum) katkaistaan '/4—2":n tai
2'/2—4":n putket.

Putken sisareunan purseenpoistinta (16, Tornado / 19, Magnum) kay-
tetdan '/a—2":n tai 2'/2—4":n putkiin. Esta pinolin py6riminen lukitse-
malla se purseenpoistimen varteen; joko edesté tai takaa putken pi-
tuudesta riippuen.

Istukka Tornado (19) ja (20)

Itsekeskittavat kiristysleuat avautuvat ja sulkeutuvat automaattisesti,
kun kytkinta (18) kdannetaan vasemmalle tai oikealle ja jalkakytkinta
(21) kaytetaan. Varmista etu- ja takakiristysleukojen vaihdon yhtey-
dessa, etta yksittaiset kiristysleuat asennetaan paikoilleen kuvien 4 ja
5 mukaisesti, koska muuten aiheutuu vahinkoja. Konetta ei saa mis-
saan tapauksessa kaynnistaa, ennen kuin kaikki kiristysleuat ja mo-
lemmat istukan kannet on asennettu.

Kutakin halkaisijaa vastaava kiristyshylsy (tuote-nro. 343001) on tar-
peen kork. 2”:n Magnum-konetta ja Tornadoa varten <8 mm:n halkai-
sijoiden kiristamiseksi ja kork. 4”:n Magnum-konetta varten <20 mm:n
halkaisijoiden kiristamiseksi. Kiristyshylsya tilattaessa on iimoitettava
haluttu kiristettava halkaisija.

Pikatoiminen iskuistukka Magnum

Etummainen pikatoiminen iskuistukka, jossa on suuri kiristysregas ja
siirrettavat istukan leuat asennettuina istukan leukojen pitimeen, var-
mistaa pitdvan samankeskisen kiinnityksen minimi voimalla.

Istukan leukojen vaihto Magnum

Sulje istukan leukoja (24) halkaisijaltaan noin 30 mm kiristykselle kayt-
tamalla kiristysrengasta (22). Poista istukan leukojen (24) ruuvit. Ty-
6nna istukan leukoja sopivalla tydkalulla (ruuviataltalla) taaksepain.
Tydnna uudet istukan leuat edesta kasin istukan leukojen pitimeen
ruuvin ollessa paikoillaan.

Tyovaiheet Tornado

Kaanna tyokalut ulospain ja vie tydkalun pitimet puristusvivun (5) avulla
oikeanpuoleiseen paateasentoon. Ohjaa materiaali sisaan siten, etta
se tulee noin 10 cm ulos istukasta (19). K&anna kierrepaa (8) alas ja
sulje se. Kytke kytkin (18) asentoon 1, paina jalkakytkinta (21). Mate-
riaali kiinnittyy nyt itsestéan. Konetyypeissa 2010 ja 2020 voidaan va-
lita kakkosnopeus katkaisuun ja purseenpoistoon sekd pienempien
kierteiden leikkaamiseen. Kytke tata varten kytkin (18) koneen kay-
dessa viivyttelemattd asennosta 1 asentoon 2. Paina kierrepaata
puristusvivulla (5) pyorivaa materiaalia vasten.
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3.5.

Yhden tai kahden kierteityksen jélkeen kierrepéa jatkaa kierteenleik-
kuuta automaattisesti. Kartioputkikierteiden kyseessa ollessa kierre-
paa avautuu automaattisesti, kun kierteen pituus on normin mukai-
nen. Pitkien ja putkikierteiden kyseessa ollessa kierrepaé on koneen
kaydessa avattava kasin. Paasta jalkakytkin (21) irti. Saada kytkin (18)
asentoon R. Paina jalkakytkinta (21) lyhyesti - materiaali I0ystyy.
Kierteet voidaan tehda kuinka pitkiksi tahansa materiaalia kiristamalla.
Tata varten paastetaan jalkakytkin (21) irti kierteityksen aikana, kun
tyokalun pidin Iahestyy koneen runkoa. Ala avaa kierrepdéta. Saada
kytkin (18) asentoon R. Loysaa materiaali, vie tydkalun pidin ja mate-
riaali puristusvivulla oikeanpuoleiseen paateasentoon. Kaynnista kone
uudelleen kytkimen asennossa 1.

Putkien katkaisussa putkileikkuri (15) kaannetdan sisaanpain ja ty-
6nnetaan puristusvivun avulla haluttuun leikkausasentoon. Pyériva
putki katkaistaan kiertamalla karaa oikealle.

Katkaisussa syntyvé sisdpurse poistetaan putken siséreunan pur-
seenpoistimella (16).

Kierteitysaineen tyhjennys: veda letku irti tydkalun pitimesta (2) ja pida
sita sailiéssa. Anna koneen kayda, kunnes allas on tyhja. Tai: irrota al-
las ja tyhjenna tyhjennysaukon (17) kautta.

Tyovaiheet Magnum

K&anna tyokalut ulospéin ja vie tydkalun pitimet puristusvivun (8) avulla
oikeanpuoleiseen paateasentoon. Ohjaa materiaali avoimen ohjausi-
stukan (2) ja avoimen pikatoimisen iskuistukan (1) kautta sisaan si-
ten, etta se tulee noin 10 cm ulos pikatoimisesta iskuistukasta. Sulje
pikatoimista iskuistukkaa, kunnes leuat puristavat materiaalia. Kirista
materiaali pienen avausliikkeen jélkeen tiukkaan nykaisemalla kiri-
stysrengasta kerran tai pari. Kun ohjain (2) suljetaan, se keskittaa ta-
kapuolelta esiintydntyvan materiaalin. K&anné kierrepaa alas ja sulje
se. Kytke kytkin (3) asentoon 1, paina jalkakytkinta (4). Magnum
2000/4000 kytketaan paalle ja pois vain jalkakytkimella (4).
Konetyypeissa Magnum 2010/4010 ja 2020/4020 voidaan valita kak-
kosnopeus katkaisuun ja purseenpoistoon seka pienempien kiertei-
den leikkaamiseen. Kytke t&ta varten kytkin (3) koneen kéydessa vii-
vyttelemattd asennosta 1 asentoon 2. Paina kierrepaata puristusvi-
vulla (8) pydrivaa materiaalia vasten.

Yhden tai kahden kierteityksen jalkeen kierrepaa jatkaa kierteenleik-
kuuta automaattisesti. Kartioputkikierteiden kyseessa ollessa kierre-
paa avautuu automaattisesti, kun kierteen pituus on normin mukai-
nen. Pitkien ja putkikierteiden kyseessa ollessa kierrepaa on koneen
kaydesséa avattava kasin. Paasta jalkakytkin (4) irti. Avaa pikatoimi-
nen iskuistukka ja ota materiaali laitteesta.

Kierteet voidaan tehdé kuinka pitkiksi tahansa materiaalia kiristamalla.
Téata varten paastetaan jalkakytkin (4)irti kierteityksen aikana, kun tyo-
kalun pidin lahestyy koneen runkoa. Aléd avaa kierrepaata. Loysaa
materiaali, vie tyokalun pidin ja materiaali puristusvivulla oikeanpuo-
leiseen paateasentoon. Kiinnita materiaali uudelleen ja kéynnisté kone
uudestaan. Putkien katkaisussa putkileikkuri (18) kaannetaan sisdan-
péin ja tydnnetdan puristusvivun avulla haluttuun leikkausasentoon.
Pydriva putki katkaistaan kiertdmalla karaa oikealle.

Katkaisussa syntynyt sisépurse poistetaan putken sisareunan pur-
seenpoistimella (19).

Kierteitysaineen tyhjennys. Veda letku irti tydkalun pitimesta (7) ja pida
sita sailidssa. Anna koneen kayda, kunnes allas on tyhja. Tai: poista
kierretulppa (25) ja anna altaan valua tyhjaksi.

Nippojen ja kaksoisnippojen valmistus

Nippaleikkaukseen kaytetddn REMS Nippelfix-nippakiinnittimia (auto-
maattinen sisakiinnitys) tai REMS-nippakiinnittimia (sisakiinnitys). Hu-
olehdi tall6in siité, ettéd putkenpaiden sisapurse on poistettu. Tyonna
putkikappaleet aina vasteeseen asti.

Putkikappaleen kiinnittdmiseksi (kierteilla tai ilman) REMS-nippakiin-
nittimella nippakiinnittimen p&até levitetdan kiertdmalla karaa tyoka-
lun (esim. ruuvitaltan) avulla. TAméan saa tehdé ainoastaan putkikap-
paleen ollessa paikallaan.

Seké REMS Nippelfix-nippakiinnittimia ettd REMS-nippakiinnittimia
kaytettdessa on pidettdva mielessa, ettei nippoja saa leikata normin
sallimia arvoja lyhyemmiksi.

Vasenkatisten kierteiden valmistus

Vasenkatisille kierteille sopivat vain REMS Magnum 2010, 2020, 4010
ja 4020. Tyokalupitimessa oleva kierteityslaite on vasenkatisten kier-

teiden leikkaamista varten asetettava esim. M12x40-ruuvilla, silla muu-
toin se saattaa nousta ja kierteen alku voi vaurioitua. Saada kytkin
asentoon ,R*. Vaihda letkuliitokset lastuamisnestepumpulla tai saata
lastuamisnestepumppu oikosulkuun. Kayté vaihtoehtoisesti suunnan-
vaihtoventtiilia (lisdvaruste — tuote-nro 342080), joka kiinnitetdan
koneeseen. Suunnanvaihtoventtiililld olevan vivun avulla (kuva 9) vaih-
detaan lastuamisnestepumpun lapivirtaussuuntaa.

4. Kunnossapito

Veda verkkopistoke irti ennen kunnossapito- ja korjaustéita! Vain ammat-
titaitoiset ja tydhon opastetut henkilét saavat suorittaa ndma tyét.

4.1. Huolto

Koneet ovat huoltovapaita. Vaihteisto on suljetussa 6ljykylvyssa, jo-
ten sita ei tarvitse voidella.

4.2, Tarkastus / kunnostus

Laitteiden Tornado 2000 / Magnum 2000 / 4000 moottorissa on hiili-
harjat. Ne kuluvat, mink& vuoksi ne on silloin tallgin tarkastettava tai
vaihdettava uusiin. Loys&4 taté varten moottorin kannen 4 ruuvia noin
3 mm:n verran ja poista moottorin kumpikin kansi. Katso myds kohtaa
6. Toiminta héiridtapauksissa.
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5. Liitantakaaviot ja laiteluettelo Tornado

cegs gae . Tornado 2000 Tornado 2010 Tornado 2020
Liitantakaaviot —— —— ——
Johdinvari/nro Liitin Johdinvari/nro Liitin Johdinvari/nro Liitin
Liitantajohto ruskea 2 (hata-seis) ruskea 2 (hata-seis) ruskea 1
sininen 2 (hata-seis) sininen 2 (hata-seis) musta 3
vihred/keltainen | < runko vihreé/keltainen | <1 runko musta 5
sininen A1l
vihred/keltainen | < runko
Yhdysjohto ruskea 2 (Moottorisuoja) | ruskea 2 (Moottorisuoja) | musta 1 2
£ sininen 1 (hata-seis) sininen 1 (hata-seis) musta 2 4
=4 vihred/keltainen |+ runko vihred/keltainen |+ runko musta 3 6
< musta 4 14
4 musta 5 2 (hata-seis)
3 vihred/keltainen | L runko
Sisajohtimet punainen 1 (hétfi-seis) punainen 1 (hétfl-seis) punainen 5 — 1 (hata-seis)
13 (Kytkinta) 13 (Kytkinta)
punainen 14(Kyikinté) punainen 14(Kyikinté) punainen 13 =5 A2
1 (Moottorisuoja) 1 (Moottorisuoja)
Yhdysjohto ruskea 1 ruskea R musta 1 L1
musta 2 L2
sininen 3 sininen S musta 3 L3
musta 4 4
musta 5 5
vihred/keltainen | < runko vihred/keltainen | < runko vihred/keltainen | < runko
o | Moottori musta 2 4 musta 1 U1 musta 1 U1
< musta 5 8 musta 2 V1 musta 2 A
= musta 6 10 musta 3 Wi musta 3 Wi
< musta 4 6 musta 4 U2 musta 4 U2
3 musta 3 5 musta 5 V2 musta 5 V2
% musta 1 2 musta 6 W2 musta 6 W2
> musta 7 7
musta 8 8
vinred/keltainen | < runko vinred/keltainen | < runko
Jarruvastus ruskea 5
sininen 12
Kondensaattori ruskea C1
sininen C2
o | Sahkdpumppu ruskea 1 ruskea R ruskea L1
8 | (kone malli “T”) sininen 3 sininen S sininen L2
< vihred/keltainen | < runko vihred/keltainen | < runko vihred/keltainen | < runko
Laiteluttelo
Moottori RW 345 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS
Nokkakytkin CA 10 C 58751 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS | CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS
Jalkakytkin T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS
Kondensaattori MP 35/100/330 REMS
6. Toiminta hairiétapauksissa 6.5. Héirié:  Kierrepé4 ei avaudu.
6.1. Hairié: ~ Kone ei kéynnisty. Syy:
Syy: ® Kierre on leikattu putken lahinna suurempaan lapimittaan

6.2.

6.3.

6.4.

® Hatapysaytyspainiketta ei ole vapautettu lukituksesta.
® Moottorin suojakytkin on lauennut.
® Kuluneet tai vaurioituneet hiiliharjat (Tornado 2000,

Magnum 2000/4000).
Hairio:
Syy:

Kone ei tee kierretta.

® Kierteitysleuat ovat tylsat.
® Huono kierteitysaine.
® Sahkoverkon ylikuormitus.

® Jatkojohdon poikkipinta on liian pieni.

® Pistoliitosten huono kosketus.
® Kuluneet hiiliharjat (Tornado 2000, Magnum 2000/4000).

Hairio:

Syy:

Kierrepaa ei saa lainkaan tai saa liian vahan

kierteitysainetta.

® Pumppu epakunnossa.
® Altaassa on liian vahan kierteitysainetta.
® Imuyhteen siivila on likainen.

Hairio:

Syy:

® Kierrepaa ei ole sulkeutunut.

Asteikon oikeasta saaddsta huolimatta kierteitysleuat
ovat liian paljon auki.

kierrepaan ollessa avattuna.

® Pituusvaste on kdénnetty pois.

6.6. Hairio:
Syy:

Kierteet eivat ole kayttokelpoisia.

® Kierteitysleuat ovat tyls&t.
® Kierteitysleuat on asennettu véarin. Huomioi numerointi.
® Kierteitysainetta ei tule lainkaan tai sita tulee vain véhan.
® Huono kierteitysaine.
® Tyokalun pitimen syéttéliike on estynyt.

6.7. Hairio:
Syy:

Putki luisuu istukoissa.

® Kiristysleuat ovat erittain likaiset.
® Kayta erikoiskiristysleukia putkiin, joissa on paksu muovivaippa.

o Kiristysleuat ovat kuluneet.
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Liitantakaaviot ja laiteluettelo Magnum
Liitantdkaaviot Magnum 2000/4000 O Magnum 2010 Magnum 4010 Magnum 2020 Magnum 4020
Johdinvéri/nro| Liitin Johdinvarilnro| Liitin Johdinvéri/nro| Liitin Johdinvéri/nro| Liitin Johdinvari/nro| Liitin
Liitdntajohto ruskea 2 (hété-seis) | ruskea 2 (hata-seis) | ruskea 2 (haté-seis) | ruskea 1 ruskea 1
sininen 2 (hata-seis) | sininen 2 (hata-seis) | sininen 2 (hata-seis) | musta 3 musta 3
vihrealkeltainen | £ runko vihrea/keltainen | £ runko musta 5 musta 5
sininen A1 sininen A1
vihred/keltainen | L runko vihred/keltainen | £ runko
Yhdysjohto ruskea 2 (moottorisuoja)| ruskea 2 (moottorisuoja)| ruskea 2 (moottorisuoja)| musta 1 2 musta 1
< sininen 1 (haté-seis) | sininen 1 (hata-seis) | sininen 1 (haté-seis) | musta 2 4 musta 2 4
< vihrealkeltainen | L runko | vihreéi/keltainen | £ runko | musta 3 6 musta 3 6
>
< musta 4 14 musta 4 14
= musta 5 2 (hata-seis)| musta 5 2 (hata-seis)
s vihred/keltainen | £ runko vihredlkeltainen| £ runko
Sisajohtimet punainen 1 (haté-seis) | punainen 1 (hata-seis) | punainen 1 (haté-seis) | punainen 51 (hétd-seis)| punainen 5 —1 (haté-seis)
13 (kytkinta) 13 (kytkintd) 13 (kytkintd)
punainen 14 (kyjkinté) punainen 14 (kytkintd) | punainen 14 (kyjkinté) punainen 13->A2 punainen 13->A2
\:
1 (moottorisuoja) 1 (moottorisuoja) 1 (moottorisuoja)
Yhdysjohto ruskea 2 ruskea R ruskea R musta 1 L1 musta 1 L1
sininen 1 sininen S sininen S musta 2 L2 musta 2 L2
musta 3 Ls musta 3 L3
musta 4 4 musta 4 4
musta 5 5 musta 5 5
vihreékeltainen | £ runko | vihreékeltainen | £ runko | vihredlkeltainen| £ runko | vinreékettainen | £ runko
o
<< | Moottori musta 2 ruskea | musta1 Ut musta 1 Ui musta 1 Ut musta 1 Ut
b musta 5 6 musta 2 Vi musta 2 Wi musta 2 Vi musta 2 Wi
% musta 6 5 musta 3 Wi musta 3 Vi musta 3 W1 musta 3 Vi
° musta 4 3 musta 4 Uz musta 4 Uz musta 4 Uz musta 4 Uz
§ musta 3 4 musta 5 V2 musta 5 W2 musta 5 V2 musta 5 W2
musta 1 sininen | musta 6 W2 musta 6 V2 musta 6 W2 musta 6 V2
musta 7 7 musta 7 7
musta 8 8 musta 8 8
vihred/keltainen | £ runko vihrea/keltainen | £ runko vihred/keltainen | £ runko vihred/kettainen | £ runko
Kondensaattori ruskea Ci ruskea Ci
sininen C2 sininen C2
Laiteluettelo
Moottori RW 345 REMS RW 342 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS | RW 343 REMS
Nokkakytkin CA10C58761- FT22V REMS | CA10 C 58761 FT22V REMS | CA10D-U277-01FT22V REMS | CA10D-U277-01FT22V REMS
Jalkakytkin T5310 REMS T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
Kondensaattori MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS
7. Valmistajan takuu

Takuuaika on 12 kuukautta uuden tuotteen luovuttamisesta ensikaytta-
jalle, kuitenkin enintdan 24 kuukautta sen myyjalle toimittamisesta lu-
kien. Luovutusajankohta on osoitettava lahettamalla alkuperaiset ostoa
koskevat asiapaperit, joista on kaytava ilmi ostopaiva ja tuotenimike.
Kaikki takuuaikana esiintyvat toimintavirheet, joiden voidaan osoittaa
johtuvan valmistus- tai materiaalivirheesta, korjataan ilmaiseksi. Vian
korjaamisesta ei seuraa tuotteen takuuajan piteneminen eika sen uusi-
utuminen. Takuu ei koske vahinkoja, jotka johtuvat normaalista kulum-
isesta, vaaranlaisesta kasittelysta tai virheellisesta kaytosta, kayttooh-
jeiden noudattamatta jattamisesta, soveltumattomista tydvalineista, yli-
kuormituksesta, kayttdtarkoituksesta poikkeavasta kaytosta, laitteen
muuttamisesta itse tai muiden tekemista muutoksista tai muista syista,
joista REMS ei ole vastuussa.

Takuuseen kuuluvia toita saavat suorittaa ainoastaan tahan valtuutetut
REMS-sopimuskorjaamot. Reklamaatiot hyvaksytaan ainoastaan siina
tapauksessa, etta tuote jatetdan valtuutettuun REMS-sopimuskorjaa-
moon ilman, etta sita on yritetty itse korjata tai muuttaa, eika sita ole pu-
rettu osiin. Vaihdetut tuotteet ja osat siirtyvat REMS-yrityksen omistuk-
seen.

Rahtikuluista kumpaankin suuntaan vastaa kayttéja.

Valmistajan takuussa ei puututa kayttajan lainmukaisiin oikeuksiin, erity-
isesti tdméan oikeuteen tehdé valitus myyjalle. Téma valmistajan takuu
koskee ainoastaan uusia tuotteita, jotka ostetaan Euroopan unionin
alueella, Norjassa tai Sveitsissé.
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REMS Tornado 2000/ 2010 / 2020 da agua num aparelho eléctrico aumenta o risco de choques eléctricos.
1 Parafuso de orelhas 14 Porta pentes numerados d) Nunca utilize o cabo para transportar ou suspender o aparelho, ou
2 Carro porta ferramentas 15 Corta tubos para tirar a ficha da tomada de rede. Mantenho o cabo afastado de
3 Guia anterior 16 Escariador calor, 6leo, arestas afiadas ou componentes do aparelho em mo-
4 Guia posterior 17 Ranhura de despejo do 6leo vimentacao. C?abps danificados ou mal arrumados aumentam o risco
5 Brago tubolar de avango 18 Interruptor da maquina de choques eléctricos. L . .
6 Anel de fixacdo 19 Prato de aperto e) Ao trabalhar comNum apare!ho eléctrico no exterior, 'utlllze ap’enas
7 Punho de borracha 20 Chave do prato de aperto cabos de extensdo que sejam homologados também para areas
8 Cabeca de roscar 21 Interruptor de pedal exteriores. A utilizacdo de um cabo de extensdo adequado, homolo-

9 Patilha de disparo longitudinal 22
10 Manipulo de abertura e fecho 23

Interruptor de Emergéncia
Interruptor de protecgéo

11 Manipulo de aperto 24 Perno guia
12 Disco de ajuste de medidas
13 Bola do manipulo/Punho
rebaixado
REMS Magnum 2000 /2010 /2020 / 4000 / 4010 / 4020
1 Mandril de percusséo de 13 Delimitador longitudinal
aperto rapido 14 Alavanca de fecho e de
2 Mandril centrador abertura
3 Interruptor direita-esquerda 15 Alavanca de bloqueio
4 Interruptor de pedal 16 Disco de ajuste
5 Bot&o de Paragem de 17 Porta-pentes
Emergéncia 18 Corta-tubos
6 Interruptor de protecgédo 19 Escareador interior de tubos
7 Porta-ferramentas 20 Tabuleiro de lubrificante/
8 Alavanca de aperto refrigerante
9 Punho 21 Tabuleiro de aparas
10 Anel de aperto com porca 22 Abragadeira
de orelha 23 Porta-mordentes
11 Porca de orelha 24 Mordentes
12 Cabegal de roscar 25 Bujao de fecho

Instrugdes de seguranga gerais

Atencao! Todas as instrugdes devem ser lidas. Erros cometidos durante
a observagéo das instrugdes indicadas a seguir podem provocar choques
eléctricos, incéndios e/ou lesdes graves. O termo técnico ,aparelho eléc-
trico” utilizado a seguir refere-se a ferramentas eléctricas ligadas a rede
(com cabo de rede), a ferramentas eléctricas accionadas por acumulador
(sem cabo de rede), a maquinas e a aparelhos eléctricos. Utilize o apa-
relho eléctrico apenas de acordo com a sua finalidade e observando os
regulamentos gerais de seguranca e de prevencao de acidentes.

GUARDE ESTAS INSTRUCOES DE FORMA SEGURA.

A) Local de trabalho

a) Mantenha a sua area de trabalho limpa e bem arrumada. A falta de
ordem e areas de trabalho néo iluminadas podem provocar acidentes.

b) Nunca trabalhe com o aparelho eléctrico em zonas sujeitas ao pe-
rigo de explosdo, nas quais se encontrem liquidos, gases ou poei-
ras inflamaveis. Aparelhos eléctricos produzem faiscas que podem in-
flamar poeiras ou vapores.

c¢) Mantenha afastadas criancas e outras pessoas durante a utilizagdo
do aparelho eléctrico. Com a atengdo desviada, podera perder o con-
trolo do aparelho.

B) Seguranga eléctrica

a) A ficha de ligagdo do aparelho eléctrico deve encaixar perfeita-
mente na tomada de rede. A ficha nunca pode ser alterada, de mo-
do algum. Nunca utilize fichas adaptadoras em conjunto com apa-
relhos eléctricos com ligacao a terra. Uma ficha inalterada e toma-
das de rede adequadas reduzem o risco de choques eléctricos. Caso
o aparelho eléctrico esteja equipado com um condutor de protecgéo, o
aparelho pode ser ligado apenas a tomadas de rede com contacto de
protecgdo. Em estaleiros, em ambientes humidos, ao ar livre, ou no
caso de tipos de instalagdes semelhantes, opere o aparelho eléctrico
na rede, apenas mediante um dispositivo de protecgéo de corrente de
falha de 30mA (interruptor FI).

b) Evite o contacto directo do seu corpo com superficies ligadas a
terra, como tubos, aquecimentos, fogodes e frigorificos. Existe um
risco elevado de choques eléctricos, caso o seu corpo esteja ligado a
terra.

¢) Mantenha o aparelho afastado da chuva ou humidade. A penetragao

gado para areas exteriores, reduz o risco de choques eléctricos.

C) Seguranga de pessoas

a) Esteja com atengéo, tenha cuidado com o que faz, e trabalhe de
forma sensata com um aparelho eléctrico. Nunca utilize o aparelho
eléctrico quando estiver cansado ou sob o efeito de drogas, alcool
ou medicamentos. Um Unico momento de falta de atengéo ao utilizar
o aparelho pode provocar lesdes sérias.

b) Utilize os equipamentos de protecgdo pessoal e utilize sempre 6cu-
los de protecgdo. Autilizagéo dos equipamentos de protecgéo pessoal,
como, p.ex., mascara contra poeiras, sapatos de protecgéo anti-derra-
pantes, capacete de protecgdo ou protecgdo dos ouvidos, de acordo
com o tipo e utilizagdo do aparelho eléctrico, reduz o risco de lesdes.

c) Evite qualquer colocagdo emservigoinadvertida. Assegure-se que,
o interruptor se encontra na posicao ,,DESLIGADO", antes de in-
serir a ficha na tomada de rede. Se tiver o dedo no interruptor durante
o transporte do aparelho eléctrico , ou se conectar a alimentagéo eléc-
trica o aparelho ja ligado, isto podera provocar acidentes. Nunca ligue
o interruptor de toque em ponte.

d) Retire quaisquer ferramentas de ajuste ou chaves de boca, antes
de ligar o aparelho eléctrico. Uma ferramenta ou chave que se en-
contre numa parte do aparelho emrotagéo, pode provocarlesdes. Nunca
introduza a mao em componentes em movimento (em rotagéo).

e) Nao sobrestime a suas capacidades. Assegure uma posigao firme
e mantenha sempre o seu equilibrio. Desta forma podera controlar
melhor o aparelho em situagdes inesperadas.

f) Utilize roupa adequada. Nunca vista roupa larga nem use joias.
Mantenha o cabelo, a roupa e as luvas afastados das partes em
movimento. Roupa solta, joias ou cabelo comprido podem ser apan-
hados por partes em movimento.

g) Caso possam ser montados dispositivos de aspiracao e captagdo
de poeiras, assegure-se que estes tenham sido ligados e que se-
jam utilizados correctamente. A utilizagdo destes dispositivos reduz
0s perigos criados pelo po.

h) Entregue o aparelho eléctrico exclusivamente a pessoas instrui-
das. Os jovens podem operar o aparelho eléctrico apenas apds con-
cluidos os 16 anos, no @mbito da sua formagao profissional e no caso
de estarem sob supervisdo de um profissional especializado.

D) Manuseamento e utilizacdo cuidadosos de aparelhos eléctricos

a) Nunca sujeite o aparelho eléctrico a sobrecargas. Utilize para o seu
trabalho o aparelho eléctrico concebido para o efeito. Com apa-
relhos eléctricos adequados trabalhara melhor e com mais seguranga,
dentro do intervalo de poténcia indicado.

b) Nunca utilize um aparelho eléctrico, cujo interruptor esteja defei-
tuoso. Um aparelho eléctrico, que ndo possa ser ligado ou desligado,
€ perigoso e tera que ser reparado.

c) Retire a ficha da tomada de rede, antes de efectuar ajustes no apa-
relho, de substituir pecas acessoérias ou de guardar o aparelho.
Esta precaugao evita o arranque inadvertido do aparelho.

d) Guarde os aparelhos eléctricos néo utilizados fora do alcance de
criangas. Nunca permita a utilizagao do aparelho eléctrico por pes-
soas que nao estejam familiarizadas com o mesmo ou que néo ten-
ham lido estas instrugdes. Aparelhos eléctricos séo perigosos, se
forem utilizados por pessoas inexperientes.

e) Trate o aparelho eléctrico com todo o cuidado. Controlar o perfeito
funcionamento das pecas moéveis do aparelho, se estas estdo ou
nao emperradas, se existem componentes quebrados ou danifi-
cados de modo a que, o funcionamento perfeito do aparelho eléc-
trico ndo seja prejudicado. Antes da utilizagcao do aparelho eléc-
trico, mande reparar quaisquer componentes defeituosos por pes-
soal especializado qualificado ou por uma oficina de assisténcia
técnica contratada e autorizada REMS. Muitos acidentes tém a sua
origem em ferramentas eléctricas mal mantidas.
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f) Mantenha as ferramentas de corte afiadas e limpas. Ferramentas
de corte cuidadosamente mantidas, com arestas de corte afiadas, emper-
ram com menor frequéncia e apresentam um manuseamento mais facil.

g) Fixe bem a peca de trabalho. Utilize dispositivos de fixagdo ou um
torno para segurar a peca de trabalho. Desta forma, a peca fica mais
segura do que utilizando a mao, e além disso tera ambas as méaos liv-
res para a operagao do aparelho eléctrico.

h) Utilize os aparelhos eléctricos, acessorios, ferramentas montadas,
etc., de acordo com estas instrucdes e da forma regulamentada
para este tipo de aparelho. Neste contexto, considere também as
condicoes de trabalho e a actividade a executar. A utilizacéo de apa-
relhos eléctricos para outras aplicagdes que as previstas para o efeito,
pode provocar situagdes de perigo. Por razdes de segurancga, s&o pro-
ibidas quaisquer modificagdes do aparelho eléctrico.

E) Manuseamento e utilizagdo cuidadosos de aparelhos com
acumuladores

a) Assegure-se que, o aparelho eléctrico tenha sido desligado, antes
deintroduzir o acumulador. Aointroduzirum acumulador numaparelho
eléctrico ligado, pode provocar acidentes.

b) Carregue os acumuladores apenas em carregadores recomenda-
dos pelo fabricante. Ao utilizar acumuladores diferentes em carrega-
dores concebidos para um determinado tipo de acumulador, existe o
perigo de incéndio.

c) Utilize exclusivamente os acumuladores previstos para o efeito
para os aparelhos eléctricos. A utilizagdo de outros acumuladores
pode provocar lesdes e perigo de incéndio.

d) Mantenha os acumuladores néo utilizados afastados de clips, moe-
das, chaves, pregos, parafusos ou outros pequenos objectos me-
talicos que possam provocar a ligagao em ponte dos contactos. O
curto-circuito entre os contactos dos acumuladores pode provocar quei-
maduras ou incéndios.

e) Em caso de uma utilizagao errada, o liquido do acumulador pode
derramar. Evite o contacto directo com este liquido. Em caso de
contacto inadvertido, lavar com agua. Caso o liquido seja introdu-
zido nos olhos, consulte adicionalmente o médico. Derrames do liqui-
do do acumulador podem provocar irritagdes da pele ou queimaduras.

f) Em caso de temperaturas do acumulador/carregador ou de tem-
peraturas ambiente < 5°C/40°F ou 2 40°C/105°F, o acumulador/o
carregador ndo podem ser utilizados.

g) Nunce deite acumuladores defeituosos nos residuos soélidos nor-
mais da casa, mas entregue-os a uma oficina de assisténcia téc-
nica contratada e autorizada REMS ou a uma empresa especiali-
zada reconhecida.

F) Assisténcia técnica
a) Autorize a reparagao do seu aparelho apenas por pessoal especi-

alizado e qualificado e apenas com pecas sobressalentes de ori-
gem. Desta forma ficara assegurado que, a seguranga do aparelho seja
mantida.

b) Observe as instru¢cdes de manutengao e as instrugdes acerca da
substituicdo de ferramentas.

c) Controle regularmente o cabo de alimentagéo do aparelho eléctri-
co e mande substituir o cabo em caso de danificagao por pessoal
especializado e qualificado ou por uma oficina de assisténcia téc-
nica contratada e autorizada REMS. Controle regularmente os ca-
bos de extensao e substitua-os em caso de danificagoes.

Instrugdes de seguranga especiais

® A maquina é operada mediante um interruptor de pedal de seguranca
com paragem de emergéncia comutada por toque. Dispositivos de pro-
teccéo, como p.ex., tubos de protecgéo, caixas de protecgao e gradea-
mentos sdo necessarios quando a area de perigo, circunscrita pela ma-
quina e a pega de trabalho em rotagédo, ndo &€ completamente visivel.

® Trabalhos, como p.ex., aplicagdo de canhamo, montagens e desmon-
tagens, roscar com tarraxas manuais, trabalhar com corta-tubos ma-
nuais, bem como segurar pegas de trabalho com a méo (em vez de uti-
lizar os apoios do material) s&o proibidos com a maquina a trabalhar.

® Caso se deva contar com a flexé@o e o bater da peca de trabalho (em
fungdo do comprimento e do didmetro do material e do nimero de ro-
tacdes), ou em caso de estabilidade insuficiente da maquina, deve uti-
lizar-se suportes regulaveis em altura (REMS Herkules) em nimero su-
ficiente.

® Nunca meter a mao dentro dos mandris.

® Estendertubos curtos apenas com REMS Nippelspanner ou com REMS
Nippelfix.

® Aos 6leos para roscar REMS em lata de aerosséis (REMS Spezial,
REMS Sanitol) foi adicionado um gas expansivo que, embora ecoldgico,
¢ inflamavel (Butano). As latas de aerossois estao sob presséo, nunca
abri-las com forca. Protegé-las contra a luz solar directa e o aqueci-
mento superior a 50°C.

® Devido ao efeito desengordurador do lubrificante refrigerador, deve evi-
tar-se o contacto intensivo com a pele. Deve utilizar-se protectores de
pele adequados.

® Devido arazdes de higiene deve limpar-se o tabuleiro regularmente de
sujidades e aparas, no minimo, uma vez por ano.

® A verificacdo do lubrificante refrigerador ndo é necessaria, porque de-
vido ao consumo, deve atestar-se regularmente com novo lubrificante
refrigerador.

® Os lubrificantes refrigeradores nunca podem ser despejados no estado
concentrado na canalizagdo, nas aguas ou no solo. Lubrificante refri-
gerador ndo consumido deve ser entregue as empresas e entidades
competentes para a eliminagédo de residuos. O codigo de residuo para
lubrificantes refrigeradores minerais é 54401 e, para sintéticos, 54109.

1. Dados técnicos Tornado 2000 Magnum 2000 Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Tornado 2010 Magnum 2010 Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Tornado 2020 Magnum 2020 Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020
com Cabega de roscar com Cabega de roscar
1.1. Gama de aplicagoes automatica REMS 4” automatica REMS 4”
1.1.1. Didmetro de rosca
Tubos (também revestidos de plastico) '/16 — 2" e —2" -4 e — 4 a—4"
Vardes 6 — 60 mm 6 — 60 mm 6 — 60 mm 6 — 60 mm 14 - 60 mm
a-2" -2 4-2" a-2" -2
1.1.2. Tipos de roscas
Roscas em tubos, cdnicas a direita R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT
Roscas em tubos, cilindricas a direita G (ISO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM
Roscas em tubos extra-fortes Pg (DIN 40430), IEC
Roscas em vardes M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW
1.1.3. Comprimento de rosca
Roscas em tubos, cdnicas Comprimento Comprimento Comprimento Comprimento Comprimento
normalizado normalizado normalizado normalizado normalizado
Roscas em tubos. cilindricas 165 mm, 150 mm, 165 mm, 165 mm, 150 mm,
’ sem limitagdo sem limitagdo sem limitagdo sem limitagéo sem limitagdo

Roscas em vardes

com reapertar

com reapertar

1.1.4. Cortar

Tubos g —2" g -2
1.1.5. Escarear interior

Tubos a=2" g=2

com reapertar

g—2"

a2’

com reapertar
Js—2"

Va—2"

com reapertar
Us— 4

s 4’
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Tornado 2000 Magnum 2000 Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Tornado 2010 Magnum 2010 Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Tornado 2020 Magnum 2020 Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020
com Cabega de roscar com Cabeca de roscar
. . automatica REMS 4” automatica REMS 4”
1.1.6. Niples e niples duplos
com REMS Nippelspanner
(aperto interior) 32" 32" 3g—2" 3 — 2" 32"
com REMS Nippelfix
(aperto interior automatico) o—4" 2—4" -4 o—4" o—4"
1.1.7. Cabeca de roscar automatica REMS 4”
para todos tipos Tornado e
Magnum 2000/2010/2020 (ver fig. 6) 2'2-4" 22 -4"
1.2. Numeros de rotagdes do fuso de trabalho
Tornado 2000 e —2" 53 -40 rpm
Magnum 2000 a—2" 53 -40 rpm
Magnum 4000 a—4" 23-20rpm
Regulacao automatica do nimero de rotacoes, sem escaldes
Tornado 2010 / 2020 e —2" 52 rpm
Magnum 2010 / 2020 a-2" 52 — 26 rpm
Magnum 4010 / 4020 a—4" 20-10rpm

também sob plena carga. Para grandes cargas e mas condigdes de corrente nas roscas maiores Tornado 26 rpm ou Magnum 10 rpm.

1.3. Dados eléctricos

Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000

Tornado 2010, Magnum 2010 / 4010

Tornado 2020, Magnum 2020 / 4020

230V, 1~; 50-60 Hz; 1700 W poténcia absorvida, 1200 W poténcia emitida; 8,3 A;
Fusivel (rede) 16 A (B). Operagao intermitente 2,5/ 10 min.

110 V; 1~; 50-60 Hz; 1700 W poténcia absorvida, 1200 W poténcia emitida; 16,5 A;
Fusivel (rede) 30 A (B). Operagéo intermitente 2,5/ 10 min.

230V, 1~; 50 Hz; 2100 W poténcia absorvida, 1400 W poténcia emitida; 10 A;
Fusivel (rede) 10 A (B). Operacgéo intermitente 7 / 10 min.

400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W poténcia absorvida, 1500 W poténcia emitida; 5 A;
Fusivel (rede) 10 A (B). Operagao intermitente 7 / 10 min.

1.4. Dimensodes (C x L x A)
Tornado 2000 730 x 435 x 280 mm
Tornado 2010 / 2020 730 x 435 x 280 mm
Magnum 2000 870 x 580 x 495 mm
Magnum 2010 / 2020 825 x 580 x 495 mm
Magnum 4000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 4010 / 4020 870 x 580 x 495 mm
1.5. Peso em kg Maquina Ferramentas Acessorios Standard
Tornado 2000 31 12 7
Tornado 2010 43 12 7
Tornado 2020 43 12 7
Maquina Maquina Ferramentas Ferramentas Carro de
g=2" 224" g=2" 224 transporte
Magnum 2000 75 12 16
Magnum 2010 87 12 16
Magnum 2020 87 12 16
Magnum 4000 96 12 24 16
Magnum 4010 108 12 24 16
Magnum 4020 108 12 24 16
1.6. Informagdes sobre a emissdo sonora
Valor de emissédo em relagao ao local de trabalho
Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000 83 dB (A)
Tornado 2010, Magnum 2010 / 4010 75dB (A)
Tornado 2020 72 dB (A)
Magnum 2020 / 4020 74 dB (A)
1.7. Vibragoes (todos tipos)
Valor efectivo calibrado da aceleragao 2,5 m/s?

Colocagao em servigo

(2). Por a maquina na posigao vertical fazendo-a descansar sobre as
2 barras guia (3 + 4) e enfiar os 3 pés tubolares na carcagca da ma-

21.

Adverténcia: Pesos superiores a 35 Kg devem ser transportados por
2 pessoas; transportar o porta-ferramentas separadamente. Ter em
conta, tanto para o transporte como para a montagem da maquina,
com ou sem bastidor, o equilibrio desta ja que a maquina tem pontos
mais pesados que outros.

Instalagdo da Tornado 2000, 2010, 2020 (fig.1-3)
Desapertar o parafuso de orelhas (1). Tirar o carro porta ferramentas

quina (fig.1). Pegar na maquina pela carcaga (ndo pelos pés tubola-
res) e fazé-la descangar sobre os citados pés (fig. 2). A maquina po-
de-se montar também sobre qualquer bancada de trabalho e fixar-se
com parafusos. Para isso encontram-se 3 orificios roscados na parte
inferior da maquina. Mediante o esquema anexo a este livro de in-
strucdes, fazem-se 3 furos na bancada de trabalho (broca @ 12 mm).
A maquina fixa-se seguidamente com 3 parafusos M10.
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2.2

2.3.

24.

Deslizar o carro porta ferramentas sobre as barras guia. Fazer pas-
sar a barra tubolar de avango (5) pelo furo do carro porta ferramen-
tas, e deslizar o anel de bloqueio (6) sobre a barra guia, de maneira
que o parafuso de orelhas seja fixo, deixando livre a ranhura para en-
caixe do tabuleiro de dleo. Montar o punho de borracha (7).
Encaixar o tabuleiro do 6leo nos 2 parafusos situados na carcaga da
maquina e empurra-la para a direita na ranhura lateral. Encaixar o
tabuleiro na ranhura anelar no chanfro da barra guia (4). Deslizar o
anel com o parafuso de orelhas (6), até encostar a chapa do tabuleiro
de forma a bloquea-lo. Encaixar o tubo do dleo no filtro de aspiragao
do tabuleiro e deslizar o outro extremo do tubo sobre a boquilha ro-
scada, na parte posterior do porta ferramentas. Meter 2 litros de 6leo
de roscar. Colocar o tabuleiro porta limalhas.

Nao por nunca a maquina a funcionar sem 6leo de roscar.

Colocar os pernos guia da cabega de roscar (8) no porta ferramentas
e fazendo pressao oscilante sobre os pernos guia, introduzir a cabega
de roscar até ao fim.

Para transportar a maquina, encaixar o interruptor de pedal no para-
fuso da parte posterior da carcaga (fig. 3).

Instalagdo da Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 4000 T, 4010 T,
4020 T (fig. 8)

Fixe a maquina no banco de trabalho ou no carro de transporte (aces-
sorio), através dos 3 parafusos fornecidos. Para o transporte, a ma-
quina pode ser levantada, na frente, nas travessas de guia e, na re-
targuarda, num tubo fixado no mandril e no mandril centrador. Para o
transporte na bancada tubular, devem inserir-se tubos @ %" com um
comprimento de cerca de 60 cm, nos olhais da bancada tubular, fi-
xando-os através de porcas de orelha. Caso néo se preveja um trans-
porte da maquina, pode retirar-se as duas rodas.

Ateste com 5 litros de 6leo para roscar. Nunca deixe a maquina tra-
balhar sem 6leo para roscar.

Instalagdo da Tornado 2000T, 2010T, 2020T (fig. 7 + 8)

Fixe a maquina a uma bancada de trabalho ou ao carro com rodas
(acessorio) com os 3 parafusos fornecidos. Para transporte da ma-
quina pode ser levantada pelos encaixes frontais da cuba por detrés
do motor ou pelo sistema de fixagdo. Para transporte do carro, usar
uma parte de tubo de @ %", com comprimento aproximado de 60 cms.
e apertar os parafusos de orelhas. Se a maquina ndo é para ser trans-
portada, remova as 2 rodas. Meter 5 litros de 6leo de corte.

Instalagdo da Magnum 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L (fig. 8)

Fixe a maquina no banco de trabalho ou na bancada tubular (aces-
sorio), através dos 4 parafusos fornecidos. Para o transporte, a méa-
quina pode ser levantada, na frente, nas travessas de guia e, na re-
targuarda, num tubo fixado no mandril € no mandril centrador. Insira
o0 anel de aperto (10) com a porca de orelha na travessa de guia tra-
seira de forma a que, a ranhura do anel fique livre. Suspenda o tabu-
leiro, no lado de tras, nos dois parafusos montados na parte de baixo
da caixa da engrenagem e, no lado da frente, na ranhura do anel da
travessa de guia traseira. Empurre o anel de aperto (10) até ficar en-
costado a suspensao do tabuleiro, e aperte-o. Suspenda a mangueira
com o filtro de aspiragéo no tabuleiro. Insira o recipiente para aparas
pela parte traseira.

Ateste com 2 litros de 6leo para roscar. Nunca deixe a maquina tra-
balhar sem 6leo para roscar.

Elektrischer Anschluf

Verifique, antes da ligagdo da maquina, se a tensao indicada na pla-
ca de tipo corresponde a tenséo de rede. Utilize apenas cabos de ex-
tensé@o com condutor de protecg¢do ligado a terra. A méquina é ligada
e desligada mediante o interruptor de pedal (21, Tornado / 4, Mag-
num). O interruptor (18, Tornado / 3, Magnum) serve para a pré-sele-
cgao do sentido de rotagdo ou da velocidade. A maquina pode ser li-
gada apenas, se o botao de Paragem de Emergéncia (22, Tornado /
5, Magnum) se encontrar desbloqueado e se o interruptor de protec-
¢&o (23, Tornado / 6, Magnum) do interruptor de pedal se encontrar
premido. Caso a maquina seja ligada directamente a rede (sem di-
spositivo de encaixe), deve instalar-se um interruptor de poténcia de
16 A.

Oleos para roscar

Utilize exclusivamente 6leos para roscar REMS. Obtera resultados de
corte perfeitos, uma vida til prolongada dos pentes de roscar, bem
como uma protecgao significativa da maquina.

2.5.

2.6.

Oleo para roscar REMS Spezial é de alta liga e pode ser utilizado
para roscas em tubos e vardes de todos os tipos. O 6leo pode ser
evacuado mediante agua (verificado por peritagem). Em varios paises,
como por exemplo,Alemanha, Austria e Suicga, 6leos para roscar a ba-
se de éleo mineral ndo séo permitidos para tubagens de agua potavel.
Neste caso utilize o produto REMS Sanitol livre de 6leo mineral.

O dleo para roscar REMS Sanitol esta livre de 6leo mineral, é sinté-
tico, completamente dissoltvel em agua e tem a forga lubrificadora
do 6leo mineral. REMS Sanitol pode ser utilizado para todas as ro-
scas em tubos e vardes. Na Alemanha, Austria e Sui¢a, 0 REMS Sa-
nitol tem que ser utilizado para tubagens de agua potavel e esta con-
forme os regulamentos (N° de ensaio DVGW DW-0201AS2032; N°
de ensaio OVGW W 1.303; N° de ensaio SVGW 7808-649).

Utilize todos os dleos para roscar exclusivamente no estado nao-
diluido!

Apoio do material

Tubos, vardes e barras a partir de um comprimento de 2 m devem ser
apoiados adicionalmente pelo sistema regulavel em altura REMS Her-
kules. Este sistema esta equipado com esferas em ago para movi-
mentar tubos e vardes sem problemas em todas as direcgdes, sem
que o apoio do material tombe. Caso a REMS Magnum esteja fixada
num banco de trabalho, deve utilizar-se o REMS Herkules Y, sendo
este fixado no banco de trabalho. Gama de aplicagbes REMS Her-
kules e REMS Herkules Y: @ /s — 4”.

Cabeca automatica REMS 4”
Ao utilizar a cabega automatica REMS 4”, devem observar-se as in-
strugdes préprias, fornecidas com a mesma.

Funcionamento

. Ferramentas

Como cabegcal de roscar (8, Tornado / 12, Magnum) entende-se sem-
pre um cabecal de roscar universal, ou seja, para a gama atras indi-
cada, dividido em 2 jogos de ferramentas. Para roscar roscas coni-
cas em tubos, o delimitador longitudinal (9, Tornado / 13, Magnum)
deve estar alinhado na mesma direccdo que a alavanca de fecho e
de abertura (10, Tornado / 14, Magnum). Desta forma, o cabegal de
roscar abrir-se-4 automaticamente, ap6s atingido o respectivo com-
primento normalizado da rosca. Para poder roscar roscas longas e
roscas em vardes cilindricos, vira-se o delimitador longitudinal (9, Tor-
nado / 13, Magnum) para o lado.

Mudanga dos pentes de roscar

Os pentes de roscar podem ser inseridos ou mudados, tanto com o
cabecal de roscar montado, como com o cabegal de roscar retirado
(p-ex. no banco de trabalho). Para o efeito, desaperte a alavanca de
bloqueio (11, Tornado / 15, Magnum), ndo a desaparafuse. Empurre
o disco de ajuste (12, Tornado / 16, Magnum) no punho, para longe
da alavanca de blogueio e até a posicao final. Nesta posi¢&o, os pen-
tes de roscar sao retirados e inseridos. Neste processo tenha em aten-
¢ao para que, a medida de rosca indicada no lado traseiro dos pen-
tes de roscar corresponda a medida de rosca a roscar. Além disso ob-
serve que, 0s nimeros indicados também no lado de trés dos pentes
de roscar correspondam aos numeros indicados no porta-pentes (14,
Tornado / 17, Magnum).

Insira os pentes de roscar no cabegal de roscar até que a esfera si-
tuada na fenda do porta-pentes encaixe. Apos ter inserido todos os
pentes de roscar, regula-se a medida de rosca desejada, rodando o
disco de ajuste. Em caso de roscas em vardes, regule sempre para
aposicéo ,Bolt*. Aperte o disco de ajuste mediante a alavanca de blo-
queio. Feche a cabega de roscar. Para o efeito, prima a alavanca de
fecho e de abertura (10, Tornado/ 14, Magnum) fortemente para baixo,
para adireita. O cabegal de roscar abre-se automaticamente (em caso
de roscas em tubos conicos), ou manualmente, em qualquer altura,
premindo a alavanca de fecho e de aberturaligeiramente paraaesquerda.
Se, devido a elevada forga de roscar (p.ex. pentes de roscar ndo afi-
ados), a forca de fixagdo da alavanca de bloqueio (11, Tornado / 15,
Magnum) do cabegal de roscar 2'/2—4" for insuficiente, ou seja, o ca-
becal de roscar abre-se sob a presséo de roscar, deve apertar-se
adicionalmente o parafuso cilindrico do lado oposto a alavanca de
bloqueio (11, Tornado / 15, Magnum).

O corta-tubos (15, Tornado / 18, Magnum) serve para cortar os tubos
de "/4=2" ou 2'/2-4".
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3.2,

3.3.

O escareador interior de tubos (16, Tornado / 19, Magnum) ¢ utilizado
para tubos de '/s—2" ou de 2'/2—4". Segure o mandril contra a rota-
¢&0, encaixando-o no brago do escareador; na parte da frente ou de
tras, conforme o comprimento do tubo.

Cabeca de aperto Tornado (19) e (20)

Os mordentes auto centraveis fecham-se e abrem automaticamente,
girando a esquerda e direita o interruptor (18) e accionando o inter-
ruptor de pedal (21). Ao mudar os mordentes dianteiros ou trazeiros,
ter em atencéo a que cada mordente de aperto, seja montado como
se indica nas fig. 4 e 5, pois de contrario, danificam-se. Ndo se deve
por a maquina em marcha, antes de estarem montados todos os mor-
dentes e postas ambas as tampas.

Para o agarre de materiais com a Magnum até 2” e com a Tornado
cujo didmetro seja < 8 mm, e com a Magnum até 4” cujo didmetro seja
<20 mm, existe um eixo de sujeicdo (Codigo 343001). Para efectuar
o pedido deste eixo devera ser comunicado o didmetro de agarre de-
sejado.

Mandril de percusséo de aperto rapido Magnum

O mandril dianteiro de percussao de aperto rapido com abragadeira
grande e com os mordentes mdveis inseridos nos porta-mordentes
assegura umafixagao centrada e segura, aplicando uma forga minima.

Mudancga dos mordentes Magnum

Feche os mordentes (24) com a abragadeira (22) até um diametro de
fixagdo de aproximadamente 30 mm. Retire os parafusos dos mor-
dentes (24). Empurre os mordentes com uma ferramenta adequada
(chave de fendas) para tras, retirando-os. Insira, pela parte da frente,
mordentes novos com o parafuso colocado no porta-mordentes.

Ciclo de trabalho Tornado

Retirar as ferramentas utilizadas. Com o brago tubolar (5) levar o porta
ferramentas a posigéo final a direita. Introduzir o material de modo
que sobressaia 10 cm aprox. da cabega (19). Descer a cabega de ro-
scar (8) e fecha-la. Pér o interruptor (18) na posicéo 1 e accionar o
interruptor de pedal (21). O aperto do material faz-se automatica-
mente. Nas maquinas 2010 e 2020 pode usar-se a 22 velocidade pa-
ra o corte e rebarbar, assim como roscar pequenos didmetros. Para
isso, passar rapidamente o interruptor (18) da posigéo 1 para a 2,
mantendo a maquina em marcha. Com ajuda do brago (5) pressionar
a cabeca de roscar contra o material em rotagao.

Depois de um ou dois fios de rosca, a cabega rosca automaticamente.
Quando nas roscas cdnicas em tubos, se atinje o comprimento de ro-
sca normalizado, a cabega de roscar abre-se automaticamente. No
caso de roscas longas e para varéo, abrir a cabega de roscar manu-
almente, sendo a maquina continua a funcionar. Soltar o interruptor
de pedal (21). Pér o interruptor (18) na posi¢do R. Accionar suave-
mente o interruptor de pedal (21), o material solta-se.

Reapertando o material, podem-se fazer roscas longas sem limitagéo.
Para isso, soltar o interruptor de pedal (21) ao aproximar-se o porta
ferramentas a cabega da maquina. Nao abrir a cabega de roscar. Pér
ointerruptor (18) na posi¢cdo R. Afrouchar o material. Mediante o brago,
levar o porta ferramentas e o material a posicao final direita. Pér a ma-
quina novamente em marcha com o interruptor na posigéo 1.

Para cortar tubos, baixa-se o corta tubos (15) e posiciona-se ao redor
do tubo a cortar. O tubo em rotagéo é seccionado ao girar na lamina,
e apertado pelo punho ,T*. Com o escariador (16) tira-se a rebarba
interior que se produz durante o corte.

Sangrar o 6leo de roscar: Desempalmar o tubo flexivel do porta ferra-
mentas (2) mantendo-o no bidon de dleo. Deixar funcionar a maquina
até que o carter esteja vazio, ou tirar o tabuleiro do 6leo e esvazia-lo
através da ranhura (17).

Ciclo de trabalho Magnum

Vire as ferramentas para fora e coloque o porta-ferramentas na posi-
¢&o final direita, mediante a alavanca de aperto (8). Introduza o ma-
terial, passando pelo mandril centrador (2) aberto e pelo mandril de
percussao de aperto rapido (1) aberto de forma a que sobressaia cerca
de 10 cm para fora do mandril de percussao de aperto rapido. Feche
o mandril de percusséao de aperto rapido, até que os mordentes en-
costem no material. Aperte 0 material, com um curto movimento de
abertura, apertando-o bruscamente uma ou duas vezes, através da
abragadeira. O material que sobressai pela parte de tras é centrado,
fechando o mandril centrador (2). Baixe o cabecal de roscar e feche-

34.

3.5.

4,

0. Coloque o interruptor (3) na posi¢éo 1, active o interruptor de pedal
(4). AMagnum 2000/4000 € ligada ou desligada apenas mediante o
interruptor de pedal (4).

No caso da Magnum 2010/4010 e 2020/4020 pode seleccionar-se a
22 velocidade para cortar e escarear, bem como para o corte de ro-
scas mais pequenas. Para o efeito, comute o interruptor (3) de forma
continua da posigao 1 para a posigao 2, com a maquina a trabalhar.
Pressione o cabegal de roscar contra o material em rotagao, através
da alavanca de aperto (8).

Apds ter roscado um ou dois passos de rosca, o cabegal de roscar
continua a roscar de forma automatica. Em caso de roscas conicas
em tubos, ao atingir o comprimento da rosca correspondente a nor-
ma, o cabecal de roscar abre-se automaticamente. Em caso de ro-
scas longas e roscas em vardes, abra o cabecal de roscar manual-
mente, com a maquina a trabalhar. Deixe o interruptor de pedal (4).
Abra o mandril de percuss&o de aperto rapido, retire o material.
Reapertando o material, pode cortar-se roscas com um comprimento
ilimitado. Para o efeito, deixe o interruptor de pedal (4) durante o ro-
scar, no momento em que o porta-ferramenta se acerque do corpo da
maquina. Nao abra o cabecal de roscar. Desaperte o material, vire o
porta-ferramentas e o material para a posicao final direita, através da
alavanca de aperto. Fixe de novo o material, ligue de novo a maquina.
Para cortar tubos, o corta-tubos (18) é virado para dentro e empurra-
do para a posigéo de corte desejada, através da alavanca de aperto.
Rodando o fuso para a direita, corta-se o tubo em rotagao.

A rebarba interior criada pelo corte é retirada mediante o escareador
interior de tubos (19).

Drenagem do dleo para roscar. Retire a mangueira do porta-ferra-
mentas (7), virando-a para um contentor. Deixe a maquina a trabal-
har até que o tabuleiro fique vazio. Ou: remova o bujdo de fecho (25)
e deixe esvaziar o tabuleiro.

Fabricagao de niples e niples duplos

Para roscar niples utiliza-se REMS Nippelfix (aperto interior automa-
tico) ou REMS Nippelspanner (aperto interior). Neste processo deve
observar-se que, o interior das pontas dos tubos esteja escareado.
Empurre os tubos sempre até ao encosto.

Para fixar o tubo (com ou sem a rosca existente) com o REMS Nip-
pelspanner, abre-se o cabegal do Nippelspanner, rodando o fuso com
uma ferramenta (p.ex. chave de fendas). Isto pode ser efectuado ape-
nas com o tubo encaixado.

Tanto no caso do REMS Nippelfix, como no caso do REMS Nippel-
spanner deve ter-se em atencao que nao se cortem niples mais cur-
tos do que o permitido pelas normas.

Fabrico de roscas a esquerda

Para roscas a esquerda apenas as Magnum 2010, 2020, 4010 e 4020
da REMS sao adequadas. A cabega de roscar no porta-ferramentas
tem de ser alinhada para cortar roscas a esquerda, por ex., com um
parafuso M12x40, caso contrario, pode levantar e danificar o inicio da
rosca. Colocar o interruptor na posi¢ao “R”. Trocar as conexdes da
mangueira na bomba de lubrificante refrigerante ou ligar a bomba de
lubrificante refrigerante em curto-circuito. Como alternativa, utilizar a
valvula de comutagéo (art. N° 342080) (acessério), que é fixada a ma-
quina. Com a alavanca na valvula de comutagéo (fig. 9), o sentido de
circulagéo da bomba de lubrificante refrigerante é invertido.

Assisténcia técnica

Antes de efectuar trabalhos de manuteng&o e de reparagao, retire a ficha
da rede! Estes trabalhos podem ser efectuados exclusivamente por pro-
fissionais especializados e pessoal instruido.

4.1.

4.2,

Manutengéo

Améquina é livre de manutengao. A engrenagem trabalha num banho
de 6leo fechado e subsequentemente nao precisa de ser lubrificada.

Inspecgao / Reparacao

O motor da Tornado 2000 / Magnum 2000 / 4000 esta equipado com
escovas de carvao. Estas escovas desgastam-se, devendo por isso
ser verificadas ou substituidas regularmente. Para o efeito, desaperte
0s 4 parafusos da tampa do motor cerca de 3 mm e retire as duas
tampas do motor. Consulte também 6. Comportamento em caso de
falhas.
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5. Esquema de ligagoes eléctricas e componentes Tornado

. ~ Tornado 2000 Tornado 2010 Tornado 2020
Esquemas de ligagdes
Cor do condutor | Borne Cor do condutor | Borne Cor do condutor | Borne
Cabo de ligagéo a rede Castanho 2 (Paro de emerg.) | Castanho 2 (Paro de emerg.) | Castanho 1
Azul 2 (Parode emerg.) | Azul 2 (Paro de emerg.) | Negro 3
Verde-Amarelo |1 Carcaca Verde-Amarelo |1 Carcaca Negro 5
Azul A1
= Verde-Amarelo |1 Carcaga
B | Cabo de uniado Castanho 2 (Prote do motor) | Castanho 2 (Prote do motor) | Negro 1 2
o Azul 1 (Paro de emerg.) | Azul 1 (Paro de emerg.) | Negro 2 4
3 Verde-Amarelo |4 Carcaga Verde-Amarelo |4 Carcaga Negro 3 6
5 Negro 4 14
a Negro 5 2 (Paro de emerg.)
2 Verde-Amarelo | < Carcaga
ﬁ Conductor interior Vermelho 1 (Parf de emerg.) | Vermelho 1 (Parf de emerg.) | Vermelho 5 — 1 (Paro de emerg.)
13 (Interruptor) 13 (Interruptor)
Vermelho 14 (Intirruptor) Vermelho 14 (Intﬁrruptor) Vermelho 13 =5 A2
1 (Prote do motor) 1 (Prote do motor)
Cabo de uniao Castanho 1 Castanho R Negro 1 L1
Negro 2 L2
Azul 3 Azul S Negro 3 Ls
Negro 4 4
Negro 5 5
g Verde-Amarelo |1 Carcaga Verde-Amarelo |1 Carcaga Verde-Amarelo |1 Carcaga
g Motor Negro 2 4 Negro 1 U1 Negro 1 U1
8 Negro 5 8 Negro 2 Vi1 Negro 2 Vi
@ Negro 6 10 Negro 3 Wi Negro 3 Wi
£ Negro 4 6 Negro 4 U2 Negro 4 U2
3 Negro 3 5 Negro 5 V2 Negro 5 V2
8 Negro 1 2 Negro 6 W2 Negro 6 W2
S Negro 7 7
5 Negro 8
(¢] Verde-Amarelo |< Carcaga Verde-Amarelo |< Carcaga
Resisténcia Castanho 5
Azul 12
Condensador Castanho C1
Azul C2
o |Bomba eléctrica Castanho 1 Castanho R Castanho L1
& | (Maquina tipo “T”) Azul 3 Azul S Azul L2
o Verde-Amarelo |1 Carcaga Verde-Amarelo |1 Carcaga Verde-Amarelo |1 Carcaga
Lista de componentes
Motor RW 345 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS
Interruptor da maquina CA 10 C 58751 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS | CA10D-U277 * 01 FT22V REMS
Interruptor de pedal T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS
Condensador MP 35/100/330 REMS

6. Comportamento em caso de falhas
6.1. Falha: A maquina nao arranca.

Razao:

® Paragem de emergéncia ndo esté desbloqueada.
® O disjuntor de maxima do motor disparou.
® Escovas de carvdo gastas ou danificadas (Tornado 2000,

Magnum 2000/4000).
6.2

Razao:

® Os pentes de roscar ndo estéo afiados.
® Oleo para roscar de ma qualidade.

® Sobrecarga da rede eléctrica.

® Diametro do cabo de extensdo demasiado pequeno.
® Contacto de ma qualidade nas ligagbes de encaixe.

® Escovas de carvao gastas (Tornado 2000, Magnum 2000/4000).

6.3.

para roscar para o cabegal de roscar.

Razao:
® Bomba defeituosa.

® Pouco dleo para roscar no tabuleiro.
® Peneira na tubuladora de aspiragéo suja.

6.4.

roscar estdo demasiadamente abertos.

Razao:

® O cabecal de roscar ndo esta fechado.

. Falha: A maquina n&o trabalha de forma continua.

Falha: Falta de alimentag&o ou alimentagéo defeituosa de 6leo

Falha: Nao obstante a boa regulacéo da escala, os pentes de

6.5. Falha: O cabecal de roscar ndo abre.

Razao:

® Com o cabecal de roscar aberto, foram roscadas roscas para
a medida superior seguinte do didmetro do tubo.
® Delimitador longitudinal virado para tras.

6.6.

Razao:

Falha: Roscas inutilizaveis.

® Os pentes de roscar néo estdo afiados.
® Os pentes de roscar foram inseridos incorrectamente. Observe

a numeragao.
® Falta de alimentagdo ou alimentag&o defeituosa de dleo para

roscar.

® Oleo para roscar de ma qualidade.
® Movimento de avango do porta-ferramentas prejudicado.

6.7.

Razao:

Falha: O tubo desliza nos mandris.

® Mordentes extremamente sujos.

® Em caso de tubos revestidos de plastico espesso, utilize
mordentes especiais.

® Mordentes desgastados.



por por

Esquema de ligagoes eléctricas e componentes Magnum

Esquemas de ligagédo | Magnum 2000/4000 (] Magnum 2010 Magnum 4010 Magnum 2020 Magnum 4020
Cor do condutor/N° [ Terminal Cor do condutor/N°| Terminal Cor do condutor/N° [ Terminal Cor do condutor/N° [ Terminal Cor do condutor/N°| Terminal
Cabo de ligagao Castanho 2 (Parode emerg.)| Castanho 2 (Parodeemerg.)| Castanho 2 (Parodeemerg.)| Castanho 1 Castanho 1
Azul 2 (Paro de emerg.)| Azul 2 (Paro de emerg.)| Azul 2 (Paro de emerg.)| Negro 3 Negro 3
Verde/Amarelo | 1 Caixa Verde/Amarelo | L Caixa Negro 5 Negro 5
Azul A1 Azul A1
Verde/Amarelo | 1 Caixa Verde/Amarelo | 1 Caixa
8| Cabo de unigo Castanho 2 (Protec. motor)| Castanho 2 (Protec. motor)| Castanho 2 (Protec. motor)| Negro 1 2 Negro 1 2
g Azul 1 (Paro de emerg.)| Azul 1 (Paro de emerg.)| Azul 1 (Parode emerg.)| Negro 2 4 Negro 2 4
3 Verde/Amarelo | 1 Caixa Verde/Amarelo | L Caixa Negro 3 6 Negro 3 6
5 Negro 4 14 Negro 4 14
a Negro 5 2 (Parodeemerg.)| Negro 5 2 (Paro de emerg.)
2 Verde/Amarelo | 4 Caixa Verde/Amarelo | L Caixa
g Cablagem interna Vermelho 1 (Parode emerg.)| Vermelho 1 (Paro de emerg.)| Vermelho 1 (Parodeemerg.)| Vermelho 51 (Parodeenerg)| Vermelho 51 (Parode emerg.)
13 (Tecla) 13 (Tecla) 13 (Tecla)
Vermelho 14 (Tefla) Vermelho 14 (Tecla) Vermelho 14 (Tefla) Vermelho 13-5>A2 Vermelho 13-5A2
\
1 (Protec. motor) 1 (Protec. motor) 1 (Protec. motor)
Cabo de uniao Castanho 2 Castanho R Castanho R Negro 1 L1 Negro 1 L1
Azul 1 Azul S Azul S Negro 2 L2 Negro 2 L2
Negro 3 Ls Negro 3 L3
Negro 4 4 Negro 4 4
Negro 5 5 Negro 5 5
g L cai L cg 1 ca 1 e
o Verde/Amarelo | = Caixa Verde/Amarelo | = Caixa Verde/Amarelo | = Caixa Verde/Amarelo | = Caixa
2 | Motor Negro 2 Castanho | Negro 1 U1 Negro 1 Ui Negro 1 Ut Negro 1 U1
g Negro 5 6 Negro 2 \ Negro 2 Wi Negro 2 Vi Negro 2 Wi
S Negro 6 5 Negro 3 Wi Negro 3 Vi Negro 3 W1 Negro 3 Vi
®© Negro 4 3 Negro 4 U2 Negro 4 U2 Negro 4 U2 Negro 4 U2
3 Negro 3 4 Negro 5 V2 Negro 5 W2 Negro 5 V2 Negro 5 W2
-% Negro 1 Azul Negro 6 W2 Negro 6 V2 Negro 6 W2 Negro 6 V2
O Negro 7 7 Negro 7 7
Negro 8 8 Negro 8 8
Verde/Amarelo | L Caixa Verde/Amarelo | L Caixa Verde/Amarelo | L Caixa Verde/Amarelo | L Caixa
Condensador Castanho Ci Castanho Ci
Azul C2 Azul C2
Lista de componentes
Motor RW 345 REMS RW 342 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS | RW 343 REMS
Interruptor de cames CA10C 58761 FT22V REMS | CA10 C 58761+ FT22V REMS | CA10D-U277-01FT22V REMS | CA10D-U277-01FT22V REMS
Interruptor de pedal T5310 REMS T5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
Condensador MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS

7. Garantia do fabricante

O prazo de garantia é de 12 meses apos entrega do novo produto ao
primeiro consumidor, tendo em conta 0 méaximo de 24 meses apds for-
necimento ao revendedor. A data de entrega deve ser comprovada pe-
los documentos originais de compra, que devem conter as indicagdes
sobre a data da compra e a designagao exacta do produto. Todas as
falhas no funcionamento ocorridas dentro do prazo de garantia, provo-
cadas por comprovados erros de fabrico ou de material, serdo elimi-
nadas livre de encargos. O prazo de garantia para o produto néo se
prolongara, nem se renovara devido a eliminagéo dos defeitos. Ficam
excluidos da garantia todos os danos provocados pelo desgaste natu-
ral, manuseamento incorrecto ou uso normal, ndo observagao dos re-
gulamentos de operagao, meios de operagdo inadequados, cargas ex-
cessivas, utilizagéo para outras finalidades além das previstas, inter-
vengdes pelo proprio ou por terceiros ou outras razdes fora do ambito
da responsabilidade da REMS.

Os servigos de garantia devem ser prestados, exclusivamente, pelas
oficinas de assisténcia técnica contratadas e autorizadas REMS. Todas
as reclamacgdes serdo consideradas apenas, se o aparelho for entre-
gue a uma oficina de assisténcia técnica contratada, sem terem sido
efectuadas quaisquer intervengdes e sem o aparelho ter sido anterior-
mente desmontado por outrem. Produtos e pegas substituidos ficam
propriedade da REMS.

Os custos com o transporte de ida e volta séo da responsabilidade do
utilizador.

Os direitos legais do utilizador, em especial o seu direito de reclamag-
8o perante o representante em caso de defeitos, manter-se-&o inalte-
rados. Esta garantia do fabricante é valida exclusivamente para produ-
tos novos, comprados na Uni&o Europeia, na Noruega ou na Suica.
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REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 $ruba skrzydetkowa 13 gatka kulowa/uchwyt

2 suport narzedziowy 14 oprawka do nozy gtowic

3 trzon prowadzacy przedni gwinciarskich

4 trzon prowadzacy tylny 15 obcinak do rur

5 dzwignia dociskowa 16 gratownik wewnetrzny rur

6 pierscien zaciskowy 17 wylew

7 rekojesé 18 przetgcznik

8 gtowica gwinciarska 19 przedni uchwyt zaciskowy

9 zderzak wzdtuzny 20 tylny uchwyt zaciskowy

10 dzwignia zamykajaca i 21 wigcznik nozny
otwierajaca 22 przycisk awaryjny

11 dzwignia zaciskowa 23 wyltgcznik ochronny

12 tarcza nastawcza 24 sworzen prowadzacy

REMS Magnum 2000/ 2010 / 2020 / 4000 / 4010 / 4020

1 udarowy uchwyt 13 zderzak wzdtuzny
szybkozaciskowy 14 dzwignia zamykajaca i
2 uchwyt prowadzacy otwierajaca
3 przetacznik prawo — lewo 15 dzwignia zaciskajaca
4 wiacznik nozny 16 tarcza nastawcza
5 przycisk awaryjny 17 uchwyt nozy nacinajacych
6 wylacznik ochronny 18 obcinak do rur
7 suport narzedziowy 19 gratownik wewnetrzny
8 dzwignia dociskowa 20 wanna chfodziwowa
9 rekojesé 21 pojemnik na wiory
10 pierScien mocujacy ze Srubg 22 pierscien zaciskowy
skrzydetkowg 23 gniazdo szczek zaciskowych
11 $Sruba skrzydetkowa 24 szczeki zaciskowe
12 gtowica gwinciarska 25 korek spustowy

Podstawowe wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

UWAGA! Nalezy uwaznie przeczyta¢ wszystkie wskazéwki. Nieuwzgled-
nienie ponizszych wskazéwek moze spowodowaé porazenie elektryczne,
pozar i/lub ciezkie obrazenia ciata. Uzyte w tek$cie wyrazenie ,sprzet elek-
tryczny* oznacza elektronarzedzie zasilane z sieci energetycznej (z prze-
wodem zasilajgcym), elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bez prze-
wodu zasilajacego), maszyny i inne urzadzenia elektryczne. Sprzet elek-
tryczny nalezy uzywac¢ wytgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem i przy
uwzglednieniu ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa i zapobiegania wypad-
kom.

PONIZSZE WSKAZOWKI PROSIMY ZACHOWAC.

A) Stanowisko pracy

a) Na stanowisku pracy utrzymywac czystos¢ i porzadek. Brak por-
zadku i zte oswietlenie mogq powodowac grozbe wypadku.

b) Przy pomocy sprzetu elektrycznego nie pracowac w otoczeniu za-
grozonym wybuchem, w ktorym znajduja sie palne ciecze, gazy lub
pyly. Sprzet elektryczny jest zrodtem iskier, ktére mogq spowodowac
zapton pytéw lub par.

c) W poblize, gdzie wykonywana jest praca sprzetem elektrycznym
nie dopuszcza¢ dzieci i osob trzecich. Ich obecno$¢ moze rozpra-
sza¢ osobe pracujaca i spowodowac utrate kontroli nad sprzetem.

B) Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczka przewodu zasilajagcego musi doktadnie pasowac do gnia-
zdasieciowego. Wtyczka nie moze by¢ w zaden sposdb przerabiana.
Sprzet elektryczny wymagajacy uziemienia ochronnego nie moze
by¢ zasilany przez jakiekolwiek tgczniki. Stosowanie oryginalnych
wtyczek zdecydowanie zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycz-
nym. Jezeli sprzet elektryczny wyposazony jest w przewod uziemienia
ochronnego, moze by¢ podtgczony tylko do gniazda sieciowego wypo-
sazonego W styk uziemienia ochronnego. Uzywanie sprzetu elektrycz-
nego na placu budowy, w wilgotnych warunkach lub na zewnatrz wy-
maga poditgczenia go do sieci przez wytacznik réznicowo-pradowy o
pradzie zadziatania 30 mA.

b) Unika¢ kontaktu ciata z elementami uziemionymi, np. rurami, kalo-
ryferami, piecami, chtodziarkami. Uziemienie ciata podczas pracy
zwieksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

c) Nie wystawiac sprzetu na dziatanie wilgoci, np. deszczu. Wnikniecie
wody do wnetrza sprzetu zwigksza ryzyko porazenia pradem elek-
trycznym.

d) Przewdd zasilajacy nie stuzy do transportu lub zawieszania sprzetu.
Nie stuzy réwniez do wyciagania wtyczki z gniazda sieciowego.
Chroni¢ przewéd zasilajacy przed wysoka temperatura, olejami,
ostrymi krawedziam i dotknieciem przez ruchome (np. wirujace)
elementy sprzetu. Uszkodzony lub splatany przewdd zwigksza ryzy-
ko porazenia pradem elektrycznym.

e) Podczas pracy na zewnatrz, gdy konieczne jest stosowanie prze-
diuzacza, stosowac wylacznie przedtuzacz dostosowany do uzytku
zewnetrznego. Taki przediuzacz zmniejsza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

C) Bezpieczenstwo osob

a) By¢ uwaznym, zwraca¢ uwage na wykonywane czynnosci, roz-
sadnie postepowac podczas pracy ze sprzetem elektrycznym. Nie
uzywac sprzetu elektrycznego, jezeli jest sie zmeczonym lub pod
wplywem narkotykow, alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi podczas
uzytkowania sprzetu moze spowodowac grozne obrazenia.

b) Nosi¢ elementy osobistego wyposazenia ochronnego oraz okulary
ochronne. Uzywanie elementéw osobistego wyposazenia ochronnego:
maski przeciwpytowej, obuwia antyposlizgowego, kasku ochronnego
lub ochrony stuchu — odpowiednio do uzywanego sprzetu elektryczne-
go zmniejsza ryzyko obrazen.

c) Wykluczy¢ mozliwos¢ przypadkowego samoczynnego wiaczenia
sie sprzetu. Zanim wlozy sie wtyczke do gniazda sieciowego upe-
whni¢ sie, ze sprzet elektryczny jest wylaczony (pozycja ,,AUS“ wy-
tacznika zasilania). Przenoszenie sprzetu z palcem na wytaczniku lub
préba wtozenia wtyczki do gniazda sieciowego gdy sprzet jest wigczo-
ny, moze spowodowac wypadek. W zadnym wypadku nie zwiera¢ (most-
kowac) wytacznika sieciowego.

d) Przed wiaczeniem sprzetu usuna¢ wszystkie narzedzia i klucze na-
stawcze. Ich pozostawienie w obracajacym sie elemencie sprzetu za-
mienia je w pocisk mogacy dotkliwie zrani¢ osobe obstugujaca lub post-
ronng. Nigdy nie chwyta¢ ruchomych (obracajacych sie) elementéw
sprzetu elektrycznego.

e) Nie przecenia¢ swoich mozliwosci. Zawsze starac sie sta¢ pewnie
i prawidtowo zachowywa¢ réwnowage. Pozwoli to lepiej kontrolowaé
sprzet w nieoczekiwanych sytuacjach.

f) Nosi¢ odpowiedni ubior, bez luznych i szerokich elementow. Nie
zaktada¢ luznej bizuterii. Nie zbliza¢ wtos6w, ubrania i rekawiczek
do ruchomych elementéw sprzetu. Luzny ubior, diugie, luzne wiosy
lub zwisajace ozdoby moga zosta¢ pochwycone przez ruchome ele-
menty sprzetu.

g) Jezli mozliwe jest zamontowanie urzadzen odpylajacych, upewnié
sie, ze sg sprawne i moga by¢ prawidtowo uzyte. Ich zastosowanie
Zmniejsza zagrozenia wywotane pytami.

h) Nawykonywanie prac zezwala¢ tylko osobom przeszkolonym. Oso-
by mtodociane moga pracowaé przy pomocy sprzetu elektrycznego tyl-
ko wtedy, gdy ukonczyty 16 rok zycia, gdy praca ta ma na celu ich szko-
lenie i gdy wykonywana jest pod nadzorem fachowca.

D) Staranne obchodzenie sig ze sprzgtem elektrycznym i jego
uzytkowanie

a) Nie przeciagza¢ sprzetu elektrycznego. Do kazdej pracy stosowaé
odpowiedni sprzet. Przy pomocy wtasciwego sprzetu pracuje sie le-
piej i pewniej w zagdanym zakresie mocy.

b) Nie uzywac sprzetu z zepsutym wytacznikiem. Kazdy sprzet elek-
tryczny nie dajacy sie w dowolnym momencie wigczy¢ lub wytaczyé
stwarza zagrozenie i musi zosta¢ naprawiony.

c) Wyja¢ wtyczke z gniazda sieciowego przed rozpoczeciem jakich-
kolwiek nastawien w sprzecie elektrycznym, zmiana elementow je-
gowyposazenialub jezeli chce sie przerwac prace i nachwile sprzet
odtozy¢. Zapobiegnie to nieoczekiwanemu wiaczeniu sie sprzetu.

d) Nieuzywany sprzet elektryczny przechowywac¢ poza zasiegiem dzie-
ci. Nie zezwala¢ na obstuge sprzetu elektrycznego osobom nie zna-
jacym sie na jego obstudze lub takim, ktére nie przeczytaty in-
strukcji obstugi. Sprzet elektryczny w rekach oséb niedoswiadczonych
moze by¢ niebezpieczny.

e) Starannie dba¢ o sprzet elektryczny. Sprawdza¢ prawidtowe funk-
cjonowanie wszystkich ruchomych elementéw, w szczegélnosci
czy nie s zatarte, pekniete lub winny spos6b uszkodzone. Wymiane
uszkodzonych elementéw zleca¢ wylacznie fachowcowi lub auto-
ryzowanemu przez firme¢ REMS warsztatowi naprawczemu. Wiele
wypadkdw ma przyczyne w nieprawidtowej konserwacji elektronarzedzi.
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f) Elementy tnace musza byc zawsze czyste i ostre. Prawidtowo utrzy-
mywane elementy tnace rzadziej sie zakleszczajq i dajq sie tatwiej pro-
wadzic.

g) Pamigtac o prawidtowym zamocowaniu obrabianego elementu. Sto-
sowac uchwyty mocujace lub imadto. To zdecydowanie pewniejsze za-
mocowanie niz przytrzymywanie reka. Stosowanie zamocowania zwalnia
obie rece osoby pracujacej, przez co moze ona tatwiej i pewniej trzy-
mac sprzet elektryczny.

h) Sprzetelektrycznyijego wyposazenie stosowac wylacznie do prac,
do ktorych zostat on przewidziany. Uwzgledni¢ przy tym warunki
pracy i rodzaj czynnosci przewidzianej do wykonania. Stosowanie
sprzetu elektrycznego do innych celéw anizeli przewidziane moze pro-
wadzi¢ do niebezpiecznych sytuaciji. Jakiekolwiek samowolne manipu-
lacje i zmiany w sprzecie elektrycznym sa ze wzgleddw bezpieczenst-
wa zabronione.

E) Staranne obchodzenie sig¢ z urzadzeniami akumulatorowymi
i ich uzytkowanie

a) Przed zatozeniem akumulatora upewnic¢ sig, ze sprzet jest wyla-
czony. Zatozenie akumulatora do wigczonego sprzetu moze spowodo-
wac wypadek.

b) Akumulatory tadowac¢ tylko przy pomocy tadowarek zalecanych
przez producenta.tadowanie przy pomocy posiadanejtadowarkiinnych
akumulatoréw niz dozwolone dla tej tadowarki moze spowodowac pozar.

c) Do konkretnego sprzetu elektrycznego stosowaé wylacznie aku-
mulatory do niego przewidziane. Stosowanie akumulatoréw innego
typu poze spowodowaé obrazenia lub pozar.

d) Nie uzywane akumulatory przechowywa¢ z dala od metalowych
przedmiotdéw, np. spinaczy biurowych, monet, kluczy, gwozdzi, Srub
itp., mogacych spowodowac zwarcie kontakéw akumulatora. Zwar-
cie akumulatora moze spowodowac oparzenia lub pozar.

e) Nieprawidiowe uzytkowanie akumulatoramoze spowodowac wyciek
elektrolitu. Stara¢ sie nie dotyka¢ elektrolitu, a po ewentualnym
dotknieciu przemy¢ skére woda. W przypadku dostania sie elektro-
litu do oczu, natychmiast wezwac lekarza. Kontakt elektrolitu ze sko-
ra moze spowodowac jej podraznienie lub oparzenie.

f) Akumulator i tadowarka nie moga by¢ uzywane, jezeli ich tempe-
ratura oraz temperatura otoczenia jest nizsza niz < 5°C/40°F lub
wyzsza niz 2 40°C/105°F.

g) Zuzyte akumulatory nie moga by¢ wyrzucane do zwyktych pojem-
nikéw na odpady domowe. Nalezy je odda¢ do punktu zbiérki od-
padow niebezpiecznych lub do autoryzowanego przez firme REMS
warsztatu naprawczego.

F) Serwis
a) Naprawe niesprawnego sprzetu elektrycznego zleci¢ wytacznie facho-

weowi, ktory zapewni zastosowanie oryginalnych czescizamiennych.
Zapewni to gwarancje bezpieczenistwa naprawionego sprzetu.

b) Stosowa¢ sie do przepiséw dotyczacych konserwacji sprzetu i
wymiany narzedzi.

c¢) Regularnie kontrolowa¢ przewdd sieciowy. Jezeli stwierdzi sie jego
uszkodzenie, zleci¢ wymiane fachowcowi lub autoryzowanemu
przez firm¢ REMS warsztatowi naprawczemu. Kontrolowa¢ row-
niez uzywane przedtuzacze i wymienia¢ je w przypadku stwierd-
zenia uszkodzen.

Specjalne wskazowki bezpieczenstwa pracy

® Maszyne steruje sie impulsowo przy pomocy ochronnego wtgcznika no-
znego z przyciskiem awaryjnym. Gdy nie mozna doktadnie okresli¢ ob-
szaru zagrozenia tworzonego przez obracajacy sie detal nalezy przed-
siewzig¢ odpowiednie srodki bezpieczenstwa — np. zastosowac ogro-
dzenia.

e \Wykonywanie czynnosci, takich jak np. obsadzanie przy uzyciu konopi,
montaz i demontaz, gwintowanie przy pomocy recznych oprawek piers-
cieniowych, korzystanie z recznych obcinakéw do rur oraz reczne przyt-
rzymywanie obrabianych detali (zamiast korzystania z podpérek do ma-
teriatu), jest przy pracujacej maszynie zabronione.

® \W kazdym przypadku kiedy mozliwe jest odgiecie sie a nastepnie uder-
zanie na boki obrabianego materiatu (zalezy to od dtugos$ci, przekroju
oraz od obrotéw), a takze w przypadku niestabilnego ustawienia ma-
szyny (np. przy uzyciu automatycznej gtowicy gwinciarskiej REMS 4”)
nalezy stosowac¢ uniwersalne podpory (REMS Herkules) w dopowied-
niej iloSci.

® \\ zadnym wypadku nie wolno dokonywa¢ manipulacji w uchwycie za-
ciskowym.

® Krotkie odcinki rur mocowac tylko przy pomocy uchwytéw REMS Nip-
pelspanner lub REMS Nippelfix.

® W rozpylaczach aerozolowych z olejami do gwinciarek REMS (REMS
Spezial, REMS Sanitol) znajduje sie dodatek w formie obojetnego dla
srodowiska, lecz tatwopalnego gazu wyttaczajacego (propelentu aero-
zolowego — butanu). Aerozole znajduja sie pod cisnieniem — nie wolno
otwiera¢ ich przy uzyciu sity. Nalezy chroni¢ je przed promieniami sto-
necznymi i rozgrzaniem powyzej 50°C.

® Ze wzgledu na niekorzystne oddziatywanie olejéw smarujgco-chlodza-
cych na skére nalezy unikac¢ intensywnego z nimi kontaktu, stosujac
$rodki ochronne.

® Ze wzgledow higienicznych nalezy regularnie czys$ci¢ wanne z osadu i
wioréw, nie rzadziej niz raz w roku.

® Kontrola stanu oleju smarujaco-chlodzacego nie jest konieczna, gdyz
ubytek powstajacy podczas pracy musi byé na biezaco uzupetniany
$wiezym olejem.

® Oleju smarujgco-chlodzacego nie wolno odprowadza¢ do kanalizacji,
zbiornikéw wodnych, ani do gleby. Nie zuzyty olej smarujaco-chtodza-
cy nalezy dostarczy¢ do odpowiedniego punktu zbioru odpadéw. Miska
odpadowa — dla oleju mineralnego = 54401, dla oleju syntetycznego =
541009.

1. Dane techniczne Tornado 2000 Magnum 2000 Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Tornado 2010 Magnum 2010 Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Tornado 2020 Magnum 2020 Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020
z automatyczna z automatyczna
1.1. Zakres pracy gtowica REMS 4” gtowica REMS 4”
1.1.1. Srednica gwintéw
rury (réwniez z ostong z
tworzywa sztucznego) e —2" e —2" e -4 e — 4" a—4"
sworznie 6 —60 mm 6 — 60 mm 6 — 60 mm 6 —60 mm 14 - 60 mm
a-2" -2 42" a-2 -2
1.1.2. Rodzaje gwintéw
gwint rurowy stozkowy prawy R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT
gwint rurowy cylindryczny prawy G (ISO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM
gwint rury stalowo-pancerne; Pg (DIN 40430), IEC
gwint sworzniowy M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW
1.1.3. Dtugo$¢ gwintow
gwint rurowy, stozkowaty dtugosc dtugosc dtugos¢ dtugos¢ dtugosc

gwint rurowy, cylindryczny

gwint sworzniowy

znormalizowana
165 mm,

z docigganiem
nieograniczona

znormalizowana
150 mm,

z docigganiem
nieograniczona

1.1.4. Obcinanie

rury fg—2" fg—2"
1.1.5. Gratowanie wewnetrzne

rury a-2" a-2"

znormalizowana
165 mm,

z docigganiem
nieograniczona

g -2

s 2"

znormalizowana
165 mm,

z docigganiem
nieograniczona

g—2"

s 2"

znormalizowana
150 mm,

z docigganiem
nieograniczona

Vg—g’

s 47
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Tornado 2000 Magnum 2000 Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Tornado 2010 Magnum 2010 Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Tornado 2020 Magnum 2020 Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020
z automatyczna z automatyczng
. . . gltowica REMS 4” gtowica REMS 4”
1.1.6. Ztaczki i ztaczki podwajne
z REMS Nippelspanner
(mocowanie od $rodka) 32" 32" 32" 3 — 2" 32"
z REMS Nippelfix (automatyczne
mocowanie od $rodka) o—4" o—4" 2-4" o—4" o—4"
1.1.7. Automatyczna gtowica REMS 4”
do wszystkich typéw Tornado i
Magnum 2000/2010/2020 (patrz rys. 6) 2 -4 2 -4
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Predkosci obrotowe wrzeciona roboczego

Tornado 2000 e—2" 53 -40"/min
Magnum 2000 a—2" 53 —40 '/min
Magnum 4000 a—4" 23— 20 "/min
automatyczna bezstopniowa regulacja predko$ci obrotowe;j

Tornado 2010 / 2020 e=2" 52 '/min
Magnum 2010 / 2020 a—2" 52 — 26 '/min
Magnum 4010 / 4020 a—4" 20 —10 "/min

rowniez przy maksymalnym obcigzeniu. W przypadku wysokiego obcigzenia i niewydolnej sieci energetycznej przy wiekszych gwintach:

Tornado 26 '/min, Magnum 10 '/min.
Parametry elektryczne

Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000 230V, 1~; 50-60 Hz; pobdr 1700 W, wydatek 1200 W; 8,3 A;
zabezpieczenie (sieci) 16 A (B). Praca przerywana 2,5/ 10 min.

110 V; 1~; 50-60 Hz; pobor 1700 W, wydatek 1200 W; 16,5 A;
zabezpieczenie (sieci) 30 A (B). Praca przerywana 2,5/ 10 min.

Tornado 2010, Magnum 2010 / 4010 230V, 1~; 50 Hz; pobdr 2100 W, wydatek 1400 W; 10 A;
zabezpieczenie (sieci) 10 A (B). Praca przerywana 7 / 10 min.
Tornado 2020, Magnum 2020 / 4020 400 V; 3~; 50 Hz; pobdr 2000 W, wydatek 1500 W; 5 A,
zabezpieczenie (sieci) 10 A (B). Praca przerywana 7 / 10 min.
1.4. Wymiary (dtug. x szer. x wys.)
Tornado 2000 730 x 435 x 280 mm
Tornado 2010/ 2020 730 x 435 x 280 mm
Magnum 2000 870 x 580 x 495 mm
Magnum 2010/ 2020 825 x 580 x 495 mm
Magnum 4000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 4010 / 4020 870 x 580 x 495 mm
1.5. Ciezar w kg Naped Narzedzia Wyposazenie standardowe
Tornado 2000 31 12 7
Tornado 2010 43 12 7
Tornado 2020 43 12 7
Naped Naped Narzedzia Narzedzia Wdzek
g—2" 22— 4 a-2" 2 -4 jezdny
Magnum 2000 75 12 16
Magnum 2010 87 12 16
Magnum 2020 87 12 16
Magnum 4000 96 12 24 16
Magnum 4010 108 12 24 16
Magnum 4020 108 12 24 16
1.6. Informacje na temat hatasu
Warto$¢ emisji odnoszaca sie do stanowiska pracy
Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000 83 dB (A)
Tornado 2010, Magnum 2010 / 4010 75dB (A)
Tornado 2020 72 dB (A)
Magnum 2020 / 4020 74 dB (A)
1.7. Wibracje (wszystkich typow)
Efektywna wartos$¢ przyspieszenia 2,5 m/s?
2. Uruchomienie szyne postawi¢ pionowo na oba trzony prowadzace (3+4)iw obudowe
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Uwaga: Urzadzenia o ciezarze powyzej 35 kg muszg byc¢ transporto-
wane przez 2 osoby. Zestaw narzedzi nalezy transportowac osobno.
Podczas transportu i ustawiania maszyny nalezy uwzglednic jej matg
stabilno$¢ (zaréwno z zamocowang podstawa jak i bez niej) spowodo-
wang wysoko umieszczonym $rodkiem ciezkosci.

Ustawienie Tornado 2000, 2010, 2020 (rys.1-3)
Wykreci¢ $rube skrzydetkowa (1). Zdja¢ suport narzedziowy (2). Ma-

mechanizmu wstawi¢ 3 nézki rurkowe tak gteboko, az zaskocza (rys.1).
Chwyci¢ maszyne za obudowe mechanizmu (nie za nézki rurkowe) i
postawi¢ na ndzkach (rys. 2).

Maszyne mozna postawi¢ rowniez na kazdy stdt warsztatowy i przy-
Srubowac jg do niego. W tym celu na spodniej stronie maszyny znajduja
sie 3 otwory gwintowane. Przy pomocy zataczonego szablonu nalezy
wykona¢ w stole warsztatowym 3 otwory (wierttem & 12 mm). Wtedy
mozemy przysrubowaé maszyne od dotu trzema $rubami M 10.
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Nasung¢ suport narzedziowy na trzony prowadzace. Przesuna¢ dzwi-
gnie dociskowaq (5) od tylu przez tacznik na suporcie narzedziowym i
nasunag pierscien zaciskowy (6) na trzon prowadzacy w taki sposéb,
by $ruba skrzydetkowa byta skierowana do tytu, a rowek pierscieniowy
pozostat wolny. Natozy¢ rekojes¢ (7) na dzwignig dociskowa.
Zawiesi¢ wanne na dwoch srubach przymocowanych na dole obudowy
mechanizmu i wsunag¢ jg w rowki, przesuwajac w bok na prawo. Wanne
zaczepi¢ w rowku pier§cieniowym na tylnym trzonie prowadzacym (4).
Pierscien zaciskowy dzwigni dociskowej przesunag¢ na styk do zawies-
zenia miski i zamocowac. Waz z filtrem ssania wsung¢ do wanny a dru-
gikoniecweza nasuna¢ na ztgczke natylnej stronie suportu narzedziowego.
Wia¢ 2 litry ptynu gwinciarskiego. Pojemnik na widry wstawi¢ od tylu.
Nigdy nie uruchamia¢ maszyny bez ptynu gwinciarskiego.

Sworzen gtowicy gwinciarskiej (8) wstawi¢ w otwdr suportu narzedzio-
wego i przesungé gtowice gwinciarska z uzyciem nacisku osiowego na
sworzen prowadzacy i przy pomocy ruchéw kotyszacych az do punktu
oporu.

W celu lepszego transportu nalezy zawiesi¢ wytacznik nozny na $rubie
znajdujacej sie na tylniej stronie obudowy mechanizmu (rys. 3).

Ustawienie Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 4000 T, 4010 T, 4020 T
(rys. 8)

Maszyne zamocowac na stole warsztatowym lub wozku (wyposazenie
dodatkowe) przy pomocy 3 $rub bedacych na wyposazeniu. W celu
transportowania maszyne podnosi¢ chwytajac z przodu za za trzon pro-
wadzacy, a z tylu za zamocowany w uchwycie zaciskowym kawatek
rury. Przy transportowaniu na wézku nalezy wsuna¢ dwie rury @ %" o
dtugosci ok. 60 cm w tulejki wozka i unieruchomic je srubami skrzydet-
kowymi. Jezeli nie planuje sie transportowania maszyny, mozna zde-
montowac obydwa kota.

Wia¢ 5 litréw ptynu gwinciarskiego. Nigdy nie uruchamia¢ maszyny bez
ptynu gwinciarskiego.

Ustawienie Tornado 2000T, 2010T, 2020T (rys. 7 + 8)

Maszyne zamocowac na stole warsztatowym lub wézku (wyposazenie
dodatkowe) przy pomocy 3 $rub bedacych na wyposazeniu. W celu
transportowania maszyne podnosi¢ chwytajac z przodu za kieszenie do
chwytania umieszczone w dolnej czesci podstawy, a z tylu za silnik
wzglednie za podpore materiatu. Przy transportowaniu na wozku nalezy
wsuna¢ dwie rury @ %" o dtugosci ok. 60 cm w tulejki wozka i unieru-
chomi¢ je Srubami skrzydetkowymi. Jezeli nie planuje sie transporto-
wania maszyny, mozna zdemontowac obydwa kota.

Wia¢ 5 litréw ptynu gwinciarskiego. Nigdy nie uruchamia¢ maszyny bez
ptynu gwinciarskiego.

Ustawienie Magnum 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L (rys. 8)

Maszyne zamocowaé na stole warsztatowym lub stojaku sktadanym
(wyposazenie dodatkowe) przy pomocy 4 $rub bedacych na wyposa-
zeniu. W celu transportowania maszyne podnosi¢ chwytajac z przodu
za trzony prowadzace, a z tylu za rure zamocowang w uchwytach pro-
wadzacym i zaciskowym. Pierscien mocujacy (10) ze $rubg skrzydel-
kowa wsung¢ na tylny trzon prowadzacy w taki sposob, aby rowek po-
zostat wolny. Wanne zawiesic¢ z tytu na dwoch srubach umieszczonych
u dotu korpusu maszyny i z przodu na rowku tylnego trzpienia prowad-
zacego. Pierscien mocujacy (10) dosuna¢ do zawieszenia wanny i uni-
eruchomi¢ $rubg skrzydetkowa. Waz z filtrem ssacym umiesci¢ w wan-
nie. Pojemnik na wiéry wprowadzi¢ od tytu.

Wia¢ 2 litry ptynu gwinciarskiego. Nigdy nie uruchamiaé maszyny bez
ptynu gwinciarskiego.

Podtaczenie do pradu

Przed podtgczeniem maszyny do pradu nalezy sprawdzi¢, czy podane
na tabliczce znamionowej napigcie jest zgodne z napieciem sieciowym.
Dozwolone jest stosowanie wytacznie przedtuzacza z zerowaniem
ochronnym. Maszyne wigczamy i wytaczamy przy uzyciu wigcznika no-
znego (Tornado: 21, Magnum: 4). Przetacznik (Tornado: 18, Magnum:
3) stuzy do ustawienia wstepnego kierunku obrotu wzglednie predkos-
ci. Maszyne mozna wigczy¢ tylko wtedy, gdy odryglowany jest przycisk
awaryjny (Tornado: 22, Magnum: 5) i przycisniety jest wytacznik ochron-
ny (Tornado: 23, Magnum: 6), znajdujacy sie na wigczniku noznym. Je-
$li maszyna podigczona jest bezposrednio do sieci (bez gniazda wty-
kowego), to nalezy zainstalowac¢ wytacznik gtéwny 16 A.

Plyny gwinciarskie

Prosze stosowac¢ jedynie ptyny gwinciarskie firmy REMS. Dzieki temu
osiagng Panstwo znakomite wyniki przy cieciu, diugi okres uzytkowa-
nia nozy gtowic gwinciarskich, jak i znaczne oszczedzanie maszyny.
Ptyn gwinciarski REMS Spezial jest w wysokim stopniu uszlachetniony
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i nadaje sie do wszelkiego rodzaju gwintéw rurowych i sworzniowych.
Poza tym da sie zmy¢ woda (sprawdzone przez biegtych fachowcow).
W niektdrych krajach, takich jak np. Niemcy, Austria czy Szwajcaria, nie
wolno stosowac ptynéw gwinciarskich na bazie olejow mineralnych przy
pracach zwigzanych z siecig wodociggowa na wode pitng. W takich
przypadkach nalezy stosowa¢ REMS Sanitol nie zawierajacy olejow mi-
neralnych.

Ptyn gwinciarski REMS Sanitol nie zawiera oleju mineralnego, jest syn-
tetyczny, rozpuszcza sie catkowicie w wodzie i charakteryzuje sie jako-
$cig smarowania takg jak oleje mineralne. Mozna go stosowac dowszyst-
kich gwintdw rurowych i sworzniowych. W Niemczech, Austrii i Szwaj-
carii musi on by¢ stosowany do sieci wodociggowych do wody pitnej i
odpowiada wymogom ustalonym przepisami (DVGW Prif-Nr. DW-
0201AS2032; OVGW Priif-Nr. W 1.303; SVGW Priif-Nr. 7808-649).
Wszystkie ptyny gwinciarskie nalezy uzywa¢ wytacznie w stanie nie-
rozrzedzonym!

Podpieranie materiatu

Rury i prety dluzsze niz 2 m musza by¢ dodatkowo podparte przy po-
mocy podpory REMS Herkules, ktéra ma regulowang wysokos$¢. Wy-
posazona jest ona w kule stalowe stuzace do bezproblemowego prze-
suwania rur i pretéw w dowolnym kierunku bez obawy przewrdcenia
podpory. JesliREMS Tornado zamocowana jest na stole warsztatowym,
to nalezy zastosowa¢ podpore REMS Herkules Y, nadajaca sie do mo-
cowania do stotu warsztatowego. Zakres pracy podpér REMS Herku-
les i REMS Herkules Y: @ /s — 4"

Automatyczna gtowica gwinciarska REMS 4”

Przy stosowaniu automatycznej gtowicy gwinciarskiej REMS 4” nalezy
przestrzega¢ dostarczonej wraz z nig instrukcji eksploatacii.

Ekploatacja

. Narzedzia

Gtowica gwinciarska (Tornado: 8, Magnum: 12) jest gtowicg gwin-
ciarska uniwersalng, to znaczy dla podanych wczes$niej rodzajow gwin-
tow, przy podziale na dwa zestawy, potrzebna jest tylko jedna gtowica.
Przy nacinaniu stozkowych gwintéw rurowych zderzak wzdtuzny (Tor-
nado: 9, Magnum: 13) musi mie¢ ten sam kierunek co dzwignia zamy-
kajaca i otwierajaca (Tornado: 10, Magnum: 14). W takim przypadku gt-
owica otwiera sie automatycznie po osiggnieciu znormalizowanej dtu-
gosci gwintu. Aby moc nacina¢ cylindryczne gwinty diugie i gwinty
sworzniowe, zderzak wzdtuzny (Tornado: 9, Magnum: 13) nalezy od-
sunag.

Wymiana nozy gtowicy gwinciarskiej

Noze gtowicy gwinciarskiej mozemy wstawi¢ wzglednie wymienic za-
réwno wtedy, gdy glowica gwinciarska jest zamontowana jak i wtedy,
gdy jest ona zdjeta (np. na stole warsztatowym). W tym celu nalezy po-
luzowa¢ (nie odkreci¢ catkowicie) dzwignie zaciskowg (Tornado: 11,
Magnum: 15). Nastepnie przesunag¢ tarcze nastawcza (Tornado: 12,
Magnum: 16) przy uchwycie, odsuwajac od dzwigni zaciskowej w kie-
runku pozycji koncowej. W tej pozycji wyjmujemy i wstawiamy noze gt-
owicy gwinciarskiej. Przy tej czynnosci nalezy zwréci¢ uwage na to, aby
podana na tylnej stronie nozy wielkos¢ gwintu odpowiadata wielkosci
gwintu, jaki zamierza sig cigé. Poza tym nalezy zwrdci¢ uwage na to,
by numery podane réwniez natylnej stronie nozy zgadzaty sie znumerami
podanymi na oprawce do nozy gtowicy gwinciarskiej (Tornado: 14, Mag-
num: 17).

Noze gtowicy gwinciarskiej nalezy tak dalece wsungé do gtowicy gwin-
ciarskiej, az zaskoczy kulka znajdujgca sie w rowku oprawki do nozy.
Gdy wszystkie noze gtowicy gwinciarskiej zostaty wstawione, ustawi¢
planowang wielko$¢ gwintdw poprzez przesunigcie tarczy nastawcze;.
Dla gwintéw sworzniowych zawsze ustawiac pozycje “Bolt”. Tarcze na-
stawcza zakleszczy¢ dzwignig zaciskowa. Zamknag¢ gtowice gwinciarska.
W tym celu nacisna¢ mocno w déti na prawo dzwignie zamykajaca i ot-
wierajacq (Tornado: 10, Magnum: 14). Gtowica gwinciarska otwiera sie
albo automatycznie (przy gwintach rurowych stozkowych) albo w do-
wolnym momencie poprzez nacisniecie lekko reka na dzwignig zamy-
kajacq i otwierajaca w kierunku na lewo.

Jezeli przy gtowicy nacinajacej 2'/2—4" na skutek podwyzszonych sit
skrawania (np. przytepione noze) zamocowanie dzwignig zaciskajaca
(Tornado: 11, Magnum: 15) okaze sie niewystarczajace, tzn. glowica na-
cinajgca bedzie sie otwiera¢ pod naciskiem skrawania, to nalezy do-
datkowo dokreci¢ $rube znajdujaca sie po przeciwnej stronie dzwigni
zaciskajacej (Tornado: 11, Magnum: 15).

Obcinak do rur (Tornado: 15, Magnum: 18) przeznaczony jest do obci-
nania rur '/a—2" wzgl. 2'/2-4".
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Gratownik wewnetrzny rur (Tornado: 16, Magnum: 19) uzywany jest do
rur Y/a—2" wzgl. 2'/2—4". Tuleje wrzecionowa nalezy zabezpieczy¢ po-
przez wsuniecie w ramie odkrawacza tak daleko az zaskoczy; z przo-
du lub z tytu, odpowiednio do dtugosci rury.

Uchwyt zaciskowy Tornado (19) i (20)

Samocentrujace szczeki mocujace otwierajg sie i zamykajg automa-
tycznie w chwili przekrgcenia w lewo lub w prawo przetacznika (18) i na-
cisniecie wigcznika noznego (21). Przy wymianie przednich lub tyinch
szczek mocujacych nalezy zwréci¢ uwage nato, by poszczegdine szczeki
mocujace wstawione byly zgodnie z rys. 4 i 5, poniewaz w razie pomy-
tki nastapi ich uszkodzenie. W zadnym wypadku nie wolno wigcza¢ mas-
zyny dopoki nie zostang zamontowane wszystkie szczeki mocujace i
obie pokrywy uchwytéw zaciskowych.

W przypadku Magnum do 2” oraz Tornado zaciskanie elementéw o $red-
nicy mniejszej niz 8 mm wymaga zastosowania odpowiedniej do $red-
nicy elementu tulei zaciskowej (nr art. 343001). W przypadku Magnum
do 4” analogiczna tuleja konieczna jest w przypadku, gdy zaciskany ele-
ment ma $rednice mniejszq niz 20 mm. Przy zamawianiu tulei zacisko-
wej nalezy poda¢ $rednice zaciskanego elementu.

Uchwyt szybkozaciskowy Magnum

Przedni uchwyt szybkozaciskowy z duzym pierscieniem zaciskowym i
ruchomymi szczgkami zaciskowymi osadzonymi w gniezdzie szczek
zapewnia centryczne, pewne mocowanie materiatu przy minimalnym
wysitku.

Wymiana szczek zaciskowych Magnum

Szczeki zaciskowe (24) zamyka¢ pierscieniem zaciskowym (22) az do
osiggniecia $rednicy mocowania ok. 30 mm. Usung¢ $ruby ze szczek
zaciskowych (24). Odpowiednim narzedziem (wkretakiem) wysunaé
szczeki zaciskowe na zewnatrz. Nowe szczeki zaciskowe z wkreconymi
$rubami wsung¢ od przodu do gniazd szczek zaciskowych.

Przebieg pracy Tornado

Narzedzia odsuna¢ na bok, a suport narzedziowy ustawi¢ w prawej po-
zycji koncowej przy pomocy dzwigni dociskowej (5). Wprowadzi¢ ma-
teriat w taki sposob, by wystawat okoto 10 cm z uchwytu zaciskowego
(19). Gtowice gwinciarska (8) obrdci¢ w dot i zamknaé. Ustawié prze-
tacznik (18) w pozyciji 1, nacisna¢ wiacznik nozny (21). Materiat zosta-
je teraz samoistnie zamocowany.

W wypadku typéw 2010 oraz 2020 mozna wybra¢ drugi stopien pred-
kosci do odcinania i do usuwania gratu oraz do nacinania mniejszych
gwintow. W tym celu nalezy przy pracujacej maszynie sprawnie prze-
stawic przefacznik (18) z pozycji 1 w pozycje 2. Glowice gwinciarska
trzeba docisna¢ do wirujacego materiatu przy pomocy dzwigni doci-
skowej (5).

Po wykonaniu jednego lub dwéch zwojéw glowica gwinciarska tnie dalej
automatycznie. W przypadku stozkowatych gwintéw rurowych gtowica
gwinciarska otwiera sig automatycznie po osiggnieciu odpowiadajgcej
normie dtugosci gwintu. Natomiastw przypadku gwintéw dtugich i sworz-
niowych gtowice gwinciarskg nalezy otwiera¢ recznie podczas pracy
maszyny. Pusci¢ wigcznik nozny (21). Przetacznik (18) ustawic na po-
zycji R. Krotko weisng¢ wigcznik nozny (21) — nastapi poluzowanie ma-
teriatu.

Poprzez ponowne mocowanie materiatu mozna nacina¢ gwinty o nieo-
graniczonej diugosci. W tym celu nalezy pusci¢ wiacznik nozny (21)
podczas nacinania gwintu w momencie zblizenia sie suportu narzed-
ziowego do obudowy maszyny. Nie otwierac glowicy gwinciarskiej. Prze-
tacznik (18) ustawié na pozycjiR. Poluzowaé materiat; suport narzedziowy
oraz materiat przesung¢ na prawe potozenie krancowe za pomoca dz-
wigni dociskowej. Ponownie uruchomi¢ maszyne w pozycji 1 przetacz-
nika.

W celu cigcia rur opusci¢ obcinak (15) i przy pomocy dzwigni docisko-
wej przesung¢ go na odpowiednig pozycje obcinania. Poprzez obraca-
nie w prawo $ruby obcinaka obracajaca sie rura zostanie obcieta.
Powstajacy przy obcinaniu zadzior wewnetrzny usuwany jest przy po-
mocy gratownika wewnetrznego do rur (16).

Spuszczanie ptynu gwinciarskiego z gwinciarki: odigczy¢ waz od su-
portu narzedziowego i przytrzymac¢ w wannie. Pozostawi¢ maszyne
wigczong tak diugo, az wanna oprozni sie. Druga mozliwos$¢: wanne
wyjac i oprézni¢ poprzez wylew (17).

Przebieg pracy Magnum

Narzedzia odsuna¢ na bok, a suport narzedziowy ustawi¢ w prawej po-
zycji koncowej przy pomocy dzwigni dociskowej (8). Poprzez uchwyt
prowadzacy (2) oraz otwarty uchwyt szybkozaciskowy (1) wprowadzi¢
materiat w taki sposéb, by wystawat okoto 10 cm z uchwytu (1). Uchwyt
szybkozaciskowy (1) zamkna¢ tak, by szczeki zaciskowe przylegaly do
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materiatu. Pierscieniem zaciskowym wykonac krotki ruch otwierajacy,
po czym jednym lub dwoma ruchami zamykajacymi zamocowaé mate-
riat. Zacentrowaé wystajacy z tylu materiat poprzez zamkniecie uchwy-
tu prowadzacego (2). Gtowice gwinciarskg obrdci¢ w dét i zamknaé.
Ustawi¢ przetacznik (3) w pozycji 1, nacisna¢ wigcznik nozny (4). Mag-
num 2000/4000 jest sterowana wytgcznie wigcznikiem noznym (4).

W przypadku Magnum 2010/4010 i 2020/4020 przy obcinaniu, grato-
waniu i nacinaniu mniejszych gwintéw mozna zatgczy¢ druga predkosc.
W tym celu przy pracujacej maszynie nalezy sprawnie przestawi¢ prze-
tacznik (3) z pozycji 1 w pozycje 2. Glowice nacinajaca docisna¢ do ob-
racajacego sie materiatu za pomoca dzwigni dociskowej (8).

Po nacieciu jednego do dwdch zwojéw glowica kontynuuje prace auto-
matycznie. W przypadku rurowych gwintéw stozkowych, po osiagnieciu
odpowiedniej, zgodnej z norma diugosci gwintu, gtowica nacinajaca ot-
wiera sie automatycznie. W przypadku gwintéw diugich i gwintéw wal-
cowych glowice otwiera¢ recznie w trakcie pracy. Zwolni¢ wiacznik no-
zny (4). Otworzy¢ szybkomocujacy uchwyt udarowy i wyjaé materiat ob-
rabiany.

Poprzez ponowne mocowanie materiatu mozna nacina¢ gwinty o nieo-
graniczonej diugosci. W tym wypadku wytaczy¢ maszyne wigcznikiem
noznym (4) gdy suport narzedziowy zblizy sie do korpusu maszyny. Nie
otwiera¢ gtowicy. Zwolni¢ materiat obrabiany, suport narzedziowy i ma-
teriat przesuna¢ przy pomocy dzwigni dociskowej w prawe skrajne po-
tozenie. Materiat ponownie zamocowac i ponownie uruchomi¢ maszyne.
W celu przeciecia rury obcinak (18) opusci¢ i za pomoca dzwigni doci-
skowej przesung¢ w pozadane miejsce ciecia. Poprzez obracanie w
prawo $ruby obcinaka obracajgca sig rura zostanie obcieta.
Powstajacy przy obcinaniu zadzior wewnetrzny usuwany jest przy po-
mocy gratownika wewnatrznego (19).

Spuszczanie ptynu gwinciarskiego: odtgczy¢ waz od suportu narzed-
ziowego i przytrzymac¢ w wannie. Pozostawi¢ maszyne wigczona tak dt-
ugo, az wanna oprozni si¢. Druga mozliwos¢: wanne wyjac i oproznic
poprzez wylew (25).

Wytwarzanie ztaczek i ztaczek podwajnych

Do ciecia zlaczek stosujemy REMS Nippelfix (z automatycznym moco-
waniem od $rodka) lub REMS Nippelspanner (z mocowaniem od $rod-
ka). Przy tym nalezy zwrdci¢ uwage na to, by koricowki rur byty juz od
$rodka ogratowane. Odcinki rur zawsze nasuwac az do oporu.

W celu zamocowania odcinka rury (z gwintem lub bez) przy pomocy
REMS Nippelspanner glowica Nippelspanner rozprezana jest poprzez
obracanie wrzeciona jakim$ narzedziem (np. $rubokretem). Powinno to
nastepowac jedynie przy nasadzonym odcinku rury.

Zaréwno w przypadku REMS Nippelfix, jak i przy REMS Nippelspanner
nalezy zwroci¢ uwage na to, by ztaczki nie byly cigte krocej niz tego wy-
maga norma.

Wykonywanie gwintéw lewych

Wykonywanie lewych gwintéw mozliwe jest tylko w modelach REMS
Magnum 2010, 2020, 4010 oraz 4020. Przed rozpoczeciem nacinania
gwintéw lewych nalezy zablokowa¢ gtowice gwinciarskg na suporcie
narzedziowym np. za pomocg $ruby M12x40, w przeciwnym razie mo-
ze zostac uniesiona i uszkodzi¢ poczatek gwintu. Przetgcznik ustawi¢
w pozycje ,R“. Zamieni¢ wzajemnie weze na pompie chtodziwa lub pom-
pe chtodziwa zewrze¢. Alternatywnie mozliwe jest rowniez uzycie mo-
cowanego na maszynie zaworu przetgczajacego (nr art. 342080), do-
stepnego jako wyposazenie dodatkowe. Za pomocg dZwigni zaworu
przetaczajacego (rys. 9)zmienia sie kierunek przeptywu w pompie chtod-
ziwa.

Utrzymanie maszyny w dobrym stanie

Przed pracami doprowadzajacymi maszyne do stanu uzytkowania i przed
pracami naprawczymi nalezy wyciaga¢ wtyczke z gniazdka sieci zasilaja-
cej. Prace te moga by¢ wykonywane tylko przez fachowcdw i osoby przesz-
kolone.

41.

4.2,

Konserwacja

REMS Tornado/Magnum jest urzadzeniem nie wymagajacym konser-
wacji. Mechanizm porusza sie w zamknigtej kapieli olejowej i dlatego
nie trzeba go smarowac.

Przeglad / Doprowadzenie do stanu uzytkowania

Silnik Tornado 2000/ Magnum 2000/4000 ma szczotki weglowe. Szczot-
kite zuzywaja sie przez tarcie i od czasu do czasu muszg zosta¢ sprawd-
zone wzglednie wymienione. W tym celu nalezy poluzowac o okofo 3
mm 4 $ruby mocujace pokrywy silnika i zdja¢ je. Patrz tez punkt 6 — Za-
chowanie sie w przypadku usterek.
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5. Schematy polaczen i lista sprzetu Tornado
Schematy polaczen Tornado 2000 Tornado 2010 Tornado 2020
ty pola kolor zyty / nr zacisk kolor zyty / nr zacisk kolor zyty / nr zacisk
Przewdd przytaczeniowy brazowy 2 (awar.) brazowy 2 (awar.) brazowy 1
niebieski 2 (awar.) niebieski 2 (awar.) czarny 3
zielony / zotty 1 obudowa zielony / zotty 1 obudowa czarny 5
niebieski A1
zielony / zotty L1 obudowa
E’ Przewdd taczeniowy brazowy 2 (ostona silnika) | brazowy 2 (ostona silnika) | czarny 1 2
Q niebieski 1 (awar.) niebieski 1 (awar.) czarny 2 4
< Zielony / zotty L1 obudowa Zielony / zotty L1 obudowa czamy 3 6
g czarny 4 14
e czarny 5 2 (awar.)
3 zielony / zotty L1 obudowa
N -
o | Przewdd wewnetrzny czerwony 1 (anr.) czerwony 1 (anr.) czerwony 5—> 1 (awar.)
13 (Przefacznik) 13 (Przefacznik)
czerwony 14 (Prie%acznik) czerwony 14 (Prie%acznik) czerwony 13 > A2
1 (ostona silnika) 1 (ostona silnika)
Przewdd taczeniowy brazowy 1 brazowy R czarny 1 L1
czarny 2 L2
niebieski 3 niebieski S czarny 3 L3
czarny 4 4
czarny 5 5
5 zielony / zotty 1 obudowa zielony / zotty L1 obudowa zielony / zotty 1 obudowa
IS —
N | Silnik czarny 2 4 czarny 1 U1 czarny 1 Ut
s czarny 5 8 czarny 2 Vi1 czarny 2 Vi1
S czarny 6 10 czarny 3 W1 czarny 3 W1
GE) czarny 4 6 czarny 4 U2 czarny 4 U2
© czarny 3 5 czarny 5 V2 czarny 5 V2
2 czarny 1 2 czarny 6 W2 czarny 6 W2
8 czarny 7 7
3 czarny 8 8
o Zielony / zotty L1 obudowa Zielony / zotty L1 obudowa
Opornik bragzowy
niebieski 12
Kondensator brazowy C1
niebieski C2
g | Pompa elektryczna bragzowy 1 bragzowy R brazowy L1
% | (maszyna rodzaj “T") niebieski 3 niebieski S niebieski L2
= zielony / zotty 1 obudowa zielony / zotty 1 obudowa zielony / zotty 1 obudowa
Lista sprzetu
Silnik RW 345 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS
Przetacznik drogowy CA 10 C 58751 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS | CA10D-U277 *01 FT22V  REMS
Przetacznik nozny T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS
Kondensator MP 35/100/330 REMS
6. Zachowanie SiQ w przypadku usterek 6.5. Usterka: Gtowica gwinciarska nie otwiera sig.
6.1. Usterka: Maszyna nie wiacza sie. Przyczyna:
Przyczyna: Przy ot'v.var‘(ej gtowicy gwinciarskiej nacinano gwint na wigkszy
! I przekrdj rury.
® Przycisk awaryjny nie zostat odblokowany. o Zderzak wzdhuzny iest odsuniet
® \Wigczyt sie wytgcznik ochronny silnika. vl -
® Zuzyte lub uszkodzone szczotki weglowe (Tornado 2000, 6.6. Usterka: Gwint nie nadaje sig do uzytku.
Magnum 2000/4000).
Przyczyna:
6.2. Usterka: Maszyna nie przesuwa przedmiotu obrabianego. ® Noze gtowicy gwinciarskiej sg tepe.
Przyczyna: ® Noze gltowicy gwinciarskiej zostaty zle zamontowane; prosze

® Noze gtowicy gwinciarskiej sg tepe.

® Zty ptyn gwinciarski.

® Przecigzona sie¢ elektryczna.

® Za maly przekrdj przewodow przediuzacza.

® Zly styk na potaczeniach wtyczkowych.

® Zuzyte szczotki weglowe (Tornado 2000, Magnum 2000/4000).

6.3. Usterka:

Brak lub niedostateczne doprowadzenie ptynu

gwinciarskiego do gtowicy gwinciarskiej.

Przyczyna:
® Awaria pompy.

® Za mato plynu gwinciarskiego w wannie.
® Zabrudzone sitko w kréécu ssaeym.

6.4. Usterka:

Mimo wiasciwie ustawionej skali noze glowicy

gwinciarskiej sg za bardzo otwarte.

Przyczyna:

® Glowica gwinciarska nie jest zamknieta.

6.7.

zwrdci¢ uwage na numeracje.
® Brak lub niedostateczne doprowadzenie ptynu gwinciarskiego.
® Zly ptyn gwinciarski.
® Ruch posuwisty do przodu wykonywany przez suport narzedziowy
jest nieprawidtowy.

Usterka: Rura zsuwa si¢ z uchwytdw zaciskowych.

Przyczyna:

® Szczeki mocujace sg mocno zabrudzone.

® W przypadku rur grubo pokrytych tworzywem sztucznym nalezy
uzy¢ specjalnych szczek mocujacych.

® Szczeki mocujace s zuzyte.
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Schematy polaczen i lista sprzetu Magnum
Schematy potaczen | Magnum 2000/4000 O Magnum 2010 Magnum 4010 Magnum 2020 Magnum 4020
kolor zyty /nr | zacisk kolor zyty /nr | zacisk kolor zyty / nr | zacisk kolor zyty /nr | zacisk kolor zyty /nr | zacisk
Przewod przytaczeniowy | brazowy 2 (awar.) brazowy 2 (awar.) brazowy 2 (awar.) brazowy 1 brazowy 1
niebieski 2 (awar.) niebieski 2 (awar.) niebieski 2 (awar.) czarny 3 czarny 3
Zielony / zotty 1 obudowa Zielony / zotty L obudowa czarmny 5 czarny 5
niebieski A1 niebieski A1
zZielony / zOtty 1 obudowa zielony / zotty L obudowa
> | Przewdd taczeniowy brazowy 2 (osfona silnika) | brazowy 2 (osfona siinika) | brazowy 2 (ostona siinika) | czarny 1 2 czamny 1 2
~§ niebieski 1 (awar.) niebieski 1 (awar.) niebieski 1 (awar.) czarny 2 4 czarny 2 4
< Zielony/zotty | + obudowa | zielony/zotty | L obudowa | czamy 3 6 czamny 3 6
i czamny 4 14 czamy 4 14
S czarny 5 2 (awar.) | czamy5 2 (awar.)
g zielony / zotty L obudowa Zielony / zotty L obudowa
& | Przewod wewnetrzny | czerwony 1 (awar.) czerwony 1 (awar.) czerwony 1 (awar.) czerwony 5-1(awar.) | czerwony 51 (awar.)
13 (Taster) 13 (Przefacznik) 13 (Przefacznik)
czerwony 14 (Taster) | czerwony 14 (Przefacznik)| czerwony 14 (Prie{qcznik) czerwony 183->A2 czerwony 13-5A2
1 (ostona silnika) 1 (ostona siinika) 1 (osfona silnika)
Przewdd taczeniowy brazowy 2 brazowy bragzowy R czamy 1 L1 czarny 1 L1
niebieski 1 niebieski S niebieski S czarny 2 L2 czarny 2 L2
czamy 3 L3 czarny 3 L3
czarny 4 4 czamy 4 4
5 czamy 5 5 czarny 5 5
’g‘ Zielony / zotty L obudowa | zielony/ z6ity < obudowa zielony / zOtty 1 obudowa Zielony / zotty L obudowa
< | Silnik czarny 2 brazowy | czamny 1 Ui czamy 1 U1 czarny 1 U1 czamy 1 Ui
§ czamy 5 6 czarny 2 Vi1 czarny 2 Wi czamy 2 Vi czarny 2 Wi
£ czarny 6 5 czarny 3 Wi czamny 3 Vi czarny 3 Wi czamy 3 Vi
g czarny 4 3 czamny 4 U2 czamy 4 U2 czarny 4 U2 czamny 4 U2
3 czarny 3 4 czamy 5 V2 czamy 5 W2 czarny 5 V2 czamy 5 W2
3 czarny 1 niebieski | czarny 6 W2 czamy 6 V2 czarny 6 W2 czamny 6 Va2
S czamy 7 7 czamy 7 7
czarny 8 8 czamny 8 8
zielony / zotty L obudowa zielony / zotty L obudowa zielony / zotty L obudowa zielony / ztty L obudowa
Kondensator brazowy C1 bragzowy C1
niebieski C2 niebieski C2
Lista sprzetu
Silnik RW 345 REMS RW 342 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS | RW 343 REMS
Przetacznik drogowy CA10 C 58761- FT22V REMS | CA10 C 58761- FT22V REMS | CA10D-U277- 01FT22V REMS | CA10D-U277- 01FT22V REMS
Przetacznik nozny T5310 REMS T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
Kondensator MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS
7. Gwarancja producenta

Gwarancja udzielana jest na okres 12 miesiecy liczac od daty prze-
kazania nowego urzadzenia pierwszemu uzytkownikowi, nie diuzej
jednak niz 24 miesiace od przekazania urzadzenia sprzedawcy przez
producenta. Dzien przekazania musi by¢ potwierdzony oryginalnymi
dokumentami sprzedazy. Wszystkie usterki wystepujace w okresie
gwarancyjnym, a wynikajace w sposob mozliwy do udowodnienia z
wad materiatowych lub btedéw produkcyjnych, beda usuwane bez-
ptatnie. Usuniecie usterki nie powoduje wydtuzenia lub odnowienia
okresu gwarancji. Gwarancjg nie sg objete usterki wynikajace z natu-
ralnego zuzycia elementéw, nieodpowiedniego traktowania i uzywa-
niaurzadzenia, nie stosowania przepiséw producenta, stosowania nie-
odpowiednich materiatow, przecigzenia, uzycia niezgodnego z przez-
naczeniem, préb manipulowania w urzadzeniu przez uzytkownika lub
osoby trzecie oraz innych przyczyn, nie objetych odpowiedzialnoscig
firmy REMS.

Naprawy gwarancyjne moga by¢ wykonywane wytgcznie w autoryzo-
wanych przez REMS punktach serwisowych. Roszczenia zostang
uwzglednione, jezeli urzadzenie zostanie dostarczone do autoryzo-
wanego punktu serwisowego bez $ladéw uprzedniego manipulowania
i nie rozmontowane. Wymienione czes$ci przechodza na wtasnosé firmy
REMS.

Koszty dostarczeniai pozniejszego odebrania urzadzenia ponosi uzyt-
kownik.

Prawa uzytkownika, szczegoinie co do roszczen wzgledem sprzedawcy,
pozostajg nienaruszone. Niniejsza gwarancja producenta dotyczy wy-
tacznie produktow nowych, zakupionych na terenie panstw Unii
Europejskiej oraz w Norwegii i Szwajcarii.
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REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 kfidlaty Sroub 14 drZak zavitofeznych Celisti
2 drzak nastrojl 15 Fezak trubek

3 predni voditko 16 zafizeni na srazeni vnitfnich
4 zadni voditko hran trubek

5 pfitlatna paka 17 vypust

6 upinaci krouzek 18 spinac

7 rukojet’ 19 upinaci skliCidlo

8 zavitofezna hlava 20 Kli¢ upinaciho sklicidla

9 délkovy doraz 21 nozni spina¢

10 oteviraci a uzaviraci paka 22 tlacitko nouzového vypinani
11 upinaci paka 23 ochranny vypina¢

12 stavéci kotou¢ stavéci 24 vodici Cep

13 rukojet’ s kulovym zakonce-
nim/vystupek pro uchyceni

REMS Magnum 2000 / 2010 /2020 / 4000 / 4010 / 4020
rychloupinaci razové skliidlo 14

—_

oteviraci a uzaviraci paka

2 vedeni 15 upinaci paka
3 prepinac chodu vpravo/vlevo 16 prestavovaci kotouc
4 nozni spina¢ 17 drzak zavitofeznych Celisti
5 tlagitko nouzového vypinani 18 Fezak trubek
6 ochranny spina¢ 19 zafizeni na srazeni vnitfnich
7 drzak nastroju hran trubek
8 pfitlacna paka 20 vana na chladici prostfedek
9 rukojet’ 21 vana na ffisky
10 upinaci krouzek s kfidlatym 22 upinaci krouzek
Sroubem 23 drzak upinacich Celisti
11 kidlaty Sroub 24 upinaci Celisti
12 zavitofezna hlava 25 uzaviraci zatka

13 délkovy doraz

Zakladni bezpeénostni pokyny

POZOR! Prectéte si veskeré pokyny. NedodrZeni nasledujicich pokynt ma-
Ze zpUsobit zasaZeni elektrickym proudem, poZar a/nebo téZka zranéni. Da-
le pouzity pojem ,elektricky pristroj se vztahuje na ze sité napajené elektrické
naradi (se sitovym kabelem), na akumulatory napajené elekirické naradi
(bez sit'ového kabelu), na stroje a elektrické pfistroje. Pouzivejte el. pfistroj
jen k tomu Ucelu, pro ktery je urCen a dodrzujte pfitom vSeobecné bezpec-
nostni predpisy.

USCHOVEJTE DOBRE TYTO BEZPECNOSTNI POKYNY.

A) Pracovisté

a) Udrzujte na VaSem pracovisti Cistotu a poradek. Neporadek a Spatné
osveétleni na pracovisti mohou mit za nasledek uraz.

b) Nepouzivejte el. pristroj v prostiedi, ve kterém hrozi nebezpeéi vy-
buchu, ve kterém se nachazeji horlavé kapaliny, plyny nebo prach.
Elektrické pfistroje vytvareji jiskieni, které miZze tento prach nebo plyny
zapalit.

c) Béhem prace s el. pristrojem nesméji byt v jeho blizkosti déti, ani
jiné osoby. Pii nepozornosti miZete ztratit kontrolu nad el. pfistrojem.

B) Elektricka bezpeénost

a) Pripojovaci zastrcka elektrického pristroje musi pasovat do zasuv-
ky. Zastrcka nesmi byt v zadném pfipadé upravovan. Nepouzivejte
zadné zastrckové adaptéry spolecné s elektrickymi pristroji s och-
rannym zemnénim. Nezménéné zastrcky a odpovidajici zasuvky snizu-
jiriziko zasazZeni elektrickym proudem. Je-li el. pfistroj vybaven ochrannym
vodi¢em, smi byt pfipojen pouze do zasuvky s ochrannym kontaktem. Pou-
zivéte-li elektricky pfistroj pfi praci na stavenistich, ve vihkém prostfedi, v
exteriéru nebo obdobnych podminkach smi byt pfipojen k siti jen pfes 30
mA automaticky spina¢ v obvodu diferencialni ochrany (Fl-spinac).
napf. trubkami, télesy topeni, varici, chladni€kami. Pokud je Va3e té-
lo uzemnéno, je vys8i riziko zasaZeni elektrickym proudem.

c) Nevystavuijte el. pristroj desti nebo vlhku. Vniknuti vody do el. pfistroje
zvySuje riziko zasazeni el. proudem.

d) Nepouzivejte ptivodni kabel k iéeltim, pro které neni urcen, abyste
za négj pristroj nosili, véSeli nebo jej pozili k vytazeni zastrcky ze za-
suvky. Chrarite kabel pred horkem, olejem a ostrymi hranami nebo
otacejicimi se dily pristroje. PoSkozené nebo zamotané kabely zvysuji
riziko zasazeni elektrickym proudem.

e) Pokud s elektrickym pfistrojem pracujete v exteriéru, pouzivejte jen
protento Gi¢el uréené a schvalené prodluzovaci kabely. PouZitim prod-
luZovaciho kabelu, ktery je uren k praci v exteriéru sniZite riziko zasa-
Zeni elektrickym proudem.

C) Bezpecnost osob

a) Bud'te pozorni, davejte pozor na to, co délate a jdéte na praci s elek-
trickym piistrojem s rozumem. Nepouzivejte elektricky pristroj, po-
kud jste unaveni, nebo pod vlivem drog, alkoholu, nebo Iéku. Jedi-
ny moment nepozornosti pfi praci s elektrickym pfistrojem muaze vést k
vaznému zranéni.

b) Noste vhodné osobni ochranné prostredky a vzdy ochranné bryle.
NoSeni osobnich ochrannych prostfedk, jako je dychaci maska proti
prachu, protiskluzova bezpec¢nostni obuv, ochranna pfilba nebo ochrana
sluchu podle zplisobu a nasazeni elektrického pfistroje snizuje riziko zra-
néni.

c) Zabraiite bezdéénému zapnuti. Pfesvédcte se, ze je spinac pfi za-
stréeni zastrcky do zasuvky v poloze ,,vypnuto®. Pokud mate pfi pre-
naseni elektrického pfistroje prst na spinaci nebo pfistroj pfipojujete zap-
nuty k siti, mGze to vést k raziim. Nepfemostéte nikdy t'ukaci spinac.

d) Odstrarite nastavovaci nastroje nebo Sroubovaci klie pred tim, nez
elektricky pristroj zapnete. Naradi nebo klice, které se nachazi v po-
hyblivych &astech pfistroje, mohou zpUsobit zranéni. Nikdy se nedoty-
kejte pohybujicich se (obihajicich) ¢asti.

e) Neprecenujte se. Zaujméte k praci bezpe€nou polohu a udrzujte vz-
dy rovnovahu. Takto muzete pfistroj v neoCekavanych situacich Iépe
kontrolovat.

f) Noste vhodné obleceni. Nenoste volné obleceni nebo Sperky. Za-
brarite kontaktu vlast, odévu a rukavic s pohybujicimi se dily. Volné
obleceni, Sperky nebo dlouhé viasy mohou byt uchopeny pohybujicimi
se dily.

g) Pokud mohou byt namontovana zafizeni na odsavani a zachycovani
prachu, presvédcte se, ze jsou tyto zapojena a pouzivana. Pouziti
téchto zafizeni snizuji ohroZeni zpusobena prachem.

h) Prenechavejte elektricky pristroj pouze pou¢enym osobam. Mladistvi
smi elektricky pfistroj pouzivat pouze v pfipadé, jsou-li starSi 16-ti let, po-
kud je to potiebné v ramci jejich vycviku a déje se tak pod dohledem od-
bornika.

D) Peclivé zachazeni a pouziti el. pristroju

a) Nepretézujte elektricky pristroj. Pouzivejte k Vasi praci pro tento ticel
urceny elektricky pfistroj. S vhodnym elektrickym pfistrojem pracujte
Iépe a bezpec€néji v udavaném rozsahu vykonu.

b) Nepouzivejte zadné elektrické pristroje, jejichz spina¢ je defektni.
Elektricky pfistroj, ktery se neda zapnout nebo vypnout, je nebezpeény a
musi byt opraven.

c) Vytahnéte zastrcku ze zasuvky pred tim nezbudete provadét nastavovani
pristroje, vyménovat dily prisluSenstvi nebo odkladat pristroj. Toto
bezpecnostni opatfeni zabrariuje bezdénému zapnuti pfistroje.

d) Uschovavejte nepouzivané elektrické pristroje mimo dosah déti. Nen-
echte s elektrickym pristrojem pracovat osoby, které s nim nebyly
obeznameny nebo tyto pokyny necetly. Elektrické pfistroje jsou ne-
bezpecné, pokud jsou pouZivany nezkuSenymi osobami.

e) Pecujte o elektricky pristroj svédomité. Kontrolujte, zda pohyblivé
casti pristroje bezvadné funguji a nevaznou, jestli dily nejsou zlo-
meny nebo tak poskozeny, ze je timto funkce elektrického pristroje
ovlivnéna. Nechejte si poSkozené dily pred pouzitim elektrického
pristroje opravit kvalifikovanym odbornikem nebo nékterou z auto-
rizovanych smluvnich servisnich dilen REMS. Mnoho trazt ma pficinu
ve Spatné udrzovaném elektrickém nafadi.

f) Udrzujte fezné nastroje ostré a Cisté. PeClivé udrzované fezné nastroje
s ostrymi feznymi hranami méné vaznou a nechaji se snadnéji vést.

g) Zajistéte polotovar. Pouzivejte upinaci pfipravky nebo svérak k pevnému
upnuti polotovaru. Témito prostfedky je bezpeénéji upevnén neZ Vasi ru-
kou, a Vy mate mimoto obé& ruce volné k ovladani el. pfistroje.

h) Pouzivejte elektrické pristroje, pfislusenstvi, nastavce apod. odpo-
vidajic témto pokyndm a tak, jak je pro tento specielni typ pfistroje
predepsano. Zohlednéte pfitom pracovni podminky a provadénou
¢innost. Pouziti elektrickych pfistroji pro jinou pro pfedem stanovenou
¢innost mGze vést k nebezpeénym situacim. Jakakoli svévolna zména na
elektrickém pfistroji neni z bezpecnostnich dlivodli dovolena.

E) Peclivé zachazeni a pouziti akumulatorovych pfistrojt
a) Presvédcte se piedtim, nez nasadite akumulator, ze je elektricky pfi-
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stroj vypnut. Nasazeni akumulatoru do elektrického pfistroje, ktery je
zapnut, mUze vést k drazim.

b) Nabijejte akumulatory pouze v nabijeCkach doporuéenych vyrob-
cem. Nabijecce, ktera je vhodna pro urgity druh akumulatord, hrozi ne-
bezpedi poZaru, pokud bude pouZita s jinymi akumulatory.

c) V elektrickych pristrojich pouzivejte pouze pro né uréené akumula-
tory. Pouziti jinych akumulatord mize vést ke zranénim a pozaru.

d) Chraiite nepouzivany akumulator pred kancelaiskymi svorkami, min-
cemi, kli¢i, hrebiky, Srouby nebo jinymi malymi kovovymi pfedmé-
ty, které mohou zpUsobit premosténi a zkratovani kontaktd. Zkrat
mezi kontakty akumulatoru mdzZe mit za nasledek popaleniny nebo pozar.

e) Pii chybném pouziti miize z akumulatoru unikat tekutina. Vyhnéte
se kontaktu s ni. Pfi nahodném kontaktu oplachnéte vodou. Pokud
byly tekutinou z baterie zasazeny Vase o¢i, vyhledejte lékaiské oSe-
treni. Tekutina vytekla z akumulatord maZe vést k podrazdéni kGize nebo
popaleninam.

f) Priteplotach akumulatoru/nabijecky nebo vnéjSich teplotach pod <
5°C/40°F nebo pres 2 40°C/105°F nesmi byt akumulator/nabijecka
pouzivana.

g) Nelikvidujte poskozené akumulatory vyhozenim do domaciho od-
padu, nybrz predejte je nékteré z autorizovanych smluvnich servis-
nich dilen REMS nebo nékteré uznavané spolecnosti na likvidaci od-
padu.

F) Servis

a) Nechejte si Vas pristroj opravovat pouze kvalifikovanymi odborniky
a pouze za pouziti originalnich nahradnich dild. Timto bude zajisténo,
Ze bezpecnost pfistroje zlistane zachovana.

b) Dodrzujte predpisy pro udrzbu a opravy a upozornéni na vyménu
naradi.

c¢) Kontrolujte pravidelné privodni vedeni elektrického pristroje a ne-
chejte ho v pripadé poskozeni obnovit kvalifikovanymi odborniky
nebo autorizovanou smluvni servisni dilnou REMS. Kontrolujte pra-
videlné prodluzovaci kabely a nahrad'te je, jsou-li poskozeny.

Specielni bezpe¢nostni pokyny

® Stroj se zapina bezpe¢nostnim noznim spinaéem vybavenym dotyko-
vym tlagitkem nouzového vypinani. Nem(ze-li byt z mista obsluhy ota-
Cejicim se obrobkem vytvofeny nebezpecny prostor pIné v jejim zor-
ném poli, je tfeba vytvofit ochranna opatfeni, napf. zabrany.

® Prace, jako je nataCeni konopného lana, montaz a demontéz, fezani
Zavitd ruénimi zavitnicemi, prace s ruénim fezakem trubek jakoz i drze-
ni obrobku v rukou (misto pouZiti opér obrobku) jsou za chodu stroje
zakézany.

® Da-li se pfedpokladat nebezpeti odlomeni nebo vibrace obrobku (za-
vislé na délce a priifezu materialu a otackach), nebo pfi nedostatecné
stabilité stroje (napf. pfi pouziti 4“-automatické zavitofezné hlavy) pouzijte
v dostate€ném mnozZstvi vySkové nastavitelné opéry (REMS Herkules).

® Nikdy nesahejte do prostoru skli¢idla.

® Kratké kousky trubek upinejte jen pomoci upina¢li REMS Nippelspan-
ner nebo REMS Nippelfix.

® Do zavitoreznych latek REMS ve sprejovych nadobkach (REMS Spezial,
REMS Sanitol) je pfidan ekologicky nezavadny av§ak pozarné nebez-
pecny pohonny plyn (butan). Sprejové nadobky jsou pod stalym tlakem,
neotvirejte je nasilim. Chrarite pred sluneénim zafenim a nevystavujte
teplotdm nad 50°C.

® 7 divodu odmast'ovaciho Ucinku chladici a mazaci latky se vyvarujte
jejiho intenzivniho kontaktu s pokoZkou. Je nutné pouZivat prostfedky
chranici pokozku.

® 7 hygienickych diivodu je nutné pravidelné éistit vanu od nedistot a tFi-
sek, minimalné v3ak jednou ro¢né.

® Pfezkoumani chladici a mazaci latky neni zapotiebi, nebot' po jejim
spotfebovani musi byt doplnéna opét nova chladici a mazaci smés.

® Koncentrované chladici a mazaci latky nesmi byt vypoustény do kana-
lizace, vodnich zdrojl nebo pldy. Nespotfebovanou chladici a mazaci
latku je tfeba odevzdat pfisluSné organizaci zabyvajici se zneskodmo-
vanim odpadl. Odpadovy kli¢ pro chladici a mazaci latky obsahujici
mineralni olej je 54401, pro syntetické 54109.

1. Technické udaje Tornado 2000 Magnum 2000 Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Tornado 2010 Magnum 2010 Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Tornado 2020 Magnum 2020 Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020
s REMS 4” automatickou s REMS 4” automatickou
1.1. Pracovni rozsah zévitofeznou hlavou zévitofeznou hlavou
1.1.1. Primér zavitu
Trubky (téZ s plastovym poviakem) /16— 2" e —2" /16— 4" e —4" a—4"
Srouby 6 - 60 mm 660 mm 6-60 mm 6 — 60 mm 14 - 60 mm
a-2" 2-2" a-2" a-2" 2-2"
1.1.2. Druhy zavitl
Trubkovy zavit, kuzelovy pravy R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT
Trubkovy zavit, valcovy pravy G (ISO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM
Pancéfovy zavit Pg (DIN 40430), IEC
Sroubovy zavit M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW
1.1.3. Délky zavitu
Trubkovy zavit, kuZelovy normalizov. délka normalizov. délka normalizovana délka  normalizovand délka  normaliz. délka
Trubkovy Zavit. valcovy 165 mm, s 150 mm, s 165 mm, s 165 mm, s 150 mm, s
- uokovy zavll, vaicovy postupnym postupnym postupnym postupnym postupnym
Sroubovy zavit upnutim upnutim upnutim upnutim upnutim
neomezena neomezena neomezena neomezena neomezena
1.1.4. Rezani
Trubky g -2 g —2" g2 g -2 a—4"
1.1.5. Vnitfni odhrotovani
Trubky a-2" g -2 a-2" a-2" g —4"
1.1.6. Jedno- a oboustranné vsuvky
s upinatem vsuvek REMS Nippelspanner
(vnitfni upinani) 3g—2" 32" 32" 3g—2" 3g—2"
s upinatem vsuvek REMS Nippelfix
(autom. vnitfni upinani) o—4" 2—4" 2-4" 2 —4" o—4"
1.1.7. REMS 4’ automaticka zavitofezna hlava
pro vSechny typy stroji Tornado a
Magnum 2000/2010/2020 (viz. obr. 6) 2'2-4" 2'2-4"
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Otacky pracovniho vietene
Tornado 2000

Magnum 2000

Magnum 4000

automatickd, plynula regulace otacek

Tornado 2010/ 2020

Magnum 2010 / 2020
Magnum 4010 / 4020

ces
e —2" 53 — 40 Y/min
4 =27 53 — 40 Y/min
44" 23— 20 Y/min
e=2" 52 'min
4=2" 52 — 26 '/min
a4 2010 "/min

i pfi plném zatiZeni. P¥i vysokém zatiZeni a pfi Spatnych pomérech sité pfi vétsich zavitech Tornado 26 '/min. popf. Magnum 10 '/min.

Elektrické udaje
Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000

Tornado 2010, Magnum 2010 / 4010

Tornado 2020, Magnum 2020 / 4020

230V, 1~; 50-60 Hz; 1700 W pfikon, 1200 W vykon; 8,3 A;
jisténi (sit') 16 A (B). Prerusovany chod 2,5/ 10 min.

110 V; 1~; 50-60 Hz; 1700 W prikon, 1200 W vykon; 16,5 A,
jisténi (sit') 30 A (B). Pferusovany chod 2,5/ 10 min.

230V, 1~; 50 Hz; 2100 W pFikon, 1400 W vykon; 10 A;
jisténi (sit’) 10 A (B). PferuSovany chod 7 / 10 min.

400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W pfikon, 1500 W vykon; 5 A,
jisténi (sit’) 10 A (B). PferuSovany chod 7 / 10 min.

1.4. Rozméry (D x S x V)
Tornado 2000 730 x 435 x 280 mm
Tornado 2010/ 2020 730 x 435 x 280 mm
Magnum 2000 870 x 580 x 495 mm
Magnum 2010 / 2020 825 x 580 x 495 mm
Magnum 4000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 4010 / 4020 870 x 580 x 495 mm
1.5. Hmotnosti (kg)
hnaci stroj nastroje standardni pfisluSenstvi
Tornado 2000 31 12 7
Tornado 2010 43 12 7
Tornado 2020 43 12 7
hnaci stroj hnaci stroj nastroje nastroje pojizdny
a-2" 2'2-4" a-2" 212 -4" podvozek
Magnum 2000 75 12 16
Magnum 2010 87 12 16
Magnum 2020 87 12 16
Magnum 4000 96 12 24 16
Magnum 4010 108 12 24 16
Magnum 4020 108 12 24 16
1.6. Informace o hluku
Emisni hodnota ve vztahu k pracovisti
Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000 83 dB (A)
Tornado 2010, Magnum 2010 / 4010 75dB (A)
Tornado 2020 72 dB (A)
Magnum 2020 / 4020 74 dB (A)
1.7. Vibrace (vSechny typy)
Hmotnostni efektivni hodnota zrychleni 2,5 m/s?
2. Uvedeni do provozu Vanu zavéste zespodu na oba Srouby, nalézajici se na spodni strané

21.

Upozornéni: Transportni hmotnosti pfes 35 kg nechte nést 2 osobami,
sadu nafadi neste zvlast'. Pfi transportu a pfi postaveni stroje dbejte na

to, Ze stroj ma bez i s postavcem vysoko t8ziste, tzn. Ze je tzv. téZky na
hlavu.

Montaz Tornado 2000, 2010, 2020 (Obr.1-3)

Uvolnéte kfidlaty Sroub (1). Sejméte drzak nastroju (2). Stroj postavte
kolmo na obé voditka (3+4) a 3 trubkové nohy zastréte do pfevodové
skiing, az v ni zaklesnou (Obr. 1). Uchopte stroj za pfevodovou skfin
(ne za trubkové nohy) a postavte na trubkové nohy (Obr. 2).Stroj Ize téz
posadit a pfiSroubovat na jakykoli pracovni stdl. K tomu ucelu se na
spodni strané stroje nalézaji tfi diry se zavitem. Pomoci pfiloZzené Sa-
blony se do desky pracovniho stolu vyvrtaji 3 otvory (vrtakem @& 12 mm).
Stroj se pak zespodu pfisroubuje tfemi Srouby M 10.

Drzak nastroju nasunite na voditka. Pfitlaénou paku (5) prostréte zezadu
otvorem konzoly drzaku nastroju a upinaci krouzek (6) nasurite na zadni
voditko tak, aby kfidlaty Sroub sméfoval dozadu a kruhova drazka zistala
volna. Rukojet (7) nasadte na pfitlacnou paku.

pfevodové skfiné a zasute ze strany doprava do drazek. Vanu zavé-
ste do kruhové drazky na zadnim voditku (4). Upinaci krouzek pfitlac-
né paky posunte na doraz na zavés vany a upnéte. Hadici s nasavacim
filtrem zavéste do vany a druhy konec hadice nasurite na natrubek na
zadni strané drzaku nastrojd. Naplfte 2 litry zavitofezné latky. Zezadu
nasadte misku na tfisky.

Stroj nesmi nikdy pracovat bez zavitofezné latky.

Vodici &ep zavitofezné hlavy (8) nasadte do diry drzaku nastrojli a zavito-
feznou hlavu axiélnim tlakem na vodici ¢ep a kyvavym pohybem nasurite
az na doraz.

Pro usnadnéni dopravy zavéste nozni spina¢ na Sroub, nalézajici se na
zadni strané prevodové skfiné (Obr. 3).

Montaz Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 4000 T, 4010 T, 4020 T
(Obr. 8)

Stroj upevnéte tfemi spolu se strojem dodavanymi rouby k montazni-
mu stolu nebo podvozku (pfisluSenstvi). K transportu je mozno stroj
nadzvednout vpiedu vzdy za vodici tyCe a vzadu za trubku upnutou do
vodiciho a upinaciho sklicidla. K transportu na podvozku se do ok pod-
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2.3.

24.

25.

2.6.

vozku nasunou trubky o prliméru %/4” a délky pfibl. 60 cm, které se upev-
ni kfidlatymi Srouby. Pokud nebude stroj transportovan, Ize obé kola sej-
mout.

Naplrite 5-ti litry zavitofezné latky. Stroj nesmi nikdy pracovat bez zavi-
tofezné latky.

Montaz Tornado 2000T, 2010T, 2020T (Obr. 7 + 8)

Stroj upevnéte tfemi spolu se strojem dodavanymi Srouby k montazni-
mu stolu nebo podvozku (pfisludenstvi). K transportu mizZe byt stroj
nadzvednut vpfedu za uchyty v podstavci a vzadu na motoru popf. na
nosi¢i podpéry materialu. K transportu na podvozku se do ok podvozku
nasunou trubky o praméru 34" a délky pfibl. 60 cm, které se upevni kfid-
latymi Srouby. Pokud nebude stroj transportovan, Ize obé kola sejmout.
Naplrite 5-ti litry zavitofezné latky. Stroj nesmi nikdy pracovat bez zavi-
tofezné latky.

Montaz Magnum 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L (Obr. 8)

Stroj upevnéte Ctyfmi spolu se strojem dodavanymi Srouby k montaz-
nimu stolu nebo podvozku (pfislusenstvi). K transportu je mozno stroj
nadzvednout vpiedu vzdy za vodici tyCe a vzadu za trubku upnutou do
vodiciho a upinaciho skli¢idla. Upinaci krouzek (10) s kFidlatym Srou-
bem posunte na zadni vodici tyCi tak, aby kruhova drazka zustala volna.
Vanu zavéste vzadu zespodu na oba Srouby, nalézajici se na spodni
strané prevodové skiiné a vpiedu zavéste do kruhové drazky na zadnim
voditku. Upinaci krouzek (10) pfitlacné paky posurite na doraz na zavés
vany a upnéte. Hadici s nasavacim filtrem zavéste do vany. Zezadu na-
sadte misku na tfisky.

Naplrite 2 litry zavitofezné latky. Stroj nesmi nikdy pracovat bez zavito-
fezné latky.

Elektrické pripojeni

Pred zapojenim stroje na sit' zkontrolujte, zdali napéti, uvedené na typo-
vém §titku odpovida napéti sité. PouZivejte jen prodluzovaci kabely s
ochrannym zemnénim. Stroj se zapina a vypina noznim spinacem (21,
Tornado / 4, Magnum). Piepinacem (18, Tornado / 3, Magnum) slouzi
k nastaveni sméru otaceni popf. rychlosti. Strojlze zapnout pouze tehdy,
je-li tlacitko nouzového vypinani (22, Tornado / 5, Magnum) odbloko-
vano a ochranny spinac¢ (23, Tornado / 6, Magnum) na noznim spinaci
stlaCen. Pfi pfimém napojeni stroje na sit’ (bez zastrcky), je nutno in-
stalovat 16 A vykonovy vypinac.

Zavitorezné latky

Pouzivejte vyhradné zavitofezné latky REMS. Jimi docilite bezvadné
vysledky pfi fezani zavitd, vysokou Zivotnost zavitovych celisti a pod-
statné menSiho opotfebeni stroje.

Zavitorezna latka REMS Spezial je vysoce legovana a pouzitelna pro
trubkové a Sroubové zavity jakéhokoliv druhu. D& se dobfe vymyt vo-
dou (ovéfeno znalci). Pouzivani zavitofeznych latek na bazi mineralni-
ho oleje neni pro trubky na pitnou vodu v nékterych zemich, jako napf.
v Némecku, Rakousku a Svycarsku dovoleno. V tomto piipadé pouzij-
te REMS Sanitol, ktery neobsahuje mineralni olej.

Zavitofezna latka REMS Sanitol neobsahuje mineraini oleje, je synte-
ticka, Uplné rozpustna ve vodé a ma mazaci schopnosti mineralniho
oleje. Je pouZitelna pro vSechny trubkové a Sroubové zavity. V Némecku,
Rakousku a ve Svycarsku musi byt pouZita u véech potrubi na pitnou
vodu a odpovida predpistim (DVGW Priif-Nr. DW-0201AS2032; OVGW
Prif-Nr. W 1.303; SVGW Prif-Nr. 7808-649).

V3echny zavitofezné Iatky pouZivejte pouze v nezfedéném stavu!

Podpéra materialu

Trubky a ty€e od 2 m délky je nutno dodate¢né podepfit vyskove nasta-
vitelnou podpérou materialu REMS Herkules. Toto zafizeni je vybaveno
ocelovymikulickami, které umoziiuji snadny pohyb trubek a ty¢i ve vSech
smérech, aniz by doslo k vychyleni i padu podpéry. Je-li REMS Mag-
num upevnén na pracovnim stole, je nutno pouZit podpéru materialu
REMS Herkules Y, ktera se upevni na pracovni stll. Pracovni rozsah
podpéry REMS Herkules a REMS Herkules Y: @ /s — 4”.

REMS 4” automaticka hlava
Pfi pouziti automatické hlavy REMS 4” dbejte navodu k pouziti, doda-
vaného s automatickou hlavou REMS 4"

3.

3.1.

3.2,

3.3.

Provoz

Nastroje

Zavitofezna hlava (8, Tornado / 12, Magnum) je vzdy jedna univerzalni
z4vitofezna hlava, tzn. pro vySe uvedeny rozsah, rozdéleny do 2 sad
naradi, je tfeba pouze jedné zavitofezné hlavy. K fezani kuZelovych trub-
kovych zavitd musi byt délkovy doraz (9, Tornado / 13, Magnum) s ote-
viraci a uzaviraci pakou (10, Tornado / 14, Magnum) v jednom sméru.
Zavitofezna hlava otevfe pak automaticky, pokud je dosaZzeno normo-
vané délky zavitu. Aby bylomoZnofezat valcové dlouhé zavity a Sroubové
zavity, je tfeba délkovy doraz (9, Tornado / 13, Magnum) odklopit.
Vymeéna zavitoreznych celisti

Zavitorezné Celisti Ize zasadit popf. vymeénit jak pfi namontované, tak
pfi sejmuté zavitofezné hlavé (napf. na pracovnim stole). K tomu Gcelu
uvolnéte upinaci paku (11, Tornado / 15, Magnum), nikoliv v§ak od$rou-
bujte. Pfestavovaci kotou¢ (12, Tornado / 16, Magnum) rukojeti s kulo-
vym zakon¢enim posurite smérem od upinaci paky do koncové polohy.
V této poloze se zavitofezné Celisti vyjmou a popf. zasadi. Pfi tom dbejte
na to, aby velikost zavitu, udana na zadni strané zavitofeznych &elisti
odpovidala velikosti zavitu, ktery je nutno vyrobit. Mimoto dbejte na to,
aby Cisla, vyznacena rovnéz na zadni strané zavitofeznych Celisti od-
povidala &islim na drzaku zavitofeznych Celisti (14, Tornado / 17,
Magnum).

Zavitorezné Celisti zasunte tak daleko do zavitofezné hlavy, az kulicka,
nalézajici se v drazce drzaku zavitofeznych Celisti zaklesne. Po vioZe-
ni vSech zavitofeznych Celisti se posunutim prestavovaciho kotouce na-
stavi zadana velikost zavitu. U Sroubového zavitu ji vzdy nastavte na
L,Bolt‘. Pfestavovaci kotou¢ upnéte upinaci pakou. Zavitofeznou hlavu
zaviete. K tomu ucelu stlacte silné zaviraci a oteviraci paku (14, Tor-
nado/ 17, Magnum) vpravo dol(. Zavitofezna hlava se otevfe bud auto-
maticky (pfi kuzelovych trubkovych zavitech), nebo se da kdykoli ruéné
otevfit lehkym zatlaéenim uzaviraci a oteviraci paky doleva.

Nestadi-li uzavitofrezné hlavy 2'/2—4" z diivodu zvysené fezné sily (napf.
Pri tupych zavitofeznych &elistech) sila upnuti upinaci paky (11, Tornado
/15, Magnum), tzn. Ze se zavitofezna hlava pod feznym tlakem otevre,
je tfeba jesté Sroub s valcovou hlavou na protilehlé strané upinaci paky
(11, Tonado / 15, Magnum) utahnout.

Rezak trubek (15, Tornado/ 18, Magnum) je uréen pro odiezavani trubek
1/a—2" popf. 2'/2—4".

Zafizeni na srazeni vnitfnich hran trubek (16, Tornado / 19, Magnum)
se pouziva pro trubky '/a—2” popt. 2'/2—4". Pinolu zajistéte zaklesnutim
v rameni zafizeni na srazeni hran proti pootoceni, vpfedu nebo vzadu,
dle délky trubky.

Upinaci sklic¢idlo Tornado (19) a (20)

Samostredici upinaci Celisti se oteviraji a zaviraji automaticky pooto-
¢enim vypinace (18) doleva popf. doprava, a zapnutim nozniho spina-
e (21). Pfi vyméné prednich a zadnich upinacich celisti je nutno dbat
na to, aby jednotlivé upinaci &elisti byly vsazeny podle obrazku 4 a 5,
nebot’ jinak dojde k poSkozeni. V Zadném pfipadé nesmi byt stroj zap-
nut dfive, neZ jsou namontovany veskeré upinaci Celisti a oba kryty upi-
naciho skli¢idla.

Pro Magnum do 2” a Tornado je nutna pro upinani primérd < 8 mm, pro
Magnum do 4” pro upinani primérd < 20 mm prdméru pfizplsobena
svérna klestina (Obj.¢. 343001). Pfi objednavani svérné klestiny udejte
poZadovany prdmér upnuti.

Rychloupinaci razové sklicdlo Magnum

PFedni upinaci razové skli¢idlo s velkym upinacim krouZzkem a pohy-
blivymi upinacimi Celistmi nasazenymi v drzaku Celisti poskytuje sou-
0sé a bezpe€né upnuti pfi minimalnim vynalozeni sily.

Vymeéna upinacich ¢elisti Magnum

Upinaci Celisti (24) sevrete upinacim krouzkem (22) az na ca 30 mm
upinaciho priméru. Odstrarite Srouby upinacich &elisti (24). Upinaci ce-
listi vysurite vhodnym nastrojem (Sroubovakem) vzad. Nové upinaci ce-
listi s nasazenymi Srouby vsurite zepfedu do drZaku upinacich &elisti.

Pracovni postup Tornado

Nastroje odklonte a drzak nastrojl uvedte prostfednictvim pfitlaéné paky
(5) do pravé koncové polohy. Material zavedte do stroje tak, aby mate-
ridl ze sklicidla (19) vy¢nival o priblizné 10 cm. Zavitofeznou hlavu (8)
otoCte dolli a uzaviete. Spinac (18) uvedte do polohy 1, stisknéte noz-
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ni spina¢ (21). Nyni se obrobek samocinné upne. U typt 2010 a 2020
Ize pro odfiznuti nebo sraZeni hran, jakoz i k fezani mensich zavitd zvo-
lit 2. rychlost. K tomuto G¢elu pfepnéte spinac (18) za chodu stroje jed-
nim razem z polohy 1 do polohy 2. Zavitofeznou hlavu piitlatte pfitlac-
nou pakou (5) proti otacejicimu se materialu.

Po vytvofeni jednoho az dvou chodU zavitu feZe zavitofezna hlava auto-
maticky dale. Dosahne-li se u kuZelovych zavitl patfiéné normované
délky zavitu, otevfe se fezna hlava samocinné. Pfi dlouhych a Sroubo-
vych zavitech oteviete zavitofeznou hlavu pfi b&zicim stroji ruéné. Uvol-
néte nozZni spinac¢ (21). Spinac (18) nastavte na R. Nozni spina¢ (21)
kratce stisknéte — obrobek se uvolni.

Postupnym znovuupinanim obrabéného materialu Ize vyrobit libovolné
dlouhé zavity. K tomu ucelu uvolnéte pfi fezani zavitd, a to jakmile se
drzak nastrojl priblizi k télesu stroje, nozni spina¢ (21). Neotevirejte za-
vitofeznou hlavu. Spina¢ (18) nastavte na R. Uvolnéte obrabény mate-
rial, drzak nastroju a material uvedte pfitlanou pakou do pravé konco-
vé polohy. Stroj v poloze piepinaCe 1 znovu zapnéte.

Pri déleni trubek sklopte fezak trubek (15) do pracovni polohy a pro-
stfednictvim pfitiacné paky pfesurite do zadané fezaci polohy. To¢enim
vietene doprava se otacejici trubka odfizne. Vnitini otfep, vznikly pfi fe-
zani trubky odstrante zafizenim na srazeni vnitfnich hran trubek (16).
Vlypousténi zavitofezné latky: hadici, napojenou na drzak nastrojd (2)
stahnéte a stréte do zasobniho kanystru. Stroj nechejte v chodu tak dlou-
ho, az se cela vana vyprazdni. Nebo: vanu sejméte a pres vypust' (17)
vyprazdnéte.

Pracovni postup Magnum

Nastroje odklonite a drzak nastrojl uvedte prostfednictvim pfitlaéné paky
(8) do pravé koncové polohy. Material zavedte otevienym vedenim (2)
a otevienym rychloupinacim rdzovym sklicidlem (1) tak, aby material z
rychloupinaciho razového skli¢idla vyénival o pfiblizné 10 cm. Ry-
chloupinaci razoveé skli€idlo zavirejte tak dlouho, aZ upinaci Celisti do-
sednou na material. Upinacim krouzkem, po kratkém pohybu ve sméru
otvirani, jednim az dvéma razy material pevné upnéte. Uzavfenim ve-
deni (2) dojde k vystfedéni materialu, ktery vy€niva dozadu. Zavitofez-
nou hlavu oto¢te doll a uzaviete. Pfepina¢ (3) nastavte do polohy 1 a
stisknéte nozni spina¢ (4). Magnum 2000/4000 se zapina, pfip. vypina
pouze noznim spinacem (4).

U stroje Magnum 2010/4010 a 2020/4020 Ize pro odfiznuti nebo sra-
Zeni hran, jakoZ i k fezani menSich zavitd zvolit 2. rychlost. K tomuto
Ucelu prepnéte spinac (3) za chodu stroje jednim razem z polohy 1 do
polohy 2. Zavitofeznou hlavu pfitlaéte pfitlacnou pakou (8) proti otace-
jicimu se materiélu.

Po vytvofeni jednoho az dvou chodU zavitu feZe zavitofezna hlava auto-
maticky dale. Dosahne-li se u kuZelovych zavitl patfiéné normované
délky zavitu, otevfe se fezna hlava samocinné. Pfi dlouhych a Sroubo-
vych zavitech oteviete zavitofeznou hlavu pfi b&zicim stroji ruéné. Uvol-
néte nozni spinac (4). Otevrete razové sklicidlo, vyjméte material.
Postupnym znovuupinanim obrabéného materialu Ize vyrobit libovolné
dlouhé zavity. K tomu ucelu uvolnéte pfi Fezani zavitd, a to jakmile se
drzak nastrojli pfiblizi k télesu stroje, nozni spinac (4). Neotevirejte za-
vitofeznou hlavu. Uvolnéte obrabény material, drzak nastrojd a material
uvedte pfitlanou pakou do pravé koncové polohy. Material znovu up-
néte, stroj znovu zapnéte.

PFi déleni trubek sklopte Fezak trubek (18) do pracovni polohy a pro-
stfednictvim pfitlacné paky pfesurite do Zadané fezaci polohy. To¢enim
vietene doprava se otacejici trubka odfizne. Vnitfni otfep, vznikly pfi fe-
zani trubky odstranite zafizenim na sraZeni vnitfnich hran trubek (19).
Vypousténi zavitofezné latky: hadici, napojenou na drzak nastrojl (7)
stahnéte a stréte do zasobniho kanystru. Stroj nechejte v chodu tak dlou-
ho, aZ se cela vana vyprazdni. Nebo: odstranite uzaviraci zatku (25) a
vanu vyprazdnéte.

Vyroba jedno- a oboustrannych vsuvek

K Fezani vsuvek se pouziva REMS Nippelfix (s automatickym upinanim
obrobku zevnitf) a REMS Nippelspanner (upinani zevnitf). Pfi tom je
nutno dbat na to, aby konce trubek byly uvnitf bez otfepd. Kusy trubek
nasunte vzdy az na doraz.

Za Ucelem upnuti kusu trubky (s jiz existujicim zavitem nebo bez zavitu)
upinaéem vsuvek REMS Nippelspanner se pootoCenim vietene na-
strojem (napf. Sroubovakem) rozepfe hlava upinace vsuvek. To se smi
délat pouze pfi nasazeném kusu trubky.

3.5.

4,

Jak u upinaciho zafizeni REMS Nippelfix, tak téZ u upinace vsuvek
REMS Nippelspanner je nutno dbat na to, aby vsuvky nebyly kratsi, nez
dovoluje norma.

Vyroba levych zavitu

Provyrobu levych zavit(ijsou vhodné pouze stroje REMS Magnum 2010,
2020, 4010 a 4020. Zavitofezna hlava musi byt v nosi¢i naradi pro fe-
zani levych zavitu zajisténa napf. zastréenim Sroubu M12x40, jinak by
mohla byt nadzvednuta a zacatek zavitu by mohl byt poskozen. Vypi-
nac dejte do polohy ,R". Zaménte hadicové spojky na chladicim a ma-
zacim Cerpadle nebo chladici a mazaci ¢erpadlo spojte nakratko. Pou-
Zijte alternativni pfepinaci ventil (Obj.c. 342080) (pfisluSenstvi), ktery
bude pfipevnén na stroj. Pakou na pfepinacim ventilu (obr. 9) dojde ke
zméné pratoku chladicim a mazacim Eerpadlem.

Udrzba

Pfed udrzbaiskymi a opravarskymi pracemi vytahnéte zastrku ze zasuvky.
Tyto préce smi byt provadény pouze odborniky a poucenymi osobami.

41.

4.2,

Udrzba
Stroje nevyZaduji Zadnou udrzbu. Pfevodové Ustroji bézi v uzaviené
olejové lazni a nemusi byt proto mazano.

Inspekce / oprava

Motor stroje REMS Tornado 2000 / Magnum 2000 / 4000 ma uhlikové
kartace. Tyto podléhaji opotiebeni a musi byt proto ¢as od ¢asu zkon-
trolovany popf. vyménény. K tomu ucelu uvolnéte 4 Srouby vika motoru
0 cca 3 mm a sejméte obé vika na motoru. Viz. také bod 6: Postup pfi
poruchach.
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5. Schema zapojeni a seznam zafizeni Tornado
- Tornado 2000 Tornado 2010 Tornado 2020
Schema zapojeni X X =
barva zily/ €. svorka barva zily/ €. svorka barva zily/ €. svorka
Pripojné vedeni hnéda 2 (nouz. vypn.) hnéda 2 (nouz. vypn.) hnéda 1
modra 2 (nouz. vypn.) modra 2 (nouz. vypn.) cerna 3
zelena/ Zluta L skfin zelena/ Zluta L skfin derna 5
modra A1
zelena/ Zluta L skfin
. | Spojovaci vedeni hnéda 2 (jisténi motoru) | hnéda 2 (jisténi motoru) | Cerna 1 2
@ modra 1 (nouz. vypn.) modra 1 (nouz. vypn.) cerna 2 4
£ zelena/ Zluta L skiin zelena/ Zluta L skiin gerna 3 6
K cerna 4 14
5 cerma 5 2 (nouz. vypn.)
2 zelena/ Zluta L skiin
Vnitfni vedeni Cervena 1 (no$z. vypn.) Cervena 1 (no$z. vypn.) Cervena 5—1 (nouz. vypn.)
13 (spinac) 13 (spinac)
Cervena 14 (spTa(:) Cervena 14 (spTa(:) Cervena 135>A2
1 (jisténi motoru) 1 (jisténi motoru)
Spojovaci vedeni hnéda 1 hnéda R cerna 1 L1
cerna 2 L2
modra 3 modra S cerna 3 L3
cerna 4 4
cerna 5 5
zelena/ Zluta L skfin zelena/Zluta L skfin zelena/ Zluta L skfin
2 | Motor cerna 2 4 cerna 1 U1 cerna 1 U1
3 Cerna 5 8 Cerna 2 V1 Cerna 2 V1
8 cerna 6 10 cerna 3 W1 cerna 3 W1
3 cerna 4 6 ¢erna 4 U2 cerna 4 U2
= cerna 3 5 cerna 5 V2 cerna 5 V2
= cerna 1 2 cerna 6 W2 cerna 6 W2
2 cerna 7 7
@ gerna 8 8
zelena/ Zluta L skiin zelena/ Zluta L skfin
Brzdny odpor hnéda 5
modra 12
Kondenzator hnéda C1
modra C2
o | Elektrické Cerpadlo hnéda 1 hnéda R hnéda L1
S | (provedeni stroje “T") modra 3 modra S modra L2
> zelena/ Zluta L skfin zelena/ Zluta L skfin zelena/ Zluta L skfin
Sezban zarizeni
Motor RW 345 REMS |RW 342 REMS |RW 343 REMS
Vackovy spina¢ CA 10 C 58751 * FT22V REMS [ CA10 C 58761 * FT22V REMS | CA10D-U277 *01 FT22V  REMS
Nozni spinac T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS
Kondenzator MP 35/100/330 REMS
6. Postup pfi poruchach 6.5. Porucha: Zavitofezna hlava se neotevre.

6.2.

6.3.

6.4.

. Porucha: Stroj se nerozbéhne.

Pri¢ina:

® Nouzovy vypina¢ neni odblokovan.

® Motorovy jisti¢ byl vybaven.

® Opotiebené nebo poskozené uhlikové kartace (Tornado 2000,
Magnum 2000/4000).

Porucha: Stroj netahne.

Pric¢ina:

® Zavitofezné Celisti jsou tupé.

o Spatna zavitorezna latka.

® Pretizeni sité.

® Nedostate¢ny priifez vedeni prodluzovaciho kabelu.

o 3patny kontakt konektorti.

® Opotiebené uhlikové kartace (Tornado 2000,
Magnum 2000/4000).

Porucha: Z&dny nebo nedostateény privod zavitofezné latky u
z4vitofezné hlavy.

Pfi¢ina:

® Cerpadlo zavitofezné latky je defektni.

® Nedostatené mnozstvi zavitofezné latky ve vané.
® Sito v sacim hrdle znecisténé.

Porucha: Ackoli nastaveni stupnice je spravné, jsou zavitofezné
Celisti pfilis rozeviené.

Pri¢ina:

® Zavitofezna hlava neni uzaviena.

6.6.

6.7.

Pficina:

® P¥i oteviené zavitofezné hlavé byl zavit fezan na o stupen
vy$S§im praméru trubky.

® Délkova narazka odchylena.

Porucha: Spatny neupottebitelny zavit.

Pfi¢ina:

® Zavitofezné Celisti jsou tupé.

® Zavitofezné Celisti jsou nespravné vsazeny. Zkontrolujte ocislova-

ni.

° Zédny nebo nedostateCny pfivod zavitofezné Iatky.

® Spatna zavitofezna latka.

® Posuvny pohyb drZzaku nastroje ztiZen, pfip. pfekéZzka v cesté.

Porucha: Trubka klouZe ve skliCidle.

PfiCina:

® Upinaci Celisti silné znecisténé.

® U trubek se silnym plastovym povlakem nutno pouzit specialnich
upinacich Celisti.

® Upinaci Celisti opotiebené.
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Schema zapojeni a seznam zafizeni Magnum

Schema zapojeni Magnum 2000/4000 O Magnum 2010 Magnum 4010 Magnum 2020 Magnum 4020
barva Zily/ &.| svorka barva Zily/ &.| svorka barva Zily / €.| svorka barva Zily / &.| svorka barva Zily/ &.| svorka
Pfipojné vedeni hnéda 2 (nouz. vypn.) hnéda 2 (nouz. vypn.) hnéda 2 (nouz. vypn.)| hnéda 1 hnéda 1
modra 2 (nouz. vypn.) modra 2 (nouz. vypn.) modra 2 (nouz. vypn.)| ¢erna 3 gerna 3
zelena/Zluta | L skiin zelena/Zuta | L skii dema 5 gema 5
modra A1 modra A1
zelena/Zluta | L skiifi zelena/3luta | L skii
Spojovaci vedeni hnéda 2 (jisténi motoru)| hnéda 2 (jisténi motoru)| hnéda 2 (jisténi motoru)| Gerna 1 2 cerna 1 2
2 modra 1 (nouz. vypn.) modra 1 (nouz. vypn.) modra 1 (nouz. vypn.)| ¢erna 2 4 cerna 2 4
£ zelena/3luta | L skii zelena/Zluta | L skiin germna 3 6 germna 3 6
a o o
o cerna 4 14 cemna 4 14
S cema 5 2 (nouz. vypn.) ¢erna 5 2 (nouz. vypn.)
S zelena/zluta | L skiifi zelena/zluta | L skFifi
Vnitfni vedeni Cervend 1 (noui vypn.) Cervena 1 (noui. vypn.) ervena 1 (nouz. vypn.)| Gervena 51 (nouz. wpn| Cervena 5 —1 (nouz. vypn.)
13 (spinac) 13 (spinac) 13 (spinac)
Gervena 14 (spi'na(":) Cervena 14 (spil'naé) gervend 14 (spi'naé) Cervend 13->A2 Cervena 13>A2
1 (jisténi motoru) 1 (jisténi motoru) 1 (jisténi motoru)
Spojovaci vedeni hnéda 2 hnéda R hnéda R cerna 1 L1 ¢erna 1 L1
modra 1 modra S modra S cerna 2 L2 cerna 2 L2
¢erna 3 L3 ¢erna 3 L3
cerna 4 4 cerna 4 4
cerna 5 5 cerna 5 5
- zelena/Zluta | L skiin zelena/Zluté | L skii zelena/Zuta | L skiin zelena/Zluta | L skiin
X
3 | Motor cerna 2 hnéda cerna 1 Ui gerna 1 U1 cerna 1 Ut cerna 1 Ui
B ¢erna 5 6 Gerna 2 Vi ¢erna 2 Wi ¢erna 2 Vi Gerna 2 Wi
E germna 6 5 ¢ernd 3 Wi cernd 3 Vi germna 3 Wi ¢ernd 3 Vi
)g gerna 4 3 Cerna 4 U2 Cerna 4 U2 gerna 4 U2 Cerna 4 U2
= ¢erna 3 4 cerna 5 V2 ¢ema 5 Wa2 cemna 5 Va cerna 5 W2
n cerna 1 modra ¢erna 6 W2 ¢erna 6 ' cerna 6 W2 ¢erna 6 V2
cema 7 7 cerna 7 7
cerna 8 8 ¢erna 8 8
zelena/Zluta | L skiin zelena/Zluta | L skii zelena/zluta | L skiifi zelena/zluta | L skiif
Kondenzator hnéda Ci hnéda C1
modra C2 modra C2
Seznam zafizeni
Motor RW 345 REMS RW 342 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS | RW 343 REMS
Vackovy spinad CA10 C 58761 FT22V REMS | CA10 C 58761 FT22V REMS | CA10D-U277- 01FT22V REMS | CA10D-U277-01FT22V REMS
Nozni spina¢ T5310 REMS T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
Kondenzator MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS
7. Zaruka vyrobce

Zaruéni doba ¢ini 12 mésict od pfedani nového vyrobku prvnimu spot-
febiteli, nejvySe v§ak 24 mésicl po dodani prodejci. Datum predani je
tfeba prokazat zaslanim originalnich dokladu o koupi, jeZz musi obsa-
hovat datum koupé a oznaceni vyrobku. VVSechny funkéni vady, které
se vyskytnou b&hem doby zaruky a u nichz bude prokazano, ze vznikly
vyrobni chybou nebo vadou materiélu, budou bezplatné odstranény.
Odstrafovanim zavady se zaru¢ni doba neprodluzuje ani neobnovu-
je. Chyby, zplisobené pfirozenym opotiebovanim, nepfiméfenym za-
chazenim nebo Spatnym uzitim, nerespektovanim nebo porusenim pro-
voznich pfedpist, nevhodnymi provoznimi prostredky, pretizenim, pou-
zitim k jinému Ucelu, nez pro jaky je vyrobek uréen, vlastnimi nebo
cizimi zasahy nebo z jinych divodd, za néZ REMS neruci, jsou ze za-
ruky vylouceny.

Zarucni opravy smi byt provadény pouze k tomu autorizovanymi smluv-
nimi servisnimi dilnami REMS. Reklamace budou uznany jen tehdy,
pokud bude vyrobek bez pfedchozich zasahl a v nerozebraném stavu
predan autorizované smluvni servisni dilné REMS. Nahrazené vyrob-
ky a dily pfechazi do vlastnictvi firmy REMS.

Naklady na dopravu do a ze servisu hradi spotfebitel.

Zakonna prava spotfebitele, obzvlasté jeho naroky vici prodejci, zUsta-
vaji nedotéena. Tato zaruka vyrobce plati pouze pro nové vyrobky, které
budou zakoupeny v Evropské unii, v Norsku nebo ve Svycarsku.
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REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 kridlova skrutka 14 drZiak zavitoreznych Celusti
2 drziak nastrojov 15 rezak rariek

3 predné voditko 16 zariadenie na zrazanie

4 zadné voditko vnutornych hran rurok

5 pritla¢na paka 17 vypust’

6 upinaci krizok 18 spinac

7 rukovat 19 upinacie sklu¢ovadlo

8 zavitorezna hlava 20 klu¢ upinacieho sklucovadla
9 dizkovy doraz 21 nozny spina¢

10 otvéracia a zatvaracia paka 22 tlacidlo nudzového vypinania
11 upinacia paka 23 ochranny vypina¢

12 nastavovaci kotué 24 vodiaci Cap

13 rukovéat’ s gufovym zakoncCe-
nim/vystupok pre uchytenie

REMS Magnum 2000/ 2010 / 2020 / 4000 / 4010 / 4020

1 rychloupinacie razové 13 dizkovy doraz
sklucovadlo 14 otvéaracia a zatvaracia paka
2 vedenie 15 upinacia paka
3 prepinac¢ chodu vpravo/vlfavo 16 nastavovaci kotuc¢
4 nozny spina¢ 17 drziak zavitoreznych Celusti
5 tlagidlo nudzového vypinania 18 rezak rariek
6 ochranny spina¢ 19 zariadenie na zrazanie
7 drziak nastrojov vnutornych hran rariek
8 pritlatna paka 20 vana na chladiaci prostriedok
9 rukovat 21 vana na triesky
10 upinaci kruzok s kridlovou 22 upinaci kruzok
skrutkou 23 drziak upinacich Celusti
11 kridlova skrutka 24 upinacie Celuste
12 zAvitorezna hlava 25 uzatvaracia zatka

Zakladné bezpeénostné pokyny

POZOR! Precitajte si vSeobecné pokyny. Nedodrzanie nasledujucich poky-
nov mbze spbsobit’ zasiahnutie elektrickym pridom, poZziar a/alebo t'azké
zranenie. Dalej pouZity pojem ,elektricky pristroj* sa vzt ahuje na zo siete na-
pajené elektrické naradie (so siet'ovym kablom), na akumulatory napajané
elektrické néradie (bez siet ového kabla), na stroje a elektrické pristroje. Pou-
zivajte el. pristroj len k tomu Ucelu, pre ktery je uréeny a dodrZujte pritom
vSeobecné bezpecnostné predpisy.

USCHOVAJTE DOBRE TIETO BEZPECNOSTNE POKYNY.

A) Pracovisko

a) Udrzujte na VaSom pracovisku Cistotu a poriadok. Neporiadok a zlé
osvetlenie na pracovisku mézu mat' za nésledok uraz.

b) Nepouzivajte el. pristroj v prostredi, v ktorom hrozi nebezpecie vy-
buchu, vktorom sa nachadzaju horlavé kvapaliny, plyny alebo prach.
Elektrické pristroje vytvaraju iskrenie, které méze tento prach alebo ply-
ny zapalit'.

c) Behom prace s el. pristrojom nesmu byt’ v jeho blizkosti deti, ani iné
osoby. Pri nepozornosti mozete stratit’ kontrolu nad el. pristrojom.

B) Elektricka bezpe€nost’

a) Pripojovacia zastrcka elektrického pristroja musi pasovat’ do zasuv-
ky. Zastrcka nesmie byt’ v ziadnom pripade upravovana. Nepouzi-
vajte ziadne zastrékové adaptéry spolecne s elektrickymi pristrojmi
s ochrannym zemnenim. Nezmenené zastrcky a odpovedajlce zasuvky
zZnizuju riziko zasiahnutia elektrickym pradom. Ak je el. pristroj vybaveny
ochrannym vodi¢om, smie byt’ pripojeny len do zasuvky s ochrannym kon-
taktom. Ak pouZivate elektricky pristroj pri pracina staveniskach, vo vihkom
prostredi, v exteriéri alebo obdobnych podmienkach smie byt pripojeny
k sieti len cez 30 mA automaticky spina¢ v obvode diferencialnej ochra-
ny (Fl-spinac).

b) Vyvarujte satelesného kontaktu s uzemnenymivonkajSimi plochami,
napr. trubkami, telesami kdrenia, variémi, chladnickami. Pokial je Va-
Se telo uzemnené, je vyZSie riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

c) Nevystavuijte el. pristroj dazd'u alebo vihku. Vniknutie vody do el. pri-
stroja zvySuje riziko zasiahnutia el. pradom.

d) Nepouzivajte privodny kabel k i¢elom, pre které nie je urceny, abyste
zanho pristroj nosili, vesali alebo ho pouzili k vytiahnutiu zastrcky
zo zasuvky. Chraite kabel pred teplom, olejom a ostrymi hranami
alebo otacajucimi sa dielami pristroja. Poskodené alebo zamotané ka-
ble zvysuju riziko zasiahnutia elektrickym pradom.

e) Pokial s elektrickym pristrojom pracujete v exteriéri, pouzivajte len
pre tento ucel uréené a schvalené prediZovacie kable. Pouzitim predI-
zovacieho kabla, ktery je uréeny k praci v exteriéri zniZite riziko zasiah-
nutia elektrickym prudom.

C) Bezpecnost’ osdb

a) Budte pozorny, davajte pozor na to, ¢o robite a chodte na pracu s
elektrickym pristrojom s rozumom. Nepouzivajte elektricky pristroj,
pokial ste unaveny, alebo pod vplyvom drog, alkoholu, alebo liekov.
Jediny moment nepozornosti pri praci s elektrickym pristrojom méZe viest’
k vdZnemu zraneniu.

b) Noste vhodné osobné ochranné prostriedky a vzdy ochranné oku-
liare. Nosenie osobnych ochrannych prostriedkov, ako je dychacia maska
proti prachu, protiklzna bezpe&nostna obuv, ochranna prilba alebo ochrana
sluchu podia spdsobu a nasadenie elektrického pristroja znizuje riziko
zranenia.

c) Zabraite samocinnému zapnutiu. Presvedéte sa, Ze je spina¢ pri za-
stréeni zastrcky do zasuvky v polohe ,,vypnuté“. Pokial mate pri pre-
naSani elektrického pristroja prst na spinaci alebo pristroj pripajate zap-
nuty k sieti, mZe to viest’ k Urazu. Nepremostite nikdy t'ukaci spinac.

d) Odstrante nastavovacie nastroje alebo skrutkovacie kl'i¢e predtym,
ako elektricky pristroj zapnete. Naradie alebo kluce, které sa nachad-
zaju v pohyblivych Eastiach pristroja, m6Zu spdsobit’ zranenie. Nikdy sa
nedotykaijte pohybujdcich sa (obiehajucich) Easti.

e) Nepreceiujte sa. Zaujmite k praci bezpe¢nu polohu a udrzujte vzdy
rovnovahu. Takto mdZete pristroj v neocakavanych situaciach lepsie kon-
trolovat’.

f) Noste vhodné oblecenie. Nenoste volné oblecenie alebo Sperky.
Zabraiite kontaktu vlasov, odevov a rukavic s pohybujicimi sa die-
lami. Volné obleCenie, Sperky alebo dlhé vlasy mézu byt uchopené po-
hybujucimi sa dielami.

g) Pokial m6zu byt namontované zariadenia na odsavanie a zachyta-
vanie prachu, presvedcte sa, Ze su tieto zapojené a pouzivané. Pou-
Zitie tychto zariadeni zniZuju ohrozenie spdsobené prachom.

h) Prenechavajte elektricky pristroj len pou¢enym osobam. Miadistvi
smu elektricky pristroj pouzivat’ len v pripade, ak su starsi ako 16 rokov,
pokial je to potrebné v ramci ich vycviku a robi sa tak pod dohfadom od-
bornika.

D) Starostlivé zaobchadzenie a pouzitie el. pristrojov

a) Nepret’azujte elektricky pristroj. Pouzivajte k Vasej praci pre tento
ucel urceny elektricky pristroj. S vhodnym elektrickym pristrojom pra-
cujte lepSie a bezpecnejSie v uddvanom rozsahu vykonu.

b) Nepouzivajte Ziadne elektrické pristroje, ktorych spinac je posko-
deny. Elektricky pristroj, ktery se neda zapnut' alebo vypnut', je nebez-
pecny a musi byt’ opraveny.

c) Vytiahnite zastréku zo zasuvky predtym ako budete prevadzat’ na-
stavovanie pristroja, vymienat’ diely prisluSenstvo alebo odkladat’
pristroj. Toto bezpeénostné opatrenie zabraruje samocinnému zapnu-
tiu pristroja.

d) Uschovavajte nepouzivané elektrické pristroje mimo dosah deti. Ne-
nechajte s elektrickym pristrojom pracovat’ osoby, které s nim ne-
boli oboznamené alebo tieto pokyny necitali. Elektrické pristroje su
nebezpec€né, pokial su pouzivané neskusenymi osobami.

e) Starajte sa o elektricky pristroj svedomite. Kontrolujte, ¢i pohyblivé
Casti pristroja bezchybne funguju a neviaznu, ¢i diely nie st zlome-
né alebo tak poskodené, ze je tymto funkcia elektrického pristroja
ovplivnena. Nechajte si poskodené diely pred pouzitim elektrického
pristroja opravit’ kvalifikovanym odbornikom alebo niekterou z auto-
rizovanych zmluvnych servisnych dielni REMS. Vela trazov ma pri-
¢inu v zle udrZzovanom elektrickom naradi.

f) Udrzujte rezné nastroje ostré a ¢isté. Starostlivo udrzované rezné na-
stroje s ostrymi reznymi hranami menej viaznu a nechaju sa lahSie viest'.

g) Zaistite polotovar. PouZivajte upinacie pripravky alebo zverak k pevnému
upnutiu polotovaru. Tymito prostriedkami je bezpecnejSie upevneny ako
VaSou rukou, a Vy mate mimotoho obidve ruky volné k ovladaniu el.
pristroja.

h) Pouzivajte elektrické pristroje, prisluSenstvo, nastavce a pod. odpo-
vedajuic tymto pokynom a tak, ako je pre tento Specialny typ pristro-
ja predpisané. Zohl'adnite pritom pracovné podmienky a prevadza-
nu ¢innost’. PouZitie elektrickych pristrojov pre ini predom stanovenu
¢innost’ moze viest' k nebezpecnym situaciam. Akakolvek svojvolna zme-
na na elektrickom pristroji nie je z bezpeénostnych dévodov dovolena.
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E) Starostlivé zachadzanie a pouzitie akumulatorovych pristrojov

a) Presvedcte sa predtym, ako nasadite akumulator, ze je elektricky pri-
stroj vypnuty. Nasadenie akumulatora do elektrického pristroja, ktery je
zapnuty, moze viest' k Urazu.

b) Nabijajte akumulatory len v nabijackach doporucenych vyrobcom.
Nabijacka, ktera je vhodna pre ur€ity druh akumulatorov, hrozi nebezpe-
Cie poZiaru, pokial bude pouZita s inymi akumulatormi.

c) Velektrickych pristrojoch pouzivajte len pre ne uréené akumulatory.
Pouzitie inych akumulatorov méZe viest' k zraneniam a poZiarom.

d) Chrante nepouzivany akumulator pred kancelarskymisvorkami, min-
cami, kfu¢ami, klincami, skrutkami alebo inymi malymi kovovymi
predmetmi, které mézu sposobit’ premostenie a skratovanie kon-
taktov. Skrat medzi kontaktami akumulatora méze mat’' za nasledok po-
paleniny alebo poziar.

e) Pri chybnom pouziti méze z akumulatora unikat’ tekutina. Vyhnite
sa kontaktu s nou. Pri ndahodnom kontakte oplachnite vodou. Poki-
al boli tekutinou z batérie zasiahnuté Vase oci, vyhladajte lékarske
oSetrenie. Tekutina, ktora vytiekla z akumulatora méze viest' k podraz-
deniu pokozky alebo k popéleninam.

f) Pri teplotach akumulatora / nabijacky alebo vonkajsich teplotach
pod < 5°C/40°F alebo cez 2 40°C/105°F nesmie byt’ akumulator/ na-
bijecka pouzivana.

g) Nelikvidujte poskodené akumulatory vyhodenim do domaceho od-
padu, ale odovzdajte ich niektorej z autorizovanych zmluvnych ser-
visnych dielni REMS alebo niektorej uznavanej spolocnosti na lik-
vidaciu odpadu.

F) Servis

a) Nechajte si Vas pristroj opravovat’ len kvalifikovanymi odbornikmi
alenzapouzitia originalnych nahradnych dielov. Tymto bude zaistené,
Ze bezpecnost’ pristroja zostane zachovana.

b) Dodrzujte predpisy pre udrzbu a opravy a upozornenie na vymenu
naradia.

c) Kontrolujte pravidelne privodné vedenie elektrického pristroja a ne-
chajte ho v pripade poskodenia obnovit’ kvalifikovanymi odbornikmi
alebo autorizovanouzmluvnouservisnou dieliiou REMS. Kontrolujte
pravidelne predizovacie kable a nahrad'te ich, ak su poSkodené.

Specialne bezpeénostné pokyny

® Stroj sa zapina s bezpe€nostnym noznym spinacom, vybavenym doty-
kovym tla¢idlom nidzového vypinania. Ak neméze byt’ z miesta obsluhy
ota¢ajuicim sa obrobkom vytvoreny nebezpecny priestor plne v jej zor-
nom poli, je treba vytvorit' ochranné opatrenia, napr. zabrany.

® Praca, ako je naté€anie konopného lana, montaz a demontaz, rezanie
z4vitov ruénymi zavitnicami, prace s ru¢nim rezakom rariek ako aj drz-
anie obrobku v rukach (namiesto pouzitia opier obrobkov) st za chodu
stroja zakazané.

® Ak sa da predpokladat’ nebezpecie ulomenia, alebo vibracie materialu
(zavislé na dizke a priereze materialu a ota&kach), alebo pri nedosta-
to¢nej stabilite stroja (napr. pri pouZiti 4“-automatickej zavitoreznej hlavy)
pouZzite v dostatonom mnoZstve vySkovo nastavitelné podpery (REMS
Herkules).

® Nikdy nesiahajte do priestoru sklicovadla.

® Kratke kusky trubiek upinajte pomocou upinatov REMS Nippelspanner
alebo REMS Nippelfix.

® Do zavitoreznych latok REMS v sprejovych nadobkach (REMS Spezi-
al, REMS Sanitol) je pridany ekologicky nezavadny, avSak poZiarne
nebezpecny pohonny plyn (butan). Sprejové nadobky su pod stalym tla-
kom, neotvarajte ich nasilim. Chrante pred sineénym Ziarenim a
nevystavujte teplotam nad 50°C.

® 7 dévodu odmast'ovacieho ucinku chladiacej a mazace;j latky se vyva-
rujte jejintenzivného kontaktu s pokozkou. Je nutné pouzivat prostriedky
chraniace pokozku.

® 7 hygienickych dévodov je potrebné pravidelne Cistit variu od necistot
a triesok, minimalne vSak raz rocne.

® Preskumanie chladiacej a mazacej latky nie je potrebné, pretoZe po jej
spotrebovani musi byt doplnena opat’ nova chladiaca a mazacia zmes.

® Koncentrovand chladiaca a mazacia zmes nesmie byt' vypustena do
kanalizacie, vodnych zdrojov alebo pody. Nespotrebovanu chladiacu a
mazaciu zmes je potrebné odovzdat’ prisluSnej organizacii zaoberajucej
sa s zne$kodriovanim odpadov. Odpadovy klu¢ pre chladiacu a maza-
ciu zmes obsahujucej minerélny olej je 54401, pre syntetické 54109.

1. Technické udaje Tornado 2000 Magnum 2000 Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Tornado 2010 Magnum 2010 Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Tornado 2020 Magnum 2020 Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020
. s REMS 4” automatickou s REMS 4” automatickou
1.1. Pracovny rozsah zavitoreznou hlavou zavitoreznou hlavou
1.1.1. Priemer zavitu
Rurky (aj s plastovym povliakom) e —2" The—2" /16— 4" e —4" a—4"
Skrutky 6 — 60 mm 6 — 60 mm 6 — 60 mm 6 — 60 mm 14 — 60 mm
a-2" 2-2" a-2" 4a-2" 2-2"
1.1.2. Druhy z&vitov

Rurkovy zavit, kuzelovy pravy
Rurkovy zavit, valcovy pravy
Pancierovy zavit

R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT
G (ISO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM
Pg (DIN 40430), [EC

Skrutkovy zavit M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW
1.1.3. Dizky zavitov ’ ’ ' ’ )
Rurkovy zavit, kuzelovy normalizov. dizka normalizov. dizka normalizovana dizka  normalizovana dizka  normaliz. dizka
Rurkovy zévit. valcovy 165 mm, s 150 mm, s 165 mm, s 165 mm, s 150 mm, s
Sll: r ﬁ(vy zavl tv aicovy postupnym upnutim postupnym upnutim postupnym upnutim postupnym upnutim post. upnutim
rutiovy zavi neobmedzena neobmedzena neobmedzena neobmedzena neobmedzena
1.1.4. Rezanie
Rurky g—2" fg—2" s—2" s—2" a—4"
1.1.5. Vnutorné odhrotovanie
Rurky a—2" a—2" Va-2" a-2" a—4"
1.1.6. Jedno- a obojstranné vsuvky
s upinatom vsuviek REMS Nippelspanner
(vnatorné upinanie) 3g — 2" 3g—2" 3/g— 2" 3g — 2" 3g—2"
s upinatom vsuviek REMS Nippelfix
(autom. vnutorné upinanie) o —4 12— 4" -4 o —4 12— 4"
1.1.7. REMS 4’ automaticka zavitorezna hlava
pre vSetky typy strojov Tornado a
Magnum 2000/2010/2020 (vid. obr. 6) 2'2-4" 22 -4"
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1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

Otacky pracovného vretena

Tornado 2000 e—2" 53 -40"/min
Magnum 2000 a—2" 53 —40 "/min
Magnum 4000 a—4" 23— 20 "/min
automatickd, plynula regulacia otacok

Tornado 2010 / 2020 e-2" 52 '/min
Magnum 2010 / 2020 4-2" 52 — 26 '/min
Magnum 4010 / 4020 a—4" 20 —10 "/min

i pri plnom zat'azeni. Pri vysokom zat'aZeni a pri zlych pomeroch siete pri va¢sich zavitoch Tornado 26 '/min. popr. Magnum 10 */min.

Elektrické udaje
Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000

Tornado 2010, Magnum 2010 / 4010

Tornado 2020, Magnum 2020 / 4020

230V, 1~; 50-60 Hz; 1700 W prikon, 1200 W vykon; 8,3 A;
istenie (siet’) 16 A (B). PreruSovany chod 2,5 / 10 min.

110 V; 1~; 50-60 Hz; 1700 W prikon, 1200 W vykon; 16,5 A,
istenie (siet’) 30 A (B). PreruSovany chod 2,5/ 10 min.
230V, 1~; 50 Hz; 2100 W prikon, 1400 W vykon; 10 A;
istenie (siet’) 10 A (B). PreruSovany chod 7 / 10 min.

400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W prikon, 1500 W vykon; 5 A;
istenie (siet’) 10 A (B). Prerusovany chod 7 / 10 min.

Rozmery (D x S x V)
Tornado 2000 730 x 435 x 280 mm
Tornado 2010/ 2020 730 x 435 x 280 mm
Magnum 2000 870 x 580 x 495 mm
Magnum 2010 / 2020 825 x 580 x 495 mm
Magnum 4000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 4010 / 4020 870 x 580 x 495 mm
Hmotnosti v kg

hnaci stroj
Tornado 2000 31
Tornado 2010 43
Tornado 2020 43

hnaci stroj hnaci stroj

g -2 22— 4

Magnum 2000 75
Magnum 2010 87
Magnum 2020 87
Magnum 4000 96
Magnum 4010 108
Magnum 4020 108
Informacie o hluku
Emisna hodnota vo vzt'ahu k pracovisku
Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000 83 dB (A)
Tornado 2010, Magnum 2010 / 4010 75dB (A)
Tornado 2020 72 dB (A)
Magnum 2020 / 4020 74 dB (A)
Vibracie (vsetky typy)
Hmotnostna efektivna hodnota zrychlenia 2,5 m/s?

nastroje Standardné prisluSenstvo

12 7

12 7

12 7
nastroje nastroje pojazdny
a-2" 22 -4" podvozek

12 16

12 16

12 16

12 24 16

12 24 16

12 24 16

21.

Uvedenie do prevadzky

Upozornenie: Transportni hmotnost’ cez 35 kg nechajte niest’ 2 oso-
bam, sadu naradia neste zvlast'. Pri transporte a pri postaveni stroja
dbajte na to, Ze stroj mé bez i s postavcom vysoko t'azisko, tzn. Ze je
tzv.tazky na hlavu.

Montaz Tornado 2000, 2010, 2020 (Obr.1-3)

Uvolnite kridlovu skrutku (1). Snimte drziak nastrojov (2). Stroj postavte
kolmo na obidve voditka (3+4) a 3 rirkové nohy zastrcte do prevodovej
skrine, az v nej zaklesnia (Obr. 1). Uchopte stroj za prevodovu skrifiu
(nie za rurkové nohy) a postavte na rirkové nohy (Obr. 2).Stroj sa vSak
da posadit’ a priskrutkovat’ na akykolvek pracovni stol. Pre tento Ucel
sa na spodnej strane nachadzaju tri diery so zavitom. Pomocou prilo-
Zenej Sablony sa do dosky pracovného stolu vyvrtaju 3 otvory (vrtdkom
@ 12 mm). Stroj sa potom zospodu priskrutkuje tromi skrutkami M 10.
Drziak nastrojov nasurite na voditka. Pritlaént paku (5) prestréte zozadu
otvorom konzoly drZiaku néstroja a upinaci kriZok (6) nasunte na zad-
né voditko tak, aby kridlova skrutka smerovala dozadu a kruhova draz-
ka zostala volnd. Rukovat’ (7) nasadte na pritlacnu paku.

Varu zaveste zospodu na obidve skrutky, nachadzajuce sa na spodnej

strane prevodovej skrine a zasurite zo strany doprava do draziek. Vanu
zaveste do kruhovej drazky na zadnom voditku (4). Upinaci krtzok prit-
lacnej paky posunte na doraz na zaves varie a upnite ju. Hadicu s nasa-
vacim filtrom zaveste do varie a druhy koniec hadice nasunte na natru-
bok na zadnej strane drziaku nastroja. Naplrite 2 litre zavitoreznej latky.
Zozadu nasadte misku na triesky.

Stroj nesmie nikdy pracovat bez zavitoreznej latky.

Vodiaci ¢ap zavitoreznej hlavy (8) nasadte do diery drziaka nastroja a
zavitoreznu hlavu axialnym tlakom na vodiaci ¢ap a kyvavym pohybom
nasunte az na doraz.

Pre ulah¢enie dopravy zaveste nozny spina¢ na skrutku, nachadzajucu
sa na zadnej strane prevodovej skrine (Obr. 3).

Montaz Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 4000 T, 4010 T, 4020 T
(Obr. 8)

Stroj upevnite tromi spolu so strojom dodavanymi skrutkami k montaz-
nému stolu alebo podvozku (prisluSenstvo). Pritransporte je mozné stroj
nadvihndt' vpredu vzdy za vodiace tyCe a vzadu za rdrku upnutd do vo-
diacého a upinacieho skii¢ovadla. Pri transporte sa do 6k na podvozku
vsund rarky o priemeru 3/4” a dizky pribl. 60 cm, ktoré sa upevnia krid-



slk

slk

2.2,

23.

24.

25.

2.6.

lovymi skrutkami. Pokial nebude stroj transportovany, je mozné obidve
kolesa zvesit'.
Naplrite 5 litrov zavitoreznej latky. Stroj nesmie nikdy pracovat bez zavi-
toreznej latky.

Montaz Tornado 2000T, 2010T, 2020T (Obr. 7 + 8)

Stroj upevnite tromi spolu so strojom dodavanymi skrutkami k montaz-
nému stolu alebo podvozku (prislusenstvo). Pri transporte je mézné
stroj nadvihnut’ vpredu vzdy za Uchyty v podstavci a vzadu na motore
popr. na nosi¢i podpery materialu. Pri transporte sa do 6k na podvozku
vsund rarky o priemeru 3/4” a dizky pribl. 60 cm, ktoré sa upevnia krid-
lovymi skrutkami. Pokial nebude stroj transportovany, je mozné obidve
kolesa zvesit'.

Naplrite 5 litrov zavitoreznej latky. Stroj nesmie nikdy pracovat bez zavi-
toreznej latky.

Montaz Magnum 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L (Obr. 8)

Stroj upevnite Styrmi spolu so strojom dodavanymi skrutkami k mon-
taznému stolu alebo podvozku (prislusenstvo). K transportu je mozné
stroj nadvyhnut' vpredu vZdy za vodiace ty€e a vzadu za rurku upnutou
do vodiacého a upinacieho sklitgidla. Upinaci krizek (10) s kridlovou
skrutkou posunte na zadnej vodiacej tyCi tak, aby kruhova drazka zo-
stala volna. Variu zaveste vzadu zospodu na obidve skrutky, nachad-
zajuce sa na spodnej strane prevodovej skine a vpredu zaveste do kru-
hovej drazky na zadnom voditku. Upinaci krazok (10) pritlacnej paky
posunte na doraz na zaves vane a upnite. Hadicu s nasavacim filtrom
zaveste do vane. Zozadu nasadte misku na triesky.

Naplrite 2 litre zavitoreznej latky. Stroj nesmie nikdy pracovat bez zavi-
toreznej latky.

Elektrické pripojenie

Pred zapojenim stroja na siet’ zkontrolujte, ¢i napatie, uvedené na
typovom Stitku odpoveda napatiu siete. PouZivajte len predizovacie
kabely s ochrannym uzemnenim. Stroj sa zapina a vypina noznym spi-
nac¢om (21, Tornado / 4, Magnum). PrepinaCom (18, Tornado / 3, Mag-
num) sa nastavuje smer otacania popr. rychlost’. Stroj je mozné zapnut’
len vtedy, ak je tlacidlo nudzového vypinania (22, Tornado / 5, Magnum)
odblokované a ochranny spina¢ (23, Tornado / 6, Magnum) na noznom
spinaci zatlaCeny. Pri priamom napojeni stroja na siet’ (bez zastreky),
je potrebné nainstalovat’ 16A vykonovy vypinac.

Zavitorezné latky

Pouzivajte vyhradne zavitorezné latky REMS. Nimi docielite bezchyb-
né vysledky pri rezani zavitov, vysoku Zivotnost' zavitovych Celusti a
podstatne mensie opotrebenie stroja.

Zavitorezna latka REMS Spezial je vysoko legovana a pouzitelna pre
rurkové a skrutkové zavity akéhokolvek druhu. Dasa dobre vymyt' vodou
(overené znalcom). Pouzivanie zavitoreznychlatok na baze mineralného
oleja nie je pre rarky na pitni vodu v niektorych krajnach, ako napr. v
Nemecku, Rakusku a Svajéiarsku povolené. V tomto pripad pouZite
REMS Sanitol, ktory neobsahuje minerainy ole;j.

Zavitorezna latka REMS Sanitol neobsahuje mineralne oleje, je synte-
ticka, uplne rozpustna vo vode a ma mazacie schopnosti mineralného
oleja. Je pouzitelna pre vSetky rurkové a skrutkové zavity. V Nemecku,
Rakusku a vo Svajéiarsku musi byt’ pouZita u vetkych potrubiach na
pitnt vodu a odpoveda predpisom (DVGW Priif-Nr. DW-0201AS2032;
OVGW Priif-Nr. W 1.303; SVGW Priif-Nr. 7808-649).

VSetky zavitorezné latky pouzivajte len v nezriednom stave!

Podpera materiélu

Rurky a tyée od 2 m diZky je potrebné dodatotne podopriet’ vy$kovo
nastavitelnou podperou materialu REMS Herkules. Toto zariadenie je
vybavené ocelovymi gulickami, ktoré umozriuju lahky pohyb ruriek a ty-
¢i vo v8etkych smeroch, bez toho aby doSlo k vychyleniu ¢i padu pod-
pery. Ak je REMS Magnum upevneny na pracovnom stole, je potrebné
pouzit’ podperu materialu REMS Herkules Y, ktora sa upevni na pra-
covny stol. Pracovny rozsah podpery REMS Herkules a REMS Herku-
lesY: @ Vs —4".

REMS 4” automaticka hlava
Pri pouziti automatickej hlavy REMS 4” postupujte podla navodu na
obsluhu, dodavaného spolu s automatickou hlavou REMS 4”.

3.

3.1.

3.2.

Prevadzka

Nastroje

Zavitorezna hlava (8, Tornado / 12, Magnum) je vzdy jedna univerzalna
z4vitorezna hlava, tzn. pre vy3sie uvedeny rozsah, rozdeleny do 2 sad
naradia, je potrebna len jedna zavitorezna hlava. K rezaniu kuzelovych
rarkovych zavitov musi byt dialkovy doraz (9, Tornado / 13, Magnum)
s otvaraciou a uzatvaraciou pakou (10, Tornado / 14, Magnum) v jed-
nom smere. Zavitorezna hlava sa potom otvori automaticky, pokial je
dosiahnuta normovana dizka zavitu. Aby bolo mozné rezat valcové dihé
zavity a skrutkové zavity, je treba dizkovy doraz (9, Tornado / 13, Mag-
num) odklopit’.

Vymena zavitoreznych celusti

Zavitorezné Celuste je mozné zasadit’ popr. vymenit jak pri namonto-
vanej, tak aj na zosunutej zavitoreznej hlave (napr. na pracovnom stole).
Pre tento U¢el uvolnite upinaciu paku (11, Tornado / 15, Magnum), ale
neodskrutkujte ju. Nastavovaci kotu¢ (12, Tornado / 16, Magnum) ruko-
véte s gulovym zakon&enim posunte smerom od upinacej paky do kon-
covej polohy. V tejto polohe sa zavitorezné Celuste vyberd popr. zasa-
dia. Pri tom dbajte na to, aby velkost zavitu, udana na zadnej strane za-
vitoreznych Celusti odpovedala velkosti zavitu, ktory je potrebné vyrobit'.
Okrem toho dbaijte na to, aby Cisla, vyznagené taktiez na zadnej stra-
ne zavitoreznych Celusti odpovedala €islam na drziaku zavitoreznych
Celusti (14, Tornado / 17, Magnum).

Zavitorezné Celuste zasunite tak daleko do zavitoreznej hlavy, az kym
gulicka, nachadzajuca sa v drazke drziaku zavitoreznych elusti zapadne.
PovloZenivSetkych zavitoreznych Celusti sa posunutim nastavovacieho
kotu¢a nastavi Ziadana velkost' zavitu. Pri skrutkovom zavite ju vzdy
nastavte na polohu ,Bolt‘. Nastavovaci kotu¢ upnite upinacou pakou.
Zavitoreznu hlavu zavrite. K tomu tcelu stlacte silne zatvaraciu a oteva-
raciu paku (14, Tornado / 17, Magnum) vpravo dole. Zavitorezna hlava
sa otvori bud automaticky (pri kuZelovych rdrkovych zavitoch), alebo sa
da kedykolvek ruéne otovrit' lahkym zatlacenim uzatvéracej a otvara-
cej paky dolava.

Ak nie je uzavitoreznej hlavy 2'/2— 4"z dévodu zvy$enia reznej sily (napr.
pri tupych zavitoreznych Celustiach) sila upnutia upinacej paky dostacu-
juca (11, Tornado / 15, Magnum), tj. Ze sa zavitorezna hlava pod rez-
nym tlakom otvori, je potrebné este skrutku s valcovou hlavou na pro-
tirahlej strane upinacej paky (11, Tonado / 15, Magnum) dotiahnut'.
Rezak rariek (15, Tornado / 18, Magnum) je uréeny pre odrezavanie ru-
riek '/a—2" popr. 2'/2—4".

Zariadenie na zrazanie vnutonych hran rariek (16, Tornado / 19, Mag-
num) sa pouziva pre rarky '/4—2" popr. 2'/2—4". Pinolu zaistite zakle-
snutim v ramene zariadenia na zraZanie hran proti pootoCeniu, vpredu
alebo vzadu, podfa dizky rdrky.

Upinacie skfucovadlo Tornado (19) a (20)

Samostrediace upinacie Celuste sa otevaraju a zatvaraju automaticky
pootocenim vypinaca (18) dolava popr. doprava, a zapnutim nozného
spinaca (21). Pri vymene prednych a zadnych upinacich Celusti je po-
trebné dbat’ na to, aby jednotlivé upinacie Celuste boly vsadené podla
obrazku 4 a 5, pretoze inak moze dojst’ k poskodeniu. V Ziadnom pri-
pade nesmie byt stroj zapnuty skor, kym nie su namontované vsetky
upinacie Celuste a obidva kryty upinacieho sklu¢ovadla.

Pre Magnum do 2" a Tornado je potrebné pre upinanie priemeru <8 mm,
pre Magnum do 4" pre upinanie priemeru < 20 mm priemeru prisp6-
sobend uzatvaracia kliestina (Obj.c. 343001). Pri objednavani uzat-
véracej klietiny zadajte poZadovany priemer upnutia.

Rychloupinacie razové sklu¢ovadlo Magnum

Predné upinacie razové skltucovadlo s velkym upinacim kruzkom a po-
hyblivymi upinacimi Eelust'ami nasadenymi v drZiaku Celusti poskytuje
suosé a bezpe&né upnutie pri minimalnom vynaloZeni sily.

Vymena upinacich ¢elusti Magnum

Upinacie Celuste (24) zavrite upinacim kruzkom (22) az na cca. 30 mm
upinacieho priemeru. Odstrarite skrutky upinacich Celusti (24). Upina-
cie Celuste vysunte vhodnym nastrojom (skrutkovacom) dozadu. Nové
upinacie Celuste s nasadenymi skrutkami vsunte z predu do drziaku upi-
nacich Celusti.
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3.3.

34.

Postup pri praci Tornado

Nastroje odklonte a drziak nastroja uvedte prostrednictvom pritlacnej
paky (5) do pravej koncovej polohy. Material zavedte do stroja tak, aby
material z skli¢ovadla (19) vy¢nieval o priblizne 10 cm. Zavitoreznu hla-
vu (8) ototte dole a uzavrete. Spina¢ (18) uvedte do polohy 1, stlacte
nozny spinac (21). Teraz sa obrobok samocinne upne. U typov 2010 a
2020 je mozné pre odrezanie alebo zraZenia hran, ako aj k rezaniu men-
Sich zavitov zvoalit’ 2. rychlost’. K tomuto Ucelu prepnite spina¢ (18) za
chodu stroja jednym rdzom z polohy 1 do polohy 2. Zavitoreznu hlavu
pritlacte pritlacnou pakou (5) proti ota¢ajlicemu sa materialu.

Po vytvoreni jedného aZ dvoch chodov zavitu reZe zavitorezna hlava
automaticky dalej. Ked' sa dosiahne u kuZelovych zavitov patri¢na nor-
movana dizka zavitu, otvori sa rezna hlava samoginne. Pri dihych a
skrutkovych zavitoch otvorite zavitoreznu hlavu pri beZiacom stroji ruc-
ne. Uvolnite nozny spina¢ (21). Spina¢ (18) nastavte na R. Nozny spi-
nac (21) kratko zatlacte — obrobok sa uvolni.

Postupnym znovuupinanim obrdbaného materialu je mozné vyrobit [u-
bovolne dlhé zavity. K tomu Ucelu uvolnite pri rezani zavitov, a to ako-
nahle sa drziak nastrojov pribliZi k telesu stroja, nozny spinac (21). Ne-
otevarajte zavitoreznu hlavu. Spinac¢ (18) nastavte na R. Uvolnite ob-
rabany materidl, drziak nastroja a material uvedte pritlatnou pakou do
pravej koncovej polohy. Stroj v polohe prepinaca 1 znovu zapnete.

Pri deleni ruriek sklopte rezak ruriek (15) do pracovnej polohy a pro-
strednictvom pritlatnej paky presunte do Ziadanej rezacej polohy. ToCe-
nim vretena doprava sa ota¢ajuca sa rurka odreze. Vnutorny otrep,
vzniknuty pri rezani rirky odstrante zariadenim na zrazanie vnutornych
hran rariek (16).

Vypustanie zavitoreznej latky: hadicu, napojenu na drziak nastroja (2)
stiahnite a stréte do zasobného kanystra. Stroj nechajte v chodu tak
dlho, az se cela vaia vyprazdni. Alebo: variu snimte a vyprazdnite cez
vypust'aci otvor (17).

Postup pri praci Magnum

Nastroje odklonte a drziak nastroja uvedte prostrednictvom pritlacnej
paky (8) do pravej koncovej polohy. Materiél zavedte otvorenym vede-
nim (2) a otvorenym rychloupinacim razovym skii¢ovadom (1) tak, aby
material z rychloupinacieho razového skii¢ovadla vy€nieval o priblizne
10 cm. Rychloupinacie razové sklucovadlo zatvarajte tak dlho, az upi-
nacie Celuste dosadnu na material. Upinacim kruzkom, po kratkom po-
hybe v smere otvarania, jednym az dvoma razmi materiél pevne upev-
nite. Uzavrenim vedenia (2) dojde k vystredeniu materialu, ktory vyéni-
vadozadu. Zavitoreznu hlavu otocte dole a uzavrite. Prepinac (3) nastavte
do polohy 1 a stlacte nozny spina¢ (4). Magnum 2000/4000 sa zapina,
prip. vypina len noZnym spinac¢om (4).

U stroja Magnum 2010/4010 a 2020/4020 je mozné pre odrezanie alebo
zréZanie hran, ako ik rezaniu mensich zavitov zvolit’ 2. rychlost'. K to-
muto U&elu prepnite spinac (3) za chodu stroja jednym rézom z polohy
1 do polohy 2. Zavitorezn( hlavu pritladte pritiaénou pakou (8) proti ota-
Cejucemu sa materialu.

Po vytvoreni jedného aZ dvoch chodov zavitu reZe zavitorezna hlava
automaticky dalej. Ak sa dosiahne pri kuzelovych zavitov patriéna nor-
movana diZka zavitu, otvori sa rezna hlava samocinne. Pri dihych a
skrutkovych zavitoch otvorite zavitoreznu hlavu pri beziacom strojiruéne.
Uvolnite nozny spina¢ (4). Otvorte razové skiti¢ovadlo, vyberte material.
Postupnym znovuupinanim obrabaného materialu je mozné vyrobit’ [u-
bovolne dihé zavity. K tomu U€elu uvolnite pri rezani zavitov, a to ako-
nahle sa drZiak nastroja pribliZi k telesu stroja, nozny spina¢ (4). Neo-
tevarajte zavitoreznu hlavu. Uvolnite obrdbany material, drziak nastrojov
a material uvedte pritlaénou pakou do pravej koncovej polohy. Materi-
al znovu upnite, stroj znovu zapnite.

Pri deleni ruriek sklopte rezak ruriek (18) do pracovnej polohy a pro-
strednictvom pritlanej paky presurite do Ziadanej rezacej polohy. ToCe-
nim vretena doprava sa otacajuca rurka odreze. Vnutorny otrep, vznik-
nuty pri rezani rurky odstrante zariadenim na zrazanie vnutornych hran
rariek (19).

Vypustanie zavitoreznej latky: hadicu, napojenu na drziak nastroja (7)
stiahnite a stréte do zasobného kanystra. Stroj nechajte v chodu tak
diho, aZ sa cela vana vyprazdni. Alebo: odstrante uzatvaraciu zatku (25)
a variu vyprazdnite.

Vyroba jedno- a obojstrannych vsuviek

K rezaniu vsuviek sa pouzivd REMS Nippelfix (s automatickym upin-
anim obrobku z vnutra) a REMS Nippelspanner (upinanie z vnutra). Pri

tom je potrebné dbat’ na to, aby konce rurok boli vo vnutri bez otrepov.
Kusy ruriek vsunte vZdy az na doraz.

Za i¢elom upnutia kusu rurky (s uz existujucim zavitom alebo bez zavitu)
upinacom vsuviek REMS Nippelspanner sa pootoenim vretena na-
strojom (napr. skrutkovacom) roztvori sa hlava upinaca vsuviek. To sa
smie robit’ len pri vsadenom kuse rarky.

Ako pri upinacomi zariadeni REMS Nippelfix, tak aj pri upinaci vsuviek
REMS Nippelspanner je potrebné dbat’ na to, aby vsuvky neboly kratSie,
ako dovoluje norma.

3.5. Vyroba lavych zavitov

Na vyrobu lavych zavitov su vhodné jedine stroje REMS Magnum 2010,
2020, 4010 a 4020. Zavitorezna hlava musi byt v nosici naradia na re-
zanie lavych zavitov zaistena napr. zastréenim skrutky M12x40, v opa-
¢nom pripade by sa mohla nadvihnut a zaciatok zavitu by sa mohol po-
Skodit. Vypinac dajte do polohy ,R*. Zamerite hadicové spojky na chla-
diacom amazacom Cerpadle amazacie Eerpadlo spojte nakratko. PouZzite
alternativny prepinaci ventil (Obj.C. 342080) (prislusenstvo), ktory bu-
de pripevneny na stroj. Pakou na prepinacom ventile (obr. 9) zmenite
prietok chladiacim a mazacim Eerpadiom.

4. Udrzba
Pred Udrzbarskymi a opravarskymi pracami vytiahnite zastréku zo zasuvky.
Tieto prace mézu byt’ vykonané len odbornikmi a pou¢enymi osobami.

4.1. Udrzba

Stroje nevyzaduju ziadnu udrzbu. Prevodové Ustrojenstvo bezi v uzav-
retej skrini olejovom kupeli a nemusi byt' preto mazané.

4.2. InSpekcia/oprava

Motor stroja REMS Tornado 2000 / Magnum 2000 / 4000 mé uhlikové
kefi. Tieto podliehaju opotrebovaniu a musia byt preto z ¢asu na ¢as
zkontrolované popr. vymenené. Pre tento ucel uvolnite 4 skrutky
motorového vika o cca. 3 mm a zosunte obidva vika motora. K tomu
vid. Tiez bod 6: Postup pri poruchach.



slk

slk

5. Schéma zapojenia a zoznam zariadeni Tornado

Schema zapoienia Tornado 2000 Tornado 2010 Tornado 2020
poj farba Zly/C svorka farba Zly/C svorka farba Zly/C svorka
Pripojné vedenie hneda 2 (nudz. vyp.) hneda 2 (nudz. vyp.) hneda 1
modra 2 (nudz. vyp.) modra 2 (nudz. vyp.) gierna 3
zelena/Zlta L skrifa zelena/Zlta L skrifa ierna 5
modra A1
zelena/zita L skrina
« | Spojovacie vedenie hneda 2 (istenie motora) | hneda 2 (istenie motora) | Cierna 1 2
o modra 1 (nudz. vyp.) modra 1 (nudz. vyp.) gierna 2 4
= zelena/zlta L skrifa zelena/zlta L skrifa Cierna 3 6
2 cierna 4 14
IS gierna 5 2 (nadz. vyp.)
° zelena/zlta L skrifa
Vnutorné vedenie Cervena 1 (nuiz. vyp.) Cervena 1 (nuiz. vyp.) Cervena 5—1 (ntdz. vyp.)
13 (spinac) 13 (spinac)
Cervena 14 (spTa(:) Cervena 14 (spTa(:) Cervena 13-5A2
1 (istenie motora) 1 (istenie motora)
Spojovacie vedenie hneda 1 hneda R Cierna 1 L1
Cierna 2 L2
modra 3 modra S cierna 3 L3
Cierna 4 4
Cierna 5 5
zelena/zita L skrina zelend/zlta L skrina zelend/zlta L skrina
< | Motor gierna 2 4 cierna 1 U1 cierna 1 U1
3 Cierna 5 8 Cierna 2 Vi1 Cierna 2 Vi1
B cierna 6 10 cierna 3 Wi cierna 3 Wi
® dierna 4 6 dierna 4 U2 dierna 4 U2
a Cierna 3 5 Cierna 5 V2 Cierna 5 V2
B Cierna 1 2 Cierna 6 W2 Cierna 6 W2
s cierna 7 7
% Cierna 8 8
zelena/zlta L skrifa zelena/zlta L skrifa
Brzdny odpor hneda 5
modra 12
Kondenzator hneda C1
modra C2
o | Elektrické cerpadlo hneda 1 hneda R hneda L1
S | (provedenie stroje “T") modra 3 modra S modra L2
> Cierna L skrina zelend/zlta L skrina zelend/zlta L skrina
Zoznam zariadenia
Motor RW 345 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS
Vackovy spina¢ CA10 C 58751 * FT22V REMS |[CA 10 C 58761 * FT22V REMS [CA10D-U277 *01 FT22V  REMS
Nozny spina¢ T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS
Kondenzator MP 35/100/330 REMS
6. Postup pri poruchach 6.5. Porucha: Zavitorezna hlava sa neotvori.
6.1. Porucha: Stroj sa nerozbehne. Pri¢ina:
Pricina: ® Pri otvorenej zavitoreznej hlave bol zavit rezany o stupen vyssi
PV . riemer rarky.
® Nudzovy vypina¢ nie je odblokovany. priemer rurky. —
Sy : ° .
o Motorovy istié bol vypnuty. Dizkova narazka odchylena
® Opotrebované alebo poskodené uhlikové kefy (Tornado 2000, 6.6. Porucha: Zly nepouzitelny zavit.
Magnum 2000/4000). e
Pric¢ina:
6.2. Porucha: Stroj net'aha. ® Zavitorezné Celuste su tupé.
Pricina: ® Zavitorezné Celuste su nespravne vsadené. Zkontrolujte
° Zévitc.)rezné Celuste su tupé. 9§isloyanie. N - -
A .1 ® Ziadny alebo nedostato¢ny privod zavitoreznej latky.
® 7l zavitorezna latka. P A
St o ® ZI4 zavitorezna latka.
® Pretazenie siete. ® Posuvny pohyb drZiaku nastroja st'azeny, prip. prekazka v ceste
® NedostatoCny prierez vedenia predlZovacieho kabla. v pony ) y. Prip-p '
® Zly kontakt konektorov. 6.7. Porucha: Rurka kize v sklti¢ovadle.
® Opotrebované uhlikové kefy (Tornado 2000, Pricina:
Magnum 2000/4000). ricina: , o
] ® Upinacie Celuste silne znecCistené.
6.3. Porucha: Ziadny alebo nedostato¢ny privod zavitoreznej latky u ® U rariek so silnym plastovym povlakom je potrebné pouzit
zavitoreznej hlavy. $pecialne upinacie celuste.
Pricina: Upinacie &eluste opotrebované
® Cerpadlo zavitoreznej latky je pokazené.
® Nedostate¢né mnozstvo zavitoreznej latky vo vani.
® Sito v saciom hrdle je zneCistené.
6.4. Porucha: Hoci je nastavenie stupnice spravne, st zavitorezné

Pricina:

Celuste prili§ roztvorené.

® Zavitorezna hlava nieje uzatvorena.



slk slk

Schéma zapojenia a zoznam zariadeni Magnum

Schéma zapojenia | Magnum 2000/4000 O Magnum 2010 Magnum 4010 Magnum 2020 Magnum 4020
farba Zily/¢ | svorka farba Zily/¢ | svorka farba Zily/¢ | svorka farba Zily/¢ | svorka farba Zily/¢ | svorka
Pripojné vedenie hneda 2 (nudz. vyp.) | hneda 2 (nudz. vyp.) | hneda 2 (ntdz. vyp.) | hneda 1 hneda 1
modra 2 (ntdz. vyp.) | modra 2 (ntdz. vyp.) | modra 2 (nudz. vyp.) | cierna 3 Cierna 3
zelena/zita | L skrina | zelena/zita | L skrifia | Giema 5 gierna 5
modra A1 modra A1
zelena/zita | L skrina | zelena/zita | L skrifia
Spojovacie vedenie hneda 2 (istenie motora) hneda 2 (istenie motora) hnedéa 2 (istenie motora)| Cierna 1 2 Cierna 1 2
] modra 1 (ndz. vyp.) | modra 1 (nddz. vyp.) | modra 1 (ntdz. vyp.) | Cierna 2 4 ierna 2 4
£ zelena/zita | L skriha | zelena/zita | L skriia | Gierna 3 6 gierna 3 6
2 Cierna 4 14 cierna 4 14
S gierna 5 2 (ntdz. vyp.) cierna 5 2 (ntdz. vyp.)
2 zelena/zta | L skriia | zelena/zita | L skiifia
Vnutorné vedenie Cervena 1 (ntdz. vyp.) | Cervena 1 (ntdz. vyp.) | Cervena 1 (ntdz. vyp.) | Cervena 51 (nldz. vyp.) Cervena 5—1 (ntdz. vyp.)
13 (spinac) 13 (spinac) 13 (spinac)
Gervena 14 (spinac) | Gervena 14 (spinac) | cervena 14 (spinac) | cervena 13->A2 Cervena 13->A2
1 (istenie motora 1 (istenie motora) 1 (istenie motora)
Spojovacie vedenie hneda 2 hneda R hneda R Gierna 1 L1 Cierna 1 L1
modra 1 modra S modra S Gierna 2 L2 Cierna 2 L2
Gierna 3 L3 gierna 3 L3
cierna 4 4 Cierna 4 4
cierna 5 5 ¢ierna 5 5
> zelena/zita | L skrifia | zelena/zlta | L skrifia | zelena/zita | L skrifa | zelena/zita | L skrifia
é Motor gierna 2 hneda Cierna 1 Ut Cierna 1 U1 ¢gierna 1 U1 Cierna 1 Ui
9 cierna 5 6 gierna 2 Vi1 Cierna 2 Wi Cierna 2 Vi1 gierna 2 Wi
g cierna 6 5 Cierna 3 Wi gierna 3 Vi ¢cierna 3 Wi cierna 3 Vi
p gierna 4 3 Cierna 4 U2 gierna 4 U2 gierna 4 U2 Cierna 4 U2
S ¢gierna 3 4 gierna 5 V2 Gierna 5 W2 Gierna 5 V2 Cierna 5 W2
» Cierna 1 modra Cierna 6 W2 gierna 6 V2 gierna 6 W2 Cierna 6 Va2
cierna 7 7 Cierna 7 7
Cierna 8 8 Cierna 8 8
zelena/zita | L skrina | zelena/zlta | L skrifia | zelena/zita | L skria | zelena/zita | L skrifia
Kondenzator hneda Ci hneda C1
modra C2 modra C2
Zoznam zariadenia
Motor RW 345 REMS RW 342 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS | RW 343 REMS
Vackovy spina¢ CA10 C 58761 FT22V REMS | CA10 C 58761 FT22V REMS | CA10D-U277- 01FT22V REMS | CA10D-U277-01FT22V REMS
Nozny spina¢ T5310 REMS T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
Kondenzator MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS

7. Zaruka vyrobcu

Zaruéna doba je 12 mesiacov od predania nového vyrobku prvému spo-
trebitelovi, najviac vSak 24 mesiacov od dodania predajcovi. Datum pre-
dania je treba preukazat' zaslanim originalnych dokladov o kupe, ktoré
musia obsahovat’ datum zakupenia a oznacenia vyrobku. VSetky funk-
¢né zavady, ktoré sa vyskytnu behom doby zaruky a u ktorych bude
preukazané, Ze vznikly vyrobnou chybou alebo vadou materialu, budu
bezplatne odstranené. Odstraniovanim zavady sa zaruéna doba nep-
redlZzuje ani neobnovuje. Chyby spbsobené prirodzenym opotrebova-
nim, neprimeranym zachadzanim alebo nespravnym pouzivanim, ne-
reSpektovanim alebo porusenim prevadzkovych predpisov, nevhodny-
mi prevadzkovymi prostriedkami, pret'azenim, pouzitim k inému ucelu,
ako je vyrobok uréeny, vlastnymi alebo cudzimi zasahmi, alebo z inych
dévodov, za ktoré REMS neruci, st zo zaruky vylucené.

Zarucné opravy smu byt prevadzané len k tomu autorizovanymi zmluvnymi
servisnymi dieliami REMS. Reklamacie budd uznané len vtedy, pokial
bude vyrobok bez predchadzajucich zasahov a v nerozobranom stave
odovzdany autorizovanej zmluvnej servisnej dielni REMS. Nahradené
vyrobky a diely prechadzaju do viastnictva firmy REMS.

Naklady na dopravu do a zo servisu hradi spotrebitel.

Zakonné prava spotrebitela, obzvlast’ jeho naroky voci predajcovi,
zostavaju nedotknuté. Tato zaruka vyrobcu plati len pre nove vyrobky,
ktoré budu zakupené v Eurdpskej tnii, v Nérsku alebo vo Svajciarsku.
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REMS Tornado 2000 /2010 / 2020 lyektdl, vagy mozgo alkatrészektdl. Sériilt, vagy 6sszegabalyodott
. ISPy . kabel megndveli az aramités kockazatat.

1 szérnyascsavar 14 menetvagdpofak tartoja

2 szersZémtartc') 15 csévégc')g P ) e) Ha egy villamos berendezéssel a szabadban dolgozik, csak olyan

3 elsé vezets 16 a csovek belsé élének leéle- hosszabbitokabelt hasznaljon, amely alkalmas kiilsé hasznalatra.

4 hatsé vezetd z6sére sz0lgal6 berendezés Akilsé hasznalatra megfelel6 hosszabbitdkabel alkalmazésa csokkenti

5 nyomokar 17 kibocsatas az aramités kockazatat.

6 befogogydri 18 kapcsglé ' C) Személyi biztonsag

7 markolat 19 befogd tokmany i e o . s .

8 menetvaadfei 20 a befoad tokmany kulcsa a) Legyen koriiltekintd, figyeljen arra amit csinal, ha villamos beren-

9 hosszusé?gi Uthézé 21 Iébkapgcsolé y dezéssel dolgozik. Ne hasznalja a villamos berendezést ha faradt,
10 nyit6- és elzarokar 22 vészkapcsolé nyomogomb vagy ha drogok, alkohol, vagy gyogyszerek hatasa alatt all. Egy pil-
11 befogokar 23 védékapcsold lanatnyi figyelmetlenség villamos berendezések hasznélatanal komoly
12 beallito korong bedllité 24 vezetéesap sérllésekhez vezethet,

13 gdmbvégzédési markolat/
kiallorész a rakapasra

REMS Magnum 2000 /2010 /2020 / 4000 / 4010 / 4020
1 gyorsbefogo utk6zé tokmany 14

nyito- és elzarokar

2 vezetés 15 befogdkar

3 menetkapcsold jobb/bal 16 atallitd korong

4 labkapcsold 17 menetvago pofak tartoja

5 vészkapcsold nyomégomb 18 csdvagd

6 véddkapcsold 19 a csovek belsd élének leéle-
7 szerszamtartd zésére szolgalo berendezés
8 nyomokar 20 kad a hitéanyagra

9 markolat 21 kad a forgacsra

10 befogogylrl szarnyascsavarral 22 befogogyri

11 szarnyascsavar 23 befogdpofak tartoja

12 menetvagodfej 24 befogdpofak

13 hosszusagi utkdzd 25 elzard dugo

Altalanos biztonsagtechnikai leiras

Figyelem! Olvassa el a teljes leirast. A kovetkez6kben részletezett leira-
sok betartasanal elkdvetett hibak villamos aramiitést, tiizet és/vagy sulyos
sériléseket okozhatnak. A kbvetkez6kben hasznélt ,elektromos készulék”
kifejezés haldzatrdl izemeltetett (haldzati kabellal ellatott) villamos szersza-
mokra, akkumulatorrdl izemeltetett (haldzati kabel nélkili) villamos szersza-
mokra, gépekre és elektromos berendezésekre vonatkozik. Az elektromos
berendezést csak rendeltetésszeriien és az altalanos biztonsagi és bale-
setvédelmi eldirdsok betartasa mellett hasznélja.

JOL ORIZZE MEG EZT A LEIRAST.

A) Munkahely

a) Tartsa munkahelyi kornyezetét tisztan és rendben. A rendetlenség
és a kivilagitatian munkahely balesetet okozhat.

b) Ne dolgozzon avillamos berendezéssel robbanasveszélyes kornye-
zetben, gyulékony folyadékok, gazok, vagy porok kozelében. A vil-
lamos berendezések szikrat okoznak, melyek a port, vagy gézdket be-
gyujthatjak.

c) Gyerekeket és mas személyeket tartsa tavol a villamos berendezés
hasznalatakor. A figyelem elterelésekor elveszitheti ellendrzését a be-
rendezés felett.

B) Elektromos biztonsag

a) A villamos berendezés csatlakozodugdjanak illeszkednie kell az
aljzathoz. A csatlakozédugot semmilyen médon nem szabad atala-
kitani. Ne hasznaljon adapter-csatlakozé6t védéfoldeléses villamos
berendezéseknél. Az eredeti csatlakozodugo és a megfeleld aljzat csok-
kentik az aramiités veszélyét. Ha a villamos berendezés védévezeték-
kel van ellatva, akkor azt csak védéfoldeléses aljzathoz szabad csatla-
koztatni. Amennyiben a villamos berendezést épitkezésen, nedves kor-
nyezetben, a szabadban, vagy annak megfeleld korliimények kozott
Uzemelteti csak egy 30 mA-es hibadram véddkapcsolon keresztil (FI-
kapcsolo) kdsse a halozatra.

b) Keriilje az érintkezést foldelt felliletekkel, pl. csovek, flitétestek,
kalyhak és hiitészekrények. Megnd az aramités veszélye, ha a teste
foldelés alatt all.

c) Tartsa tavol a berendezést es6tél, vagy nedvességtél. A viz beha-
tolasa a villamos berendezésbe megnédveli az aramiités kockazatat.
d) Ne hasznalja a kabelt rendeltetésellenesen, a berendezés horda-
sara, felakasztasara, vagy a csatlakozédugonak az aljzatbdl torté-
nd kihuzasara. A kabelt tartsa tavol hoségtdl, olajtol, éles szegé-

b) Hordjon személyi védé felszerelést és mindig egy védészemiiveget.
A személyi védéfelszerelés hordasa, mint pormaszkok, csuszasgatlo
biztonsagi cipdk, véddsisakok, vagy zajvédék a mindenkor hasznalt vil-
lamos berendezés jellegétél fliggden, csdkkenti a sérlilések kockazatat.

c) Keriilje a figyelmetlen lizembehelyezést. Gy6z6djon meg arrél, ho-
gy a kapcsolé ,,KI“ helyzetben van, miel6tt a csatlakozét kihizza a
fali aljzatb6l. Ha a villamos berendezés hordasa kézben az ujja a kap-
csolon van, vagy ha a bekapcsolt berendezést a villamos halézatra csat-
lakoztatja, balesethez vezethet. Soha ne hidalja at az érint6kapcsoldt.

d) Tavolitsa el a beallitdszerszamot, vagy csavarkulcsot, miel6tt be-
kapcsolja a villamos berendezést. Egy szerszam, vagy csavarkulcs,
amely egy forg6 szerkezeti részen talalhatd, séruléseket okozhat. Soha
ne nyuljon mozgo (forgd) részekhez.

e) Ne bizza el magat. Tartson biztonsagos tavolsagot és mindig tartsa
meg egyensulyat. Ezaltal aberendezéstvaratlan helyzetekben s jobban
tudja ellendrzés alatt tartani.

f) Hordjon megfelel6 ruhazatot. Ne hordjon bd ruhat, vagy ékszert.
Tartsa a hajat, ruhajat és kesztyiijét tavol a mozgé részektél. A la-
za ruhdzatot, ékszert, vagy hosszu hajat a mozg6 alkatrészek elkap-
hatjak.

d) Amennyiben porszivé-, és tormelékfelfogdé berendezések felsze-
relheték, gy6z6djon meg arrdl, hogy azok jol vannak-e csatlakoz-
tatva és alkalmazva. Ezen berendezések hasznalata csdkkenti a por
altal okozott veszélyeket.

h) A villamos berendezést csak illetékes személyeknek engedje at.
Fiatalkortiak csak akkor lizemeltethetik a villamos berendezést, ha 16
éves korukat betdltotték, szakképzési céluk eléréséhez sziikséges és
szakember felligyelete alatt llnak.

D) Villamos berendezések gondos kezelése és hasznalata

a) Ne terhelje tul villamos berendezését. Az arra megfelel6 villamos
berendezést hasznalja a munkara. A megfelel6 villamos berende-
zéssel jobban és biztonsagosabban dolgozhat az adott teljesitményt-
artoméanyban.

b) Ne hasznaljon olyan villamos berendezést, melynek kapcsoléja hi-
bas. Az a villamos berendezés, amely nem kapcsolhato ki, vagy be,
veszélyes és javitasra szorul.

c) Hazza ki a csatlakozodugot a falbél, miel6tt a berendezésen beal-
litasokat végez, tartozékokat cserél, vagy a berendezést félretes-
zi. Ezzel megakadélyozza a berendezés véletlen beindulasat.

d) Az lizemen kiviili villamos berendezést tartsa gyermekektél tavol.
Ne engedje a villamos berendezés hasznalatat olyan személyek-
nek, akik nem rendelkeznek szakismeretekkel, vagy nem olvastak
ezen leirast. A villamos berendezések veszélyesek, ha azokat
tapasztalatlan személyek hasznaljék.

e) Apolja gondosan villamos berendezését. Ellenérizze, hogy a moz-

go alkatrészek tokéletesen miikddnek és nem szorulnak, nincsenek-

e olyan torott, vagy sériilt szerkezeti részek, melyek a villamos be-

rendezés miikodését befolyasolnak. A sériilt szerkezeti részeket a

berendezés hasznalata elétt javittassa meg szakképzett személl-

yel, vagy egy megbizott REMS markaszervizzel. Sok baleset oka a

rosszul karbantartott villamos szerszam.

A vagoszerszamokat tartsa élesen és tisztan. A gondosan apolt va-

goszerszamok éles vagofellletekkel ritkdbban szorulnak be és kén-

nyebben vezethetbek.

g) Biztositsaa munkadarabot. Hasznaljon befogdberendezést, vagy satut
a munkadarab rogzitésére. gy biztonsagosabban tarthaté mint kézben
és igy mindkét keze szabadda valik a villamos berendezés kezelésére.

h) A villamos berendezéseket, tartozékokat, feltétszerszamokat, stb.
ezen leirasoknak megfelelden hasznalja és ugy, ahogy az a spe-

f
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cialis berendezéstipusra el6 van irva. Legyen tekintettel ekdzben
a a munkafeltételekre és az elvégzendé feladatra. Villamos beren-
dezéseknek az el6irt alkalmazasoktol eltérd felhasznalasa veszélyes
helyzetekhez vezethet. A villamos berendezésen barmilyen 6nhatalmu
valtoztatas biztonsagi okokbdl nem engedélyezett.

E) Akkumulatoros berendezések gondos kezelése és hasznalata

a) Gy6z6djon megrola, hogy a villamos berendezés ki van kapcsolva,
mieldtt az akkumulatort behelyezné. Az akkumulator behelyezése
olyan elektromos berendezésbe, amely be van kapcsolva, balesetet
okozhat.

b) Csak olyan toltéberendezésen keresztiil toltse fel az akkumulatort,
melyet a gyarto javasolt. Olyan toltberendezésnél, amely egy meg-
hatarozott tipusil akkumulator toltésére alkalmas, tlizveszély keletkez-
het, ha mas akkumulatorhoz hasznaljuk.

c) Csak az arra megfelel akkumulatort hasznalja a villamos berende-
zésekhez. Mas akkumulatorok hasznalata sériiléseket és tlizveszélyt
okozhat.

d) Anem hasznalt akkumulatorokat tartsa tavol irodai kapcsoktdl, ér-
méktol, kulcsoktol, tiiktél, csavaroktél, vagy mas kisebb fémtar-
gyaktol, melyek az érintkezok rovidzarlatat okozhatjak. Az akkumu-
lator érintkez8inek rovidzarlata égési séruléseket, vagy tlizet okozhat.

e) Helytelen hasznalatnal folyadék Iéphet ki az akkumulatorbdl. Keriilje
el azezzel vald érintkezést. Véletlen érintkezés esetén vizzel 6blitse
le. Ha afolyadék a szembe keriil, vegyen igénybe orvosi segitséget.
Az akkumulatorbdl kilépé folyadék bérallergiat, vagy égési sérilést
okozhat.

f) Azakkumulatort/toltéberendezést nem szabad hasznalni akkor, ha
az akkumulator/toltéberendezés, vagy a kornyezeti hémérséklet <
5°C/40°F vagy 2 40°C/105°F.

g) Asériilt akkumulatort ne dobja ki a szokasos hazi hulladékok kozé,
hanem adja le egy megbizott REMS markaszerviznek, vagy egy
elismert hulladékgyiijtdhelynek.

F) Szerviz

a) A késziilékét csak szakképzett személlyel és eredeti alkatrészek
felhasznalasaval javittassa. A készlilék biztonsaga csak ilyenkor van
biztositva.

b) Tartsa be a karbantartasi eléirasokat és a szerszamcserére vonat-
koz6 utasitasokat.

c) Ellendrizze rendszeresen a villamos berendezés csatlakozo veze-
tékét és esetleges sériilését javittassa meg szakképzett személl-
yel, vagy egy megbizott REMS markaszervizzel. Ellenérizze rendsze-
resen a hosszabbitokabelt és cserélje ki, ha sériilt.

Specialis biztonséagi eléirasok

® A gépet a biztonsagi labkapcsoldval inditjuk, amely el van latva érinté
vészkapcsold nyomogombbal. Ha nem lehet a kiszolgald helyérél a for-
g6 munkadarab éltal létrehozott veszélyes térséget teljesen a 14tdszo-
gébe fértetni, védo intézkedéseket kell megvaldsitani, pl. korlatokat.

® Amunkak, mintpl. a kenderszal feltekerése, szerelés, szétszerelés, me-
netvagas kézi menetvagdval, munka kézi csévagdval, ugyszinténamun-
kadarab kézzel torténd fogasa (a munkadarab-tamaszok hasznalata
helyett) a gép jarata alatt tilos.

® Ha feltételezhet6 a munkadarab letdrési vagy vibralasi veszélye (az an-
yag hosszusagatol és metszetétdl és fordulatszamatal fliggéen) vagy
a gép elégtelen stabilitasa kdvetkeztében (példaul a 4’- automatikus
menetvagofej hasznalata esetén) hasznaljon elégséges mennyiségii
tamaszt, amelynek a magassaga allithaté (REMS Herkules).

® Sohase nyuljon a tokmany térségébe.

® Arovid csoveket csak a REMS Nippelspanner (cs6dugé feszitd) vagy
a REMS Nippelfix szoritékkal szabad befogni.

® A REMS menetvagd anyagok sprey-s dobozkaiban (REMS Spezial,
REMS Sanitol) kérnyezetkiméld, azonban tlizveszélyes hajtégaz ada-
lék van (butan). A sprey-s dobozkak allandé nyomas alatt vannak, ne
nyitogassa er8szakkal. Védje a napsugarzas elél és ne tegye ki 50°C
feletti hémérsékletnek.

® A hit6 és kenbanyagok zsirtalanitd hatasa miatt védje a bérét az in-
tenziv érintkezés eldl. A bdrt védd eszkdzok hasznalata sziikséges.

® Egészségvédelmi okokbdl a kadat rendszeresen tisztitani kell a szen-
nyez&déstdl és forgacstol, de minimalisan évente egyszer.

® Ahté és ken6anyagot nem sziikséges ellendrizni, mert elfogyasztasa
esetén ismét Uj hiité és kendanyaggal kell feltdlteni.

® A koncentralt hiité és kendanyagot tilos az elfolyd rendszerbe, vizfor-
rasokba vagy a talajba kiengedni. A fel nem hasznalt hiit6 és kenéany-
agot at kell adni az illetékes szervezetnek, amely hulladék semlegesi-
téssel foglalkozik. A hulladékkulcs asvanyolajakat tartalmazo hiit6 és
kenbanyagra 54401, a szintetikus olajra 54109.

1. Miszaki adatok Tornado 2000 Magnum 2000 Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Tornado 2010 Magnum 2010 Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Tornado 2020 Magnum 2020 Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020
REMS 4” automatikus REMS 4” automatikus
1.1. Munkaterjedelem menetvagofejjel menetvagofejjel
1.1.1. Menetatmérd
Csovek (miianyagbevonattal Gigyszintén) e —2" e-2" e —2" Te—4"  a—4"
Csavarok 6 - 60 mm 6 — 60 mm 6 —60 mm 6 - 60 mm 14 - 60 mm
a-2" 2" Ya—2" a=2" - 2"
1.1.2. Menetek fajtai
Cs6menet, kupos jobb R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT
Cs6menet, hengeres jobb G (ISO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM
Pancélmenet Pg (DIN 40430), IEC
Csavarmenet M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW
1.1.3. Menet hossz
Cs6menet, kipos szabvanyos hossz szabvanyos hossz szabvanyos hossz szabvanyos hossz szabvanyos hossz
Csémenet, hengeres 165 mm, 150 mm, 165 mm, 165 mm, 150 mm,
Csavarmehet fokozatos befo- fokozatos befo- fokozatos befo- fokozatos befo- fokozatos befo-
gassal korlatlan gassal korlatlan gassal korlatlan gassal korlatlan gassal korlatlan
1.1.4. Vagas
Csovek g-2" g -2 fg-2" g-2" a—4
1.1.5. Belsé éltelenités
Csovek a-2" a-2" 42" a-2" a—4
1.1.6. Egy- és kétoldalas toldas
REMS Nippelspanner toldasbefogdval
(belsé befogas) 35— 2" g —2" 3g—2" 35— 2" 3g—2"
REMS Nippelfix toldésbefogdval
(autom. belsé befogas) -4 2—4 -4 -4 -4
1.1.7. REMS 4” automatikus menetvagofej
minden tipusu Tornado és
Magnum 2000/2010/2020 géphez (lasd 6. abra) 22— 4 2" -4
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1.2.

1.3.

14.

1.5.

1.6.

1.7.

A munkaorso fordulatszama

Tornado 2000 he—2" 53-40"/min
Magnum 2000 a-2" 53 - 40 "/min
Magnum 4000 a—4 23 -20 "/min
automatikus, folyamatos fordulatszam regulacio

Tornado 2010/ 2020 he—-2" 52 '/min
Magnum 2010 / 2020 g-2" 52 —26 "/min
Magnum 4010 / 4020 a—4 20— 10 "/min

teljes terhelésnél is. Magas terhelésnél és rossz haldzati feltételeknél nagyobb meneteknél Tornado 26 '/min. esetleg Magnum 10 /min.

Villamossagi adatok
Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000

Tornado 2010, Magnum 2010 /4010

Tornado 2020, Magnum 2020 / 4020

230V, 1~; 50-60 Hz; 1700 W bemend teljesitmény, 1200 W teljesitmény; 8,3 A;
biztositas (hald) 16 A (B). Megszakitott jarat 2,5 / 10 min.

110 V; 1~; 50-60 Hz; 1700 W bemen6 teljesitmény, 1200 W teljesitmény; 16,5 A;
biztositas (hal6) 30 A (B). Megszakitott jarat 2,5/ 10 min.

230V, 1~; 50 Hz; 2100 W bemené teljesitmény, 1400 W teljesitmény; 10 A;
biztositas (hald) 10 A (B). Megszakitott jarat 7 / 10 min.

400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W bemend teljesitmény, 1500 W teljesitmény; 5 A;
biztositas (hald) 10 A (B). Megszakitott jarat 7 / 10 min.

Meéretek (H x Sz x M)
Tornado 2000 730 x 435 x 280 mm
Tornado 2010 / 2020 730 x 435 x 280 mm
Magnum 2000 870 x 580 x 495 mm
Magnum 2010/ 2020 825 x 580 x 495 mm
Magnum 4000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 4010/ 4020 870 x 580 x 495 mm
Sily (kg)
meghajtd gép szerszamok standard tartozék
Tornado 2000 31 12 7
Tornado 2010 43 12 7
Tornado 2020 43 12 7
meghajtd gép meghaijté gép szerszamok szerszamok mozgd
42" 22— 4" 42" 24" futom
Magnum 2000 75 12 16
Magnum 2010 87 12 16
Magnum 2020 87 12 16
Magnum 4000 96 12 24 16
Magnum 4010 108 12 24 16
Magnum 4020 108 12 24 16
Informacio a zajszintrél
Emisszids érték a munkahelyhez viszonyitva
Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000 83 dB (A)
Tornado 2010, Magnum 2010 /4010 75dB (A)
Tornado 2020 72 dB (A)
Magnum 2020 / 4020 74 dB (A)
Vibracié (minden tipus)
A gyorsulas sulyi effektiv értéke 2,5 m/s?

21.

Uzembehelyezés

Figyelmeztetés: A 35 kg-ot meghalado szallitasi sulyt 2 személlyel vi-
tetni, a szerszamkeészletet kiilon vinni. Szallitaskor és a gép felallitasa-
nal Ugyeljenek arra, hogy a fépnek alvannyal és anélkil is magasan
fekszik a sulypontja, ez azt jelenti, hogy tgymond egy fére nehéz.

A Tornado 2000, 2010, 2020 szerelése (1-3. abr.)

Lazitsa meg a szarnyascsavart (1). Emelje le a szerszamtartot (2). A
gépet allitsa mer6legesen mindkét vezetére (3+4) és a 3 csélabat tolja
be a sebességvaltoszekrénybe, egészen addig, amig belé nem mertl-
nek (1. abra). Fogja meg a gépet a sebességvaltd szekrénynél (nem a
cs6labakat) és allitsa fel a cs6labakra (2. abra).A gép Ugyszintén rate-
het6 és hozzacsavarozhatd barmilyen munkaasztalra. Ezen célbdl a
gép alsé részén harom menetes nyilas talalhatd. A hozzaadott sablon
segitségével a munkaasztal lapjaba 3 nyilast farunk (& 12 mm faréval).
A gép ezutan alulrél hozzacsavarozhaté 3 db M 10-es csavarral. A
szerszamtartot tolja fel a vezetékre. A nyomdkart (5) hatulrél nyomja at
a szerszamtart6 konzoljan talalhaté nyilason és a befogdgyr(t (6) fliz-
ze a hatso vezetére gy, hogy a szarnyascsavar hatrafelé iranyuljon és

a gy(lrishorony szabad maradjon. A markolatot (7) tegye fel a nyomo-
karra.

A k&dat alulrél fuggessze fel mindkét csavarra, amelyek a sebesség-
valtészekrény aljan vannak és tolja be oldalrél jobbra a horonyba. A
kadat fuggessze a gylrlishoronyba a hatso vezetén (4). A nyomokar
befogdgydiriijét tolja itkdzésig a kad fliggesztésére és fogassa be. A
szivofilterrel ellatott tomlét akassza a kadba és a témlé masik végét tolja
fel a szerszdmtartd hatsé részén talalhaté csétoldatra. Toltse fel 2 liter
menetvagd anyaggal. Hatulrdl tegye fel a forgacstalat.

A gép sohasem dolgozhat menetvagé anyag nélkiil.

Amenetvagodfej vezetbesapjat (8) tolja a szerszamtartdn talalhatd lyuk-
ba és a menetvago fejet a vezetécsapra kifejtett tengelyes nyomassal
és billegé mozdulatokkal tolja fel titkdzésig.

A szallitas megkonnyitése végett fliggessze a labkapcsolot a csavarra
amely a sebességvaltdszekrény hatsé oldalan van (3. abra).

A Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 4000 T, 4010 T, 4020 T (8. abra)
szerelése

Agépet rogzitse a hozzaadott harom csavar segitségével a szereld asz-
talhoz vagy a futdmiihdz (tartozék). Szallitasnal a gép emelhetd eldl
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mindig a vezet6rudaknal fogva és hatul a vezet6 és befogd tokméanyba
befogott csénél fogva. Futémiin torténd szallitaskor a futdomiin talélhaté
szemekbe betolhatdk %/4"-0s atmér6jli és kb. 60 cm hosszu csévek, ame-
lyek, szarnyascsavarokkal régzitve vannak. Hogyha a gép nem lesz
szallitva, mindkét kerék levehet6.

Téltse fel 5 liter menetvagd anyaggal. A gép sohasem dolgozhat me-
netvagd anyag nélkdl.

A Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T (7. + 8. abra) szerelése

Agépet rogzitse a hozzaadott harom csavar segitségével a szereld asz-
talhoz vagy az futdmiihoz (tartozék). Szallitasnal a gép emelhetd eldl
azallvanytartéinalfogva és hatula motornal esetleg az anyag tamasztarto-
janal fogva. Futémiin torténd szallitaskor a futomiin talalhaté szemekbe
betolhatok %/4"-0s atmér6jli és kb. 60 cm hosszu csGvek, amelyek, szarm-
yascsavarokkal rogzitve vannak. Hogyha a gép nemlesz szallitva, mind-
két kerék levehetd.

Toltse fel 5 liter menetvagd anyaggal. A gép sohasem dolgozhat me-
netvago anyag nélkdil.

A Magnum 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L (8. abra) szerelése

A gépet rogzitse a hozzaadott négy csavar segitségével a szerel6 asz-
talhoz vagy az futdmiihdz (tartozék). Szallitasnal a gép emelhetd eldl
mindig a vezetérudaknal fogva és hatul a vezetd és befogd tokmanyba
befogott csénél fogva. A befogogyir(it (10) a szarnyascsavarral tolja el
a héatsé vezetéradon ugy, hogy a gylriishorony szabad maradjon. A
kadat alulrdl fiiggessze fel mindkét csavarra, amelyek a sebességval-
tdszekrény aljan vannak és eldl fliggessze a gy(rlishoronyba a hatso
vezetdn. A nyomdkar befogdgyirijét (10) tolja titkozésig a kad fiig-
gesztésén és fogassa be. Aszivdfilterrel ellatott tomlét akassza a kadba.
Hatulrol tegye fel a forgacstalat.

Toltse fel 2 liter menetvagd anyaggal. A gép sohasem dolgozhat me-
netvagd anyag nélkl.

Villamossagi bekotés

A gép héldzati bekapcsolasa elétt ellenérizze, hogy a tipuscimkén fel-
tuntetett feszlltség megfelel-e a hazdzati fesziltségnek. Csupan védd
foldeléssel ellatott hosszito kabelt hasznaljon. A gépet labkapcsold kap-
csolja be és ki (21, Tornado / 4, Magnum). Az atkapcsol6 (18, Tornado
/3,Magnum)aforgasirany illetve gyorsasag beallitdsara szolgal. Agépet
csupan akkor lehet bekapcsolni, ha a vészkapcsold nyomégombja (22,
Tornado / 5, Magnum) nincs blokkolva és a védékapcsold (23, Tornado
/6, Magnum) a l&bkapcsoldn be van nyomva. A gép kdzvetlen hal6za-
tra kapcsolasanal (dugaszoloaljzat nélkiil), szlikséges a 16 A -os telje-
sitménykapcsold beszerelése.

Menetvagé anyagok

Hasznaljon kizarélag REMS menetvagd anyagokat. Ezekkel a menet-
vagas soran kitiné eredményeket ér el a menetvago pofak magas élet-
tartama és a gép lényegesen kisebb kopasa mellett.

A REMS Spezial erésen 6tvozott és felhasznalhatd a csé- és csavar-
menet vagas minden fajtajanal. Vizzel nagyon jol kimoshaté (szakem-
berek altal hitelesitve). Az asvanyolajon alapulé menetvagé anyag az
egyes orszagokban mint pl. Németorszag, Ausztria és Svajc nincs me-
gengedve az ivdvizes csdveknél. Ez esetben hasznalja a REMS Sani-
tol-t, amely nem tartalmaz asvanyolajat.

AREMS Sanitol menetvagé anyag nem tartalmaz asvanyolajat, szinte-
tikus, vizben telies mértékben oldédik és az asvanyolaj kenéképessé-
gével rendelkezik. Hasznalhaté minden cs6- és csavarmenetre. Né-
metorszagban, Ausztriaban és Svajcban kotelez6 a hasznalata minden
ivovizre hasznalatos vezetéknél és megfelel az elbirasoknak (DVGW
Priif-Nr. DW-0201AS2032; OVGW Priif-Nr. W 1.303; SVGW Priif-Nr.
7808-649).

Minden menetvagd anyagot csakis higitatlan allapotban hasznaljon!

Az anyag tamasztéka

A csbveket és rudakat 2 m-es hossztdl feliebb még raadasul magas-
sagat allithato REMS Herkules anyagtdmasztékkal kell megtdmaszta-
ni. Ez a berendezés el van latva acél golyokkal, amelyek lehet6vé tes-
zik a csovek és rudak kdnny( mozgasat minden irdnyban anélkil hogy
atédmaszték kihajlana vagy led6ine. Haa REMS Magnum a munkaasztalra
van erésitve aREMS Herkules Y anyagtamasztékot kellhasznalni, amely
a munkaasztalra van erésitve. AREMS Herkules és REMS Herkules Y
tamaszték munkaterjedelme: @ '/s — 4”.

2.6.
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REMS 4” automatikus fej
AREMS 4” automatikus fej hasznalatanal ligyeljen a hasznalati dtmu-
tatora, amely a REMS 4” automatikus fejjel szallitva van.

Uzemeltetés

. Szerszamok

Amenetvago fej (8, Tornado / 12, Magnum) mindig egy univerzalis me-
netvago fejet képvisel, ez azt jelenti, hogy a feljebb ismertetett terjede-
lemre, amely 2 szerszamkészletre van felosztva, csupan egy menetvago
fejre van szilkség. Akupos és csémenetek vagasara kételezd a hosszu-
sagi Utkdzo (9, Tornado / 13, Magnum) egy iranyban nyitd és zar¢ karral
(10, Tornado / 14, Magnum). A menetvagé fej igy automatikusan kinyit,
ha elértiik a szabvanyos menethosszot. Ahhoz, hogy lehetséges leg-
yen a hosszU hengeres menet és csavarmenet vagasa, el kell forditani
a hosszuségi Utkdzét (9, Tornado / 13, Magnum).

A menetvago pofak cseréje

A menetvago pofak betiltethetdk esetleg kicserélhetdk gy a felszerelt,
mint a leemelt menetvago fejjel (pl. a munkaasztalon). Ez okbdl lazitsa
meg a befogokart (11, Tornado / 15, Magnum), de semmiképp ne csa-
varozza le. Az attallitd korong (12, Tornado / 16, Magnum) golyos végz6-
désii markolatat tolja a befogokartol a végsé helyzet iranyaba. Ebben
ahelyzetben a menetvagd pofak kiemelheték esetleg betiltetheték. Koz-
ben tgyelien arra, hogy a menetvago pofak hatsé oldalan megadott me-
net nagysaga megfeleljen a legyartandé menet nagysaganak. Ezen ki-
vil igyeljen arra, hogy ugyszintén a menetvago pofak hatsé oldalan fel-
tuntetettszamok megegyezzenek amenetvago pofak tartojan feltlintetett
szamokkal (14, Tornado / 17, Magnum).

A menetvagd pofakat tolja a menetvago fejbe olyan messzire, amig a
golyd, amely a menetvago pofak tartéjanak nutjaban van, lemeriil. Min-
den menetvago pofa behelyezése utan az allito korong eltolasaval be-
allithatd akivantmenetnagysaga. Acsavarmenetnél mindig allitsa,, Bolt*
ra. Az allité korongot fogassa be befogdkarral. A menetvago fejet zarja
be. Erre a célra er6sen nyomja jobbra le a zar6 és nyit6 kart (14, Tor-
nado /17, Magnum). A menetvago fej kinyitodik vagy automatikusan (a
kupos csémeneteknél), vagy barmikor kézzel kinyithaté a zar és nyitd
kar enyhe balra nyomasaval.

Ha a befogasnal a 2'/2—4" menetvago fejnél nem lenne elégséges a
befogdkar (11, Tornado / 15, Magnum) befogd ereje a megndvekedett
vago eré miatt (pl. a tompa menetvago pofak miatt), ti. hogy a menet-
vago fej a vagonyomas hatasara kinyitodik, a henger fejli csavart a be-
fogdkar (11, Tonado / 15, Magnum) szemkézti oldalan még meg kell
szoritani.

Acsévago (15, Tornado / 18, Magnum) a '/a— 2" esetleg 2'/2—4" csovek
levagasara szolgal.

Aleélez6 berendezés (16, Tornado / 19, Magnum) a /4— 2" esetleg 2'/2—
4” csovek belsd élének leélezésére szolgal. A foglalatot biztositsa el-
fordulas ellen a leélezd berendezés karjaba valo siillyesztéssel eldl va-
gy hatul a cs6 hosszusagatdl fliggéen.

Tornado befogé tokmany (19) a (20)

Az onbeallité befogdpofak automatikusan nyitddnak és csukodnak a
kapcsold (18) elforditasaval balra vagy jobbra és a labkapcsolo (21) be-
kapcsolasaval. Az els6 és hatsé befogopofak cseréjénél tigyelni kell
arra, hogy az egyes befogopofak a 4. és 5. abra szerint legyenek betil-
tetve, mert masképp megkarosodnak. Semmiképpen sem szabad a gé-
pet hamarabb bekapcsolni, mint ahogy az 6sszes befogopofa és a be-
fogd tokmany mindkét boritéja be lenne szerelve.

A2’-ig Magnum és Tornado a < 8 mm atmérdk befogasara, a 4-ig Mag-
num a < 20 mm atmérék befogasara hozzaidomitott szoritdhiively
(Megr.sz. 343001) sziikséges. A szoritéhlvely megrendelésénél adja
meg a megkivant befogd atmerét.

Magnum gyorsbefogé litkdzo szoritohiively

Eliils6 befogd (itkdzd szoritdhiively nagy befogo gyliriivel és mozgo be-
fogdpofakkal a pofatartdba ultetve koaxialis és biztonsagos befogast
nyujt minimalis er6kifejtéssel.

A befogopofak cseréje Magnum

A befogopofakat (24) szoritsa le a befogd gydrlivel (22) egészen a be-
fogd atmérd cca 30 mm-re. Tavolitsa el a befogopofak csavarjait (24).
Abefogdpofakat tolja ki hatra megfeleld szerszammal (csavarhizoval).
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Az Uj befogopofékat a felrakott csavarokkal eldlrdl tolja be a befogdpo-
fak tartéjaba.

Tornado munkamenet

A szerszamokat billentse el és a szerszamtart6t tegye a nyomakar (5)
segitségével a jobb végs6 helyzetbe. Az anyagot vezesse a gépbe ugy,
hogy az anyag a tokmanybdl (19) kérilbelil 10 cm-re égjon ki. A me-
netvago fejet (8) forditsa le és zarja le. Akapcsolot (18) tegye 1-es hely-
zetbe, nyomja le a labkapcsoldt (21). Ezek utan a munkadarab 6nmdi-
kédben befogddik. A 2010 és 2020 tipusoknal a levagasra vagy leéle-
zésre, csakugy mint a kisebb menetek vagasara a 2. sebességi fokozat
valaszthatd. Ebbél a célbdl kapcsolja a kapcsolot (18) a gép menete
kdzben egy Utemre az 1-es helyzetbdl a 2-es helyzetbe. A menetvagd
fejet nyomja a nyomokarral (5) a forgé anyaggal szembe.

Egy vagy két menet létrehozasa utan a menetvagé fej automatikusan
tovabb vagja a menetet. Amint eléri a kipos menetnél a kell§ szabvan-
yos menethosszot, a menetvagd fej 6nmiikddéen kinyitodik. A hosszu
és csavarmeneteknél kézileg nyissa ki a menetvago fejet a miikddé gé-
pen. Engedije ki a labkapcsolot (21). Akapcsolot (18) allitsa R-re. Alab-
kapcsolét (21) réviden nyomja meg — a munkadarab meglazul.

A munkadarab folyamatos Ujrabefogasaval legyarthatdk tetszéleges
hosszusagu menetek. Ebbdl a célbdl a menetvagaskor engedje el, még-
pedig amikor a szerszamtartd megkozeliti a géptestet, a labkapcsolot
(21). Ne nyissa ki a menetvago fejet. A kapcsolét (18) allitsa R-re. La-
zitsakiamegmunkalt anyagot, a szerszamtartot és az anyagot helyezze
a nyomokarral a jobb végs6 helyzetbe. A gépet a kapcsolo 1-es hely-
zetével ismét kapcsolja be.

Acsovek vagasakor a csévagot (15) dontse munkahelyzetbe és a nyo-
mokar segitségével tolja a kivant vagohelyzetbe. Az orsé jobbra forga-
tasaval a forgo csé levagodik. A bels6 éleket, amelyek a csdvek vaga-
sanal keletkeztek tavolitsa el a csdvek belsd éleit leélezé berendezéssel
(16).

Amenetvagd anyag kieresztése: a szerszamtartéra (2) kapcsolt tdmlét,
hlzza le és szurja a tarol6 kannaba. A gépet hagyja jaratban egészen
addig, amig az egész kad ki nem (ril. Avagy: a kadat emelje le és a ki-
folyén at (17) Uritse ki.

Magnum munkamenet

A szerszamokat billentse el és a szerszamtartot tegye a nyomakar (8)
segitségével a jobb végsd helyzetbe. Az anyagot vezesse be a nyitott
vezetdn (2) és a nyitott gyorsbefogo (itk6z6 tokmanyon at (1) ugy, hogy
az anyag a gyorsbefogo (itkdz6 tokmanybdl kortilbelll 10 cm-re ldgjon
ki. A gyorsbefogé (itkdz6 tokmanyt zarja egészen addig, amig a befogd
pofak raliinek az anyagra. A befogé gy(rivel rdvid nyitas iranyaban tor-
tént mozgas utan egy vagy két litkdzéssel az anyagot szorosan fogas-
sa be. A vezet6 bezarasaval (2) az anyag, amely kilég hatra, kozpon-
tositva lesz. A menetvagdfejet forditsa le és zarja le. A kapcsolét (3) al-
litsa az 1-es helyzetbe és nyomja meg a labkapcsoldt (4). A Magnum
2000/4000 bekapcsolasa illetve kikapcsolasa csupan a labkapcsoloval
torténik (4).

AMagnum 2010/4010 és 2020/4020U gépeknél a levagashoz vagy leé-
lezéshez, valamint a kisebb menetek vagasahoz a 2. sebességi foko-
zat valaszthato. Ebbdl a célbdl kapcsolja a kapcsolét (3) a gép menete
kozben egy Utemre az 1-es helyzetbdl a 2-es helyzetbe. A menetvagd
fejet nyomja a nyomokarral (8) szembe a forgd anyagnak.

Egy vagy két menet létrehozasa utan a menetvagé fej automatikusan
tovabb vagja a menetet. Amint eléri a kipos menetnél a kell§ szabvan-
yos menethosszot, a menetvagd fej onmiikddden kinyitddik. A hosszu
és csavarmeneteknél kézileg nyissa ki a menetvago fejet a miikddd gé-
pen. Alabkapcsoldt engedie ki (4). Nyissa ki az (itk6z6 tokmanyt, emelje
ki az anyagot.

A munkadarab folyamatos Ujra befogasaval legyarthatok tetszéleges
hosszusagu menetek. Ebbdl a célbdl a menetvagaskor engedje el, még-
pedig amikor a szerszamtartd megkozeliti a géptestet, a labkapcsolot
(4). Ne nyissa ki a menetvagd fejet. Lazitsa a megmunkalt darabot, a
szerszamtartét és az anyagot helyezze a nyomdkarral a jobb végsé
helyzetbe. Az anyagot ismét fogja be, a gépet ismét kapcsolja be.

A csOvek vagasakor a csévagot (18) dontse munkahelyzetbe és a nyo-
mokar segitségével tolja a kivant vago helyzetbe. Az orsé jobbra for-
gatasaval a forgo csé levagodik. A belsé éleket, amelyek a csdvek va-
gasanal keletkeztek tavolitsa el a csdvek belsé éleit leélezd berende-
zéssel (19).

Amenetvagd anyag kieresztése: a szerszamtartora (7) kapcsolt tomiét,
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hlzza le és szurja a tarol6 kannaba. A gépet hagyja jaratban egészen
addig, amig az egész kad ki nem Urtl. Avagy: tavolitsa el az elzaré du-
got (25) és uritse ki a kadat.

Egy- és kétoldalas toldasok gyartasa

Atoldasok vagasara a REMS Nippelfix (a munkadarab automatikus bel-
s6 befogasaval) és a REMS Nippelspanner (belsé befogas) hasznala-
tos. Emellett Ggyelni kell arra, hogy a csévégek bellil élmentesek le-
gyenek. A csédarabokat mindig tolja be egészen (itkozésig.

A csédarab REMS Nippelspanner toldasbefogdval torténé befogatasa
céljabdl (mar létez6 menettel vagy menet nélkiil) az ors6t szerszammal
(pl. csavarhuzoval) elforditani és a toldasbefogofej szétfesziil. Ez csu-
pan a befogott csédarabbal teheté meg.

Akarcsak a REMS Nippelfix befogd berendezésnél, ugyszintén a REMS
Nippelspanner toldasbefogdnal tigyelni kell arra, hogy a toldas ne leg-
yen rovidebb a szabvany altal megengedettnél.

Balmenetii csavarmenet gyartasa

A balmenet(i csavarmenetek gyartasara csak a REMS Magnum 2010,
2020, 4010, 4020 gépek alkalmasak. A menetvago feje a szerszam-
tartéban a balmenet(i csavarmenetek gyartasanal be kell hogy legyen
biztositva, pld. M12x40 —es csavarral, kiilénben folemelkedhet és ez al-
tal a menet eleje megsériilhet. A kapcsolot ,R* helyzetbe kapcsolni. A
tomldcsatlakozdkat atcserélni a hiité és kenépumpan, vagy a hiitép-
umpat és kenépumpat révidre zarni. Hasznaljak az alternativ szelepat-
kapcsoldt (Megrendel6 sz.: 342080) (tartozék), mely a géphez lesz eré-
sitve. Az szelepatkapcsolo karjaval (9. abra) megvaltozik az aramlas a
hiit6 és kenépumpa kézott.

Karbantartas

A karbantarté és javito munkak megkezdése elétt huzza ki a dugét a du-
gaszoldaljzatbdl. Ezen munkakat kizarolag szakemberek és felvilagositott
személyek végezhetik.
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Karbantartas

A gépek nem igényelnek karbantartast. A valtdberendezés zart olajfiir-
dében mikadik, ezért nem igényel kenést.

Inspekcid/javitas

AREMS Tornado 2000 / Magnum 2000 / 4000 gépeknek motorja szén-
keféket tartalmaz. Ezek kopasnak vannak kitéve és ezért idénként elle-
ndrizni, esetleg cserélni kell 8ket. Ezen célbodl lazitsa meg a motorfeddn
a4 csavart cca 3 mm-rrel és emelje le mindkét motorfed6t. Lasd ugys-
zintén a 6. pontot: Eljaras meghibasodéas esetén.
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5. Villamos kapcsolasok és alkatrészjegyzék Tornado

PR Tornado 2000 Tornado 2010 Tornado 2020
Kapcsolasi leirasok —— —— —
Kabelér szine/szama | Kapocs Kabelér szine/szama | Kapocs Kabelér szine/szama | Kapocs
Csatlakozovezeték barna 2 (VESZ-KI) barna 2 (VESZ-KI) barna 1
kék 2 (VESZ-KI) kék 2 (VESZ-KI) fekete 3
zold/sarga 1 haz zold/sarga 1 haz fekete 5
kék A1
z0ld/sérga 1 haz
Osszekotbvezeték barna 2 (motorvédo) barna 2 (motorvédo) fekete 1 2
2 kék 1 (VESZ-KI) kék 1 (VESZ-KI) fekete 2 4
2 zold/sarga 1 haz z6ld/sarga L1 haz fekete 3 6
o fekete 4 14
< fekete 5 2 (VESZ-KI)
© zold/sarga 1 haz
Bels6 vezetékek piros 1 (VEfZ-KI) piros 1 (VEfZ-KI) piros 5> 1 (VESZKI)
13 (kontroller) 13 (kontroller)
piros 14 (koritroller) piros 14 (koritroller) piros 13 > A2
1 (motorvédd) 1 (motorvédd)
Osszekotbvezeték barna 1 barna R fekete 1 L1
fekete 2 L2
kék 3 kék S fekete 3 L3
fekete 4 4
fekete 5 5
zold/sarga 1 haz zold/sérga 1 haz z0ld/sérga 1 haz
Motor fekete 2 4 fekete 1 U1 fekete 1 U1
N fekete 5 8 fekete 2 Vi fekete 2 Vi
< fekete 6 10 fekete 3 Wi fekete 3 Wi
2 fekete 4 6 fekete 4 Uz fekete 4 U2
) fekete 3 5 fekete 5 V2 fekete 5 V2
g fekete 1 2 fekete 6 W2 fekete 6 W2
fekete 7 7
fekete 8 8
z6ld/sarga L1 haz zold/sarga L1 haz
Fékezbellenallas barna 5
kék 12
Kondenzator barna C1
kék C2
> | Villamos szivattyu barna 1 barna R barna L1
2 | (“T” kiviteli gép) kék 3 kék S kék L2
> zold/sérga 1 haz zold/sérga 1 haz z0ld/sérga 1 haz
Alkatrészjegyzék
Motor RW 345 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS
Blitykds kontroller CA 10 C 58751 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS | CA 10 D-U277 *01 FT22V  REMS
Labkapcsolo T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS
Kondenzator MP 35/100/330 REMS
6. Eljaras meghibasodas esetén 6.5. Hiba: Amenetvago fej nem nyitédik ki.

6.2.

6.3.

6.4.

. Hiba: A gép nem indul be.

Oka:

® A vészkapcsold blokkolasa nincs megsziintetve.

® A motor biztositdja ki van Utve.

® Elhasznalddott vagy karosodott szénkefék (Tornado 2000,
Magnum 2000/4000).

Hiba: A gép nem huz.

Oka:

® A menetvagd pofak eltompultak.

® Nem megfelel6 menetvago anyag.

® Ahaldzat tulterhelése.

® Ahosszitd kabel vezetékének elégtelen metszete.

® A konnektorok rossz érintkezése.

® Megkopott szénkefék (Tornado 2000, Magnum 2000/4000).

Hiba: A menetvagd anyag elégtelen bevezetése vagy egyaltalan
nincs bevezetve.

Oka:

® A menetvagd anyag szivattyUja hibas.

® Elégtelen mennyiségli menetvagd anyag a kadban.
® Aszivétorok szitdja szennyezett.

Hiba: Ambér a skala beallitas helyes, a menetvagd pofak tilzottan
nyitottak.

Oka:
® A menetvago fej nincs bezarva.

6.6.

6.7.

Oka:

® Anyitott menetvagd fejnél egy fokkal nagyobb atmérgji csdvon
volt vagva a menet.

® Ahosszusagi Utk6zd eltér.

Hiba: Rossz, hasznalhatatlan menet.

Oka:

® A menetvago pofak eltompultak.

® A menetvago pofak helytelen belltetése. Ellendrizze a
szamozasukat.

® A menetvagd anyag hianyos bevezetése vagy egyaltalan nincs
bevezetve.

® Rossz menetvagd anyag.

® A szerszamtarto tol6 mozgésa meg van nehezitve, esetleg az
Utjaban akadaly van.

Hiba: A csé elcsuszik a tokmanyban.

Oka:

® Abefogdpofak erés szennyezddése.

® Avastag miianyag bevonatu cséveknél specialis befogopofakat
kell hasznalni.

® Elhasznalodott befogopofak.
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Villamos kapcsolasok és alkatrészjegyzék Magnum

Kapcsolasi leirasok | Magnum 2000/4000 O Magnum 2010 Magnum 4010 Magnum 2020 Magnum 4020
Kabelér szine/szama| Kapocs Kabelér szinelszama) Kapocs Kabelér szinelszama| Kapocs Kabelér szine/szama| Kapocs Kabelér szinelszama| Kapocs
Csatlakozévezeték barna 2 (VESZKI) | barna 2 (VESZKI) | barna 2 (VESZKI) | barna 1 barna 1
kek 2 (VESZKI) | kék 2 (VESZ-KI) | kék 2 (VESZ-KI) | fekete 3 fekete 3
zoldisarga | L haz zoldisarga | L haz fekete 5 fekete 5
kék A1 kék A1
zoldisarga | L haz zoldisarga | L haz
Osszekotbvezeték barna 2 (motorvédd)| barna 2 (motorvédd)| barna 2 (motorvéds)| fekete 1 2 fekete 1 2
o kek 1 (VESZKI) | kek 1 (VESZ-KI) | kék 1 (VESZ-KI) | fekete 2 4 fekete 2 4
3 zoldisarga | L haz zéldisarga | L haz fekete 3 6 fekete 3 6
= fekete 4 14 fekete 4 14
X fekete 5 2 (VESZKI] fekete 5 2 (VESZKI)
5 zold/sarga | L haz zold/sarga | L haz
Belsé vezetékek piros 1 (VESZ-KI) | piros 1 (VESZ-KI) | piros 1 (VESZ-KI) | piros 51 (VESZKI) piros 5 —1 (VESZ-KI)
13 (kontroller 13 (kontroller 13 (kontroller
piros 14 (kOJtroIIer piros 14 (kOftroller piros 14 (kOftroIIer piros 183 ->A2 piros 13-5A2
1 (motorvédd)| 1 (motorvéds) 1 (motorvéds)
Osszekotévezeték barna 2 barna R barna R fekete 1 L1 fekete 1 L1
kék 1 kék S kék S fekete 2 L2 fekete 2 L2
fekete 3 L3 fekete 3 Ls
fekete 4 4 fekete 4 4
fekete 5 5 fekete 5 5
zoldisarga | L haz zéldisarga | L haz zold/sarga | L haz zoldisarga | L haz
N | Motor fekete 2 barna fekete 1 U1 fekete 1 U1 fekete 1 U1 fekete 1 U1
S fekete 5 6 fekete 2 Vi fekete 2 Wi fekete 2 Vi fekete 2 Wi
£ fekete 6 5 fekete 3 Wi fekete 3 Vi fekete 3 Wi fekete 3 Vi
= fekete 4 3 fekete 4 U2 fekete 4 U2 fekete 4 U2 fekete 4 U2
L fekete 3 4 fekete 5 V2 fekete 5 W2 fekete 5 V2 fekete 5 W2
fekete 1 kék fekete 6 W2 fekete 6 V2 fekete 6 W2 fekete 6 V2
fekete 7 7 fekete 7 7
fekete 8 8 fekete 8 8
zoldisarga | L haz zéldisarga | L haz zoldisarga | L haz zoldisarga | L haz
Kondenzator barna Ci barna Ci
kék C2 kék C2
Alkatrészjegyzék
Motor RW 345 REMS RW 342 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS | RW 343 REMS
Blitykds kontroller CA10 C 58761 FT22V REMS | CA10 C 58761 FT22V REMS | CA10D-U277- 01FT22V REMS | CA10D-U277-01FT22V REMS
Labkapcsold T5310 REMS T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
Kondenzator MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS
7. Gyartéi garancia

A garancia ideje 12 honapot tesz ki az uj termék elsd felhasznaléja-
nak torténd atadastol szamitva, legfeljebb azonban 24 hénapot a ke-
reskedbnek torténtleszallitastkdvetdleg. Az dtadas idépontja az eredeti
vasarlasi bizonylatok bekuldésével igazolandd, melyeknek tartalmaz-
niuk kell a vasarlas idépontjat és a termék megnevezését. Valamennyi,
garancidlis id6n bellil fellépé miikddési rendellenesség, amely bizo-
nyithatoan gyartasi-, vagy anyaghibara vezethetd vissza, téritésmen-
tesen lesz kijavitva. Ahiba kijavitasaval a garancialis id6 nem hosszab-
bodik meg és nem kezdédik Ujra. Azok a hibak, melyek természetes
lehasznalddasra, szakszer(tlen, vagy gondatlan kezelésre, az ize-
meltetési leiras figyelmen kivil hagyaséara, nem megfeleld segédan-
yag hasznélatara, tulzott igénybe-vételre, rendeltetésellenes haszna-
latra, sajat, vagy idegen beavatkozéasokra, vagy mas olyan okokra ve-
zethet® vissza, melyeket a REMS nem vallal, a garancia ki van zarva.

Garancidlis javitasokat csak az erre felhatalmazott szerz6déses REMS-
markaszervizek végezhetnek. Reklaméciok csak akkor lesznek figye-
lembe véve, ha a terméket el6zetes beavatkozas nélkil és szét nem
szerelt dllapot- ban juttatjak el egy felhatalmazott szerzédéses REMS-
markaszervizbe. A kicserélt termékek és alkatrészek a REMS tulaj-
donat képezik.

Az oda-, és visszaszallitas koltségét a felhasznald viseli.

Afelhasznald térvényes jogai, kiillondsen a kereskeddvel szemben ta-
masztott kifogasokat illetéen valtozatlanok. A gyart6i garancia csak
azokra az Uj termékekre vonatkozik, melyeket az Eurépai Unidban,
Norvégiaban, vagy Svajcban vasaroltak.
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REMS Tornado 2000 /2010 / 2020 d) Kabel ne koristite za ono za sto nije namijenjen, primjerice za no-
1 Letirasti viiak 13 Kualasto dugme/Dr3aé Senje i vieSanje uredaja, ili pak za izvlacenje utikaca iz uticnice. Za-
2 NoZaé alatei gra%iénika g stitite kabel od vruéine, ulja, ostrih bridova ili od pokretnih (roti-
3 Prednja vodilica 14 Drzac geljusti za narezivanje raju(:?lj) dijelova uredaja. Osteceni ili zapleteni kabel povisuije rizik od
4 Straznja vodilica 15 Rezac cijevi ilesznlfg_t,‘d?ra' dai di Koristi
5 Poluga za pritiskanje 16 Skida¢ unutarnjeg cijevnog srha e) da' ? E g";':"_‘_u,re a(iem r:at 't‘? n.al otvo;enomt oristite sa;n.o pro-
6 Stezni prsten 17 Izlivnik uzni kabel koji ima dopustenje i za rad na otvorenom. Primjena
7 Rucka 18 Skiopka p.rE)dUch;g kabela prikladnog za rad na otvorenom smanjuije rizik elek-
8 Narezna glava 19 Stezni ulozak fritnog udara.
9 Grani¢nik duljine o 20 Kljlié za stezni uloZak C) Sigurnost osoba
10 Efvl :?aii azatvaranje i g; "I\'lioir;?oslzlﬁ"ﬂ}in'e-u-nui di a) Budite pazljivi, pazite na ono $to radite, radu s elektricnim ure-
1 Polu ajza stezanie 23 Z:étitna skIJo kaJ dajem pristupajte razborito. Elektri¢ni uredaj ne koristite ako ste
19 I€ . ,. P umorni ili pod utjecajem droga, alkohola ili lijekova. Samo jedan
12 Plo¢a za prepodeSavanje 24 Vodedi svornjak

REMS Magnum 2000 / 2010 / 2020 / 4000 / 4010 / 4020
Udarni ulozak za brzo stezanje 14

—_

Poluga za zatvaranje i otvaranje

2 Stezni ulozak za vodenje 15 Poluga za stezanje
3 Sklopka desno-lijevo 16 Ploca za prepodeSavanje
4 Nozna sklopka 17 Drzac Celjusti za narezivanje
5 Tipkalo Isklju€enja-u-nuzdi 18 Rezac cijevi
6 Zastitna sklopka 19 Skida¢ unutarnjeg cijevnog srha
7 Nosac alata 20 Kada za sredstvo za
8 Poluga za pritiskanje podmazivanje
9 Rucka 21 Posuda za strugotinu
10 Stezni prsten s leptirastim 22 Stezni prsten
vijkom 23 Nosac steznih Celjusti
11 Leptirasti vijak 24 Stezne Celjusti
12 Narezna glava 25 Cep ispusta kade za sredstvo

13 Grani¢nik duljine za podmazivanje

Opce sigurnosne upute

POZOR! Potrebno je procitati kompletne upute, a osobito ove sigurnosne.
Pogreske ili propusti kod pridrzavanja dolje navedenih uputa mogu dovesti
dio elektrinog udara, ili pak izbijanja pozara ifili teskih ozljeda. U daljnjem
tekstu koristeni izraz ,elektri€ni uredaj” odnosi se na elektricne alate po-
gonjene strujom iz elektriéne mreze (s kabelom za priklju¢ak na mrezu),
na akumulatorske elektri¢ne alate (bez kabela za priklju¢ak na mrezu), kao
i na strojeve i druge elektricne uredaje/aparate. Elektricni uredaj koristite
samo u svrhu za koju je namijenjen te u skladu s op&im sigurnosnim pro-
pisima i propisima za sprjeCavanje nesreca.

OVE UPUTE DOBRO CUVAJTE | POSPREMITE IH NA DOSTUPNO
MJESTO.

A) Radno mjesto

a) Radno mjesto i njegovo okruzenje drzite urednim i Cistim. Nered i
nedovoljna osvijetljenost na radnom mjestu mogu biti uzrokom nezgo-
de na radu.

b) S elektri¢nim uredajem ne radite u okruzenju u kojem postoji opas-
nost od eksplozije, odnosno u kojem se nalaze zapaljive tekucine
i plinovi ili zapaljive praskaste tvari. Elektri¢ni uredaji generiraju iskre
koje mogu izazvati zapaljenje praha ili para.

c) Tijekom koristenja elektricnog uredaja drzite djecu i druge osobe
na sigurnoj udaljenosti od mjesta rada. Pri otklanjanju uredaja od iz-
ratka ili mjesta rada moze se dogoditi da nad uredajem izgubite kon-
trolu.

B) Sigurnost pri radu s elektriénom strujom

a) Utikac za priklju€enje elektriénog uredaja u struju mora odgova-
rati uti€nici. Ni u kojem slu¢aju utika¢ se ne smije mijenjati ili pri-
lagodavati. Ne koristite nikakav prilagodni (adapterski) utika¢
zajedno s elektriénim uredajem koji ima zastitno uzemljenje. Origi-
nalni, neizmijenjeni utikaci i odgovarajuée uti¢nice smanjuju rizik elek-
tricnog udara. Ako je elektri¢ni uredaj opremljen zastitnim vodi¢em smije
ga se prikljuciti samo na uzemljenu utiénicu. Na gradilistima, u vlaznim
uvjetima, na otvorenom ili na sli¢nim mjestima uporabe uredaja, pogon
uredaja strujom iz mreze smije biti samo preko 30 mA zastitne strujne
sklopke (Fl-sklopke).

b) Izbjegavajte dodir s uzemljenim vanjskim povrSinama, poput cijevi,
ogrjevnih tijela, Stednjaka i hladnjaka. Ako je Va3e tijelo uzemljeno
postoji poviSeni rizik od elektriénog udara.

c) Elektriéni uredaj ne izlazite kisi ili vlazi. Prodor vode u uredaj povi-
suje rizik elektricnog udara.

trenutak nesmotrenosti i nepaznje pri koristenju uredaja moze izazvati
ozbiljne ozljede.

b) Nosite opremu i sredstva za osobnu zastitu na radu, te uvijek za-
Stitne naocale. NoSenje sredstava za osobnu zastitu, poput zastitne
maske za disanje, zastitne kacige ili zastite sluha, ovisno o vrsti i nacinu
primjene elektricnog uredaja, smanjuje rizik od ozljeda.

c) Izbjegavajte nehotic¢no ukljucivanje uredaja. Prije nego li utikac ur-
edaja ukljucite u uti€nicu uvjerite se da je sklopka uredaja u iskl-
juéenom polozaju (“ISKLJ”). Ako prilikom noSenja elektri¢nog uredaja
drzite prst na sklopki, ili pak ako uredaj s ukljuéenom sklopkom priklju-
Cite na mrezu, moZe doc¢i do nezgode. Pritisnu sklopku nikad ne pre-
moscujte.

d) Uklonite alate za podesavanje uredaja i kljuceve za vijke prije nego
li elektri€ni uredaj ukljucite. Komad alata ili kljué, ako se nadu u ro-
tiraju¢em dijelu uredaja, mogu prouzrociti ozljedivanje. Nikada ne
dodirujte pokretne (rotirajuce) dijelove uredaja.

e) Ne precjenjujte vlastite moguénosti. Zauzmite siguran stav i polo-
zaj pri radu te u svakom trenutku budite u ravnotezi. Na taj nacin
moZete imati bolju kontrolu nad uredajem u neoCekivanim situacijama.

f) Nosite prikladno radno odijelo. Ne nosite Siroko radno odijelo ili
nakit. Drzite kosu, radno odijelo i rukavice na sigurnoj udaljenosti
od pokretnih, rotirajucih dijelova uredaja. Pokretni, rotirajuci dijelovi
uredaja ili izratka mogu zahvatiti Siroko radno odijelo, nakit ili dugu kosu.

g) Ako na uredaj mogu biti montirani usisivaci ili naprave za hvatanje
prasine, uvjerite se da su stvarno priklju¢eniida se koriste naispra-
van nacin. Kori$tenje ovih naprava smanjuje opasnost od prasine.

h) Prepustite elektriéni uredaj na kori$tenje samo osoblju obuéenom
za rukovanje njime. Mladez smije rukovati uredajem samo ako je sta-
rija od 16 godina, ako im sluzi u svrhu Skolovanja (obucavanja) te ako
se to rukovanje obavlja pod nadzorom struéne osobe.

D) Brizljivo rukovanje i sluzenje elektri¢nim uredajem

a) Ne preopterecujte Vas elektricni uredaj. Za Vas rad upotrebljavaj-
te elektri¢ni uredaj koji je upravo za takav rad namijenjen. S elek-
tri¢nim uredajem koji odgovara svrsi te radi u propisanom podrucju nje-
gova optereéenja, radit Cete brze i sigurnije.

b) Ne koristite elektrini uredaj cija je sklopka neispravna. Elektricni
uredaj Cija se sklopka/prekidac vise ne da ukljuciti ili iskljuciti je opasan
te ga se mora popraviti.

c) lzvucite utika¢ iz uticnice prije nego $to pristupite podesavanju ur-
edaja, zamjeni rezervnih dijelova ili prije nego Sto uredaj sklonite
na stranu. Ove mjere predostroZznosti sprie¢avaju nehoti¢no ukljuci-
vanje i pokretanje uredaja.

d) Nekoristene elektri¢ne uredaje cuvajte izvan dohvata djece. Ne do-
pustite koriStenje elektricnog uredaja osobama koje s nac¢inom ko-
riStenja nisu upoznate ili koje nisu procitale ove upute. Elektricni
uredaji su opasni ako ih koriste neiskusne osobe.

e) O elektriénom uredaju brinite se s paznjom. Provjerite funkcioni-
raju li pokretni dijelovi uredaja jednostavno i glatko, tj. da ne za-
pinju, te da nisu slomljeni ili tako osteceni da to moze utjecati na
ispravno funkcioniranje uredaja. Oste¢ene dijelove elektri¢énog ur-
edaja prije njegove uporabe dajte popraviti struénim osobama ili
pak u ovlasteni REMS-ov servis. Brojnim nesre¢ama pri radu uzrok
leZi u slabom ili nedovoljnom odrZavanju elektri¢nih alata.

f) Rezne alate drzite oStrima i istima. Brizno odrzavani rezni alati s 03-
trim rubovima manje i rjede zapinju, te ih je lakSe voditi.

g) Osigurajte/ucvrstite izradak. Za u€vri¢ivanje izratka koristite stezne
naprave ili Skripac. Time ga se drZi sigurnije nego li rukom, a uz to su
Vam obje ruke slobodne za rad s elektriénim uredajem.
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h) Koristite elektriéni uredaj, pribor, alate i drugo u skladu s ovim upu-
tama i na nacin kao $to je propisano za ovaj specijalni tip uredaja.
Uzmite pritom u obzir uvjete rada i aktivnosti koje namjeravate po-
duzeti. Uporaba elektricnog uredaja za primjene za koje nije predviden
moze dovesti do opasnih situacija. Nikakva svojevoljna promjena na
elektricnom uredaju iz sigurnosnih razloga nije dopustena.

E) Brizno postupanje i koriStenje akumulatorskih uredaja

a) Prije nego Sto stavite akumulator u uredaj, uvjerite se da je elek-
triéni uredaj iskljucen. Stavljanje akumulatora u elektri¢ni uredaj koji
je ukljuéen moze izazvati nesrecu.

b) Punjenje akumulatora strujom provodite samo punja¢ima koje
preporucuju proizvodaci uredaja. Kod punjaca koji su prikladni za
odredenu vrstu akumulatora postoji opasnost od poZara ako ih se koristi
za punjenje drugih vrsta akumulatora.

c) U elektricnom uredaju koristite samo akumulatore koji su previ-
deni za te uredaje. Koristenjem drugih akumulatora moze do¢i do ozl-
jeda ili do pozara.

d) NekoriStene akumulatore drzite podalje od uredskih spajalica, kova-
nica, kljuceva, ¢avala, vijaka i drugih malih metalnih predmeta ko-
ji bi mogli izazvati kratki spoj kontakata akumulatora. Posljedice to-
ga mogle bi biti opekline ili vatra.

e) Kod nepravilnog koristenja akumulatora moze do¢i do curenja
tekucine izakumulatora. Izbjegavajte kontakt s tom tekuéinom. Ako
do kontakta slu¢ajno dode, mjesto kontakta isperite vodom. Do-
spije li tekuéina u oc€i, razmotrite potrebu dodatne lijenicke po-
moci. Tekuéina koje iscuri iz akumulatora moZe izazvati nadraZaj koze
i opekline.

f) Pri temperaturama akumulatora/punjaca ili temperaturama okoli-
ne <5°C/40°F ili 240°C/105°F akumulator/punjac se ne smiju koristiti.

g) Ostecene, neispravne akumulatore ne zbrinjavajte kao obi¢ni kuéni
(komunalni) otpad, nego ga odnesite u ovlasteni REMS-ov servis
ili pak u ovlasteno komunalno poduzece koje se bavi sakupljan-
jem otpada.

F) Servisiranje

a) Popravke Vaseg elektricnog uredaja prepustite struénjacima, uz
primjenu iskljuéivo originalnih zamjenskih dijelova. Na taj ¢ete nacin
osigurati zadrzavanije trajne sigurnosti uredaja.

b) Slijedite propise o odrzavanju alata kao i upute o zamjeni alata.

c) d) Redovito kontrolirajte prikljucni kabel uredaja, a u slu¢aju oste-
¢enja dajte strucnjaku ili ovlastenom REMS-ovom servisu da ga
popravi ili zamijeni novim. Redovito kontrolirajte i produzni kabel
te ga zamijenite ako se osteti.

Specijalne sigurnosne upute

® Strojem se upravlja specijalnom sigurnosnom noznom sklopkom s tip-
kalom za isklju¢ivanje u slu¢aju nuzde. Ako podrucje opasnosti koje se
stvara strojem i rotirajuéim izratkom nije pregledno s mjesta korisnika
stroja, nuZno je provesti sigurnosne i zastitne mjere, npr. ogradivanje
stroja.

® Radovi, kao npr. nano3enje kudjelje, montiranje i demontiranje, narezi-
vanje navoja pomocu ru¢nih nareznica, radovi s ruénim napravama za
odrezivanje cijevi, kao i pridrzavanje izradaka rukom (umjesto primjene
potpore za materijal), su tijekom rada stroja zabranjeni.

® Postoji li opasnost od loma ili lamatanja izradaka (ovisno o duZini i pres-
jeku materijala te broju okretaja), ili pak pri nedostatnoj stabilnosti stroja,
mora se postaviti dovoljan broj potpora podesivih po visini (REMS Herkules).

o Nikada ne sezati u stezni uloZak.

e Kratke komade cijevi pritezati samo pomo¢u REMS Nippelspanner ili
REMS Nippelfix.

® REMS uljaza narezivanje navoja u sprejdozama (REMS Spezial, REMS
Sanitol) su prijatna za okolinu, ali im je dodan plin za rasprsivanje (bu-
tan) koji moZe izazvati poZar. Sprej doze stoje pod pritiskom — ne otva-

® 7Zbog odmascujuceg djelovanja sredstava za hladenje i podmazivanje
treba izbjegavati njihov intenzivan dodir s koZom. Treba koristiti odgo-
varajuca sredstva za zastitu koze.

® Zbog higijenskih razloga posudu za prihvat otpadnog sredstva za hla-
denje i podmazivanje treba Cistiti od necistoca i strugotina redovito, a
najmanje jednom godisnje.

® Provjera svojstava sredstva za hladenje i podmazivanje nije potrebna
buduci da se zbog troSenja uvijek mora dodavati novo sredstvo.

® Sredstva za hladenje i podmazivanje ne smiju koncentrirana dospjeti u
kanalizaciju, vode ili tlo. Preostalo sredstvo za hladenje i podmazivanje
mora se otpremiti nadleznom poduzeéu za zbrinjavanje otpadnih ulja.
Kljuéni broj otpada za sredstva za hladenje i podmazivanje na bazi mi-
neralnih ulja je 54401 (HRV: 120107), a za sinteticka 54109 (HRV:
120110).

1. Tehnicki podaci Tornado 2000 Magnum 2000 Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Tornado 2010 Magnum 2010 Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Tornado 2020 Magnum 2020 Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020
.. s REMS 4” Automatik s REMS 4” Automatik
1.1. Podrucje rada nareznom glavom nareznom glavom
1.1.1. Promjer navoja
Cijevi (i oblozene plastikom) e —2" he—2" e —4" e —4" a—4"
Svornjacifvijci 6 - 60 mm 6 — 60 mm 6 - 60 mm 6 - 60 mm 14— 60 mm
a—2" =2 14-2" a-2" =2

1.1.2. Vrst navoja

Cijevni navoj, koniéni desni
Cijevni navoj, cilindricni desni
Navoj za Celi¢ne oklopne cijevi
Vij¢ani navoj

1.1.3. Duljina navoja

Cijevni navoj, koniéni normirana duljina

normirana duljina

R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT

G (ISO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM
Pg (DIN 40430), IEC

M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW

normirana duljina normirana duljina normirana duljina

Ciievni - Gilindricni 165 mm, uz 150 mm, uz 165 mm, uz 165 mm, uz 150 mm, uz
V.U?Vn.' navoj, crindricni dostezanje dostezanje dostezanje dostezanje dostezanje
cant navoj neograni¢ena neograni¢ena neograni¢ena neograniéena neograni¢ena

1.1.4. Odrezivanje

Cijevi g —2" Jg—2" g —2" g 2" a—4"
1.1.5. Skidanje unutarnjeg srha

Cijevi a=2" 42" Ya=2" =2 a—4"
1.1.6. Nazuvice i dvostruke nazuvice

s pritezatem REMS Nippelspanner

(pritezanje iznutra) g —2" 35 —2" 352" g —2" 3 —2"

s pritezatem REMS Nippelfix

(automatsko pritezanje iznutra) -4 2—4 -4 -4 -4
1.1.7. REMS 4” Automatik narezna glava

za sve tipove Tornado i

Magnum 2000/2010/2020 (vidi sl. 6) 2 -4" 24
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1.7.

Brzina okretanja radnog vretena

Tornado 2000 he—2" 53-40 "/min
Magnum 2000 a-2 53 - 40 "/min
Magnum 4000 Wa—4 23 -20 "/min
automatska, kontinuirana regulacija brzine okretanja

Tornado 2010/ 2020 e—-2" 52 '/min
Magnum 2010 / 2020 g-2" 52 —26 "/min
Magnum 4010 / 4020 a—4 20— 10 "/min

takoder i pri punom opterecenju. Za visoka opterecenja i nepovoljne uvjete u strujnoj mrezi kod vecih navoja Tornado 26 "/min. odn.

Magnum 10 "/min.

Elektri¢ni podaci
Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000

Tornado 2010, Magnum 2010 /4010

Tornado 2020, Magnum 2020 / 4020

230V, 1~; 50-60 Hz; potrodnja 1700 W, predaja 1200 W; 8,3 A;
Osigura¢ (mreza) 16 A (B). Pogon s prekidima 2,5/ 10 min.

110 V; 1~; 50-60 Hz; potrosnja 1700 W, predaja 1200 W; 16,5 A,
Osigurac¢ (mreza) 30 A (B). Pogon s prekidima 2,5/ 10 min.
230V, 1~; 50 Hz; potrosnja 2100 W, predaja 1400 W; 10 A;
Osigura¢ (mreza) 10 A (B). Pogon s prekidima 7 / 10 min.

400 V; 3~; 50 Hz; potroSnja 2000 W, predaja 1500 W; 5 A;
Osigura¢ (mreza) 10 A (B). Pogon s prekidima 7 / 10 min.

Dimenzije (L x B x H)
Tornado 2000 730 x 435 x 280 mm
Tornado 2010 / 2020 730 x 435 x 280 mm
Magnum 2000 870 x 580 x 495 mm
Magnum 2010 / 2020 825 x 580 x 495 mm
Magnum 4000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 4010 / 4020 870 x 580 x 495 mm
Tezina u kg Pogonski stroj
Tornado 2000 31
Tornado 2010 43
Tornado 2020 43

Pogonski stroj Pogonski stroj

42" 24

Magnum 2000 75
Magnum 2010 87
Magnum 2020 87
Magnum 4000 96
Magnum 4010 108
Magnum 4020 108
Podaci o buci
Emisija buke na radnom mjestu
Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000 83 dB (A)
Tornado 2010, Magnum 2010/ 4010 75dB (A)
Tornado 2020 72dB (A)
Magnum 2020 / 4020 74 dB (A)
Vibracije (sve vrste)
Ponderirana efektivna vrijednost ubrzanja 2,5 m/s?

Alati Standardni pribor
12 7
12 7
12 7
Alati Alati Postolje
42" 24" za prijevoz
12 16
12 16
12 16
12 24 16
12 24 16
12 24 16

21.

Pustanje u pogon

Uputa: TeZine u prijevozu iznad 35 kg obvezno moraju nositi dvije osobe,
a garnituru alata treba prenositi zasebno. Prilikom prijevoza i postavl-
janja stroja voditi racuna da je teziste stroja visoko — bio on sa ili bez
podvozja, tj. da je stoga nestabilno.

Postavljanje Tornado 2000, 2010, 2020 (sl. 1-3)

Leptirasti vijak (1) otpustiti. Nosac alata (2) skinuti. Stroj okomito posta-
viti na obje vodilice (3 + 4) i 3 noge od cijevi utaknuti u kuciste prije-
nosnika, dok se ne urakljaju (sl. 1). Stroj uhvatiti za kuciste prijenosnika
(ne za noge od cijevi) i postaviti ga na noge od cijevi (sl. 2).

Stroj se moZze postaviti i na svaki radionicki stol te za isti pricvrstiti vijci-
ma. U tu svrhu se na donjoj strani nalaze 3 provrta s navojem. Uz pomo¢
Sablone, koja se isporucuje sa strojem, na radioni¢kom se stolu mora
izbuditi 3 provrta (svrdlo @ 12 mm). Stroj se tada priévr§¢uje odozdol s
3 vilka M 10.

Nosac alata natisnuti na vodilice. Polugu za pritiskanje (5) odozada po-
gurnuti kroz spojnicu na nosacu alata, a stezni prsten (6) tako natisnuti
na straznju vodilicu, da leptirasti vijak bude usmjeren prema nazad, a

prstenasti utor ostane slobodan. Rucku (7) nataknuti na polugu za pri-
tiskanje.

Kadu za ulje prikvaciti za oba vijka na donjoj strani kucista prijenosnika
te gurnuti na desno u proreze. Kadu za ulje zakvaciti u prstenasti utor
na straznjoj vodilici (4). Stezni prsten rucke za pritiskanje gurnuti do
ogranicenja na zavjeSenju uljne kade te &vrsto pritegnuti. Crijevo za ulje
s usisnim filtrom staviti u kadu za ulje, a drugi kraj crijeva navuci na tuljak
na straznjoj strani nosaca alata. Uliti 2 litre ulja za narezivanje navoja.
Posudu za strugotine umetnuti odozada. Stroj nikada ne pustati da ra-
di bez ulja za narezivanje navoja.

Vodedi svornjak narezne glave (8) utaknuti u provrt nosaca alata, a na-
reznu glavu aksijalnim pritiskom i zakretnim pokretima nagurati do kraja
na vodeci svornjak.

U cilju povoljnijeg transporta noZnu sklopku objesiti za vijak na strazn-
joj strani kucista (sl. 3).

Postavljanje Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 4000 T, 4010 T,

4020 T (sl. 8)

Stroj pricvrstiti na radni stol ili na postolje za prijevoz (pribor) pomoéu 3
vijka, koji se isporucuju sa strojem. Za potrebe transporta moZe se stroj
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naprijed drzati za vodilice, a pozadi za cijev koja je utaknuta u stezni
uloZak za vodenje. Za transportiranje na postolju za prijevoz utiskuju se
u usice na postolju komadi cijevi @ % duljine od oko 60 cm i pricvrs¢-
uju pomodu leptirastih vijaka. Ako stroj ne treba transportirati, oba se
kotaca mogu skinuti.

Uliti 5 litara ulja za narezivanje navoja. Stroj nikada ne ukljucivati bez
ulja za narezivanje navoja.

Postavljanje Tornado 2000T, 2010T, 2020T (sl. 7 + 8)

Stroj priévrstiti na radni stol ili na postolje za prijevoz (pribor) pomocéu 3
vijka koja se isporucuju uz stroj. U svrhu transporta stroj se moze podi-
¢i hvatajuci ga sprijeda za zahvatne dZepove na postolju, a straga za
motor odn. za nosa¢ podloge za materijal.

Za transportiranje na postolju za prijevoz utiskuju se u uSice na postolju
komadi cijevi @ %" duljine od oko 60 cm i pri€vrS¢uju pomocu leptirastih
vijaka. Ako stroj ne treba transportirati, oba se kota¢a mogu skinuti. Uli-
ti 5 litara ulja za narezivanje navoja. Stroj nikada ne ukljucivati bez ulja
za narezivanje navoja.

Postavljanje Magnum 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L (sl. 8)

Stroj priévrstiti na radni stol ili postolje (pribor) s 4 vijka koja se isporu¢-
uju uz stroj. U svrhu transporta stroj se moze podici drzeci ga sprijeda
za vodilice, a straga za cijev koja je utaknuta u stezni uloZak za vodenje.
Stezni prsten (10) s leptirastim vijkom natisnuti na straznju vodilicu tako
da prstenasti utor ostane slobodan. Kadu straga priévrstiti za oba vijka
na donjoj strani kucista pritegnuti, a sprijeda zakvaditi u prstenasti utor
na straznjoj vodilici. Stezni prsten (10) gurnuti do ogranicenja na zavje-
Senju kade te pritegnuti. Crijevo s usisnim filtrom spustiti u kadu. Posudu
za strugotinu postaviti sa straznja strane.

Uliti 2 litre ulja za narezivanje navoja. Stroj nikada ne ukljucivati bez ulja
za narezivanje navoja.

Elektriéni priklju¢ak

Prije prikljucivanja stroja provjeriti, da li napon naveden na tipskoj tabeli
odgovara mreznom naponu. Primjenjivati samo produzni kabel sa si-
gurnosnim uzemljenjem. Stroj se ukljuCuje i iskljuCuje pomoc¢u nozne
sklopke (21, Tornado / 4, Magnum). Sklopka (18, Tornado / 3, Magnum)
sluzi za predbiranje smjera okretanja, odn. brzine. Stroj se moZe uklju-
Citi samo ako je tipkalo Isklju¢enje-u-nuzdi (22, Tornado / 5, Magnum)
deblokirano i ako je zastitna sklopka (23, Tornado / 6, Magnum) na no-
Znoj sklopki pritisnuta. Ako se stroj izravno (bez uti¢ne naprave) priklju-
¢i na mrezu, mora se instalirati u€inska sklopka 16 A.

Ulja za narezivanje navoja

Primjenjujte isklju¢ivo REMS-ova ulja za narezivanje navoja. Time po-
stizete besprijekorne rezultate narezivanja, duge radni vijek Celjusti za
narezivanje, kao i bitnu postedu stroja.

Ulje za narezivanje navoja REMS Spezial je visokolegirano i primjenljivo
za sve vrste cijevnih navoja i vij€anih navoja za svornjake. Ulje se da
isprati vodom (provjereno neovisnom ocjenom). Ulja za rezanje navoja
na bazi mineralnog ulja u raznim zemljama, npr. Njemackoj, Austriji i
Svicarskoj, nisu dopustena za vodovodne cijevi. U tom slugaju prim-
jenjujte REMS Sanitol koji ne sadrzi mineralno ulje.

Ulje za narezivanje navoja REMS Sanitol ne sadrzi mineralno ulje. Isto
je proizvedeno sinteticki i potpuno je rastvorivo u vodi. Maziva svojstva
su ista kao od mineralnog ulja. Primjenljivo je za sve vrste cijevnih na-
voja i vijéanih navoja za svornjake. U Njemadkoj, Austriji i Svicarskoj to
se ulje mora koristiti za vodovodne cijevi te odgovara propisima (DVGW
Priif-Nr. DW-0201AS2032; OVGW Priif-Nr. W 1.303; SVGW Priif-Nr.
7808-649).

Sva ulja za narezivanje navoja primjenjivati samo nerazrijedena!

Potpora za materijal

Cijevi i motke dulje od 2 m moraju se dodatno poduprijeti napravom
REMS Herkules podesivom po visini. Ista je opremljena ¢eli¢nim ku-
glama za lako pokretanje cijevi i motki u svim pravcima bez prevrtanja
potpore za materijal. Ako je REMS Magnum pricvr§éen za radionicki
stol, mora se primijeniti i REMS Herkules Y, koji se pricvrSéuje za radio-
nicki stroj. Radno podrucje potpore REMS Herkules i REMS Herkules
Y:@'s—4".

Narezna glava REMS 4” Automatik
Ako se primjenjuje narezna glava REMS 4” Automatik, mora se pridrz-
avati pogonskih uputa, koje se isporu¢uju s njom.

3.

3.1.

3.2,

3.3.

Pogon

Alati

Narezna glava (8, Tornado / 12, Magnum) je univerzalna glava za re-
zanje navoja, 1j. za gore navedena podrucja, odvojeno u 2 garniture
alata, potrebna je samo jedna narezna glava. Za rezanje koni¢nih cijev-
nih navoja uzduzni granicnik (9, Tornado / 13, Magnum) mora imati isti
smjer kao poluga za zatvaranje i otvaranje (10, Tornado / 14, Magnum).
Narezna glava se tada automatski otvara, kada se postigne standardnu
duljinu navoja. Da bi se moglo narezivati cilindricne duge navoje i vij-
¢ane navoje (na svornjacima), uzduzni grani¢nik (9, Tornado / 13, Mag-
num) se preklapa na stranu.

Zamjenjivanje Celjusti za narezivanje

Celjusti za narezivanje moZe se umetati i zamjenjivati i pri ugradenoj i
pri skinutoj nareznoj glavi (npr. na radionickom stolu). Da bi se to u€ini-
lo steznu polugu (11, Tornado / 15, Magnum) otpustiti, ne skinuti. Plo¢u
za prepodeSavanje (12, Tornado / 16, Magnum) ru¢kom odgurnuti od
stezne poluge u krajnji polozaj. U tom se polozaju Celjusti za narezivanje
vade i umecu. Pri tome treba paziti, da veliina navoja navedena na po-
ledini Celjusti za narezivanje odgovara veli€ini navoja koju se zeli nare-
zati. Osim toga treba paziti, da se brojke, koje se takoder nalaze na po-
ledini &eljusti za narezivanje, podudaraju s onima na drzacu ¢eljusti (14,
Tornado / 17, Magnum).

Celjusti za narezivanje navoja treba toliko duboko ugurati u nareznu
glavu, da kugla, koja se nalazi u prorezu drza€a Celjusti za narezivan-
je, uskodi i tako blokira. Po umetanju svih Celjusti za narezivanje Zelje-
nu veli¢inu navoja podeSava se pomicanjem ploce za prepodeSavanje.
Vij¢ani navoj za svornjake uvijek podesiti na ,Bolt*. Plo¢u za prepodes-
avanije pritegnuti uz pomoé poluge za pritezanje. Nareznu glavu zatvoriti.
U tom cilju polugu za zatvaranje i otvaranje (10, Tornado / 14, Magnum)
snazno pritisnuti na desno prema dole. Narezna glava se otvara ili auto-
matski (kod konicnih cijevnih navoja), ili u svako vrijeme ru¢no lakim pri-
tiskom na lijevo na polugu za zatvaranje i otvaranje.

Ukoliko kod narezne glave 2'/2—4" uslijed povisene sile rezanja (npr.
zbog tupih Celjusti) sila za pridrzavanje stezne poluge (11, Tornado/ 15,
Magnum) nije dostatna, odn. ako se pod reznim pritiskom narezna gla-
va otvori, dodatno se mora pritegnuti cilindricni vijak nasuprot stezne
poluge (11, Tornado / 15, Magnum).

Naprava za odrezivanje cijevi — rezac cijevi (15, Tornado / 18, Magnum)
sluzi za odrezivanje cijevi '/s—2" odn. 2'/>—4".

Skida¢ unutarnjeg cijevnog srha (16, Tornado / 19, Magnum) primjen-
juje se za cijevi od /14— 2" odn. 2'/2—4". Pinolu osigurati protiv okretanja
urakljavanjem u krak za skidanje srha; sprijeda ili straga — ovisno o dul-
jini cijevi.

Stezni ulozak Tornado (19) i (20)

Stezne celjusti, koje se same centriraju, otvaraju se i zatvaraju auto-
matski zakretanjem sklopke (18) na lijevo odn. desno i pritiskanjem no-
Zne sklopke (21). Pri zamjenjivanju prednjih i straznjih steznih &eljusti
mora se paziti, da se odgovarajuce Celjusti umetne prema sl. 4 i 5, bu-
duci da u protivnom dolazi do oStecenja. Ni u kom slucaju se stroj ne
smije ukljuciti, prije nego $to se sve stezne Celjusti i oba poklopca stez-
nih uloZaka ne montira.

Za Magnum do 2" i Tornado za stezanje promjera < 8 mm, a za Mag-
numdo 4" za stezanje promjera < 20 mm, potreban je steznituljak (kat.br.
343001) koji odgovara dotiénom promjeru. Pri naruivanju steznog tulj-
ka mora se navesti Zeljeni promjer stezanja.

Udarni ulozak za brzo stezanje Magnum

Prednji udarni ulozak za brzo stezanje s velikim steznim prstenom i s
pokretnim steznim Celjustima umetnutim u nosace Celjusti, osigurava si-
gurno i centri¢no pritezanje uz minimalan utro3ak sile.

Zamjenjivanje steznih ¢eljusti Magnum

Stezne Celjusti (24) sa steznim prstenom (22) zatvoriti do promjera ste-
zanja od oko 30 mm. Vijke na steznim Celjustima (24) otpustiti i skinuti.
Stezne Celjusti pomocu odgovarajuceg alata (izvijaca) izvuéi prema na-
trag. Nove stezne Celjusti s postavljenim vijkom utisnuti sprijeda u no-
sace steznih &eljusti.

Tijek rada Tornado
Alate zakrenuti prema vani i nosa¢ alata pomoc¢u poluge za pritiskanje
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(5) dovesti u desni krajnji poloZaj. Materijal uvesti tako, da za oko 10 cm
viri iz steznog uloska (19). Nareznu glavu (8) zakrenuti na dole i zat-
voriti. Sklopku (18) uklopiti u poloZaj 1, te pritisnuti noZnu sklopku (21).
Sada se materijal samostalno priteZe. Kod oba tipa Tornado 2010 2020
moZe se za odrezivanje i uklanjanje srha te za narezivanje manjih na-
voja izabrati 2. brzinu. U tom cilju sklopku (18) treba tijekom rada stroja
brzo preklopiti iz poloZaja 1 u poloZaj 2. Nareznu glavu pritisnuti uz roti-
raju¢i materijal pomoc¢u poluge za pritiskanje (5).

Nakon jednog do dva hoda navoja narezna glava reZe dalje automatski.
Kada se kod koni¢nog cijevnog navoja postigne normirana duljina na-
voja, narezna glava se automatski otvara. Kod dugih i vij€anih navoja
nareznu glavu treba tijekom rada stroja otvoriti ruéno. Noznu sklopku
(21) otpustiti. Sklopku (18) postaviti na R. Noznu sklopku (21) kratko ak-
tivirati — i materijal se otpusta.

Dopritezanjem materijala mogu se rezati neogranieno dugi navoji. U
tu svrhu se tijekom rezanja navoja noznu sklopku (21) treba otpustiti
kad se nosa¢ alata pribliZzi kucistu stroja. Nareznu glavu ne otvarati.
Sklopku (18) postaviti na R. Materijal otpustiti, nosa¢ alata i materijal,
koriste¢i polugu za pritiskanje, dovesti u desni krajnji polozaj. Stroj opet
uklju€iti u polozaju sklopke 1.

Zarazdvajanije (rezanje) cijevi rezac cijevi (15) zakrece se prema unutra
i pomodu poluge za pritiskanje pomice u Zeljeni poloZaj za odrezivanje.
Okretanjem vretena udesno rotiraju¢a se cijev odreze.

Unutarnji srh, koji se nastaje rezanjem, otklanja se pomo¢u skida¢a unu-
tarnjeg cijevnog srha (16).

Ispustanje ulja za narezivanje navoja: crijevo na nosacu alata (2) skinuti
i usmijeriti u kantu za ulje. Stroj pustiti da radi dok se kada ne isprazni.
Ili: kadu za ulje skinuti i kroz izlivnik (17) isprazniti.

Tijek rada Magnum

Alate zakrenuti prema vani i nosa¢ alata pomoc¢u poluge za pritiskanje
(8) dovesti u desni krajnji polozaj. Materijal uvesti kroz otvoreni stezni
ulozak za vodenje (2) i kroz otvoreni udarni ulozak za brzo stezanje (1)
tako, da ovaj viri za 10 cm iz udarnog ulo$ka. Udarni uloZak za brzo ste-
zanje zatvoriti tako da stezne Celjusti nalegnu na materijal. Pomocu stez-
nog prstena, nakon kratkog pokreta otvaranja, s jednim il dva nagla po-
kreta materijal Evrsto pritegnuti. Zatvaranjem steznog uloska za vodenje
(2) centrira se materijal koji viri sa straznje strane. Nareznu glavu zao-
krenuti prema dolje i zatvoriti. Sklopku (3) postaviti na polozaj 1 i aktivi-
rati noznu sklopku (4). Magnum 2000/4000 ukljuCuje se, odn. iskljucu-
je samo pomocu nozne sklopke (4).

Kod Magnuma 2010/4010 i 2020/4020 moZze se za odrezivanje i ski-
danje srha, kao i za narezivanje manjih navoja, izabrati 2. brzinu. U tom
cilju sklopku (3) tijekom rada stroja brzo preklopiti iz polozaja 1 u polo-
zaj 2. Nareznu glavu pritisnuti na rotirajuci materijal pomo¢u poluge za
pritiskanje (8).

Nakon jednog do dva hoda navoja narezna glava automatski reze dalje.
Kada se kod koni¢nog cijevnog navoja postigne normirana duljina na-
voja, glava za rezanje se automatski otvara. Kod dugih i vij¢anih navoja
nareznu glavu treba tijekom rada stroja otvoriti ruéno. Noznu sklopku
(4) otpustiti. Otvoriti udarni ulozak za brzo stezanje i izvaditi materijal.
Dopritezanjem materijala mogu se rezati neograni¢eno dugi navoji. U
tu svrhu se tijekom rezanja navoja noznu sklopku (21) treba otpustiti
kad se nosac alata priblizi kucitu stroja. Nareznu glavu ne otvarati. Ma-
terijal otpustiti, nosa¢ alata i materijal, koriste¢i polugu za pritiskanje,
dovesti u desni krajnji polozaj. Materijal ponovo stegnuti, a stroj ponovo
ukljuciti. Za razdvajanje (rezanje) cijevi rezac cijevi (18) zakrece se pre-
ma unutra i pomocu poluge za pritiskanje pomice u zeljeni polozaj za
odrezivanje. Okretanjem vretena udesno rotirajuca se cijev odreze.
Unutarniji srh, koji nastaje rezanjem, otklanja se pomocu skida¢a unu-
tarnjeg cijevnog srha (19).

Ispustanje ulja za narezivanje navoja: crijevo na nosacu alata (7) skinuti
i usmijeriti u kantu za ulje. Stroj pustiti da radi dok se kada ne isprazni.
Ili: Cep ispusta (25) izvaditi i pustiti da ulje istekne.

lzrada nazuvica i dvostrukih nazuvica

Za narezivanje nazuvica primjenjuju se REMS Nippelfix (automatsko
pritezanje iznutra) i REMS Nippelspanner priteza¢ za nazuvice (prite-
zanje iznutra). Pri tome se mora voditi rauna, da krajevi cijevi budu bez
unutarnjeg srha. Komade cijevi uvijek natisnuti do grani¢nika. Za pritezanje
komada cijevi (sa ili bez narezanog navoja) pomoéu REMS Nippel-
spannera glavu pritezaca nazuvice se Siri okretanjem vretena alatom
(npr. izvijatem). To se smije Ciniti samo pri nataknutom komadu cijevi.

3.5.

4,

Kako kod pritezata REMS Nippelfix, tako i kod REMS Nippelspannera
treba paziti da se ne narezuje krace nazuvice nego $to to dopusta norma.

Izrada lijevih navoja

Za izradu lijevih navoja prikladni su samo REMS Magnum 2010, 2020,
4010 4020. U tu se svrhu mora nareznu glavu utaknuti u nosac alata
npr. pomocu vijka M12x40, jer bi se inate mogla podiéi i oStetiti poce-
tak navoja. Sklopku/prekida¢ postavite na polozaj ,R". Zamijenite prikl-
jucke crijeva na crpki za hladenje i podmazivanje ili crpku prespojite.
Alternativno upotrijebite ventil za preklapanje (kat.br. 341080, pribor)
koji se uCvrs¢uje na stroj. Polugom na ventilu za preklapanje (sl. 9)
mijenja se smijer strujanja kroz crpku.

Odrzavanje

Prije radova na odrzavanju i popravljanju obavezno izvuéi utika¢! Te poslove
smiju obavljati samo stru¢no osposobljene osobe.

41.

4.2.

Servisni radovi

Strojevi ne iziskuju nikakav servis. Prijenosni mehanizam radi u zatvo-
renoj uljnoj kupci i stoga ga se ne mora podmazivati.

Inspekcija/Popravak

Motor Tornado 2000 / Magnum 2000 / 4000 ima ugljene Eetkice. One
se troSe i stoga ih se povremeno mora provjeravati, odn. zamijeniti. Da
bi se to ucinilo, 4 vijka poklopca motora treba otpustiti za cca. 3 mm i
oba poklopca motora treba skinuti. Vidi takoder 6. Postupak pri smet-
njama.



hrv/scg

hrv / scg

5. Prikljuéne sheme i popis naprava/uredaja Tornado

S Tornado 2000 Tornado 2010 Tornado 2020
Prikljuéne sheme . ~ . . o . . - .
Boja kabel. Zile/Br. | Stezaljka Boja kabel. Zile/Br. | Stezaljka Boja kabel. zile/Br. | Stezaljka
Priklju¢ni vod smeda 2 (Isklj-u-nuzdi) |smeda 2 (Isklj-u-nuzdi) | smeda 1
plava 2 (Isklj-u-nuzdi) |plava 2 (Isklj-u-nuzdi) |crna 3
zelena/zuta 1 Kuciste zelena/zuta 1 Kuciste crna 5
plava A1
zelena/zuta 1 Kuciste
s | Spojni vod smeda 2 (zastitamotora) |smeda 2 (zastitamotora) |crna 1 2
s plava 1 (Isklj-u-nuzdi) | plava 1 (Isklj-u-nuzdi) |crna 2 4
) zelena/zuta 1 Kuciste zelena/zuta 1 Kuciste crna 3 6
) crna 4 14
g crna 5 2 (Isklj-u-nuzdi)
N zelena/zuta 1 Kuciste
= Unutarnji vodovi crvena 1 (IskE-u-nuidi) crvena 1 (IskE-u-nuidi) crvena 5—1 (Isklj-u-nuzdi)
13 (Tipkalo) 13 (Tipkalo)
crvena 14 (Tipi(alo) crvena 14 (Tipikalo) crvena 13-5A2
1 (zastita motora) 1 (zastita motora)
Spojni vod smeda 1 smeda R crna 1 L1
crna 2 L2
plava 3 plava S crna 3 L3
crna 4 4
crna 5 5
zelena/zuta 1 Kuciste zelena/zuta 1 Kuciste zelena/zuta 1 Kuciste
2 Motor crna 2 4 crna 1 U1 crna 1 U1
@ cma 5 8 cma 2 Vi1 cma 2 Vi1
2 crna 6 10 cra 3 Wi cma 3 Wi
2 crna 4 6 crna 4 U2 crna 4 U2
Q crna 3 5 crna 5 V2 crna 5 V2
2 crna 1 2 crna 6 W2 crna 6 W2
o crna 7 7
2 crna 8 8
zelena/zuta 1 Kugiste zelena/zuta 1 Kudiste
Kocni otpor smeda 5
plava 12
Kondenzator smeda C1
plava C2
o | Elektri¢na pumpa smeda 1 smeda R smeda L1
T | (Izvedba stroja “T”) plava 3 plava S plava L2
X zelena/zuta 1 Kuciste zelena/zuta 1 Kuciste zelena/zuta 1 Kuciste
Popis uredaja
Motor RW 345 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS
Grebenasta sklopka CA 10 C 58751 * FT22V REMS | CA10 C 58761 * FT22V REMS |CA 10 D-U277 *01 FT22V  REMS
NoZna sklopka T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS
Kondenzator MP 35/100/330 REMS

6. Postupak pri smetnjama

. Smetnja: Stroj ne krece.

Uzrok:

® Sklopa Isklju¢enje-u-nuzdi nije deblokirana.
® Zastitna sklopka motora je aktivirana.
® |stroSene ili oStecene ugljene Cetkice (Tornado 2000,

Magnum 2000/4000).
Smetnja: Stroj ne vuce.

Uzrok:

6.2.

o Celjusti za narezivanje su tupe.

® | oSe ulje za rezanje navoja.

® Preoptereéenije strujne mreze.

® Premali presjek voda produznog kabela.
® | 0§ kontakt kod uti¢nih spojeva.

® |stroSene ugljene Cetkice (Tornado 2000, Magnum 2000/4000).

6.3.
na nareznu glavu.

Uzrok:
® Pumpa za ulje pokvarena.

® Premalo ulja za narezivanje navoja u kadi.
® Sito u usisnom nastavku zaprljano.

6.4.

su previse otvorene.

Uzrok:

® Narezna glava nije zatvorena.

Smetnja: Nikakav ili nedovoljan dovod ulja za narezivanje navoja

Smetnja: Unato€ pravilnog podeSenja skale Celjusti za narezivanje

6.5. Smetnja: Narezna glava se ne otvara.

Uzrok:

® Pri otvorenoj nareznoj glavi navoj je bio narezan na sljedeci
viSi promjer cijevi.
® Uzduzni grani¢nik prekloplien na stranu.

6.6.

Uzrok:

Smetnja: Neupotrebljiv navoj.

o Celjusti za narezivanje su tupe.

o Celjusti za narezivanje su pogre$no umetnute. Obratiti pozornost
na broj¢ane oznake.

® Dovod ulja izostaje ili je nedostatan.

® | o3e ulje za narezivanje navoja.

® Posmak nosaca alata ometan.

6.7.

Uzrok:

® Stezne Celjusti jako uprljane

Smetnja: Cijev klizi u steznim uloScima.

® Za cijevi s debelom oblogom od plastike primijeniti specijalne
Celjusti za pritezanje.
® Celjusti za pritezanje jako istroSene.



hrv/scg hrv/ scg
Prikljuéne sheme i popis naprava/uredaja Magnum
Prikljuéne sheme Magnum 2000/4000 O Magnum 2010 Magnum 4010 Magnum 2020 Magnum 4020
Boja kabel. Zile/Br. | Stezaljka Boja kabel. ZileBr. | Stezaljka Boja kabel. Zle/Br. | Stezaljka Boja kabel. Zle/Br. | Stezaljka Boja kabel. ZieBr. | Stezaljka
Prikljuéni vod smeda 2 (Isklj-u-nuzdi) smeda 2 (Isklj-u-nuzdi)| smeda 2 (Isklj-u-nuzdi) smeda 1 smeda 1
plava 2 (Isklj-u-nuzdi) plava 2 (Isklj-u-nuzdi) plava 2 (Isklj-u-nuzdi)| crna 3 crna 3
zelena/zuta | = Kuéiste | zelena/zuta | = Kuéiste | crna 5 crna 5
plava A1 plava A1
zelena/zuta | L Kugiste | zelenaizuta | L Kuciste
Spojni vod smeda 2 (zasfita motora)| smeda 2 (zasfitamotora)| smeda 2 (zasfita motora)| crna 1 2 crna 1 2
% plava 1 (Isklj-u-nuzdi) plava 1 (Isklj-u-nuzdi) plava 1 (Isklj-u-nuzdi)| crna 2 4 crna 2 4
o zelena/zuta | = Kuciste | zelena/zuta | = Kuciste |cma3 6 crma 3 6
X
» cmna 4 14 crna 4 14
)g cmnab 2 (Iskli-u-nuzdi} crna 5 2 (Isklj-u-nuzdi)
g zelena/zuta | L Kuciste | zelenaizuta | L Kuciste
Unutarniji vodovi crvena 1 (Isklj-u-nuzdi) crvena 1 (Iskfj-u-nuzdi) crvena 1 (Iskfj-u-nuzdi)| crvena 51 (Iskf-u-nuzdi)| crvena 5 —1 (Iskfj-u-nuzdi)
13 (Tipkalo) 13 (Tipkalo) 13 (Tipkalo)
crvena 14 (Tii)kalo) crvena 14 (Tifkalo) crvena 14 ('I'lfkalo) crvena 13-5A2 crvena 13>A2
1 (zastita motora) 1 (zasfita motora) 1 (zasita motora)
Spojni vod smeda 2 smeda R smeda R cmna 1 L1 crna 1 L1
plava 1 plava S plava S cna 2 L2 crna 2 Lo
cmna 3 L3 crna 3 Ls
crma 4 4 crna 4 4
cmnab 5 crna 5 5
g zelenalzuta | L Kuciste | zelena/zuta |1 Kuciste | zelenafzuta |4 Kuciste | zelenazuta | L Kuciste
§ Motor crna 2 smeda crna 1 Ut cma 1 Ut cma 1 Ut crna 1 Ut
5 cmab 6 crna 2 Vi cna 2 W1 crna 2 Vi crna 2 Wi
B crna 6 5 crma 3 W1 cma 3 Vi cma 3 Wi crna 3 Vi
@ crma 4 3 crna 4 U2 cma 4 U2 crma 4 U2 crma 4 U2
2 crna 3 4 crnab V2 crna b W2 crma b \ crnab W2
2 cma 1 plava crna 6 W2 cma 6 V2 crna 6 W2 crna 6 V2
cma’ 7 crna 7 7
cma 8 8 crna 8 8
zelenalzuta | L Kuciste zelena/zuta | L Kuciste zelenafzuta | L Kugiste zelenalzuta | L Kuciste
Kondenzator smeda Ci smeda Ci
plava C2 plava C2
Popis uredaja
Motor RW 345 REMS RW 342 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS | RW 343 REMS
Grebenasta sklopka CA10C58761-FT22V REMS | CA10C58761-FT22V REMS | CA10D-U277-01FT22V REMS | CA10D-U277-01FT22V  REMS
Nozna sklopka T5310 REMS T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
Kondenzator MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS
7. Jamstvo proizvodaca

Trajanje jamstva je 12 mjeseci od predaje novog uredaja prvom koris-
niku, a najviSe 24 mjeseca nakon isporuke uvozniku (trgovcu). Trenutak
preuzimanja (prodaje) potvrduje se predoCenjem originalne prodajne
dokumentacije, na kojoj mora biti oznaCen naziv/oznaka artikla i datum
prodaje. Sve greSke u radu uredaja nastale unutar jamstvenog roka, a
za koje se dokaZe da su uzrokovane pogreSkama u proizvodnii ili mate-
rijalu, odstranit ¢e se besplatno. Kod takvog otklanjanja pogreske tra-
janje jamstva se ne produzuje niti obnavlja. Stete, &iji se uzrok moze
svesti na prirodno habanje, nestruénu uporabu ili zlouporabu uredaja,
nepostivanje propisa i pogonskih uputa, uporabu neodgovarajuceg
pogonskog sredstva, preoptere¢ivanje, nesvrsishodnu primjenu, te vias-
tite ili tude zahvate u uredaj ili druge razloge, a bez REMS-ovog ovlas-
tenja, nisu obuhvacene jamstvom.

Zahvate obuhvacene jamstvom smiju obavljati samo REMS-ove ovla-
Stene servisne radionice. Reklamacije Ce biti priznate samo ako se -
uredaj dostavi u navedenu radionicu bez prethodnih zahvata i nera-
stavljen u dijelove. Zamijenjeni artikli ili dijelovi postaju viasnistvo REMS-
a.

TroSkove transporta do i od radionice snosi korisnik.

Zakonska prava korisnika, a osobito glede njihovih reklamacija prema
trgovcu zbog nedostataka kuplienog uredaja, ostaju netaknuta. Ovo
jamstvo proizvodaca vrijedi samo za nove uredaje, koji su kupljeni u
Europskoj uniji, u Norveskoj ili u Svicarskoj.



slv

slv
REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020
1 Vijak s krilnato glavo 14 Drzalo rezalne Celjusti
2 Nosilec orodja 15 Rezalnik za cevi
3 Sprednje vodilo 16 Posnemalec notranjih cevnih
4 Zadnje vodilo robov
5 Pritisni vzvod 17 1zlivnik
6 Prijemni obro¢ 18 Stikalo
7 Rocaj 19 Vpenjalna glava
8 Rezalna glava 20 Kilju¢€ za vpenjalno glavo

Nozno stikalo

Tipka za izklop v sili
Zascitno stikalo
Vodilni sornik

9 Vzdolzni omejevalni prislon 21
10 Zapiralna in odpiralna ro¢ica 22
11 Prijemna rocica 23
12 Plosc¢a za nastavitev 24
13 Krogliéni gumb/rocaj

REMS Magnum 2000 /2010 / 2020 / 4000 / 4010 / 4020

Zapiralnain odpiralna ro€ica

—_

Hitrovpenjalna udarna glava 14

2 \Vodilna glava 15 Prijemna rocica
3 Stikalo desno-levo 16 Plo3¢a za nastavitev
4 Nozno stikalo 17 Drzalo rezalne Celjusti
5 Tipka za izklop v sili 18 Rezalnik za cevi
6 Zascitno stikalo 19 Posnemalec notranjih robov
7 Nosilec orodja cevi
8 Pritisni vzvod 20 Korito za hladilno sredstvo
9 Rocaj 21 Korito za ostruzke
10 Prijemni obro€ z vijakom 22 Vpenjalni obro¢
s krilnato glavo 23 Nosilec vpenjalne Celjusti
11 Vijak s krilnato glavo 24 Vpenjalne Celjusti
12 Rezalna glava 25 Zapiralni ¢ep

13 Vzdolzni omejevalni prislon

Splosna varnostna pravila

Pozor! Prebrati je potrebno vsa navodila. Napake, oziroma neupostevanje
naslednjih navodil, lahko vodijo do elektricnega udara, pozara in/ali lahko
povzrocijo tezke poSkodbe. V nadaljevanju uporabljen izraz ,elektricni
aparat” se nana$a na elektri¢na orodja, ki so priklju¢ena na elektri¢cno om-
rezje s pomocjo prikljuénega kabla, na elektri¢na orodja gnana s pomocjo
akumulatorja (brez omreznega prikljuénega kabla), ter stroje in elektri¢ne
aparate. Vse elektricne aparate uporabljajte skladno s predpisi o varstvu
pri delu in drugimi varnostnimi pravili.

TANAVODILA DOBRO SHRANITE.

A) Delovno mesto

a) Delovno mesto vzdrzujte Cisto in pospravljeno. Nered in slaba os-
vetlitev delovnega mesta vodita k nesregi.

b) Elektri¢ni aparat ne uporabljajte v eksplozivnem okolju, v katerem
se nahajajo gorljive teko€ine, plini ali prah. Elektri¢ni aparati povzro-
¢ajo iskrenje, kar lahko povzro€i vzig prahu ali drugih gorljivih izparin.

c) Priuporabielektri¢nih aparatov najbodo otrociin druge osebe oddal-
jeni. Med odklanjanjem ostalih oseb lahko izgubite nadzor nad aparatom.

B) Elektri¢na varnost

a) Prikljuéni vti¢ elektriénega aparata mora ustrezati vticnici. Vti¢a v
nobenem primeru ni dovoljeno spreminjati. Ne uporabljajte nika-
krsnih adapterskih vtiev skupaj z ozemljenimi elektricnimi apa-
rati. Originalni vti¢i in ustrezne vti¢nice zmanjSujejo rizik eventualnega
elektriénega udara. Ce je elektriéni aparat opremlien z za&itnim vod-
nikom, se sme prikljuciti samo na vti¢nico z za$¢itnim kontaktom. Na
gradbiscih, v vlaznem okolju ali na prostem, mora biti aparat prikljuen
na omrezje samo preko naprave za 30 mA okvarnega toka (Fl-stikalo).

b) Izogibajte se stika z ozemljenimi deli, npr. cevmi, grelci, pe€icami
in hladilniki. Nevarnost elektricnega udara je vedja, ¢e je vase telo
ozemljeno.

c) Aparat zascitite pred dezjem ali vlago. Vdor vode v aparat poveca
nevarnost elektriénega udara.

d) Ne prenasajte aparata s pomocjo kabla in ne obeSajte ga nanj. Ne
vlecite za kabel, ko Zzelite iztakniti vti¢ iz vtiCnice. Kabel ¢uvajte
pred vro€ino, oljem, ostrimi robovi in vrtljivimi deli. Poskodovan ali
prepleten kabel povecuje nevarnost elektriénega udara.

e) Ce uporabljate elektri¢ni aparat na prostem, uporabljajte samo ta-
ke kabelske podaljske, ki so primerni za delo na prostem. Uporaba
drugacnih podaljSkov poveCuje nevarnost elektricnega udara.

C) Osebna varnost

a) Bodite pozorni, kaj se dogaja, delo z elektricnim aparatom opravl-
jajte s pametjo. Aparata ne uporabljajte, e ste utrujeni ali pod vpli-
vom drog, alkohola ali zdravil. Trenutek nepazljivosti pri uporabi apa-
rata lahko vodi do poskodb.

b) Uporabljajte osebno zas¢itno opremo in vedno tudi zas¢itna ocala.
Uporaba osebne za3(ite, kot je maska za prah; za&¢itna obutev, ki ne
drsi; za$¢itna Celada ali zascita sluha, glede na vrsto in uporabo elek-
tri¢nega aparata, zmanjSuje nevarnost poskodb.

c) Izogibajte se nakljuénega vklopa. Preden vtaknete vtikac v vti¢ni-
co se prepricajte, Ce je stikalo v polozaju izklopa. Ne prenasajte prikl-
ju€enega aparata s prstom na sproZilcu, ker lahko to vodi do nezgode.
Ne premostite vklopnega stikala.

d) Pred vklopom aparata odstranite kljuce in nastavitveno orodje.
Orodije ali klju¢, ki se nahaja v vrteCem se delu aparata, lahko povzro€i
poskodbe. Nikoli ne posegajte v vrteCe se dele.

e) Ne precenjujte svojih sposobnosti. Poskrbite za varen in stabilen
polozaj telesa. Tako lahko nepri¢akovane situacije bolje obvladate.

f) Nosite primerno obleko. Ne uporabljajte ohlapnih oblacil ali nakita.
Lase, obleko in rokavice drzite pro¢ od gibljivih delov. Ohlapna ob-
lacila, lase in nakit lahko vrtljivi deli aparata zagrabijo.

g) Ce je potrebno napravam prikljuéiti sesalnik za prah ali druge prikl-
jucke, se prepricajte, da so le-ti pravilno in dobro prikljuceni. Upo-
raba teh naprav zmanjSuje Skodljivi vpliv prahu.

h) Elektricne aparate naj uporablja samo priuc¢eno osebje. V izobra-
zevalne namene lahko aparat uporabljajo tudi mlaj$e osebe, Ce so sta-
rejSe od 16 let, ter pod strokovnim nadzorstvom.

D) Skrbno ravnanje in uporaba elektri¢nih aparatov

a) Elektrinega aparata ne preobremenijujte. Pri vaSem delu uporabl-
jajte samo temu primeren aparat. Uporaba ustreznega elektricnega
aparata zagotavlja bolj$e in varnej$e delo v nazivnem obmocju.

b) Ne uporabljajte elektriénega aparata, kiima pokvarjeno stikalo. De-
lo z elektri¢nim aparatom, katerega ni mo¢ vklopiti ali izklopiti je nevar-
no. Aparat je potrebno takoj popraviti.

c) lzvlecite vti¢ iz vticnice preden se lotite nastavljanja aparata, men-
jave orodij ali preden ga odlozite. Ti previdnostni ukrepi zmanjSujejo
moznost nenadejanega vklopa.

d) Elektricne aparate, ki niso v uporabi dobro Cuvajte, Se zlasti pred
otroki. Ne dopuscajte uporabe osebam, ki ne poznajo nacina upo-
rabe in teh navodil niso prebrali. Elektri¢ni aparati so nevarni, Ce jih
uporablja nepoucena oseba.

e) Elektri¢ni aparat skrbno negujte. Redno preverjajte, ¢e so vrtljivi
deli prosto gibljivi oz. niso sprijeti, poceni ali tako poSkodovani,
da je funkcija elektriénega aparata s tem okrnjena. Pred uporabo
elektricnega aparata, pustite da popravila poskodovanih delov opra-
vi kvalificirano osebje, oziroma avtorizirani REMS-ov servis. Mno-
gim nesre¢am botruje slabo vzdrZevanje elektri¢nih aparatov.

f) Rezilnaorodjavzdrzujte €istain ostra. Skrbnonegovanarezilinaorodja
z ostrimi rezilnimi robovi se manj sprijemajo in jih je laZje voditi.

g) Zavarujte obdelovanec. Uporabljajte vpenjalne priprave ali primez. Na
ta nacin je obdelovanec bolj varno vpet, kot pa da bi ga drzali z rokami.
Tako imate obe roki prosti za upravljanje z elektri¢énim aparatom.

h) Elektricne aparate, pribor in zamenljiva orodja uporabljajte tako,
kot je opisano v teh navodilih in tako, kot je predpisano za vsak tip
aparata posebej. Pritem upostevajte delovne pogoje in temu ustrez-
no ravnajte. Uporaba elektricnih aparatov za druge namene kakor je
predvideno, lahko pripelje do nevarnih situacij. Kakrsnekoli spremem-
be na elektricnem aparatu, iz varnostnih razlogov, niso dopustne.

E) Skrbno ravnanje in uporaba akumulatorskih aparatov

a) Prepricajte se, da je elektri¢ni aparat izklju¢en, preden namestite
akumulator. Names$c¢anje akumulatorja na vklju¢en elektriéni aparat,
lahko vodi k nezgodi.

b) Akumulatorje polnite samo v tistih polnilcih, katere priporoca pro-
izvajalec. Za polnilec, ki je namenjen dolo¢enemu tipu akumulatorja,
obstaja nevarnost pozara, ¢e se ga uporablja za polnjenje drugacnih
akumulatorjev.

c) V elektriénih aparatih uporabljajte samo tiste akumulatorje, ki so
zanje predvideni. Uporaba drugacnih akumulatorjev lahko vodi do
poskodb ali pozara.

d) Neizrabljene akumulatorje hranite pro¢ od pisarniskih sponk, ko-
vancev, kljucev, Zebljev, vijakov in drugih malih kovinskih pred-



slv

slv

metov, ki lahko povzrocijo kratek stik na kontaktih. Kratek stik na
kontaktih akumulatorja lahko povzrogi pregoretje ali poZar.

e) Ob napacni uporabi lahko pride do iztoka teko€ine iz akumulator-
ja. lzogibajte se kontakta z njo. Kontakte umijte z vodo. Ce pride
tekocina v oci, poiséite tudi zdravnisko pomog. Iztekajo¢a akumu-
latorska tekoCina drazi kozo ali lahko povzro€i opekline.

f) Pri temperaturah akumulatorja/polnilca oz. okolice < 5°C/40°F ali
2 40°C/105°F se akumulator in polnilec ne sme uporabljati.

g) lzrabljenih akumulatorjev ne smete odmetavati skupaj z gospo-
dinjskimi odpadki, temve¢ jih morate oddati avtoriziranemu REMS-
ovemu servisu oziroma kakemu drugemu pooblaséenemu lokal-
nemu zbiralcu tovrstnih odpadkov.

F) Servis

a) Popravila vasega aparata prepustite samo kvalificiranemu stro-
kovnemu osebju, zamenjava delov pa mora biti opravljena samo z
originalnimi nadomestnimi deli. S tem bo ohranjena varnost apara-
ta.

b) Upostevajte predpise vzdrzevanja in navodila o menjavi orodij.

c) Redno kontrolirajte prikljuéno vrvico elektricnega aparata, za-
menjavo poskodovane vrvice naj opravijo v avtoriziranem REMS-
ovem servisu. Redno preverjajte tudi kabelske podaljske in jih za-
menjajte, e so poskodovani.

Posebna varnostna pravila

® Strojse upravijas pomocjo varnostnega noznega stikala, kjer je tudi tip-
ka za izklop v sili. Ce tega stikala zaradi nevarnego obmocja vrtecega
se obdelovanca ni mozno dosedi iz delovnega poloZaja, je iz varnost-

nih razlogov potrebno predvideti pregrado.

Dela, kot n. pr. nanos kodelje (preje), montaZa in demontaZza, rezanje
navojev z roénimi rezilci, odrez cevi z ro¢nimi rezilci, kot tudi podpiranje
obdelovanca z rokami (namesto stojala), so pri delu s strojem prepo-
vedani.

Ce pri delu lahko predvidevamo, da se bo obdelovanec izvijal in ople-
tal (odvisno od dolZine in preseka obdelovanca, ter hitrosti vrtenja), ali
zaradi pomanjkljivo stabilnega poloZaja stroja (npr. pri uporabi 4"-avto-
matske rezalne glave), je treba uporabiti ustrezno Stevilo po visini na-
stavljivih podpornih stojal (REMS Herkules).

Nikoli ne segajte v vpenjalno glavo.

Kratke cevne komade vpenjajte samo z spojnim vpenjalnikom REMS
ali fiksirno spojno pripravo REMS.

REMS olja za rezanje navojev v spray dozah (REMS Spezial, REMS
Sanitol) so neskodljiva za okolje, dodan pa jim je plin za razprSevanje
(butan), kilahko izzove poZar. Doze so pod pritiskom, zato jih ne odpirajte
s silo. Varujte jih pred son¢nimi Zarki in segrevanjem nad 50°C.
Zaradi razmastilnega ucinka hladilno mazalnih sredstev, se izogibajte
direktnega kontakta s koZo. Uporabljajte ustrezna sredstva za za&¢ito
koze.

Iz higienskih razlogov oljno kad redno distite in odstranjujte ostruzke,
najmanj pa enkrat letno.

PreizkuSanje hladilnega sredstva ni potrebno, ker je zaradi porabe, po-
trebno dolivati vedno novo hladilno sredstvo.

Olja za rezanje navojev ne smejo priti v kanalizacijo, vodo ali zemljo
koncentrirana. Neuporabljena olja oddajte pooblas&enim institucijam.
Sifra za maziva z vsebnostjo mineralnih olj je 54401, z vsebnostjo sin-
teti¢nih olj pa 541009.

1. Tehniéni podatki Tornado 2000 Magnum 2000
Tornado 2010 Magnum 2010
Tornado 2020 Magnum 2020
1.1. Delovno obmocje
1.1.1. Premer navoja
Cevi (tudi s plasti¢nim ovojem) e —2" e —2"
Sorniki 6 —60 mm 6 — 60 mm
g—2" -2

1.1.2. Vrste navojev
Cevni navoji, koni¢ni desni
Cevni navoji, cilindri¢ni desni
Navoj na jekleni oklopni cevi
Navoj na sornikih

1.1.3. DolZina navoja

Cevni navoj, koni¢ni normirana dolzina

normirana dolzina

Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020
z REMS 4” avtomatska z REMS 4” avtomatska

rezalna glava rezalna glava

/16— 4" e —4" a—4"

6 — 60 mm 6 —60 mm 14 — 60 mm
a-2" a-2" -2

R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT
G (SO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM
Pg (DIN 40430), [EC

M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW

normirana dolzina normirana dolzina normirana dolzina

Cevni  cilindrieni 165 mm, z 150 mm, z 165 mm, z 165 mm, z 150 mm, z
Nevn! navoj, Clk"; rieni dodat. pritezanjem dodat. pritezanjem dodat. pritezanjem  dodat. pritezanjem  dodat. pritezanjem
avoj na somixi neomejeno neomejeno neomejeno neomejeno neomejeno
1.1.4. Odrezovanje
Cevi g -2 g —2" g2 g-2" a—4"
1.1.5. Posnemanije notranjih robov
Cevi g—2" g—2" a-2" a-2" a—4"
1.1.6. Spojka in dvojna spojka
z REMS Nippelspanner vpenjalom spojk
(notranje vpenjanje) 3 — 2" 32" 32" 3g— 2" 32"
z REMS Nippelfix
(avtomatsko notranje vpenjanije) 2—4" o—4" 2-4" 2—4" 2—4"
1.1.7. REMS 4’ avtomatska rezalna glava
za vse tipe Tornado in
Magnum 2000/2010/2020 (glej sliko 6) 2'2-4" 2'2-4"
1.2. Stevilo vrtljajev delovnega vretena
Tornado 2000 e—2"  53-40"/min
Magnum 2000 g—2" 53 —40 '/min
Magnum 4000 g —4" 23 -20 "/min
Avtomatska, brezstopenjska regulacija Stevila vrtljajev
Tornado 2010 / 2020 e—2" 52 'min
Magnum 2010 / 2020 a—2" 52 — 26 '/min
Magnum 4010 / 4020 a—4" 20 -10 Y/min

Tudi pod polno obremenitvijo. Za visoke obremenitve in slabe elektriéne tokovne pogoje pri vecjih navojih Tornado 26 /min. oziroma Magnum 10 */min.
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1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

Elektri¢ni podatki
Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000

230V, 1~; 50-60 Hz; 1700 W prevzem, 1200 W oddaja; 8,3 A;

varovalka (omrezje) 16 A (B). Prekinjeno obratovanje 2,5/ 10 min.

110 V; 1~; 50-60 Hz; 1700 W prevzem, 1200 W oddaja; 16,5 A;
varovalka (omrezje) 30 A (B). Prekinjeno obratovanje 2,5/ 10 min.

Tornado 2010, Magnum 2010 / 4010

230V, 1~; 50 Hz; 2100 W prevzem, 1400 W oddaja; 10 A;

varovalka (omrezje) 10 A (B). Prekinjeno obratovanje 7 / 10 min.

Tornado 2020, Magnum 2020 / 4020

400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W prevzem, 1500 W oddaja; 5 A;

varovalka (omrezje) 10 A (B). Prekinjeno obratovanje 7 / 10 min.

Dimenzije (L x B x H)
Tornado 2000 730 x 435 x 280 mm
Tornado 2010 / 2020 730 x 435 x 280 mm
Magnum 2000 870 x 580 x 495 mm
Magnum 2010 / 2020 825 x 580 x 495 mm
Magnum 4000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 4010 / 4020 870 x 580 x 495 mm
Teza v kg

stroj or
Tornado 2000 31
Tornado 2010 43
Tornado 2020 43

stroj stroj ori

a-2" 2'2-4" s

Magnum 2000 75
Magnum 2010 87
Magnum 2020 87
Magnum 4000 96
Magnum 4010 108
Magnum 4020 108
Informacije o hrupu
Emisijska vrednost na delovnem mestu
Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000 83 dB (A)
Tornado 2010, Magnum 2010 / 4010 75dB (A)
Tornado 2020 72 dB (A)
Magnum 2020 / 4020 74 dB (A)

Vibracije (vsi tipi)
Najpomembnejse efektivne vrednosti pospesevanja 2,5 m/s?

odja standardni pribor
12 7

12 7

12 7
odja orodja vozZno
-2 2 -4 podnozje
12 16

12 16

12 16

12 24 16

12 24 16

12 24 16

21.

Pred uporabo

Napotek: Transportne teze nad 35 kg morata nositi dve osebi, garnitu-
ro orodja nosite posebej. Pri transportu in postavljanju stroja uposte-

vajte, da ima stroj visoko teziS¢e z ali brez podnozja, t. p. da je predve-
sen.

Postavitev Tornado 2000, 2010, 2020 (Slike 1-3)

Vijak s krilato glavo (1) popustite in snemite nosilec orodja (2). Stroj post-
avite vertikalno na obe vodili (3 + 4) in vtaknite 3 noge v ohiSje prenos-
nika tako, da se zaskocijo (Slika 1). Stroj nato primite za ohiSje prenos-
nika (ne za noge) in ga postavite na noge (Slika 2).

Stroj je mozno postaviti tudi na vsako delavnisko mizo in ga pritrditi z vi-
jaki. V ta namen se nahajajo na spodniji strani 3 luknje z navojem. S po-
mocjo Sablone, ki je priloZena, se na delavniski mizi izvrta 3 luknje (sve-
der C 12 mm). Stroj se nato pritrdi od spodaj s 3 vijaki M 10.

Nosilec orodja potisnite na vodila. Pritisni vzvod (5) potisnite z zadnje
strani skozi spojko in stezni prstan (6) na zadnje vodilo tako, da bo vijak
s krilato glavo usmerjen nazaj, krozni utor pa bo prost. Ro¢aj (7) potis-
nite na pritisni vzvod.

Kad pripnite za oba vijaka na spodnji strani ohisja prenosnika, ter po-
tisnite na desno v zareze. Nato jo namestite v krozni utor na zadnjem
vodilu (4). Stezni prstan pritisnega vzvoda potisnite do omejilca na obesi
kadi in pritegnite. Cev s sesalnim filtrom zataknite v kad, drugi konec
cevi pa potisnite na tulko na zadnji strani nosilca orodja. V posodo na-
lijte 2 litra sredstva za mazanje (olje). Posodo za ostruzke vstavite od
zadaj. Stroj nikoli ne spusc€ajte v pogon brez sredstva za mazanje. Vo-
dilni sornik rezilne glave (8) vstavite v izvrtino nosilca orodja in jo aksi-
alno, ter z sukanjem vstavite na vodilni sornik do omejilca.

2.2,

Zaradi laZjega transporta nozno stikalo obesite na vijak, ki je na zadnji
strani ohisja (Slika 3).

Postavitev Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 4000 T, 4010 T, 4020 T
(Slika 8)

Stroj pritrdite na delovno mizo ali vozno podnoZje (pribor) s 3 priloZe-
nimi vijaki. Pri transportu se stroj dvigne spredaj za ro¢aje na podstavku
in zadaj za cey, ki je vpeta v stroju. Za transport na podnozju se vtakne
v uSesa podnoZzja cevi @ %" dolzine ca. 60 cm in se jih pritrdi s krilnimi
vijaki. Ce stroja ni potrebno premikati, se obe kolesi lahko snameta.
Nalijte 5 | sredstva za rezanje navojev. Stroj ne sme nikdar obratovati
brez olja.

Postavitev Tornado 2000T, 2010T, 2020 T (Slika 7 + 8)

Stroj pritrdite na delovno mizo ali vozni podstavek (pribor) s pomogjo 3
prilozenih vijakov. Pri transportu se stroj lahko dvigne tako, da se ga pri-
me za prijemne Zepe na podstavku in zadaj pri motorju 0z. za nosilec
podloge materiala. Za transport, se v uSesa na podstavku, potisne ko-
se cevi @ %", dolZine ca. 60 cm, ter pritrdi s pomocjo vijaka s krilato gla-
vo. Ce stroja ni potrebno transportirati, se obe kolesi lahko snameta.
Nalijte 5 | sredstva za rezanje navojev. Stroja nikoli ne spuscajte v po-
gon brez olja.

Postavitev Magnum 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L (Slika 8)

Stroj pritrdite na delovno mizo ali vozno podnozje (pribor) s 4 prilozenimi
vijaki. Pri transportu se stroj dvigne spredaj za ro¢aje na podstavku in
zadaj za cev, ki je vpeta v stroju. Objemko (10) s krilnim vijakom potis-
nite na zadnje vodilo, da bo krozni utor prost. Kad obesite zadaj na oba
vijaka pod ohi§jem pogona in spredaj v krozni utor na zadnjem vodilu.
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2.3.

24.

25.

2.6.

Objemko (10) potisnite do naslona obeSenja kadi in &vrsto privijte. Cev
s sesalnim filtromobesite v kad. Od zadaj vstavite kad za ostruzke.
Nalijte 2 litra sredstva za rezanje navojev. Stroj ne sme nikdar obrato-
vati brez olja.

Elektricni priklop

Pred prikljucitvijo stroja preverite, ¢e podatki o napetosti na tablici ustre-
zajo napetosti omrezja. Uporabljajte samo ozemljene kabelske podal-
jSke. Stroj vklapljamo in izklapljamo s pomocgjo noznega stikala (21, Tor-
nado/Magnum). Stikalo (18, Tornado/3, Magnum) sluzi za izbiranje sme-
ri vrtenja oz. hitrosti. Stroj je mozno vkljuciti samo v primeru, da je stikalo
za izklop v sili sproS¢eno (22, Tornado/5, Magnum) in je za$€itno stika-
lo (23, Tornado/6, Magnum) pritisnjeno na noznem stikalu. Ce stroj pri-
klapljamo direktno na elektricno omrezje (brez vti¢ne priprave), mora-
mo instalirati mo¢nostno stikalo 16 A.

Vrste olj za rezanje navojev

Uporabljajte samo REMS-ova mazalna sredstva za rezanje navojev. S
tem dosezete brezhibne rezultate rezanja, dolgo uporabo rezalnih Cel-
justi in dolgo Zivljensko dobo stroja.

REMS Spezial: Visokolegirano mazalno sredstvo se lahko uporablja za
rezanje vseh vrst navojev za cevi in sornike. Izpira se z vodo (izvede-
niSko preverjeno).

V nekaterih drzavah, npr. v Nemciji, Avstriji, uporaba sredstev za rezanje
navojev, ki bazirajo na mineralnih oljih, ni dovoljena za vodovode za pit-
no vodo. V tem primeru uporabljajte REMS Sanitol, ki ne vsebuje mi-
neralnih olj.

REMS Sanitol: Sinteti¢no sredstvo za rezanje navojev je brez vsebno-
sti mineralnih olj, je sinteti¢no, v celoti vodotopno in ima mazalno mo¢
mineralnih olj. Uporabna so za vse vrste navojev za cevi in sornike. V
Nemgiji, Avstriji in Svici ga morajo uporabljati za instalacije napeljav pit-
ne vode, ter ustreza predpisom (DVGW attest §t. DW - 0201AS2032,
OVGW attest §t. W 1.303, SVGW 7808 - 649).

Vsa mazalna sredstva za rezanje navojev uporabljajte samo nerazred-
Cenal

Podpora za material

Cevi in palice daljSe od 2 m je potrebno dodatno podpreti z napravo
REMS Herkules, ki se nastavlja po viSini. Ta je opremljena z jeklenimi
kroglami za lazje vrtenje ceviin palic v vseh smereh brez obracanja pod-
pore za material. Ce je stroj REMS Magnum pritrjen na delovno mizo,
lahko uporabljamo tudi REMS Herkules Y, katerega pritrdimo na delov-
no mizo. Delovno obmocje podpore REMS Herkules in REMS Herku-
lesY: @ Vs —4".

REMS 4” avtomatska rezalna glava

V primeru uporabe avtomatske rezalne glave REMS 4” je potrebno upo-
Stevati navodila za uporabo, katera so prilozena napravi REMS 4” av-
tomatska rezalna glava.

Uporaba

. Orodja

Rezalna glava (8, Tornado/12, Magnum) je univerzalna rezalna glava,
t. p. za zgoraj navedena obmocja, lo¢eno v 2 garniturah orodja, je po-
trebna samo ena rezalna glava. Za rezanje konicnih cevnih navojev
mora biti omejevalni prislon dolzine (9, Tornado/13, Magnum) v isti sme-
ri z zapiralno in odpiralno rocico (10, Tornado/14, Magnum). Rezalna
glava se potem odpira avtomatsko, ko je dosezena posamezna nor-
mirana navojna dolzina. Da bi lahko rezali cilindriéni dolgi navoj in na-
voj za sornik, se omejevalni prislon dolzine (9, Tornado/13, Magnum)
preklopi na stran.

Zamenjava rezilnih celjusti

Rezalne ¢eljusti lahko uporabljate 0z. zamenjate pri vgrajeni ali sneti re-
zalni glavi (npr. na delavniski mizi). Stezno ro€ico (11, Tornado/15, Mag-
num) popustite, vendar je ne snamete. PloSCo za nastavitev (12, Tor-
nado/16, Magnum) potisnete od stezne roCice v skrajni polozaj. V tem
poloZaju lahko rezalne &eljusti vstavljate ali jemljete ven. Pri tem upos-
tevajte, da na hrbtni strani ¢eljusti navedena velikost navoja, ustreza na-
voju, katerega morate rezati. Poleg tega morate paziti, da se Stevilke,
ki so tudi na hrbtni strani ¢eljusti, ujemajo s Stevilkami na drzalu rezalnih
Celjusti (14, Tornado/17, Magnum).

3.2.

3.3.

Rezalne Celjusti potisnemo tako globoko v rezalno glavo, da se krogla,
ki se nahaja v preseku drzala Celjusti, zaskogi. Po namestitvi vseh Cel-
justi, z premikanjem plo3¢e za nastavitev, nastavite Zeljeno velikost na-
voja. Navoj za sornike vedno nastavite na ,Bolt*. Po nastavitvi ploS¢o
pritegnite s pomocjo stezne rocice. Rezalno glavo zaprite. V ta namen
je potrebno vzvod za zapiranje in odpiranje (10, Tornado/14, Magnum)
mocno pritisniti desno in navzdol. Rezalna glava se odpira bodisi avto-
matsko (pri koni¢nih cevnih navojih), ali pa kadarkoli roéno z lahnim pri-
tiskom na zapiralni in odpiralni vzvod.

V kolikor pri rezalni glavi 2'/2—4" zaradi povecane rezalne sile nastane
pomanjkanije sile za pridrzanje stezne rocice (11, Tornado/15, Magnum),
t.p. rezalna glava se odpre pod pritiskom rezanja, je potrebno dodatno
zategniti cilindriéni vijak nasproti stezne rocice (11, Tornado/15, Mag-
num).

Naprava za odrezovanje cevi (15, Tornado/18, Magnum) sluzi za odre-
zovanje cevi /a—2" 0z. 2'/2-4".

Posnemalec notranjih robov (16, Tornado/19, Magnum) se uporablja za
cevi od '/s—2" 0z. 2'/2-4". Pinolo zavarujemo pred vrtenjem tako, da jo
zaskocimo v krak posnemalca notranjih robov in sicer spredaj ali zadaj,
odvisno od dolZine cevi.

Vpenjalna glava Tornado (19) in (20)

Stezne Celjusti, ki se centrirajo same, se zapirajo avtomatsko po akti-
viranju stikala (18) in sicer levo oz. desno in s pritiskom na nozno sti-
kalo (21). Pri zamenjavi sprednijih in zadnjih Celjusti je potrebno paziti,
da se Celjusti vstavi ustrezno sliki 4 in 5, sicer lahko pride do okvare. V
nobenem primeru ne smete vkljuiti stroja, preden montaza vseh ¢elju-
sti in obeh pokrovekov vpenjalnih glav ni konc¢ana.

ZaMagnum do 2”in Tornado je za vpenjanje premerov < 8 mm, za Mag-
num do 4" za vpenjanje premerov < 20 mm potrebna premeru prilago-
jena prijemna pusa ($t. art. 343001). Pri narocanju prijemne puse je po-
trebno navesti Zeleni premer vpenjanja.

Hitrovpenjalna udarna glava Magnum

Sprednja hitrovpenjalna udarna glava z velikim vpenjalnim obro¢em in
gibljivimi vpenjalnimi Celjustmi, ki so vstavljene v posebne nosilce za-
gotavlja centri¢no in varno vpenjanje z minimalno porabo moci.

Menjava vpenjalnih €eljusti Magnum

Vpenjalne Celjusti (24) zapremo z vpenjalnim obroéem (22) naca. 39 mm
vpenjalnega premera. Odstranimo vijake vpenjalnih Celjusti (24). Celju-
sti nato s primernim orodjem (izvija¢em) potisnemo nazaj. Nove Celju-
sti z vioZenimi vijaki potisnemo v vodila od prednje strani nazaj.

Potek dela Tornado

Orodja zasukajte navzven in nosilec orodij s pomocjo pritisnega vzvo-
da (5) postavite v skrajni polozaj. Material uvedite tako, da Strli za ca.
10 cm iz steznega vlozka (19). Rezalno glavo (8) obrnite navzdol in za-
prite. Stikalo (18) vklopite v poloZaj 1, nozZno stikalo (21) pritisnite. Sedaj
se material samodejno stisne. Pri tipih strojev 2010 in 2020 se za odre-
zovanje in odstranjevanje robov, ravno tako pa tudi za rezanje manjSih
navojev, lahko izbere 2. hitrost. V ta namen stikalo (18) med obrato-
vanjem hitro preklopite iz poloZaja 1 v poloZaj 2. Rezalno glavo s po-
mocjo pritisnega vzvoda (5) pritisnite k vrteCem se materialu.

Po enem do dveh ovojih reZe rezalna glava dalje avtomatsko. Ko pri
koni€nem cevnem navoju pride do normirane dolZine, se rezalna glava
avtomatsko odpre. Pri dolgih navojih, ravno tako pa tudi pri navojih sor-
nikov, rezalno glavo med obratovanjem odprete ro¢no. Nozno stikalo
(21) popustite. Stikalo (18) nastavite na R. Nozno stikalo (21) aktivirajte
kratkotrajno — vpetje materiala popusti.

Z naknadnim pritezanjem materiala lahko reZete neomejeno dolge na-
voje. V ta namen nozno stikalo (21) po priblizanju nosilcu ohisja stroja
popustite. Rezalne glave ne odpirajte. Stikalo (18) nastavite na R. Ma-
terial popustite, nosilec orodij in material postavite s pomocjo pritisne-
ga vzvoda v skrajni desni polozaj. Stroj, s stikalom v polozZaju 1, po-
novno vkljucite.

Za odrez cevi, je potrebno rezilec (15) obrniti navzven in s pomocjo pri-
tisnega vzvoda postaviti v Zeljen poloZaj za odrez. Z vrtenjem vretena
v desno, se cev odreze.

Notranjo iglo, ki nastane po odrezu, odstranite s pomocjo posnemalca
notranjih robov (16).

Izpust mazalnega sredstva za rezanje navojev: cev na nosilcu orodja
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3.4.

3.5.

4.

(2) iztaknite in usmerite v ro¢ko za olje. Stroj naj deluje dokler se poso-
da ne izprazni.
Ali: snemite kad in jo izpraznite skozi izlivnik (17).

Potek dela Magnum

Orodja zasukajte navzven in nosilec orodij s pomocjo pritisnega vzvo-
da (8) postavite v desni skrajni polozaj. Material uvedite skozi odprto vo-
dilno glavo (2) in skozi odprto hitrovpenjalno udarno glavo (1) tako, da
Strli za ca. 10 cm iz udarne glave. Udarno glavo zaprite tako, da Celju-
sti nasedejo na material. Z vpenjalnim obro€em z nekajkratnim povrat-
nim udarcem material ¢vrsto zategnite. Z zaprtjem vodilne glave (2) je
material (cev), ki Strli iz nje centriran. Rezalno glavo pomaknite navzdol
in zaprite. Stikalo (3) postavite v poloZaj 1, vklopite nozno stikalo (4).
Magnum 2000/4000 se vklaplja in izklaplja samo z noznim stikalom (4).
Pri Magnum 2010/4010 in 2020/4020 se za odrezovanje, posnema-
vanje, kot tudi rezanje manjSih navojev uporablja 2. hitrost. Pri tem sti-
kalo (3) pri vrteCem se stroju postavite iz polozaja 1 v polozaj 2. Rezilno
glavo s pritisnim vzvodom (8) pritisnite proti vrteCi se cevi.

Po enem do dveh ovajih, rezilna glava reze dalje avtomatsko. Ko pri
koni¢nem cevnem navoju pride do normirane dolZine, se rezilna glava
avtomatsko odpre. Pri dolgih navojih, ravno tako pa tudi pri navojih sor-
nikov, rezilno glavo med obratovanjem odprete ro¢no. Nozno stikalo (4)
popustite, odprete hitrovpenjalno udarno glavo in vzamete obdelova-
nec ven.

Z naknadnim pritezanjem materiala lahko rezete neomejeno dolge na-
voje. V ta namen nozno stikalo (4) po priblizanju nosilcu ohisja stroja
popustite. Rezilne glave ne odpirajte. Material popustite, nosilec orodij
in material postavite s pomocjo pritisnega vzvoda v skrajni desni polo-
Zaj. Material ponovno vpnite in stroj vklopite. Za odrez cevi, je potreb-
no rezilec (18) obrniti navzven in s pomocjo pritisnega vzvoda postaviti
v Zeljen poloZaj za odrez. Z vrtenjem vretena v desno, se cev odrezZe.

Notranji rob, ki nastane po odrezu, odstranite s pomocjo posnemalca
notranjih robov (19).

Izpust mazalnega sredstva za rezanje navojev: cev na nosilcu orodja
(7) potegnete dol in usmerite v rocko za olje. Stroj naj deluje dokler se
posoda ne izprazni. Ali: zaporni Cep (25) odstranite in pustite, da se kad
izprazni.

lzdelava spojk in dvojnih spojk

Za rezanje spojk se uporablia REMS Nippelfix (notranje avtomatsko
vpenjanje). Pri tem je potrebno paziti, da so robovi brez tarobkov. Kose
cevi pritisnite do omejevalnega prislona.

Za vpenjanje kosov cevi (z ali brez vrezanega navoja) s pomo¢jo REMS
vpenjala spojk, se glava vpenjala razsiri z vrtenjem vretena. To storite s
pomocjo orodja (npr. izvijatem) in samo pri nataknjenem kosu cevi.
Pri napravi REMS Nippelfix, kot tudi pri REMS Nippelspanner, ne smete
rezati krajSih spojk, kot jih dopus¢ajo norme.

lzdelava levih navojev

Za izdelavo levih navojev so primerne samo priprave REMS Magnum
2010, 2020, 4010 in 4020. Rezalno glavo v orodju je potrebno pri re-
zanju levih navojev fiksirati npr. z vijakom M12x40 , kajti v nasprotnem
se lahko dvigne in se poSkoduje zacetek navoja. Stikalo postavite v po-
loZaj ,R". Cevne prikljucke na Erpalki za hladno mazanje zamenjajte in
kratko spojite Crpalko za hladno mazanje. Alternativno lahko uporabite
preklopni ventil (Art.8t. 342080) (pribor), ki se pritrdi na stroj. Z ro€ico na
preklopnem ventilu (Slika 9) se spreminja smer pretoka ¢rpalke za hlad-
no mazanje.

Vzdrzevanje

Pred vzdrzevalnimi deli ali popravili je potrebno vtika€ izvledi iz el. omrezja.
Ta dela sme opravljati samo pooblas&eno osebje.

41.

4.2,

Servisiranje
Stroj REMS Tornado / Magnum ne zahteva nikakrSnega servisiranja.

Mehanizem prenosa se vrti v zaprti oljni kopeli, zato ni potrebno nika-
krSno mazanje.

Pregled/Vzdrzevanje

Motor stroja Tornado 2000 / Magnum 2000 / 4000 ima oglene S¢etke.
Te so podvrzene obrabi, zato jih je potrebno ob&asno kontrolirati, 0z. po
potrebi zamenjati. V ta namen popustimo 4 vijake na pokrovu motorja

in sicer za ca 3 mm, ter snamemo oba pokrovcka motorja (glej tudi 6.
Ukrepanjev primeru motenj).
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5. Nacrti prikljucitve in seznam naprav Tornado

Naérti orikliugkov Tornado 2000 Tornado 2010 Tornado 2020
priky Barva Zile/St. | Sponka Barva Zile/St. | Sponka Barva Zile/St. | Sponka
Prikljuéni vod rjava 2 (v sili-izklj.) rjava 2 (v sili-izklj.) rjava 1
modra 2 (v sili-izkl}.) modra 2 (v sili-izkl}.) érna 3
zelena/rumena 1 ohigje zelena/rumena 1 ohigje érna 5
modra A1
zelena/rumena |1 ohigje
o |Povezovalnivod rjava 2 (zaScitamotorja) | rjava 2 (zascitamotorja) | €rna 1 2
© modra 1 (v sili-izklj.) modra 1 (v sili-izklj.) érna 2 4
= zelena/rumena | L ohigje zelena/rumena |1 ohigje ¢rna 3 6
g érna 4 14
S érna 5 2 (v sili-izklj.)
2 zelena/rumena |1 ohigje
Notraniji vodi rdeca 1 (v sﬂi-izklj.) rdeca 1 (v sﬂi-izklj.) rdeca 5—1 (v sili-izklj.)
13 (stikalo) 13 (stikalo)
rdeca 14 (stilialo) rdeca 14 (stilialo) rdeca 13>5A2
1 (zascita motorja) 1 (zadcita motorja)
Povezovalni vod rjava 1 rjava R érna 1 L1
érna 2 L2
modra 3 modra S érna 3 L3
érna 4 4
érna 5 5
zelena/rumena | L ohigje zelena/rumena |1 ohigje zelena/rumena |1 ohigje
& | Motor érna 2 4 ¢rna 1 U1 érna 1 U1
= érna 5 8 érna 2 Vi1 érna 2 Vi1
e érna 6 10 érna 3 Wi érna 3 Wi
0] ¢rna 4 6 ¢rna 4 U2 ¢rna 4 U2
Q érna 3 5 érna 5 V2 érna 5 V2
o ¢rna 1 2 ¢rna 6 W2 ¢rna 6 W2
= érna 7 7
o érna 8 8
zelena/rumena |1 ohigje zelena/rumena |1 ohigje
Zavorni upor rjava
modra 12
Kondenzator rjava C1
modra C2
- Elektricna Crpalka rjava 1 rjava R rjava L1
G | (strojizvedbe “T”) modra 3 modra S modra L2
x zelena/rumena | L ohigje zelena/rumena |1 ohigje zelena/rumena | L ohigje
Seznam naprav
Motor RW 345 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS
Grebenasto stikalo CA 10 C 58751 * FT22V REMS | CA10 C 58761 * FT22V REMS | CA10D-U277 *01 FT22V  REMS
Nozno stikalo T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS
Kondenzator MP 35/100/330 REMS
6. Postopki Vv primeru motenj 6.5. Motnja:  Rezalna glava se ne odpira.
6.1. Motnja:  Stroj se ne zaZene. Vzrok:
Vzrok: ® Pri odprti rezalni glavi je navoj vrezan na naslednji vecji premer
® Stikalo za izklop v sili ni sproSceno. ° \C/i\c/ilé)lini omejevalni prislon je pomaknjen v stran
® Stikalo za motorno zascito je aktivirano. g P ep I '
® Obrabljene ali poskodovane oglene $¢etke (Tornado 2000, 6.6. Motnja:  Neuporaben navoj.
Magnum 2000/4000).
g ) Vzrok:
6.2. Motnja:  Stroj ne vleCe s polno mogjo. ® Rezalne Celjusti so tope.
Varok: ® Rezalne Celjusti so napacno vstavljene — preglejte Steviléne
) T oznake.
® Tope rezalne Celjusti. oo . .
. . . °
® Slabo olje za rezanje navojev. . gl':zgrszg 22 ?:::::S;‘:Cﬁg\\:c’d olja.
® Preobremenitev elelktricnega omreZzja. e Oviran Jomik nosil cja oro d‘Ja ’
® Premajhen presek vodnika kabelskega podaljska. P a.
@ Slab kontakt vticnih spojev. 6.7. Motnja: ~ Cev drsi v vpenjalnih glavah.
® Obrabljene oglene $cetke (Tornado 2000, Magnum 2000/4000). Varok:

6.3.

6.4.

Motnja:

Vzrok:

o Crpalka za olje v okvari.

® \/ kadi je premalo olja.

® Zamaseno sito v sesalnem nastavku.

Nikakr$en ali nezadosten dovod olja rezalni glavi.

Motnja:
odprte.

Vzrok:
® Rezalna glava ni zaprta.

Kljub pravilni nastavitvi skale so rezalne &eljusti preve¢

® \/penjalne Celjusti so mo€no onesnazene.

® Pri ceveh s plasti¢nim ovojem uporabiti posebne vpenjalne
Celjusti.

® Obrabljene vpenjalne Celjusti.
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Nacrti prikljucitve in seznam naprav Magnum
Nagrti prikljuckov Magnum 2000/4000 O Magnum 2010 Magnum 4010 Magnum 2020 Magnum 4020
barva Zile/Nr. | sponka barva Zile/Nr. | sponka barva Zile/Nr. | sponka barva Zile/Nr. | sponka barva Zile/Nr. | sponka
Prikljuéni vod rjiava 2 (V sili) rjava 2 (V sili) rjiava 2 (V sili) rjava 1 rjava 1
modra 2 (V sili) modra 2 (V sili) modra 2 (V sili) érma 3 érna 3
zelenofrumena | £ ohisje zelenofrumena | + ohisje érna 5 érna 5
modra A1 modra A1
zelenofrumena | £ ohisje zeleno/rumena | L ohisje
Povezovalni vod rjiava 2 (motor. zasGita)| rjava 2 (motor. zasita)| rjava 2 (motor. zasGita)| ¢rna 1 2 ¢rna 1 2
% modra 1 (V sili) modra 1 (V sili) modra 1 (V sili) ¢rma 2 4 ¢rna 2 4
X zelenofrumena| £ ohigje zelenofrumena | £ ohigje éma 3 6 ¢ma 3 6
g ¢rma 4 14 ¢ma 4 14
5 éma 5 2 (V sili) ¢mab 2 (V sili)
2 zelenofrumena | L ohisje zelenoumena| + ohisje
Notranji vodi rdeca 1(V sili) rde€a 1(V sili) rdeca 1(V sili) rdeca 5-1(Vsil) | rdeca 51 (Vsili)
13 (Taster) 13 (Taster) 13 (Taster)
rdeca 14 (Tafter) rdeca 14 (Tafter) rdeca 14 (Tafter) rdeca 13->A2 rde¢a 13>A2
1 (motor. zasCita)) 1 (motor. zascita) 1 (motor. zasita)
Povezovalni vod rjava 2 rjava R rjava R ¢rna 1 L1 ¢ma 1 L1
modra 1 modra S modra S ¢rna 2 L2 ¢rna 2 L2
éma 3 L3 ¢ma 3 Ls
¢rma 4 4 ¢rna 4 4
éma 5 5 ¢mab 5
zelenolrumena | L ohigje zeleno/rumena | L ohisje zelenofrumena | L ohigje zelenolrumena | L ohigje
g Motor érma 2 rjava ¢ma 1 Ui ¢ma 1 U1 éma 1 Ut ¢ma 1 Ui
o éma 5 6 ¢rma 2 Vi éma 2 Wi éma 2 \ ¢rma 2 Wi
g ¢rma 6 5 ¢rna 3 W1 ¢ma 3 Vi ¢ma 3 Wi ¢rna 3 Vi
5 ¢ma 4 3 ¢rna 4 U2 ¢ma 4 U2 ¢ma 4 U2 ¢rna 4 U2
5 éma 3 4 ¢mab V2 ¢ma 5 W2 éma 5 V2 ¢mab W2
¢rma 1 modra ¢rna 6 W2 ¢rma 6 V2 ¢rma 6 W2 ¢rna 6 V2
éma7 7 ¢ma’7 7
¢ma 8 8 ¢rma 8 8
zelenofrumena | + ohisje zelenofrumena | + ohisje zelenofrumena | £ ohisje zelenofrumena | + ohisje
Kondenzator rjava C1 rjava C1
modra C2 modra C2
Seznam naprav
Motor RW 345 REMS RW 342 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS | RW 343 REMS
Grebenasto stikalo CA10 C 58761- FT22V REMS | CA10 C 58761 FT22V REMS | CA10D-U277- 01FT22V REMS | CA10D-U277- 01FT22V REMS
Nozno stikalo T5310 REMS T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
Kondenzator MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS
7. Garancija proizjalca

Garancijska doba je 12 mesecev po izro€itvi novega proizvoda prvemu
uporabniku, najve¢ pa 24 mesecev po dobavi trgovini. Cas izrogitve je
razviden iz prodajnih dokumentov, ki morajo vsebovati podatke kot so
datum prodaje in oznake proizvodov. Vse, v garancijskem roku ugo-
tovljene okvare (napake materiala ali izdelave) se odpravijo brezplac-
no. Garancijska doba se z odpravljanjem napak niti ne podalj$a niti ne
obnovi. Skoda, ki bi nastala zaradi obigajne iztrocnosti, nestrokovne-
ga ravnanja ali uporabe, nepazljivosti, oziroma neupostevanja navodil
za uporabo, uporabe neprimernih pogonskih sredstev, prekomernih ob-
remenitev, nesmiselne uporabe, lastnih ali tujih posegov in drugih raz-
logov, ki jih REMS ne priznava, se v roku trajanja garancije ne prizna.

Garancijske storitve lahko opravljajo samo pogodbeni oz. REMS-ovi
pooblaséeni servisi. Reklamacije se priznajo, ¢e se aparat dostavi av-
toriziranemu servisu brez predhodnih posegov in v nerazstavljenem
stanju. Zamenjani proizvodi in njihovi deli ostanejo v lasti REMS-a.

StroSki prevoza bremenijo uporabnika.

Zakonite pravice uporabnikov, zlasti njihove zahteve do trgovin ostanejo
nedotaknjene. Ta garancija proizvajalca velja samo za nove proizvode,
ki se prodajajo v EU, ter v Norveski ali v Svici.




ron ron
REMS Tornado 2000 /2010 / 2020 C) Siguranta personala
1 Piulita fluture 13 Buton sferic/maner concav a) Cand lucrati cu o masina electrica, ramaneti permanent atent la ce-
2 Supc’)rt pentru scule 14 Suport cutite de filetare ea ce faceti. Nu lucrati atunci cand sunteti obosit sau sub influe-
3 Traversa de ghidare anterioard 15 Taietor de teava nta alcoolului sau a medicamentelor. Un singur moment de neatent-
4 Tarversa de ghidare posterioarda 16 Scula pentru debavurare ie poate cauza grave accidente.
5 Levier de impingere interioara tevi b) Folositi echipamentul de protectie. Protejati-va intotdeauna ochii.
6 Inel de fixare 17 Orificiu de scurgere Echipamentul de protectie adecvat situatiei, precum masca de praf,
7 Maner 18 Tntrerupétor incaltdmintea anti-alunecare, casca de cap, castile antifon, vor reduce
8 Cap de filetare 19 Mandrina riscul de vatamare corporald.
9 Limitator longitudinal 20 Cheia mandrinei c) Evitati pornirea accidentala. Inainte de a cupla stecherul la priza,
10 Levier de inchidere si 21 Tntrerupétor pedals asigurati-va ca intrerupatorul de pornire nu este actionat. Trans-
deschidere 22 Intrerupétor de urgenta portarea masinii cu degetul pe intrerupator si alimentarea masinii cu in-
11 Levier de fixare 23 Intrerupator de protectie motor trerupatorul de alimentare pornit vor genera accidente.
12 Disc de reglare 24 Bolt de ghidare d) Indepartati cheile de fixare sau reglaj inainte de a porni magina. O

REMS Magnum 2000 / 2010 / 2020 / 4000 / 4010 / 4020
1 Mandrina rapida cu percutie 15

Levier de fixare

2 Mandrina de ghidare 16 Disc de reglare

3 Intrerupétor stanga-dreapta 17 Suport cutite de filetare
4 Intrerupator pedala 18 Taietor de teava

5 TIntrerupator de urgenta 19 Scula pentru debavurare
6 Intrerupator de protectie motor interioara tevi

7 Suport pentru scule 20 Cada cu agent de racire
8 Levier de impingere 21 Cada pentru span

9 Maner 22 Inel de strangere

10 Inel de fixare cu piulita fluture 23
11 Piulita fluture

Suportul falcilor mandrinei
de prindere

12 Cap de filetare 24 Falcile de prindere
13 Limitator longitudinal 25 Dop obturator
14 Levier de inchidere si

deschidere

Reguli generale de siguranta

AVERTISMENT! Cititi toate instructiunile. Nerespectarea acestora poate
duce la socuri electrice, incendii si/sau accidente grave. Termenul ,masi-
ni electrice” folosit in continuare se refera la sculele electrice portabile ali-
mentate de la retea sau acumulatori, ca si la masinile stationare. Folositi
masinile electrice numai in scopul pentru care au fost proiectate, cunos-
cand regulile generale si cele specifice de prevenire a accidentelor.

PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI.

A) Zona de lucru

a) Mentineti zona de lucru curata si bine luminata. Dezordinea si slaba
iluminare genereaza accidente.

b) Nu folositi masini electrice in medii cu potential exploziv, cum ar
fi in prezenta lichidelor inflamabile, a gazelor sau a prafurilor ex-
plozive. Masinile electrice genereaza scantei ce pot detona aceste
medii.

c) indepértagi curiogii gi copii din zona de lucru. Distragerea atentiei
poate provoca pierderea controlului masinii in lucru.

B) Prevenirea electrocutarii

a) Stecherele masinilor trebuie sa se potriveasca la priza folosita. Nu
modificati niciodata stecherul. Nu folositi adaptoare de stecher
pentru masinile cu impamantare. Stecherele originale si prizele po-
trivite reduc riscul electrocutarii. Daca masina are cablu de alimentare
cu conductor de protectie, stecherul trebuie conectat numai la o priza
cu impamantare. Pe santiere, in medii umede, sub cerul liber, etc., ali-
mentati masina numai prin intermediul unei prize cu protectie de 30 mA
(disjunctor FI).

b) Evitati sa atingeti obiecte impamantate electric, precum tevi, radi-
atoare, cuptoare, frigidere. Riscul de electrocutare creste in contact
cu corpuri legate la pamant.

c) Nu expuneti maginile electrice la ploaie sau umezeala. Apa ce pat-
runde intr-o masina electrica creste riscul de electrocutare.

d) ingrijiti cablul electric. Nu folositi niciodata cablul pentru a trans-
porta magina. Nu trageti de cablu pentru a scoate din priza. Feriti
cablul de caldura, ulei, muchii ascutite sau elemente in migcare.
Cablurile deteriorate cresc riscul de electrocutare.

e) Cand folositi o magina electrica in aer liber, alegeti un cablu pre-
lungitor special pentru exterior. Astfel, reduceti riscul de electrocutare.

scula lasatd pe un element in migcare poate genera vatdmare corpo-
rala.

e) Pastrati intotdeauna un bun echilibru al corpului. Astfel puteti avea
un mai bun control al masinii in situatii neprevazute.

f) imbracati-va adecvat. Nu purtati haine largi sau bijuterii. Feriti-va
hainele, manusile si parul de partile in migcare ale maginii. Haine-
le largi, parul i bijuteriile pot fi prinse in miscarea partilor mobile.

g) Daca masina este livrata cu accesorii specifice pentru indeparta-
rea prafului, asigurati-va ca acestea sunt folosite si corect conec-
tate. Folosirea lor reduce riscurile legate de praf.

h) Permiteti numai personalului calificat sa foloseasca masini elec-
trice. Cei ce invata pot utiliza o masina electrica numai daca le este ne-
cesar pentru calificarea lor, daca au peste 16 ani si numai supraveg-
heati de o persoana calificata.

D) Folosirea si ingrijirea masinilor electrice

a) Nu suprasolicitati magina. Folositi magina potrivita cu sarcina de
lucru. Masina va lucra mai bine si mai sigur atat timp cat este folosita
in limitele pentru care a fost proiectata.

b) Nu folositi magina electrica daca intrerupatorul nu functioneaza
corect. Orice masina electrica ce nu poate fi controlata prin intrerupa-
tor este periculoasa si trebuie reparata.

c) Deconectati masina de la priza de alimentare inainte de orice co-
nectare a unui accesoriu, reglare sau depozitare. Aceste masuri re-
duc riscul pornirii accidentale.

d) Depozitati masinile astfel incat sa fie inaccesibile copiilor. Nu per-
miteti niciunei persoane nefamiliarizate cu maginile electrice si cu
aceste instructiuni sa foloseasca o masina electrica. Masinile elec-
trice sunt periculoase atunci cand ajung pe ména unor neavizati.

e) Maginile electrice trebuie intretinute. Verificati montura partilor mo-
bile si a oricarui element ce poate afecta buna functionare a mas-
inii. Daca sunt nereguli, dati masina la reparat unui service autori-
zat REMS, inainte de a o folosi din nou. Multe accidente sunt deter-
minate de starea de proasta intretinere a maginilor.

f) Mentineti cutitele ascutite si curate. Sculele agchietoare/téietoare in
buna stare nu se blocheaza si sunt mai ugor de controlat.

g) Fixati ferm piesa prelucrata. Folositi 0 menghina sau dispozitive de
prindere pentru a fixa piesa prelucrata. Este mult mai sigur decét sa in-
cercati s& o tineti cu ména si va permite sa aveti ambele maini libere
pentru controlul masinii.

h) Folositi maginile, accesoriile, sculele de lucru, etc., in acord cu
prezentele instructiuni i in modul specific de operare a maginii re-
spective, ludnd in considerare conditiile concrete de lucru. Folosi-
rea masinilor in alt scop decét cel proiectat poate duce la situatii peri-
culoase. Orice modificare neautorizatd a unei masini electrice este inter-
zisa din motive de siguranta a exploatarii.

E) Folosirea si ingrijirea masinilor cu acumulatori

a) Inainte de a conecta acumulatorul, asigurati-va ca intrerupatorul
nu este actionat. Astfel evitati accidentele.

b) Reincécati acumulatorul numai cu incércatorul specificat de pro-
ducator. Un incarcator proiectat pentru un tip de acumulator poate pro-
voca incendiu daca este folosit pentru alt acumulator.

c) Folositi numai acumulatorii specificati pentru magina dumneavo-
astra. Alte tipuri pot genera vatamari corporale sau incendii.

d) Feriti acumulatorul de obiecte metalice mici precum agrafe, mo-
nede, chei, nasturi, suruburi, etc., ce ii pot scurtcircuita bornele.
Acestea pot provoca arsuri sau incendii.
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e)in conditii de utilizare incorecta, din acumulator poate curge lichid.
Evitati atingerea lui. Daca totusi se intdmpla, spalati cu apa. Daca
acest lichid intra in contact cu ochii, spalati cu apa si solicitati ime-
diat ajutor medial. Lichidul din acumulator poate provoca iritatii sau ar-
suri.

f) Folositi acumulatorul i incarcatorul numai cand temperatura lor
si a mediului este intre < 5°C/40°F si 2 40°C/105°F.

g) Nu aruncati acumulatorii impreuna cu gunoiul menajer. Duceti-i la
un centru autorizat REMS sau la orice companie autorizata pentru
evacuare ecologica.

F) Service

a) Masina trebuie reparatd numai de catre personal special calificat
si numai cu piese de schimb originale. Astfel veti avea in continua-
re siguranta in utilizarea ei.

b) Respectati instructiunile privind inlocuirea consumabilelor si in-
tructiunile privitoare la intretinerea masinii.

c) Verificati periodic starea cordonului de alimentare si a eventuale-
lor prelungitoare pe care le folositi. Cordonul deteriorat trebuie in-
locuit la un centru de service autorizat REMS. Prelungitoarele de-
fecte trebuie reparate sau inlocuite.

Reguli speciale de siguranta

® \Masina se exploateaza cu un intrerupdtor pentru actionare cu piciorul
prevazut cu intrerupator de urgenta cu actionare prin atingere. Daca de
la locul de operare nu poate fi observat intreg perimetrul periculos, pe-
rimetru format din zona in care teava se gaseste in rotatie, atunci se
vor prevedea masuri de siguranta suplimentare, de exemplu ingradirea
perimetrului respectiv.

Lucrarile, cum ar fi prinderea fibrelor de canepa pe filet, lucrarile de mon-
tare sau demontare, taierea filetelor cu clupe manuale, lucrarile de ta-
iere a tevilor cu scule manuale precum si tinerea pieselor de prelucrat
cu mana (in locul folosirii suporturilor de prindere a materialului) sunt
interzise atunci cand masina se gaseste n miscare.

Daca persista pericolul indoirii sau lovirii in jur a piesei de prelucrat (de-
pendent de lungimea si sectiunea materialului sau turatiei), sau in ca-
zul in care masina nu are o stabilitate corespunzatoare (de exemplu
atunci cand se foloseste capul de filetare automat de 4”), se vor folosi
suporturi reglabile pe inaltime (REMS Herkules) intr-un numar suficient.
Nu introduceti niciodatd ména in mandrina.

Prinderea tevilor scurte numai cu prinderea de nipluri REMS Nippel-
spanner sau REMS Nippelfix.

Uleiurile de filetat REMS in doze de sparay (REMS Spezial, REMS Sa-
nitol) nu sunt nocive pentru mediul inconjurator, ele contin insa un gaz
de propulsie inflamabil (butan). Dozele de spray sunt sub presiune, nu
le deschideti cu forta. Se vor proteja de razele soarelui si incélzire pe-
ste 50°C.

Datorita efectului deshidratant al substantelor lubrifiante cu racire, se
va evita contactul intensiv al acestora cu pielea. Se vor folosi produse
de protectie a pielii adecvate.

Din motive de igiena, cada se va curata cu regularitate de mizerie i
span, insa cel putin odata pe an.

Nu este necesara verificarea substantelor lubrifiante deoarece datorita
consumarii, acestea trebuiesc completate permanent.

Lubrifiantii nu se vor arunca concentrati in canalizare, ape sau in pa-
mant. Lubrifiantii neconsumati se vor livra la firmele specializate cu in-
departarea acestora. Codurile de tratare pentru lubrifiantii cu continut
de uleiuri minerale este 54401, pentru cele sintetice 54109.

1. Date tehnice Tornado 2000 Magnum 2000
Tornado 2010 Magnum 2010
Tornado 2020 Magnum 2020
1.1. Domeniul de aplicare
1.1.1. Diametrele filetelor
Tevi (inclusiv cele acoperite
cu material plastic) e—2" he—2"
Bolturi 6 - 60 mm 6 - 60 mm
a-2" 2"

1.1.2. Tipuri de filete
Filet de teava, conic dreapta
Filet de teava, cilindric dreapta
Filete de teava blindata de otel
Filete de bolt

1.1.3. Lungimea filetelor

Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020
cu cap de filetat cu cap de filetat

automat REMS 4” automat REMS 4”

e -4 e -4 -4
6-60 mm 6 —60 mm 14 - 60 mm
Yg-2" 42" -2

R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT
G (IS0 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM
Pg (DIN 40430), IEC

M (SO 261, DIN 13), UNC, BSW

Filet de teava, conic

Filet de teava, cilindric
Filete de bolt

1.1.4. Taiere
Tevi

1.1.5. Debavurarea interioara

Tevi

1.1.6.
cu REMS Nippelspanner
(tensionare interioara)
cu REMS Nippelfix
(tensionare automata interioara)

1.1.7. Cap de filetat automat REMS 4”
pentru toate tipurile Tornado si

Magnum 2000/2010/2020 (vezi fig. 6)

1.2. Turatiile fusului de lucru
Tornado 2000
Magnum 2000
Magnum 4000

lungime standard
165 mm, cu
strangere repetata
nelimitat

Jg—2"

Va2

Niplu si niplu dublu (cu dispozitiv de tensionare cu niplu)

%g—2"

o4’

e =2
g2
a—4

Reglare automata in diferite trepte a turatiei

lungime standard

lungime standard

lungime standard

lungime standard

150 mm, cu 165 mm, cu 165 mm, cu 150 mm, cu
strangere repetata  strangere repetata strangere repetata strangere repetata
nelimitat nelimitat nelimitat nelimitat
g -2 g—-2" g -2 a-4
g—2" 4-2" g-2 a—4
352" 35 —2" 35 —2" 35 —2"
—4" 12— 4" 4" 12— 4"
24" 21— 4"

53 - 40 "/min

53 — 40 "/min

23 —20 "/min
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Tornado 2010/ 2020 16—2" 52 /min
Magnum 2010/ 2020 Va=2 52— 26 /min
Magnum 4010 / 4020 Va—q 20-10 "/min

Chiar si sub sarcina. Pentru sarcini mari si tensiuni de alimentare scazute la filetele mai mari Tornado 26 "/min. respectiv Magnum 10 "/min.

Caracteristici electrice

Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000 230V, 1~; 50-60 Hz; 1700 W absorbit, 1200 W restituit; 8,3 A;
Siguranta (retea) 16 A (B). Serviciu intermitent 2,5 / 10 min.

110 V; 1~; 50-60 Hz; 1700 W absorbit, 1200 W restituit; 16,5 A;
Siguranta (retea) 30 A (B). Serviciu intermitent 2,5 / 10 min.

Tornado 2010, Magnum 2010 /4010 230V, 1~; 50 Hz; 2100 W absorbit, 1400 W restituit; 10 A;
Siguranta (retea) 10 A (B). Serviciu intermitent 7 / 10 min.
Tornado 2020, Magnum 2020 / 4020 400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W absorbit, 1500 W restituit; 5 A;

Siguranta (retea) 10 A (B). Serviciu intermitent 7 / 10 min.

Dimensiunile (L x I x i)

Tornado 2000 730 x 435 x 280 mm
Tornado 2010 / 2020 730 x 435 x 280 mm
Magnum 2000 870 x 580 x 495 mm
Magnum 2010 / 2020 825 x 580 x 495 mm
Magnum 4000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 4010 / 4020 870 x 580 x 495 mm
Greutatea in kg

Masina
Tornado 2000 31
Tornado 2010 43
Tornado 2020 43

Masina Masina

a=2" 2 -4
Magnum 2000 75
Magnum 2010 87
Magnum 2020 87
Magnum 4000 96
Magnum 4010 108
Magnum 4020 108

Informatii referitoare la zgomot
Valoarea emisiei sonore raportata la locul de munca

Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000 83 dB (A)
Tornado 2010, Magnum 2010 /4010 75dB (A)
Tornado 2020 72dB (A)
Magnum 2020 / 4020 74 dB (A)

Vibratiile (toate tipurile)
Valoarea efectiva ponderata a acceleratiei 2,5 m/s?

Scule Auxiliari standard
12 7
12 7
12 7

Scule Scule Sasiu

a=2" 21 -4 rulabil
12 16
12 16
12 16
12 24 16
12 24 16
12 24 16

21.

Punerea in functiune

Indicatie: Greutdtile de peste 35 de kg trebuiesc transportate de catre
2 persoane, sculele se vor transporta separat. La transportul i ampla-
sarea masinii se va tine cont de faptul ca masina cu sau fara sasiu are
un punct de greutate inalt, asta inseamna ca centrul ei de greutate este
deplasat in fata.

Amplasarea masinii Tornado 2000, 2010, 2020 (Fig.1-3)

Se desface piulita fluture (1). Se scoate suportul pentru scule (2). Ma-
sina se ageaza vertical pe ambele traverse de ghidare (3 + 4) iar cele
3 picioare tubulare se introduc in carcasa antrendrii pana se blochea-
za (fig.1). Masina se va prinde de carcasa antrenarii (nu de picioarele
tubulare) si se va aseza pe picioarele tubulare (fig. 2).

Masina poate fi asezata si ingurubata pe orice masa de lucru. Pentru
aceasta, la partea inferioara a masinii se gasesc 3 gauri filetate. Cu aju-
torul sablonului livrat odata cu masina, se vor executa 3 gauri in masa
de lucru (cu burghiu de @ 12 mm). Matina se va inturuba apoi pe de-
desubt cu 3 suruburi M 10.

Se infinge suportul pentru scule pe traversa de ghidare. Levierul de im-
pingere (5) se apasa din spate prin eclisa de la suportul sculelor iar in-
elul de fixare (6) se infinge pe traversa de ghidare posterioara astfel in-
cat piulita fluture s fie indreptaté in spate iar canalul inelar sa raména
liber. Ménerul (7) se introduce pe levierul de impingere.

Cada se prinde la ambele suruburile aflate la partea de jos a carcasei

antrenarii si se impinge spre dreapta lateral in sliturile respective. Cada
se prinde in canalul inelar de la traversa de ghidare posterioara (4). Ine-
lul de fixare se introduce pana la capat la suportul cazii si se fixeaza
bine. Furtunul cu filtru de aspiratie se aseaza in cada iar celalalt capat
al furtunului se introduce pe niplul de la partea posterioara a suportului
pentru unelte. Se introduc 2 litri ulei pentru taiat fileturi. Cada pentru
span se introduce prin spate. Masina nu se va folosi niciodata fara ulei
de taiat filete.

Boltul de ghidare a capului de filetat (8) se introduce in orificiul supor-
tului sculelor iar capul de filetat se infinge pana la capat cu presiune axi-
ald si migcari oscilante pe boltul de ghidare.

Pentru o transportarea mai buna, intrerupatorul pedala se prinde in suru-
bul de la partea posterioara a carcasei antrenarii (fig. 3).

Amplasarea masinii Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 4000 T,

4010 T, 4020 T (Fig. 8)

Masina se fixeaza pe o masa de lucru sau sasiu rulabil (auxiliar) cu cele
3 suruburi livrate odata cu ea. Pentru transport masina poate fi ridicata
din fata la traversele de ghidare si din spate la o teava fixata in man-
drind si mandrina de ghidare. Pentru transportul pe sasiu se introduc
bucati de teava de @ %” cu o lungime de 60 cm in verigile de la tasiu
care se fixeaza cu piulite fluture. Dacé masina nu trebuie transportatd,
atunci rotile pot fi demontate.

Se introduc 5 litri de ulei pentru taiat filete. Masina nu se va folosi ni-
ciodata fara ulei de taiat filete.
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2.2. Amplasarea masinii Tornado 2000T, 2010T, 2020 T (Fig. 7 + 8) 3. Functionarea
Masina se fixeaza pe o masa de lucru sau sasiu rulabil (auxiliar) cu cele 3.1. Sculele
3 gurublﬁjri livrate .odaté.cu ea. Pentru transport ma§in.a poate fi ridicata Capul de filetat (8, Tomado / 12, Magnum) este un cap de filetat uni-
della manerele din gasiu i in spatg la mptor respectly .Ia suporty | ma- versal, deci pentru domeniile prezentate mai sus, despértit in doua aju-
terialelor. Pentru transportul pe sasiu se introduc bucati de teava de @ taje de scule, se foloseste numai cite un cap de filetat. Pentru taierea
3/ H ~ . H d 2 e ’ .
4 cuo Iunglmg de 6(.) emin verlglle dela t}asmvcare se flxgaza cu pu filetelor de teava conice, limitatorul longitudinal (9, Tornado / 13, Mag-
lite fluture. Dacd masina nu trebuie transportata, atunci rotile pot fi de- num) trebuie s aiba aceeasi directie cu levierul de deschidere si in-
moqtate. o . . . o chidere (10, Tornado / 14, Magnum). Capul de filetare se deschide auto-
S.e |ntr~odvu<3 5 "F“ de-L.HEI .pentru taiat flete. Masina nu se va folosi ni- mat atunci cand s-a atins lungimea de filet standard corespunzatoare.
clodati far ulel de talat flete. Pentru a se putea taia filete longitudinale cilindrice si filete pentru bol-
Amplasarea masinii Magnum 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L (Fig. 8) tL;rl, Jlmltatorul de lungime (9, Tornado / 13, Magnum) va fi rabatat in
Masina se fixeaza pe 0 masa de lucru sau sasiu (auxiliar) cu cele 4 suru- atara.
bvuri livrate odata cu ea. Pent.ru .transport masina ante J‘iAridicaté d.invfa-. Schimbarea cutitelor de filetare
fala trgversele .de ghidare si d'r.] spate la o t,egvg fixata in mgndrma 3 Cutitele de filetare pot fi introduse respectiv schimbate atét atunci cand
mandrina de ghidare. Inglul de flxarg (10) C . ?Iuhtﬁ qutu.re se |nErosiucie capul de filetare este montat cat si atunci cand acesta este demontat
a§ﬁ§I pe traversa d? ghlqare posterioara mpat canaly |inelar sd rama- (de exemplu pe masa de lucru). Pentru aceasta se desface putin levie-
na liber. Cada se prinde in spate la suruburile aflate jos la carcasa an- rul de fixare (11, Tornado / 15, Magnum), nu se va desuruba éomplet
trendrii si in fata in canalul inelar de la traversa de ghidare posterioara. Discul de reglaré (12, Torna dc; /16 Magn‘um) se impinge de maner dé
Lliggdiﬂr)'(tz;eul(l:? fsiﬁnljnggd:scirzzgasf :ag:;;a;ucp;jr;ul égﬁf' :r?t:: la levierul de fixare pana in pozitia finald. in aceastd pozitie cutitele de
an ée introduce prin spate Spe ir;troducg litri ulei entr.u taiat fi?eturi filetare pot fi scoase sau introduse la loc. Aici s va tine cont ca dimen-
i/lpa ina nu se va foFIJosi n?cio daté f4r3 ulei de tiat filgte ’ siunile filetelor indicate pe partea posterioara a cutitelor de filetare sa
s ' corespunda cu dimensiunile filetului care urmeaza a fi taiat. Pe langa
2.3 Racordul electric aceasta se va tine cont ca numerele indicate deasemenea pe partea
s - - < . . « posterioara a cutitelor de filetare sa corespunda cu cele de pe suportul
Inainte de racordarea masinii se va verifica daca tensiunea mentionata cutitelor de filetare (14, Tomado / 17, Magnum)
E)?:Elljicust‘?e CvuotrlF:,g:on;?zt]r':]g?zstﬁﬂzdergm ;e?tsg;::i:e :gs:stiiedlz fa}; Cu’t,itele de filetare se vor impinge in capul de filetare pana cand sfera
ménta.re Masina va fi pornita si o ritépcu Tntgreru étorulp edali (1 'I% - aflata in slitul suportului cutitelor de filetare se blocheaza. Cand toate
nado / 4' Masnum) inFt)reru ét§oruFl) (18, Toma doF/) 3 Mapnum) ser\}e e cutitele de filetare au fost montate, se regleaza dimensiunea de filetare
» viagnum,. Inirerip A o agnun 3 dorita prin deplasarea discului de reglare. Filetele pentru bolturi se vor
la pre§electqrea d|.r§ct,|?| deA rotatie fespectlv 2 wtezg |- Masina poate fi fixa intotdeauna pe “Bolt”. Discul de fixare se blocheaza stabil prin inter-
rlc/lumal atunci pornita caqd Lntrerupeitorul de urgentg (22 To[nado / 5 mediul levierului de fixare. Se deschide capul de filetare. Pentru acea-
agnum) (?ste deblocat iar intrerupatorul de pr9tec§|e devpe |nFrerupa- sta levierul de inchidere si deschidere (10, Tornado / 14, Magnum) se
torul ped? Iq (23, Tornado /6, Magnum) e'ste' aP gsat. Daga 'I”as'”a gste apasa puternic spre dreapta in jos. Capul de taiere se deschide atunci
racordata direct la reteaua de curent (fara priza intermediara), atunci se ori automat (la filetell de feav conice) sau In orice moment cu mana
vainstala un ntrerupsitor de putere de 16 A. prin apasare usoara spre éténga alevierului de inchidere si deschidere.
2 4. Uleiuri de taiat filete Daca la capul de filetare 2'/2—4" datorita puterii de téiere ridicate (de
La taierea filetelor se vor folosi numai uleiurile REMS. Prin aceasta veti exemql1u (_:rut,lte ge jll;&ft_)arlatocne), putereta de ?u.st,lr;(verza Igwerulltél dﬁlﬁ'
obtine rezultate perfecte de filetare, o durata de functionare mare a fal- i(:r;e ée Eiezgi]c?e c;ub p;resigggg]zzut;;i S:tfr']i? :é VZCIs(t:raé%L;e iulpﬁ-
cilor de filetat precum si o protectie ridicata a maginii. oo e . . ) )
Uleiul pentru taiat filete REMS Spezial este aliat in concentratie ridicata _lr[\ente;r §/u;%bl:\|/| ciindric de pe partea opusé a levierului de fixare (11,
si utilizabil pentru filetele de teava si bolturi de toate tipurile. El poate fi T(:?lrigtaorﬁl de ’Eevia(g1r;u$czéna do / 18, Magnum) este previzut pentru taie-
indepartat cu apa (verificat de experti). Uleiurile de taiere a filetelor pe rea tevilor dé s 2”,res ectiv de ’21 A 94,, P P
baza de uleiuri minerale nu sunt admise pentru conductele dg apé po- Scula de debavurarea igterioaré a tevilor. (16, Tornado / 19, Magnum)
tabila din anumite tari, cum ar fi Germania, Austria si Elvetia. In aceste se foloseste la tevile de /- 2" respé o do 2,1 o Pinola’se a?s urs
cazuri se va folosi uleiul fara continut mineral REMS Sanitol. N ) L ) ) o s
Uleiul pentru téiat filete REMS Sanitol este un ulei fara substante mi- lmpOtrt'Vél r(:tlru tp.)rlrébllocar.e n t)trat,HI sculei de debavurare; in fatd sau
nerale, sintetic, complet dizolvabil in apa si are capacitatea de lubrifiere In Spate in funciie de fungimea evil.
a unui ulei mineral. El se foloseste pentru filete de teava si bolturi. El 3.2. Mandrina Tornado (19) si (20)

2.5.

2.6.

trebuie folosit in Germania, Austria si Elvetia pentru conductele de apa
potabila si corespunde prevederilor normative (DVGW — Asociatia ger-
mana a gazului si apei — exam. nr. DW-0201AS2032; OVGW — Asoci-
atia austriaca a gazului si apei — exam. nr. W 1.303; SVGW- Asociatia
elevetiana a gazului si apei — exam. nr. 7808-649).

Toate uleiurile pentru taiat filete se vor folosi numai nediluate!

Sprijinirea materialului

Tevile si barele cu o lungimea mai mare de 2 m trebuiesc sprijinite su-
plimentar cu dispozitivul cu inaltime reglabild REMS Herkules. Acesta
este prevazut cu sfere metalice pentru migcarea fara probleme a tevi-
lor si barelor in toate directiile fara fara ca dispozitivul de sprijinire sa se
rastoarne. Daca REMS Magnum este fixat pe 0 masa de lucru, atunci
trebuie folosit REMS Herkules Y, care se fixeaza deasemenea de masa.
Intervalul de lucru REMS Herkules si REMS Herkules Y: @ /s — 4.

Capul de filetat automat REMS 4”

La utilizarea capului de filetat automat REMS 4” se va tine cont de in-
structiunile de folosire pentru capul de filetat automat REMS 4” livrate
odata cu aparatul.

Falcile mandrinei de prindere autocentrabile se inchid si deschid auto-
mat prin rotirea spre stanga respectiv dreapta a intrerupatorului (18) si
actionareaintrerupatorului pedala (21). La schimbarea félcilor anterioare
sau posterioare se va tine cont ca fiecare falca a mandrinei sa fie mon-
tata conform fig. 4 si 5, deoarece in caz contrar pot interveni deteriora-
ri la masina.

Masina nu se va pune sub nici o forma in functiune pana cand nu
s-au montat toate falcile precum si ambele carcase ale mandrinei.
Pentru Magnum péana la 2” si Tornado, pentru tensionarea diametrelor
< 8 mm, pentru Magnum pana la 4” pentru tensionarea diametrelor
<20 mm, este necesar un manson de prindere adecvat (Art. nr. 343001).
La comanda mangonuluii de prindere trebuie mentionat diametrul de
strangere dorit.

Mandrina rapida cu percutie Magnum

Mandrina rapida cu percutie din fatd cu inel de tensionare mare si cu
falcile mobile montate in suporturile falcilor, faciliteaza o prindere cent-
arta si sigura la un consum de forta redus.

Schimbarea falcilor de prindere Magnum

Félcile de prindere (24) se inchid cu inelul de strangere (22) pana la un
diametru de ca. 30 mm. Se scot suruburile falcilor de prindere (24). Fal-
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3.3.

cile de prindere se imping in exterior in spate cu o unealtd adecvata (de
exemplu surubelnita). Pe la partea din fatd se introduce o noud falca cu
surub montat in suportul falcilor de prindere.

Desfagurarea lucrului la Tornado

Sculele se scot afar iar suportul lor se aduce in pozitia dreapta finala
cu ajutorul levierului de impingere (5). Se introduce materialul astfel in-
cét sa iasa Tn afara cu cca. 10 cm din mandrina (19). Capul de filetare
(8) se impinge in jos si se inchide. Intrerup&torul (18) se duce pe pozi-
tia 1, se acvtioneaza intrerupatorul pedald (21). Acum materialul se
strange singur. La tipurile 2010 si 2020, pentru tdiere si debavurare pre-
cum si pentru taierea filetelor mai mici, poate fi aleasa viteza a 2-a. Pen-
tru aceasta intrerupatorul (18) se comuta rapid in timp ce masina mer-
ge de pe pozitia 1 pe pozitia 2. Capul de filetare cu levierul de apasare
(5) se apasa pe materialul aflat in rotatie.

Dupa céteva curse de filet capul de filetare taie automat mai departe.
Dacé lafiletele tevilor conice s-a atins limita standard corespunzétoare,
capul de filetat se deschide automat. La filetele longitudinale si la file-
tele de bolturi capul de filetare se deschide manual atunci cand masi-
na merge. Se elibereaza intrerupatorul pedala (21). Intrerupatorul (18)
se aduce pe pozitia R. Intrerupétorul pedald (21) se actioneaza scurt —
materialul se detensioneaza.

Prin strangerea din nou a materialului pot fi taiate filete de lungimi neli-
mitate. Pentru aceasta se elibereaza intrerupatorul pedala (21) in timp
ce se taie filetul atunci cand suportul pentru scule se apropie de carca-
sa maginii. Capul de filetat nu se deschide. Intrerupatorul (18) se aduce
pe pozitia R. Se detensioneaza materialul, suportul sculelor i materia-
lul se aduc in pozitia finald dreapta cu levierul de impingere. Masina se
porneste din nou de pe pozitia1.

Pentru taierea tevilor taietorul de teava (15) se aduce pe pozitia de ta-
iere dorita prin intermediul levierului de impingere. Prin rotire spre dre-
apta a fusului, teva aflata in rotatie este taiata.

Bavura interioara care rezulta la taiere se indeparteaza cu dispozitivul
de debavurare interioara (16). Scurgerea uleiului de filetare: furtunul se
scoate de la supotul uneltelor (2) si se aseaza pe recipient. Masina se
va ldsa sa functioneze pana cand cada s-a golit. Sau: se scoate cada
si se goleste prin orificiul de scurgere (17).

Desfagurarea lucrului la Magnum

Sculele se scot afard iar suportul lor se aduce in pozitia dreapta finala
cu ajutorul levierului de impingere (8). Materialul se introduce prin man-
drina de ghidare (2) deschisa si prin mandrina rapida cu percutie des-
chisa (1), astfel incat sa iasa in afara cu cca. 10 cm din mandrina rapi-
da cu percutie. Mandrina rapida cu percutie se inchide pana cand fal-
cile de prindere se gasesc pe material. Cu ajutorul inelului de prindere
dupa o deschidere scurta, materialul se prinde bine prin una doua mis-
cari bruste. Prin inchiderea mandrinei de ghidare (2), materialul care ie-
se in afara in spate va fi centrat. Capul de filetare se va impinde in jos
si se inchide. Intrerupatorul (3) se aduce pe pozitia 1 si se actioneazi
intrerupatorul pedala (4). Magnum 2000/4000 este inchis i deschis nu-
mai prin intermediul intrerupatorului pedala (4).

La Magnum 2010/4010 si 2020/4020, pentru tdiere si debavurare, pre-
cum si pentru tdierea filetelor mai mici, poate fi aleasa viteza a 2- a.
Pentru aceasta intrerupatorul (3) se comuta rapid in timp ce masina
merge de pe pozitia 1 pe pozitia 2. Capul de filetare cu levierul de im-
pingere (8) se apasa pe materialul aflat in rotatie.

Dupa cateva curse de filet capul de filetare taie automat mai departe.
Daca la filetele tevilor conice s-a atins limita standard corespunzatoare,
capul de filetat se deschide automat. La filetele longitudinale si la file-
tele de bolturi capul de filetare se deschide manual atunci cand masi-
na merge. Se elibereaza intrerupatorul pedala (4). Se deschide man-
drina rapida cu percutie, se scoate materialul.

Prin strangerea din nou a materialului pot fi taiate filete de lungimi neli-
mitate. Pentru aceasta se elibereaza intrerupatorul pedala (4) in timp
ce se taie filetul atunci cand suportul pentru scule se apropie de carca-
sa masinii. Capul de filetat nu se deschide. Se detensioneaza materia-
lul, suportul sculelor si materialul se aduc in pozitia finala dreapta cu le-
vierul de impingere. Materialul se strange din nou si se reporneste ma-
sina. Pentru taierea tevilor taietorul de teava (18) se aduce pe pozitia
de taiere dorita prin intermediul levierului de impingere. Prin rotirea spre
dreapta a fusului, teava aflata in rotatie este taiata.

Bavura interioara care rezulta la taiere se indeparteaza cu dispozitivul
de debavurare interioara (19).

34.
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Scurgerea uleiului de filetare: furtunul se scoate de la supotul uneltelor
(7) si se aseaza pe recipient. Magina se va lasa sa functioneze pana
cand cada s-a golit. Sau: se scoate dopul de obturare (25) si se goleste
cada.

Fabricarea niplurilor si niplurilor duble

Pentru taierea niplurilor se foloseste REMS Nippelfix (cu tensionarea
interioara automatd) sau REMS Nippelspanner (dispozitiv de tensionat
REMS cu tensionare interioard). Pentru aceasta capetele tevilor trebuie
sa fie In interior debavurate. Bucatile de teava se vor introduce intot-
deauna pana la capat.

Pentru strangerea unei bucéti de teava (cu sau fara filet existent), cu
REMS Nippelspanner, prin rotirea fusului cu o unealta (de exemplu suru-
belnita), capul tensorului de nipluri se deschide. Acest lucru are voie sa
se petreacd numai atunci cand bucata de teava este induntru.

Atat la REMS Nippelfix, cat si la REMS Nippelspanner se va tine cont
ca niplurile sa nu fie taiate mai scurt decat sunt prevazute standard.

Realizarea filetelor de stanga

Pentru filete de stanga sunt utilizabile numai REMS Magnum 2010,
2020, 4010 si 4020. Capul de taiere din suportul de scule trebuie fixat
pentru taierea filetelor de stanga de ex. cu un surub M12x40, altfel este
ridicat si deterioreaza inceputul filetului. Pozitionati comutatorul in po-
zitia ,R". Schimbati legaturile furtunelor pompei de ungere si racire sau
scurtcircuitati pompa de ungere si racire. Alternativ utilizati ventilul in-
versor (art.nr. 342080) (accesoriu), care se va fixa pe masina. Prin parg-
hia pe ventilul inversor (fig. 9) se inverseaza directia de curgere a pom-
pei de ungere si racire.

intretinerea masinii

Tnaintea tuturor lucrarilor de intretinere i reparatii la masing, se va scoate
stecherul din priza! Aceste lucrari au voie sa fie efectuate numai de catre un
specialist sau persoane instruite in acest sens!

41.
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ingrijirea
Masinile nu necesita lucrari de ingrijire. Antrenarea functioneaza intr-o
baie de ulei inchisa si nu necesitd ungere suplimentara.

Inspectia/Punerea in functiune

Motoarele de la Tornado 2000 / Magnum 2000 / 4000 au perii de car-
bune. Acestea se uzeaza si trebuiesc verificate respectiv schimbate din
cand in cand. Pentru aceasta se desfac cele 4 suruburi de la capacul
motorului cca. 3 mm si se scot ambele capace de la motor. Vezi punc-
tul 6. Comporatarea in caz de deranjamente.
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5. Planurile de racord si lista cu aparate Tornado

Planurile de racord Tornado 2000 Tornado 2010 Tornado 2020
Culoarea cablurilor/Nr. | Clema Culoarea cablurilor/Nr. | Clema Culoarea cablurilor/Nr. | Clema
Cablul de racord maro 2 (urgenta) maro 2 (urgenta) maro 1
albastru 2 (urgenta) albastru 2 (urgenta) negru 3
verde/galben 1 carcasa verde/galben 1 carcasa negru 5
albastru A1
© verde/galben L carcasa
8 [ Cablul de legatura maro 2 (Protectie motor) | maro 2 (Protectie motor) | negru 1 2
8 albastru 1 (urgenta) albastru 1 (urgenta) negru 2 4
S verde/galben 1 carcasa verde/galben 1 carcasa negru 3 6
§ negru 4 14
g negru 5 2 (urgenta)
> verde/galben L carcasa
% Cablurile interne rosu 1 (ur%enté) rosu 1 (ur%enté) rosu 5 — 1 (urgenta)
13 (Buton) 13 (Buton)
rogu 14(Buion) rogu 14(Buion) rogu 13 5 A2
1 (Protectie motor) 1 (Protectie motor)
Cablul de legatura maro 1 maro R negru 1 L1
negru 2 L2
albastru 3 albastru S negru 3 L3
negru 4 4
negru 5 5
verde/galben L1 carcasa verde/galben L1 carcasa verde/galben L1 carcasa
£ | Motor negru 2 4 negru 1 Ut negru 1 U1
5 negru 5 8 negru 2 \4 negru 2 V1
= negru 6 10 negru 3 Wi negru 3 Wi
© negru 4 6 negru 4 U2 negru 4 U2
® negru 3 5 negru 5 V2 negru 5 V2
o negru 1 2 negru 6 W2 negru 6 W2
S negru 7 7
O negru 8 8
verde/galben 1 carcasa verde/galben 1 carcasa
Rezistenta franei maro 5
albastru 12
Condensator maro C1
albastru C2
« | Pompa electrica maro 1 maro R maro L1
T | (Executia maginii “T") albastru 3 albastru S albastru L2
O verde/galben L1 carcasa verde/galben L1 carcasa verde/galben L1 carcasa
Lista cu aparate
Motor RW 345 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS
Intrerupator cu cama CA 10 C 58751 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS | CA10 D-U277 * 01 FT22V REMS
Intrerupator pedala T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS
Condensator MP 35/100/330 REMS
6. Comportamentu| in caz de deranjamente 6.5. Deranjamentul: Capul de filetare nu se deschide.

6.2.

6.3.

6.4.

. Deranjamentul: Masina nu porneste.

Cauza:

o intrerupatorul de urgenta nu este deblocat.

® S-a declansat intrerupdtorul protectiei motorului.

® Perii de carbune uzate sau defecte (Tornado 2000,
Magnum 2000/4000).

Deranjamentul: Masina nu trage.

Cauza:

® Cutitele de filetare sunt tocite.

o Ulei de filetare de proasta calitate.

® Suprasolicitarea retelei de curent.

® Sectiune prea mica a cablului prelungitor.

® Contact defectuos la legaturile cu fisa.

® Perii de carbune uzate (Tornado 2000, Magnum 2000/4000).

Deranjamentul: Alimentare proastd sau deloc cu ulei de filetare a
capului de filetare.

Cauza:

® Pompa defecta.

® Prea putin ulei de filetare in cada.
® Sita din stutul de aspiratie murdara.

Deranjamentul: in pofida reglajului corect pe scald, cutitele de
fietare sunt deschise prea tare.

Cauza:
® Capul de filetare nu este deschis.

6.6.

6.7.

Cauza:

® Cu capul de filetare deschis, filetul a fost taiat la diametrul urmator
mai mare al tevii.

® |imitatorul longitudinal rabatat in exterior.

Deranjamentul: Filetul nu este utilizabil.

Cauza:

o Cutitele de filetat sunt prea tocite.

® Cutitele de filetat sunt montate fals. Tineti cont de numerotare.

® Alimetare defectuoasa sau defel cu ulei de taiat filete.

® Ulei de tdiat filete de proasta calitate.

® Miscarea de deplasare inainte a suportului pentru scule este
blocata.

Deranjamentul: Teava aluneca in mandrina.

Cauza:

® Cutitele de filetare foarte murdare.

® La tevile cu invelis din material plastic de grosime mare se vor
folosi falci de prindere speciale.

® Falcile de prindere uzate.



Perioada de garantie va fi de 12 luni de la livrarea unui produs nou
catre primul utilizator, dar nu mai mult de 24 de luni de la livrarea catre
dealer. Data livrarii va fi dovedita prin prezentarea documentelor ori-
ginale de cumpérare, care trebuie sa includa data achizitiei si identi-
ficarea produsului. Toate defectele functionale aparute in perioada de
garantie, care sunt clar datorate unor defecte de material sau de fa-
bricatie, vor fi remediate gratuit. Reparatia defectelor nu va extinde
sau reinnoi perioada de garantie a produsului. Defectiunile datorare
uzurii normale, nerespectarii instructiunilor de operare, folosirii inco-
recte sau improprii, operarii unor materiale neadecvate, solicitarea ex-
cesiva, utilizarea in scopuri neautorizate, interventia clientului sau a
unui tert asupra produsului, sau alte motive pentru care REMS nu este
raspunzator, vor fi excluse din garantie.

Reparatiile si asistenta in garantie pot fi asigurate numai de unitati de
service autorizate pentru acest scop de cétre REMS. Reclamatiile pot
fi acceptate numai daca produsul este prezentat unei unitati de ser-
vice autorizata REMS fara sa fi suportat inainte vreo interventie ne-
autorizata.

Costurile de expeditie la service si cele de retur sunt in sarcina clien-
tului.

Drepturile legale ale cumparatorilor, in particular dreptul de a reclama
defectiunile catre dealer, nu vor fi afectate. Aceasta garantie a produ-
catorului se va aplica numai produselor noi cumparate in Uniunea Eu-
ropeand, in Norvegia si Elvetia.
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Planurile de racord si lista cu aparate Magnum
Planurile de racord | Magnum 2000/4000 O Magnum 2010 Magnum 4010 Magnum 2020 Magnum 4020
Culoarea cablurloriNr) Clema Culoarea cablurilorNr] Clema Culoarea cabluriloriNr) Clema Culoarea cablurloriNr) Clema Culoarea cablurilorNr] Clema
Cablul de racord maro 2 (urgentd) | maro 2 (urgentd) | maro 2 (urgenta) | maro 1 maro 1
albastru 2 (urgentd) | albastru 2 (urgenta) | albastru 2 (urgentd) | negru 3 negru 3
verde/galben| = carcasa | verde/galben| = carcasa | negru 5 negru 5
albastru A1 albastru A1
© verde/galben| L carcasd | verde/galben| < carcasa
g Cablul de legatura maro 2 (protectie motor)| maro 2 (protectie motor)| maro 2 (protectie motor)| negru 1 2 negru 1 2
o albastru 1 (urgenta) | albastru 1 (urgentd) | albastru 1 (urgentd) | negru 2 4 negru 2 4
5 verde/galben| L carcasi | verde/galben| L carcasa | negru3 6 negru 3 6
S negru 4 14 negru 4 14
T negru 5 2 (urgenta) | negru 5 2 (urgenta)
g verde/galben| 1 carcasi | verde/galben| L carcasa
E Cablurile interne rosu 1 (urgenta) | rosu 1 (urgfnté) rosu 1 (urgiant,é) rosu 51 (urgentd)| rosu 5 —1 (urgenta)
13 (Buton) 13 (Buton) 13 (Buton)
rosu 14 (Blﬁon) rosu 14 (Blion) rosu 14 (Bujon) rosu 13->A2 rosu 13->A2
1 (protectie motor) 1 (protectie motor) 1 (protectie motor)
Cablul de legétura maro 2 maro maro R negru 1 L1 negru 1 L1
albastru 1 albastru S albastru S negru 2 L2 negru 2 L2
negru 3 L3 negru 3 Ls
negru 4 4 negru 4 4
negru 5 5 negru 5 5
E verde/galben| L carcasi | verde/galben| L carcasa | verde/galben| L carcasi | verde/galben| 1 carcasa
S | Motor negru 2 maro negru 1 Ui negru 1 U1 negru 1 U1 negru 1 Ui
= negru 5 6 negru 2 Vi negru 2 Wi negru 2 Vi negru 2 Wi
g negru 6 5 negru 3 Wi negru 3 Vi negru 3 Wi negru 3 Vi
] negru 4 3 negru 4 U2 negru 4 U2 negru 4 U2 negru 4 U2
o negru 3 4 negru 5 V2 negru 5 W2 negru 5 V2 negru 5 W2
S negru 1 albastru | negru 6 W2 negru 6 V2 negru 6 W2 negru 6 \
negru 7 7 negru 7 7
negru 8 8 negru 8 8
verde/galben L carcasa verde/galben L carcasa verde/galben L carcasa verde/galben L carcasa
Condensator maro Ci maro Ci
albastru C2 albastru C2
Lista cu aparate
Motor RW 345 REMS RW 342 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS | RW 343 REMS
Intrerupator cu cama CA10 C 58761 FT22V REMS | CA10 C 58761 FT22V REMS | CA10D-U277- 01FT22V REMS | CA10D-U277-01FT22V REMS
Intrerupator pedala T5310 REMS T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
Condensator MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS
7. Garantia producatorului
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REMS TopHago 2000 /2010 / 2020 c) He xpaHutb npu6op noa AoxaAEM Unu Bo BriaxkHom Mecte. Bnara,
1 BapallKoBbiii BUHT 12 LUIKUB ANt NepecTaHoBKM MPOHUKLLIAS BHYTPb 3NeKTponprnbopa, NOBbILIAET PUCK AEKTPOLLIOKA.

2 WHctpymeHTanbHbii cynnopT 13 Cdhepud. pyyka/MynbaoBbId

3 Hanpasnstowias nonepeynHa rpud
nepegHss 14 [epxatenb rpebeHok
4 Hanpasnsiowas nonepeunHa 15 Tpybopes
3agHas 16 TpyOHbIN rpaTocHUMAaTENb
5 Peolvar npuxuma 17 CnvB
6 3axumHoe KonbLo 18 Tlepekntoyatens
7 PykosTka 19  3axuMHbIN NaTpoH
8 Pe3bboHapesHas ronoska 20 Kntoy 3akMMHOro natpoHa
9 Ynop npogonsHOM nogayn 21 TllepganbHbii BbIKNoYaTENb
10 Pblyar 3amblkaHus n 22 ABapwiiHbIf BbIKIOYaTEND
pasmblKaHKsl 23 3alMTHbIN BbIKNOYaTENb
11 3aXWMHbIA pblyar 24 HanpaenstoLwwii nanew

REMS Marnym 2000 /2010 / 2020 / 4000 / 4010 / 4020
1 YpapHbiii, GeicTpo3axumHon 14

Pblyar 3amblkaHus u

naTpoH pasmblkaHns
2 Bepnywwii naTpoH 15 Cdpepuyeckas pyykal
3 Tepeknitodatens NpaBoro n MYNbAOBbIN rpud
NeBOro xoaga 16 LLUkuB ons nepecTaHOBKM
4 TlepanbHbIN BIKIOYaTEND 17 [epxatens rpebéHok
5 ABapuitHbIN BbIKITKOYaTENb 18 Tpybopes
6 3aluTHLIN BbIKMHYaTeSb 19 [patocHumarenb
7 WHcTpyMeHTanbHbIi cynnopT 20 EMKOCTb Ans oxnaxaaioLero
8 Polyar npmxvma BellecTBa
9 PykosTka 21 EMKOCTb Ans CTPYXKN
10 3axumHoe KomnbLo C 22 3axMMHoe KomnbLo
GapalLLKOBbIM BUHTOM 23 [epxarenb 3aKUMHbIX
11 BapallKOBbIi BUHT Kynaykos
12 PesbboHapesHas ronoska 24 3axvMHbIe Kynaudku
13 OrpaHnyuTens AnvHb 25 3arnywka

Obwue TpeboBaHUA NO TeXHUKE Oe30nacHOCTH

BHUMAHWE! Heobxogumo npountath BCe ykasaHus. Owwnbku, gony-
LLIeHHblEe B Cry4ae HecobnoaeHus NpUBeAEHHbIX Aanee ykasaHuin MoryT
cTaTb NPUYMHOI 3NEKTPOLLOKA, NoXapa M/nu TSHKENbIX NoBpexaeHuiA. Mc-
nonb3yemoe Aanee NoHsATHE ,3NeKTpruieckuii npubop* cessaHo ¢ pabota-
IOLLIMMM B 3NEKTPUYECKO CETU ANEKTPUYECKUM UHCTPYMEHTaMU (C CETEB-
bIM Kabenem), akkyMynsTOPHbIMW 3IEKTPUYECKUMM UHCTPYMEHTamm (6e3
ceTeBoro kabens), MalimHamu 1 aNeKTpUYECKUMM Npubopamu. AnexkTpu-
yeckue npnbopbl NCNONb30BaTh TOMLKO MO HA3HAYEHUIO, C cObnoAeHNEM
TpeboBaHui TexHnky 6e3onacHoCTu.

XPAHUTE 3TU YKA3AHMA B BE3ONMACHOM MECTE.

A) Pabouee mecto

a) PaGoyee mecTo coaepxaTb B nopsigke U uuctore. becnopsgok u He-
[0CTaTO4YHOE OCBeELLEHWe paboyero Mecta MOryT CTaTb NPUYUHON He-
CYaCTHOTO Cryyas.

b) He paboTatb ¢ anekTpuyeckum npubopom B cpeae, rae Mmeetcs
OMacHOCTb B3pbiBa, B KOTOpOVI UMEKTCA roprovyune XXMaKocTu, ras
WIK Nbib. ONeKTpuYeckme Npubopbl AT MCKPEHWE, KOTOPOE MOXET
BbI3BAaTb BO3ropaHue nblnn unn napos.

c¢) Monb3ysack aneKkTpUYeCKMM NPUGOPOM HeOOXOANMO CNEAUTD, YTOObI
PAAOM He HaXOAMNUCH AETU U MOCTOPOHHME Nuua. B cryyae HeBHY-
MaTenbHOCTU, NPUBOP MOXET CTaTb HEynpaBIseMbIM.

B) SnekTpobGe3onacHocTb

a) CoeaMHUTENLHbIN LWITENCENb KaXaoro npubopa AomkeH COOTBET-
CTBOBaTb rHe3ay BUNKW. 3anpelaeTcs MeHATb wrencenb. He
MCNoNb30BaTh afanTUPYHOLLKE LITENCENs BMECTE C 3a3eMNEHHbLIMU
anekTponpubopamm. He 3aMeHEHHbIE LUTENCENS U COOTBETCTBYHOLLME
rHE30a BUMOK CHUXAOT PUCK ANEKTPUYECKOro yaapa. Ecnu anektponpu-
60p 06ecneyeH 3aLnTHbIM MPOBOAOM, OH MOXET NOAKIH0YATLCS TONBKO
B rHE3,0 BUITKU C 3aLLUMTHBIM KOHTaKTOM. Ha CTpouTeNbHbIX NoLaaKax,
BO BMAXHOW cpefe, nog OTKpbITbIM Hebom 1160 B NogobHbIX MecTax
Monb30BaTbCs 3EKTPONPMOOPOM TOMBbKO NOCPEACTBOM 3aLLUMTHOMO
yctporictea B 30 mA.

b) U3beratb conpmkocHOBeHUsi Tena C 3a3eMJIEHHLIMU MOBEPXHO-
CTSIMU, TaKUMU KaK TPyObl, OTONNeHue, ey, XonoaunbHUKKU. Ecnn
Teno 3a3eMrneHo, NOBLILIAETCS PUCK AMEKTPUYECKOTO LLIOKA.

d) He ucnonb3oBatb kabenb Ans nepeHocku npubopa, Ansa ero
nopABeLMBaHUA MO0 U3BNEYEHMS WITENceNns u3 ruesga. XpaHuTb
kabenb BAanu ot Tenna, Macna, ocTpbiX KPaéB UNM ABUKYLIMXCA
YacTel npubopa. [oBpexaEHHbIN 1K NepenyTaHHbIN Kabernb NoBbl-
LIAET PUCK 3NEKTPUHECKOTO LLOKA.

e) Mpu pabote ¢ anekTponpnM6opom Nog OTKPbITLIM HEGOM, Npume-
HATb YANWHUTENBHBIN Kabenb, KOTOPLIA pa3pellaeTca NPUMeHs-
Tb MPU HapyXHbIX paboTax. Mcnonb3oBaHWs COOTBETCTBYHOLLErO
YATMHUTENBHOTO Kabens CHUXaeT pUCK ANEKTPUYECKOrO LLIOKa.

C) llnynas Ge3zonacHocTb

a) BbITb BHMMaTenbHbIMK, HabNOAATh, YTO AenaeTcs U paboTtaTb C
3neKTponpuMbopom ocMbicneHHo. He ncnonb3oBaTh 3nekTponpu-
60p npu ycTanoctu, U noa BO3AENCTBUEM anKkorons, HApPKOTUKOB
M MeaMKaMeHTOB. Mur HeBHUMaTeNbLHOCTU Npu pabote ¢ npubopom
MOXET Bbl3BaTb CEPbE3HbIE NOBPEXAEHNS.

b) Bceraa HocuTb 3awWwmMTHbIE CpeAcTBa M 3alMTHbIE Ouku. Vcnon-
b30BaHWE NIMYHBIX CPEACTB 3aLUMThI, TaKNX KakK pecnpaTop, HECKOmb-
3qwas 06yBb, 3aLUNTHbIN LNEM UK HAYLLHWKW, B 3aBUCUMOCTM OT BUAA
1 Ha3Ha4YeHNs anekTponpnbopa CHIKAET PUCK NOBPEXAEHUI.

c) U3beraTtb He 3annaHMpoBaHHOM akcnnyaTaumu. lpea BKoYeHNeM
WwTencens B rHe3[0 BUIIKW, YAOCTOBEPLTECH, YTO BKIKOYaTENb
HaxoguTcs B nonoxexuu ,,AUS/OFF*. Ecrin npu neperocke anekTpo-
npubopa nanew, HaxXoAMNCs Ha BKNtovaTtene Mbo BKMIOYEHHBIA Npub-
Op BKIIOYAETCH B SNEKTPOCETh, 3TO MOXET ObITb MPUYNHON HECHACTH-
oro cnyyas. Hu B koem criyyae He nepekniodanTe Kypok.

d) Mpen BkNoYeHUem anekTponpmbopa yaanuTb MHCTPYMEHTbI per-
YNUPOBaHMA UMK rae4HbIN KNtoY. [onaBLUKIA BO BpaLLaIOLLYHOCA YacTb
npnbopa MHCTPYMEHT UM KIKOY MOTYT CTaTb NPUYMHON NOBPEXAEHNS.
Hukoraa He npykacaTtbes pykamu K ABMKYLMMCS (BpaLLatoLwmmes) Ya-
CTAM.

e) He nepeoueHuBaiite ce6s1. O6ecneyste 6e3onacHoe NonoxeHme u

BCeraa coxpaHsaiTe paBHoBecHe. Tak MOXHO NyuLle KOHTPONMpoBa-

Tb NPVOOP B HEOXMAAHHOW CUTYaLWN.

HapeBaTb COOTBETCTBYIOLYIO Of€XAY, HE HageBaTb CBOGOAHYIO

ofexay unu ykpaweHnus. Bonocbl, ogexay u nepyaTtku aepxkartb B

CTOpPOHEe OT ABMXYLIMXCA YacTel. [IByxyLUme YacTu MOryT 3axeatu-

Tb CBOOOAHYIO OfexXay, yKpaLleHUs v AIUHHbIE BOMOCHI.

g) Ecnu Bo3amoxHO ycTaHOBUTL BCachbiBatoLMe U cobmpatowme nbinb
YCTPOWCTBA, YAOCTOBEPLTECH, YTO OHU MOAKIHYEHbI U MCnon-
b3YHTCA HaAnexalmm cnocobom. Vcnonb30BaHMe Taknx yCTPOMCTB
YMEHbLUAET YMCMO ONaCHOCTEN, BbI3bIBAEMbIX MbIfbH.

h) OnekTponpu6op AoBepAThL TONLKO AOBepeHHbIM Noasam. Monoa-
bIM IOAAM paspeluaeTcs pabotaTb C 31ekTponpubopoM Nnilb B TOM
cnyyae, ecnv oHu ctaplue 16 neT, ecnu ata pabota Heobxoauma Ans
ero obyyeHus, N ecnu OH HaxoAMTCH MO HaA30poOM KBanMULMPO-
BaHHOrO NepcoHana.

f

=

D) BepexHoe obpaLieHue ¢ aneKTponpnubGopamm 1 UX UCMoNb3oBaHUe

a) He neperpyxatb anektponpu6op. Ucnonb3oBaTb TONbKO Ans
paboTbl M TONbLKO ANSA 3TOro NpeAHa3HavYeHHbI AneKkTponpuoop.
Pabota ¢ npurogHbIM anekTponpubopom nydle 1 BesonacHee, ecnm
paboTa NpoM3BOAMTCS B YKa3aHHOM Anana3oHe MOLLHOCTEN.

b) He ucnonb3oBathb anekTponpubop npu noBpexaeHU BKNOYaTens.
OnekTponpnbop, KOTOPbI HEBO3MOXHO BKIMOHNTB M BLIKMIOYNTB, OMaceH,
1 ero HeobXxoAMMO PEMOHTMPOBATD.

c) Mepepn Hayanom perynvupoBku Npubopa, 3aMeHbl aKCeccyapoB Uiu
oTKnapabiBasi Npubop B CTOPOHY, U3BMeYb WTENCeNb M3 rHe3aa
BUNKKW. 3Ta Mepa NpefoCTOPOXHOCTY HE MO3BONUT NpUBOPY HEOXM-
[@HHO OTKIHOYNTBCS.

d) He ucnonb3yembliii aneKTponpmbop XpaHUTbL B HEAOCTYMHOM MecTe.
He ponyckaTtb ucnonb3oBaHus 3nekTponpubopa nuuam, kKoTopbie
C HU He 3HaKOMbI UMW He MPOYNN AaHHbIe YKa3aHWsA. OnekTponpu-
60pbl ONAcHbI, ECIIN UMW NONb3YHOTCS HE OMbITHBIE MNLA.

e) TwartenbHO yxaxuBaThb 3a anekTponpubopom. lMposepuTb Hacko-
nbko 6e3ynpeyHo paboTaloT ABUXKYLUME YacTu npubopa, He 3aen-
aloT 1M OHU, He CIIOManuchb N1 AeTanu, U He NOBPeXAeHb! JIU TaKUM
o0Opa3oM, 4ToObl NOBNUATL Ha paboTy anekTponpubopa. Mepen
Hayariom UCMoNb30BaHWSA 3NEeKTPONpPUdopa, HemcnpaBHbIe YacTU
06513aHbl OTPEMOHTUPOBATh KBaNMGMLMPOBaHHbIE CNeLUanucThbI
nu6o ynonHomoyeHHble REMS macTtepckue no o6cnyxuBaHuio
KNMeHTOB. BOnbLUMHCTBO HECHACTHbIX CITy4aEeB BbI3BaHbI MIIOXUM TEXHM-
YeckuM 06CnyKMBAHNEM 3NEKTPUYECKUX MHCTPYMEHTOB.
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f) Pexywmi MHCTPYMEHT XpaHUTb B 3aTOYEHHOM W YUCTOM BuUAE.
TwaTenbHO NpyUcMaTprBaeMble PeXyLLNe WHCTPYMEHTbI C OCTPbIMU
PeXyLLMMU KpasiMu pexe 3aefatoT v C 1X MOMOLLbIO nerye paboTatb.

g) 3akpenuTb 3aroToBKy. XKenas 3akpenuTb 3aroTOBKY, 1CMOMNb3yiTe
KpenéxHble MHCTPYMEHTbI UK TUCKW. OHU yOepXMBAIOT Kpenye pykK, Kp-
OMe TOro, PyKW ocTatoTcs CBOOOAHBIMM A1t 0BCIYXMBAHNS AMEKTPO-
npubopa.

h) 3nekTponpuéopbl, NHCTPYMEHTBI M MpP. UCMNONb30BaTb COrMacHoO
yKa3aHMAM U TaK, kak 0b6a3aTenbHO ANA cneLnanbHOro Tuna npu-
60opa. Takke y4uTbIBaTh YCoBWS paboTbl M MPOBOANMYIO AEATENBHOCT.
MpumeHeHne anekTponprbopoB B UHbIX, YEM NPEAyCMOTPEHO Liensx,
MOXET BbI3BaTh onacHble cuTyaumu. Mo coobpaxeHnsam BesonacHocTy
nobas camoBonbHas 3ameHa anekTponpubopa 3anpeLyaercs.

E) BepexHoe obpalueHue ¢ akkyMynsaTOpHbIMU YCTPONCTBAMM.
Ux ncnonb3osaHue.

a) Mepepn ycTaHOBKOM aKKyMynsiTopa yA0CTOBEPUTLCS, YTO 3MEKTPO-
NpuGOp OTKIHOUEH. YCTaHOBKA akkyMynsTOpa BO BKIOUYEHHbIN SMeKTpO-
npubop MOXeT CTaTb NPUYUHON HECHACTHOTO CryYasi.

b) 3apskaTb akkyMmynsiTopbl TONIbKO peKOMeHA0BaHHbLIMU MPON3BO-
AvTeneM 3apsiAHbIMU yCTpoicTBaMu. [py MCMONb30BaHWM 3apsiAHOTO
YCTPOWNCTBA, NpeaHasHa4YeHHOro Ans akkyMynsTOPOB OLHOTO Tvna Ans
3apsaKN akKyMynsiTOpoB APYroro TUna BO3HUKAET OMaCHOCTb Noxapa.

c) B anekTponpu6opax ucnonb3oBaTb TONbKO ANs 3TOr0 nNpegyc-
MOTpPEHHbIe aKKyMynaTopsbl. /Icnonb3oBaHne Apyrux akkyMmynsTopoB
MOXET CTaTb MPUYMHON NOBPEXAEHMI W BbI3bIBATb OMACHOCTb NoXapa.

d) AKKyMynsaTopbl, KOTOPbIE HE UCMOJb3YITCA XPaHUTb B OTAANEHUN
OT CKPEenoK, MOHET, KIto4en, reo3aein, 60nToB U Npoynx Hebosnb-
LWMX MeTannm4yeckmx npeaMeToB, KOTOpPbIe MOTYT CTaTb NPUYUHON
KOPOTKOro 3aMblkaHus. KopoTkoe 3amMblkaHue Mexay KOHTakTamm ak-
KyMynsiTopa MOXeT CTaTb NPUYMHON OXO0ra Unn noxapa.

e) Mpu HenpaBuNbHOM 06paLleHNM U3 aKKyMyJISITOPOB MOXET Bbia-
enaTbes XuakocTb. M3deratb conpukocHoBeHUs ¢ Hel. Mpu cny-
4YallHOM CONPUKOCHOBEHWUM CMbITb BoAoM. Mpy nonagaHum Xuak-
oCTU B rnasa o6pawjatbes K Bpayvy. XuakocTb, Bblaensiowascs nus
aKKyMynsiTopa, MOXET CTaTb NPUYMHON pa3apaXeHust KOXU I oxoral.

f) Ecnu Temnepatypa akkymynstopal/ 3apsgHOro ycTpomcTea nuoéo
Temneparypa okpyxatowen cpeabl coctaBnset < 5°C/40°F nubo
240°C/105°F 3anpelyaeTca uCnonb30BaTh akKyMynaTop/3apsigHoe
YCTPOMCTRBO.

g) HencnpaBHble akKyMynsiTopbl yTUNM3UPOBaTb He C OBbIYHbLIM
MycopoM, BbiGpacbkiBaTb He B 0ObIYHLIN Mycop, a nepeAaBaTb
MacTepCKUM No 06CNyKMBaHUIO KITMEHTOB, yNoIHOMOoYeHHbIX REMS,
nm6o B NpM3HaHHOE NpeanpuaTMe NO YyTUNU3ALUK.

F) O6cnyxuBaHue
a) Paspewatb peMOHT npu6opa ToNbKo KBanMLMPOBaHHbLIM cre-

LmanmcTam M TONMbKO C NPUMEHEHNEM OPUrMHaNbHbIX 3anacHbIX
YacTtel. 310 obecneyunt BesonacHocTb npubopa.

b) Cobniopate Tpe6oBaHWA MO TeXHUYECKOMY OOCHyXMBaHUIO
npuGopoB M yKa3aHUs NO 3aMeHe MHCTPYMEHTOB.

c¢) PerynsapHo npoBepsTL COeAUHUTENbHbIE NPOBO/AA ANEKTPUYECKOTO
npubopa, a NP1 HanNU4YMKU NOBPEXAEHUN pa3pelaTb U3 3amMeHy
KBanuuLuMpoBaHHbIM cneymanucTam nmbo ynornHOMOYEHHbIM
REMS mactepckum no o6cnyxuBaHuio KnueHToB. PerynsipHo
npoBepATb YANMHUTENbHbIV Kabernb 1 3aMeHATH ero B cry4ae nos-
pexaeHus.

CneumanbHble YKa3aHusa no Ge3onacHocTH

® CTaHOK 3KcmnyaTupyeTcst NOCPeACTBOM TOMYKOBOTO NeAanbHOro BbiK-
ntoyaTens ¢ NpefoXpaHUTENbHBIM aBapuiiHBIM OTKIHOYeHWeM. B cryy-
ae, eCcn HEBO3MOXHO NPESYCMOTPETL OMacHyto 30Hy, 06pasytoLLytocs
BOKpY CTaHKa 1 BpaLLiatLLieNCs 3aroToBKI, HEOOXOAMMO NPeayCMOTPETb
[OMONMHUTENbBHBIE 3aLLUTHbIE YCTPOICTBA, HanpuMep, 3arpaxaeHus.

® BrinonHeHne Takux paboT, kak HaMOTKa, MOHTaX, AEMOHTaX, Hapeska
pe3b0bl NOCPEACTBOM PYYHbIX KITYMMOB, MPUMEHEHWE pyYHOro Tpy6op-
€3a, a TakkKe NpuAePKMBaHWe 3aroToBKM pykamm (BMECTO MCMOIb30B-
aHus NoACTaBkyW) BO BpeMs paboTbl CTaHKa 3anpeLuaeTcs.

® [Ipu BO3HWNKHOBEHMM ONACHOCTM U3NOMa 3aroTOBKY W €€ BreHns Bo Bce
CTOPOHbI (B 3aBUCUMOCTY OT AJIMHbI U MOMEPEYHOTO CEYEHUSI MaTepy-
ana, a Takke yucna obopoToB), NCNONb30BaTh LOCTATOMHOE KONUYEC-
TBO perynupyembix no Beicote nogctasok (REMS lepkynec).

® Hu B KOEM cryyae He 3anyckaTb pyku B 3aXKVMHOW NaTpoH.

® KOpOTKMe OTpe3kn TpyObl 3aKpennsATb TOMbKO C MOMOLLBH LIaHroBOro
3axuma Hunnenbcmke REMS unm uaHroBoro 3axvima HunnenscnaHep
REMS.

e (CmasouyHo-oxnaxaatowas xuakocts (cnpeir REMS Cneunan, REMS
Canunton) 6e3BpeneH AnNs OKpyxatolei cpeabl, COAePXKUT OaHaKO
nerkoBocnnameHstowmincs pabouni ras (6ytaH). banoHnunku cnpes
HaxoasaTCa Nof AaBneHueM, He pasbupatb. Obeperatb OT NonagaHus
NPAMBIX COMHEYHBIX Ny4er n HarpeeaHus cabile 50°C.

® BcBs3n ¢ 06e3XMPUBAIOLLMM CBOACTBOM CMa304HO-0XNaXAaL0LLEN XK-
[KocTW n3beratb ANUTENBHOTO KOHTaKTa C koxei. [puMeHs T cooTBeT-
CTBEHHbIE 3aLLMTHble CPEACTBA A1 KOXM.

® [1n15 cobriofeHms rvrveHbl perynsipHo o4mLLanTe MKOCTb [115 CMa304Ho-
OXMaXJaloLLEeN XNOKOCTW OT FPsi3vt U CTPYXKKKU, MUHUMYM 1 pa3 B rog.

® B npoBepke CMa304HO-OXNMaXAawLen XUAKOCTN HagobHOCTM He
BO3HMWKAET, TaK kak Mo Mepe e€ pacxoga, AOMKHa AONMBaTbCs CBEXas
XNOKOCTb.

® KOHLEHTpaTbl CMa304HO-OXNXAALLE XKMAKOCTM He JOIKHbI NonaaaThb
B KaHanM3auuio, BOLOEMbI MK 3emnto. He pacxogoBaHHasi CMa3ouHo-
OXMaxgatoLLas XXMAKOCTb JOIKHA ObITh 30aHa COOTBETCTBYHOLLEN cryxbe
CaHuTapHow ouncTku. KogoBbii HOMEpP Buaa OTXOAOB AN CMa304Ho-
oXnaxaatoLLeit XXnaKoCTH Ha OCHOBE MUHepanbHbIX Macén 54401, ans
cuctetnyeckoin 54109.

1. TexHu4eckue AaHHble TopHano 2000 Markywm 2000
TopHapo 2010 MarHym 2010
TopHapo 2020 MarHym 2020
1.1. Pabouuit ananasoH
1.1.1. Onametp pe3bbbl
TpyObl
(TaK xe 1 B nnacTukoBoii obonouke) 16— 2" e —2"
BonTtosas 6 — 60 mm 6 — 60 mm
g-2" 2-2"
1.1.2. Bugabl pe3sobl

Tpy6Has pesbba, koHUYeCKas npaBast
TpybHas pesbba, umnuHapryeckas npasas
Tpy6Has 6poHupytoLLas pesbba

BonToBas pe3bba

1.1.3. [nuHa pe3bbbl
Tpy6Has koHnYeckas pe3bba HopmupoB. anvHa  Hopmupos. anvHa
165 mMm, ¢ 150 mm, €
TpybHas umnuHapuyeckas pessba NepexBaToM nepexsaToM

BonToBas pe3bba HE OpaHIIEHHO

1.1.4. OTpe3aHve

Tpy6bl g—2" fg—2"
1.1.5. CHaTWe BHYTpeHHero rpata

Tpy6bl a-2" a-2"

He OrpaHNU4YeHHo

Marnym 2000 TopHapo 2000 MarHym 4000
Marnym 2010 TopHapo 2010 MarHym 4010
Marnym 2020 TopHapo 2020 MarHym 4020
¢ ABTOoMaTuyeckas ¢ ABTOMaTuyeckas

pe3bboHape3Has pe3bboHapesHas

ronoska REMS 4” ronoska REMS 4”

e -4 e —4" a—4

6 — 60 Mm 6 — 60 Mmm 14 - 60 Mm
a-2" a-2" 2-2"

R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT
G (ISO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM
Pg (DIN 40430), [EC

M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW

HopmupoBsaHHas anuHa  HopmupoBaHHast AnvHa  HopmumpoB. AnnHa

165 mMm, ¢ 165 MM, € 150 mMm, ¢
nepexeaTom nepexsaTom nepexsaTtom

He OrpaHU4eHHo He OrpaHn4YeHHo He orpaHn4eHHo
g —2" g —2" a—4"

4—2" a=2" a—4"
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TopHapo 2000 Marnym 2000 Marvym 2000 TopHapo 2000 Marnym 4000
TopHapo 2010 Marnym 2010 Marvym 2010 TopHapo 2010 Marnym 4010
TopHapo 2020 Marnym 2020 Marnym 2020 TopHapo 2020 MarHym 4020
¢ ABToMaTnyeckas ¢ ABTOMaTuyeckas
pesbﬁouapesuaﬂ pesbﬁouapeaHaﬂ
1.1.6. OgHO- 1 ABYXCTOPOHHWE HUNMENs C BHYTPEHHUMM ronoska REMS 4” ronoska REMS 4”
HUNNENbHbIMU 3axuMamn REMS
(BHYTPEHHMIA 3aXMM) 3g — 2" 3/g — 2" 3/g — 2" 3g — 2" 3/g — 2"
¢ REMS Hunnenbduke (aBToma-
TUYECKUI BHYTPEHHUIA 3aK1M) -4 12— 4" -4 -4 12— 4"
1.1.7. ABTomaTnyeckas pesbboHapesHas rorioska REMS 4”
Ans Bcex TunoB TopHago ¢ Marsym 2000/2010/2020 (cm. dour. 6) 22 -4 2 -4
1.2. Ynucno o6opoToB paboyero wnuHaens
TopHago 2000 e—2" 53 -40 "/mun
MarHym 2000 g -2 53 — 40 "/muH
Marnym 4000 a—4" 23— 20 "/muH
aBTomaTunyeckas, b6ecctynenyaras perynvmpoBka yncna obopoToB
TopHago 2010/ 2020 e -2 52 '/min
Marnym 2010 / 2020 a—2" 52 — 26 "/MuH
Marnym 4010 / 4020 a—4" 20— 10 "/muH

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

TaKKe 1 NPU NOMHON Harpy3ake. Mpy BLICOKMX HArpy3sKkax 1 MoXoro COOTHOLUEHWs Toka Ans Gonee kpynHoi pe3bbl TopHao 26 '/MuH

Martym 10 "/MuH.

SﬂeKTpVI‘-IECKVIe AaHHble

TopHapo 2000,MarHym 2000 / 4000

TopHapo 2010, Marnym 2010 / 4010

TopHapo 2020, Marnym 2020 / 4020

230 B, 1~; 50 — 60 'y, 1700 Bt notpebneHue,
1200 Bt otaaya; 8,3 A; MNpenoxpaHutens cetn 16 A (B).
MoBTOpPHO-KPATKOBPEMEHHBIN pexum 2,5 / 10 MuH.

110 B; 1~; 50 — 60 I'u, 1700 BT noTpebneHve,
1200 Bt otgaya; 16,5 A; Mpegoxpanutens cetut 30 A (B).
MoBTOpPHO-KPATKOBPEMEHHBIN pexum 2,5 / 10 MyH.

230 B, 1~; 50 I'u, 2100 BT notpebneHue,
1400 Bt otgaya; 10 A; Mpepoxpanutens cetn 10 A (B).
oBTOPHO-KPaTKOBPEMEHHBIN pexum 7 / 10 MuH.

400 B, 3~; 50 I'u, 2000 Bt noTpebneHue,
1500 Bt otaaya; 5 A; Mpepoxpanutens cett 10 A (B).
MoBTOPHO-KPaTKOBPEMEHHBIN pexium 7 / 10 MuH.

labaputbl
TopHago 2000 730 x 435 x 280 mm
TopHago 2010/ 2020 730 x 435 x 280 mm
Marnym 2000 870 x 580 x 495 mm
Marnym 2010 / 2020 825 x 580 x 495 mm
Marnym 4000 915 x 580 x 495 mm
Marnym 4010 / 4020 870 x 580 x 495 mm
Bec B kr
CraHok WHCTpymeHT MpuHagnexHocTyn
TopHago 2000 31 12 7
TopHapgo 2010 43 12 7
TopHago 2020 43 12 7
CraHok CraHok WHCTpymeHT WHCTpymeHT MepenBwkHas
a=2" 22 -4 a=2" 2! -4 nogcraska
Marnym 2000 75 12 16
MarnHym 2010 87 12 16
Marnym 2020 87 12 16
Marnym 4000 96 12 24 16
Marnym 4010 108 12 24 16
Marnym 4020 108 12 24 16
Uudopmauums o wyme
3HayeHue ammccun Ha paboyem mect
TopHago 2000, Marnym 2000 / 4000 83 06 (A)
TopHago 2010, Marnym 2010 / 4010 75 06 (A)
TopHago 2020 72 06 (A)
Marnym 2020 / 4020 74 06 (A)

Bu6pauum (ans Bcex TNOB)
B3BelLeHHoe a(p(heKTUBHOE 3HaYeHNe ycKopeHun 2,5 m/c?

BBoa B akcnnyaTauuio

MpumeyaHue: TpaHCNOPTUPYEMbIV BEC NPEBbILLALLMIA 35 KT JOIDKEH
NOAHMMATBCA 2 NepcoHamu, CynopT NepeHoCUTCs oTaensHo. Mpu
TPaHCNOPTUPOBKE W YCTaHOBKE CTaHKa MPUHSATH BO BHUMAaHWE, YTO LIEHTP
€r0 TSHKECTU B HE3ABUCMMOCTY OT HaI4MS! NOLCTABKW HAXOQMUTCS B €r0
nepegHen YacTu.

2.1. YcraHoBka TopHago 2000, 2010, 2020 (®wur. 1-3)

Ocnabutb 6apalukoBblit BUHT (1). CHATb MHCTPYMEHTanbHbIA CynnopT
(2). YcTa-HOBUTL CTAHOK BEPTVKANbHO Ha 0be HanpaenstoLLye nonep-
€4Hobl (3 +4) 1 BCTaBNTb 3 TPYOHbIE HOXKM B KOPMYC pegyKTopa A0 UX
ukcaumm (dur. 1). Mpuoepxveas CTaHOK 3a KOPMyC peaykTopa (He 3a
TpYOHbIE HOXKW), NOCTaBUTL €ro Ha TPYOHbIE HOXKM (Pur. 2).
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2.2,

23.

CTaHOK MOXHO Tenepb YCTaHOBUTL Ha NtoBoi BepcTak U NPUBUHTUTB K
Hemy. [Ins 3TOro Ha HWXHEN CTOpOHe CTaHka uMeetcst 3 pe3bboBbIX
oTBepcTus. Mpu nomoLum BxoAsLero B obbem noctaBky WwabnoHa
MPOCBepnUTbL Ha BepcTake 3 OTBEPCTUS (AnaMeTp OTBEPCTU 12 MM).
lNocne 3TOro 3aKpenuTb CTaHOK CHI3Y nocpeacTBoM 3 BuHToB M 10. UH-
CTPYMEHTasbHbIA CYNnopT HaAo YCTAHOBWTb Ha Hanpaensioolme
nonepeynHbl. Pbivar npwxvma (5) npoaeTsb c3aam Yepes 0TBEpCTUS Ha
VHCTPYMEHTarbHOM CynnopTe 1 Tak HaAeTb 3aXKMMHOE KombLO (6) Ha
3aHI0K HaNpaBnsloLLylo NonepeyHoy, 4Tobel GapallKkoBbIi BUHT
ocTaBarcs c3aay, a KonbLieBas kaHaBka Obina cBobogHol. HacaanTb
PyKOSITKY (7) Ha pblyar npwkuMa.

HaBecuTb MacnsHy'o BaHHY Ha BUHTbI, PACMONOXeHHbIE CHU3Y 1o 0601
CTO-pPOHaM Kopryca peayKTopa, 1 CABWUHYTb ee Hanpaso COOKY B LML,
MacnsiHyto BaHHY HAaBECWTb Ha KOMbLIEBYIO KaHaBKY B 3aHEN HanpaB-
nsoLLeit nonepeyHoe (4). 3ax1MHOe KombLO pblvara pybkiMa HaaBIHY Tb
[0 €ro npuneraHus K NoA-Becke MacnsHoi BaHHb! U npuxaTb. KoHe,
MacCMsHOIO LUMaHra Co BCachiBatO-LLUMM UILTPOM MOMECTUTb B Macs-
SIHY'0 BaHHY, a ipYroN KOHeL|, HaAB1HY Tb Ha HUNMemNb 0BPaTHON CTOPOHBI
VHCTPYMeHTarbHbIX Canasok. 3anuTb 2nuTpa Macna 415 OXNaxaeHus.
YCTaHOBUTL C38AM KOPBITO AMNS CTPYXKN.

Hwu B KOem criyyae He BKMto4aTb CTaHOK 6e3 Macna Ans oxnaxgeHus.
Hanpa-enstowumii nanew, peabboHape3Hol ronosku (8) yCTaHOBUTL B
OTBEPCTHE UHCTPY-MEHTaNbHOro CynnopTa, 1 HaaBuHYTL pe3bboHape-
3HYI0 FONTOBKY Ha Hanpa-BnsoLLMIA naneL, 40 ynopa 0CeBbIM YCUneM
¥ MOKaYMBaIOWMMMN ABWKEHUAMU. [ns ny4ywwen TpaHcnopTMpPOBKM
nofBecuTb NedanbHbIn BbIKMKOYATENb Ha BUHT, PACMONOXEHHbI Ha
obpartHoil cTopoHe Kopryca peaykTopa (ur. 3).

YctanoBka MarHym 2000 T, 2010 T, 2020 T, 4000 T, 4010 T, 4020 T
(Pwur. 8)

3akpenuTb CTaHOK Ha BepcTake UMW Ha Tenexke-noacTaBke (Kom-
nrnekTyoLme) 3-Msi BAHTaMu, BXOAALLMMM B 06BEM NOCTaBKM. B Liensx
TPaAHCMOPTUPOBKY MaLLMHA MOXET ObITb NPUNOAHSTA BNEPEOM 3a Har-
paBnsoLLME NPOTOHbI M c3aau 3a TPYOy 3aKpPEmnnEHHY0 B 3aKNMHOM 1
LIETPMpYtoLLEeM NaTpoHe. [1n1st TpaHCMopTUMPOBKW Ha NOACTaBKE B Mpoy-
LUMHbI Ha MOACTaBKE BCTABMSOTCS NaTpyokn & %" 1 AnNMHON OKOMo
60 cM 1 kpensaTcs GapallkoBbIMK BUHTaMKU. Ecniv MalumHa He TpaHc-
NOPTUPYETCS MOXHO CTATb 06a koneca.

3anuTb 5 NUTpoB oxnaxaatoLlero macna. Hu B koem cryyae He BKITHO-
yaTb CTaHOK Be3 oxnaxaatoLLero macna.

YctaHoBka TopHago 2000T, 2010T, 2020 T (Pwur. 7 + 8)

3aKpenuTb CTAaHOK Ha BEpCTake UMu Ha Tenexke-noacTtaske (KOM-
nnekTytoLLme) 3-Ms BUHTaMu, BXOAsALLMMY B 06bEM nocTasku. B Lensx
TPaHCNOPTUPOBKM MalUMHa MOXeET ObiTb NPUNOAHATA 32 NepeaHuK
Mpopesn B TaHWHEe 1 B3afe 3a MOTOP WK KPenneHne Noanopku Ans
3aroTOBOK. [ TPAHCMOPTUPOBKY Ha MOACTABKE B MPOYLLMHBI HA MOACTaBKe
BCTaBnswoTcs natpybkv @ %" n annHon okono 60 cm 1 kpensTcs Bapa-
LUKOBBIMM BUHTaMU. ECriv MaluvHa He TPaHCMOPTUPYETCS MOXHO CHsi-
Tb 0ba Koreca.

3anuTb 5 NUTpoB oxnaxaatoLLero macna. Hu B koem criyyae He BKIOYaTh
CTaHok Be3 oxnaxaatoLLero macna.

YcraHoska MarHym 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L (®wur. 8)
3aKpennTb CTaHOK Ha BepCTake Unu Ha NofcTaBke (KOMMMEKTYoLLmMe)
4-Msi BUHTAMK, BXOASALMMM B 0ObEM NOCTaBKkM. B Liensax TpaHcnopTu-
POBKY MalLMHa MOXeT ObiTb NPUNOAHSTA Bepeam 3a HanpaenstoLme
NPOTOHbI 1 B3aAe 3a TPyOy 3aKpennéHHYH B 3aXMMHOM U LIETPHPYOLLEM
natpoHe. 3axumHoe konbLio (10) ¢ 6apalLkoBbIM BUHTOM HaeBaeTcs
Ha 3aHWI HaNPaBNSAOLLWIA NPOrOH Tak, YTOObI KONbLiEBast BbITOYKA OC-
TaBanack cBoboaHow. [MoaBecuTb NOAAOH B3aau Ha BUHTbLI HAXOASLL-
MECS Ha HIDKHEIN YacTu Kopryca v Briepeay Ha KOnbLEBYIO BBITOYKY 3a-
[Hero HanpaenstoLLero NporoHa. MpoTaHyTb 3axuMHoe KonbLo (10) 4o
yropa B NoABecKy NoAaoHa 1 3admKCpoBaTh ero. NoMecTuTb WwnaHr
€ ounbTPOM B NOAAOCH. BeTaBuTh C3aan EMKOCTb NS CTPYKKA.
3anuTb 2 nUTpoB oxnaxaatoLLero Macna. Hu B koem criyuae He BKIHHaTh
CTaHOK 6€e3 oxnaxaatoLLero macna.

MopgkntoueHne K 3neKTpoceTu

lNepen noako4eHMeM CTaHKa K aMeKTPOCETY MPOBEPLTE, COOTBETCTBYET
N1 HaNpshXeHne, ykasaHoe Ha Tabnnyke NnapameTpoB, HANPSHKEHNIO Ce-
TU. lcnonb3oBaTh TOMbKO OCHALLEHHBI 3a3eMINEHNEM YANMMHUTENBHBIN
kabenb. BknoyeHne/BbIKNOYEHE CTaHKa NPOM3BOAUTCS MefaribHbIM
BblIkntouatenem (21, TopHapo / 4, MarHym). Mepekntovatens (18, Top-
Hago / 3, MarHym) cnyxwT Ans npeaBapuTenbHONM YCTaHOBKU Hanpas-
NEeHNs BpaLLEHNS, a Takke ckopoCTu. CTaHOK MOXET ObITb BKITHOYEH TO-
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KO NPY CHATOMN GIIOKMPOBKM aBapUIHOTO BbIKIouaTens (22, TopHago
/5, MarHym) 1 3ageicTBOBaHbIM 3alMUTHBIM Bbikmtouatenem (23, Top-
Hazo /6, MarHym) Ha negansHOM Belkntodatene. B criyyae npsimoro no-
OKIOYEHNS CTaHKa K aneKkTpoceT (63 LUTencensHoro pasbéma) cre-
ZyeT MOHTUPOBATb MMaBHbIN BbIKMoYaTens 16 A.

Oxnaxparowwme macna

Monb3yiiTech ToMNbKO oxnaxgatoLwmmu macnamu oupmel REMS. Onn
obecneumBatoT BENMKONemnHble peynbraTbl pe3aHust, AN TeNbHbIA CPOoK
cnyx0bl rpebEHOK, a TakkKe B 3HAYNTENbHON CTEMEHM LAAALLYHO
3KCMyaTaumio cTaHka.

BeicokonernposaHHoe oxnaxaatoLee macrio REMS Cneuman npume-
HUMO AN1s BCeX BUAOB Tpy6HOM 1 60nToBOM pe3bbbl. OHO BbIMbIBAET-
€1 BOAOV (NOLATBEPXKAEHO 3KCNepTU30). MNpuMeHeHe oxnaxaaroLwmx
Macén Ha MUHeparnbHo OCHOBE Ansi TpYD NUTLEBBIX BOAOMNPOBOAOB B
HEKOTOPbIX rocyAapcTeax, kak Hanpumep lepmanus, Asctpus u LLise-
1iLapus He gonycTuMO. B aTom cryyae ncnonb3oBaTth He CoAepKaLLmin
MuHepanbsHoro Macna REMS Caxuton.

Oxnaxpatowee macno REMS CaHuton He comepXuT MUHepanbHbIX
Macén, CUHTETUYECKOe, NMOMHOCTbLI0 PAaCTBOPUMOE B Bofe M obnaaaeT
CMa304HbIMU OCOBEHHOCTSIMW MUHEPANLHOTO Macna.

OHo vcnonbayeTcs Ans Bcex BMAOB TPy6HOM 1 6onToBoi pessObl. B
Fepmam, ABcTpum n LLIBeLapumn 4omKHO ObITh MCMIONb30BaHO B TpyGax
NMUTbEBBIX BOAOMNPOBOLOB 1 COOTBETCTBYET npeanucaHusm (DVGW
Priif-Nr. DW-0201AS2032; OVGW Priif-Nr. W 1.303; SVGW Priif-Nr.
7808-649).

Bce oxnaxpaarowime macna ucnonb3oBath TONbKO B HepasbaBrneHHOM
Buae!

Onopa matepuana

Tpy6bl 1 CTEPXHW C 2 M ANVHBI MOASIEXAT JONONHUTENBHONM Onope
perynupyembiM Mo BbicoTe npucnocobnennem REMS epkynec. OHo
UMEET CTarbHble Lapuku Ans 6e3npobneMHoro BpaLleHus Tpy6 v ctep-
XHell BO BCEX HanpaBneHusix 6e3 onpokuabiBaHus onopsl. Ecniv REMS
Marnym 3akpennéH Ha BepcTake, To ucrnonb3yetcs REMS lepkynec Y,
KOTOPbIN TaKKe 3aKpennseTcs Ha Bepctake. Pabounin gnanosoH REMS
lepkynec u REMS lepkynec Y: @ 's — 4"

ABTOMaTHy4eckas ronoska REMS 4”

lMpu ncnonb3oBaHuUK aBTomMaTudeckon ronosk REMS 4” cobnitogathb
MHCTPYK-LIMI0 MO 3KCMyaTauum, NOCTaBMeHHY0 BMECTE C aBTOMaTh-
Yeckoi ronoskoit REMS 4”.

Jkcnnyarauus

. UHCcTpy™MeHT

Pe3bboHapesHas ronoska (8, TopHapo/ 12, MarHym) sBnsieTcs yHuBep-
carnbHoli pe3bboHape3HO roNoBKOW, T.e. ANs BbilLeHa3BaHHbIX Anana-
30HOB, Pa3bUThLIX Ha 2 KOMMIEKTA MHCTPYMEHTA, Ha Kaxzabln TpebyeTcs
TONbKO ofHa pe3bboHape3Has ronoBka. [Ansi Hapesky KOHWYeCcKo
Tpy6HOI pe3bbbl orpaHn4MTENb ANWHBI pe3bbbl (9, TopHago/ 13, MarHym)
[OIMKEH ObITb BbICTABMEH C pPblYaroM CMblkaHust U pasmblkanus (10,
TopHago / 14, MarHym) B ogHOM HanpaeneHuu. B atom cnyvae npw
[LOCTUXEH HOPMUPOBAHHO ANHbI pe3b0bl JaHHOTO AMameTpa rornoska
OTKPbIBAETCS aBTOMATMYECKN. [ANsi HAapesKn AJIMHHOM U METPUYECKO
pe3bbbl orpaHunumuTens (9, TopHazgo / 13, MarHym) oTkuabiBaeTcs.

3ameHa rpe6eHok

3ameHa 1 yctaHoBKa rpebEHOK MOXET NPOU3BOANTCS Kak Ha yCTaHo-
BITEHHOW TaK M Ha CHATOW pe3bOOHape3HoN rofoBKke (Hampumep: Ha
BepcTake). [insa atoro paccnabutb 3axumHoi peivar (11, TopHago /
15, MarHym), He oTBuUHuYMBas ero. OTOABUHYTbL LWKUB ANS nepecTta-
HoBkM (12, TopHapo / 16, MarHym) 3a cchepryeckyto pyyKy OT 3axu-
MHOTO pblyara 0 KOHEYHOTO NONOXeHUs. B aTom noaunumm rpebEHkm
BbIHUMAKTCS U BCTABNSIHOTCS. [1pn 3TOM cneaumTb 3a Tem, 4Tobb! pa-
3Mepbl pe3bbbl ykazaHHbIE Ha 0BpaTHOM CTOPOHE rPeOEHOK, COOTBETCTBO-
Banu peamepy pesbbbl noanexatlel HapesaHuo. Kpome Toro, Home-
pa, Takke 0603Ha4YEHHbIE HA 0OPaTHON CTOPOHE rPEBEHOK, JOMKHBI
coBnaaath C HoMepamu aepxartenen rpebeérok (14, TopHago/ 17, Ma-
THYM).

BBecTn rpeGéHku B pe3bboHapesHyto ronoeky [0 Ux ¢ukcauum B
LUapyVKax, PacroroXeHHbIX B LNMLEBOM OTBEPCTUM AepxaTens rpeb-
&Hok. lMNocne dukcauum Bcex rpebEHOK ycTaHaBnNMBaeTCs pas3mep
pe3bbbl NepeaBKEHEM LLKMBA ANs NepecTaHoBku. BonToas pessba
[0IKHa ObITb MOCTOSIHHO BbiCTaBNeHa Ha «bonTy». 3aTsaHyTb Wk1B ANns
MepecTaHOBKN 3aXUMHbIM pblyaroM. 3amkHyTb pe3bboHapesHyto
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ronoBky. [1ns 3Toro Haxatb C YCUIMEM pblvar 3amMblKaHWs U pa3MblK-
aHus (10, TopHago / 14, MarHym) no HanpaBneHUI0 HanpaBo BHY3.
Pe3bboHapesHas ronoeka pasmblkaeTcs nbo aBToMaTNYeCKn (KOHU-
yeckas TpybHas pesbba), nmbo MoxeT bbITb B Noboe Bpems pasom-
KHYTOI BPYYHYIO NETKUM HaXMMOM Ha pblyar 3aMblkaHWs 1 pa3mbl-
KaHus Mo HanpaeneHuto BMeBo.

Ecnunans peasoHapesHoi ronoskm 2'/2— 4" Ha 0CHOBaHWM NOBbILLIEHHOTO
ycunus pesanus (Hanpumep, 3atynueLunecs rpebeHkn) He AOCTaTOMHO
KPENEXHOM cunbl 3axwmmHoro poivara (11, TopHago / 15, Martym), Te.
pe3bboHape3Has ronoBka OTKPLIBAETCS MOA, BO3LENCTBMEM yCunus
pesaHwsi, He0BXoAMMO LOMONHUTENBHO 3aTSHYTh LMMHAPUYECKUIA BU-
HT Ha CTOPOHE, MPOTUBOMONOXHOMN 3aXMMHOMY pbivary (11, TopHago /
15, Marnym).

TpyGopes (15, TopHago / 18, Marym) criyxut ans pesku Tpy6 '/a—2"
unm 2'/2—4",

Tpy6HbI BHYTPEHHUIA rpatocHUMatens (16, TopHago / 19, MarHym)
npumensietcs Ans 1py6 a—2" unn 2'/2—4”. MinHoNb NpeaoxpaHnTs ot
MPOBOPaYMBaHNS MOCPEACTBOM €€ dmKcaumm B CynnopTe rpaToCHM-
marens cnepeam unu c3aau, B3aBUCYMOCTM OT NUHbI TpyObl.

3axumHble naTtpoHbl TopHago (19) u (20)

CaMoLeHTpUpYIOLLMECS 3aXKUMHbIE Kynauku OTKPBIBAIOTCS M 3aKpbl-
BAlOTCA aBTO-MaTUYECKW NpY NOBOpauMBaHuy nepekntoyarens (18)
HaneBo UMK HaMpaBO W HaxaTun negansHoro Boikmodarens (21). Mpu
3aMeHe NepenHero 1 3afHEN0 3aXMMHBIX KyNaqkoB CeanTb 3a TEM, YT-
00bl OTAEMNbHbIE 3aXVUMHBIE KyMayky yCTaHaBNMBaNMCh cornacHo dur.
415, T.K. HeBepHas yCTaHOBKa MPUBOAWT K MX NOBPEXAEHMI0. H B koem
Cy4ae He BKMoYaTb CTAHOK NPeXae YeM 3a-KOHYEH NOMHbIA MOHTaX
BCEX 3aXMMHbIX KyrnaykoB 1 060MX KpbILLEK 32XIMHbIX NaTPOHOB.

[ns 3akpenneHus anameTpos < 8 mm B MarHyme o 2” n TopHago u
[ns 3akpenneHus auameTpos < 20 mm B MarHyme fo 4” Heobxognma
MoforHaHHas K AaHHbIM AnameTpam runb3a (apt.-Ne 343001). Mpu
3aKase rmnb3bl YKa3blBaeTCs XKeNaemblii AUaMeTp.

YaapHbIn, 6bIcTpo3axuMHOW naTpoH MarHym

lMepenHnin yaapHbIi, 6bICTPO3KUMHO NATPOH € 60MbLUMM 3aXXMMHbIM
KOMbLIOM W BCTPOEHHbIE B AepxaTeni NoABYKHbIE Kyrnadukyl, AatoT BO3-
MOXHOCTb LIEHTPUYECKOTO 1 HAAEXKHOTO 3aXmMMa C MPUIaXeHNeM MUH-
UMarnbHbIX YCUIWIA.

3ameHa 3aXMMHbIX KynaykoB MarHym

CBecTu 3aX1MHbIe Kynadky (24) nocpencTBOM 3aXUMHOrO KorbLia (22)
[0 anametpa 3axuma npum. 30 Mm. M3Bney BUHTbI 3aKMMHBIX KyraykoB
(24). BbloaBnTb 3aXXMUMHbIE KyMadky MOAXOASALLMM UHCTPYMEHTOM (OT-
BEPTKA) MO HanpaBneHwo Ha3ag. BcTaBuTb cniepeay HOBbIE 3aXMMH-
ble Kynayki C HaXVBMNEHHBIMU BUHTaMW B fiepXaTenu.

TexHonornyeckui npouecc TopHaao

[MOBEpHYTb MHCTPYMEHTbI M MPUBECTU MHCTPYMEHTASBHBIA CYNMopT Npy
NOMOLLY pblvara npwxiuma (5) B npaBoe KOHEYHOe nonoxeHue. Beectu
marepuan Takum obpasom, 4Tobbl OH npubnuauTensHo Ha 10 cM BbIC-
Tynan u3 3axumHoro natpoHa (19). MoeepHyTb BHW3 pe3bboHapesHyto
ronoBky (8) v 3amkHyTb ee. Mepeknto-yatens (18) npuBecTn B Nonox-
eHue 1, HaxxaTb Ha NefanbHbIN Bolkmtoyatens (21). Mocne aToro npow-
CXOQWT camo3axumaHve Matepuana. Ha ycrpoicraax tvna 20101 2020
ONSi OTPE3aHUst U CHATWS 3ayCEHLIEB, @ TaKkKe Ans Hapeskn Manoi
pe3bObl MOXHO MONb30BaTLCS 2-0/ CKOPOCTLIO. NS 3TOro crneayer Bbl-
Kntova-Tenb (18) paboTatoLero ctaHka 6bICTPO NePEBECTY W3 MOMOX-
eHusi 1 B nono-xeHue 2. Pe3bb0oHape3Hyto rofioBKY C pbiHaroM npuyxu-
ma (5) npwxaTth K Bpa-LiatoLemycs obpabaTbiBaemMoMy Matepuarny.
lMocne ogHOro-ABYXx X040B pe3bbbl pe3bboHape3Has rofoska asToma-
TUYECKU NpofomkaeT paboTy. Mocne Toro, kak At KOHYCHOW TpyOHOW
pe3bbbl AOCTW-THYTa CTaHdapTHas AnvHa pesbObl, pe3bboHapesHas
rofioBKa aBTOMAaTU4ecku OTKpbIBaeTcs. [py AnuHHONM mnn GonToByto
pe3bbe crnegyeT oTKpbITh HA pabo-TatlemM cTaHke pe3bboHapesHyto
ronoBKy Bpy4Hyt0. OTNYCTUTL NeAanbHbIN Boikntodatens (21). YctaHo-
BUTb BbIKIovaTenb (18) Ha «R». KpaTkoBpeMEHHO HaxaTb nefarnbHbIi
BbIKMtoYaTenb (21) - NpoucxoauT pa3xarble Matepuana. JononHuten-
bHbIM 3a)aTVeM MaTepuana MOoXHO Hape3aTb BECKOHEUHO [MMH-HY0
pe3bby. [Ins aToro oTNYCTWUTL NefarnbHbIl BbikNoYaTens (21) npu
HapesaHun pe3bbbl B MOMEHT NPUBNMKXEHUS UHCTPYMEHTaNLHOTO Cyr-
nopTa K Koprycy cTaHka. He oTkpbiBaTh pe3bboHape3Hyto ronoBky. Mo-
CTaBUTb BbIKNOYaTenb Ha «R». Ocnabuts Matepuman, NpUBECTH UHCT-
pyMeHTanbHbIi CynnopT ¢ 06pabaTthbi-BaeMbIM MaTepuarnom nocpesc-
TBOM pblyara npux1uma B NpaBoe KOHEYHOE MO-NoxeHne. BHOBb BKMHOUMTL
CTaHOK B MO31LMM KOMMyTaLmu 1.
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[ns paspesaHus Tpyb passepHyTb Tpy6opes (15), 1 npu NoMoLLM pbi-
yara npum-xuma npuBecTy ero B xenaemyto no3uLmio paspesanus. Mpw
MOBOPaYMBaHNW LINWHAENS HANPaBo NPOVCXOAMT pa3pe3aHye Bpalla-
toLLeiicst TpyObl. Bo3HUKatoLLMiA NpY 3TOM BHYTPEHHWIA IPOT yaanseTcs
npv nomoLum TpyBHoro rpatocHrMatens (16).

Cnyck oxnaxzatoLero Macna: CHATb LNaHr ¢ MHCTPYMEHTamnbHOro
cynnopTa (2) u onyCTUTb ero KOHeL, B py4Hyto MacneHky. CTaHok gon-
XeH paboTaTb 40 MOMHOrO CriMBa Macna U3 BaHHbl. Wnu: CHATb BaHHY
1 yaanuTb Macro yepes cnve (17).

TexHonornyeckun npouecc Mariym

[MOBEpHYTb MHCTPYMEHTBI M MPUBECTU MHCTPYMEHTAIBHBIVA CYNMOopT Npy
MOMOLLM pblyara npuxuma (8) B NpaBoe KOHEYHOE NornoxeHue. Beectu
martepuan Yepes OTKPbITbIN BEAYLLWIA (2) M OTKPLITHINA yAaPHBINA, BbICTPO-
3aXMMHOI NaTpoH (1) Takum 0Bpa3om, YToObl OH NPUONM3NTENBHO Ha
10 cm BbICTYnan 13 3aX1MHOro NatpoHa. 3akpbITb YAapHbIN, BbICTpo-
32XMMHOW NaTPOH 0 NpUreraHns 3aXMMHbIX KynadykoB K mMaTepuany.
lMocpencTBOM 3aXXMMHOTO KObLia, NOCHE KOPOTKOTO OTKPbIBAIOLLETO AB-
VKEHUS, OBHUM WNN ABYMS PE3KUMI ABVXKEHUSIMW 3axaTb Matepuarn.
Bnaropaps BegyLuemMy natpoHy (2) NPOU3XOAWT LEHTPUPOBaHWE BbiX-
opsLero Hasag matepuana. [NoBepHyTb BHI3 pe3b00Hape3HyHo ronoBKy
1 3aMKHYTb €. BbiCTaBuTb BIKNoYaTens (3) B nonoxeHue 1, 3agelic-
TBOBaTb NeAanbHblil  Bbikntoyatens (4). Marnym  2000/4000
BKITO4AETCSA/BBIKITHOYAETCS TOMBKO MOCPEACTBOM NeAarbHOrO BbIKIHOY-
arens (4).

Ha MarHym 2010/4010 1 2020/4020 gns o6pe3ku 1 yaaneHus rpata, a
TaKke Ans Hape3ky pe3bObl ManeHbKVX AMaMeTpOB MOXET ObITb BbICTa-
BleHHa 2. ckopocTb. [15151 aToro 6bICTpO NepeBecTu BbiknoyaTens (3)
paboTatoLlero cTaHka 13 nonoxexus 1 B nonoxexue 2. MNpuxatb
pe3bboHape3HyH roNoBKy pblvaroM Npuxkuma (8) K BpalLatoLLemycs Ma-
Tepuany.

lNMocne ogHoro-AByx BUTKOB pe3bbbl pe3bboHapesHas ronoska npoao-
mxaeT paboty aBTomatudecku. 1o JOCTKEHNN AN KOHYCHOW pe3bibl
CTaHAapTHOW, HOPMMUPOBAHHOW ANWHbI, pe3bboHape3Has ronoska
aBTOMAaTUYeCKN OTKpbIBaeTCs. Mpu Hapeske ANWHHOM UK 60MTOBOW
pesb0bl CregyeT OTKPbITb pe3bboHape3Hyto ronoBKy Ha paboTatolem
CTaHKe BpyyYHyto. OTnyCTUTb NepanbHbIi BeiknioyaTens (4). OTKpbITh
yAapHbIA, GbICTPO3aXMMHON NaTPOH, ocTaTb Matepuan.
[lononHuTenbHbIM 3axatneM marepuana nocpeacTBOM nepexsata
MOXHO Hape3aTb 6eCKOHe4HO AnuHHYto pesbby. [ins aTtoro oTnycTuThL
nefanbHbIN BblkMtoyaTens (4) npy Hapeske pesbbbl B MOMEHT nNpubnu-
XEHWS MIHCTPYMEHTaIbHOrO CyNMopTa K Kopnycy cTaHka. He oTkpbiBath
pe3bboHapesHyto ronosky. PadxaTb mMatepuan, npuBecT MHCTPYMEH-
TanbHbIN CynnopT ¢ obpabaTbiBaembiM MaTepruanom NoCPEACTBOM pbi-
yara npvx1Ma B IpaBoe KOHEYHOe nonoxeHie. CHosa 3axatb Matepuan
1 BKITIOYUTL CTaHoK. [inst 06pesku Tpy6, onyctuTb Tpybopes (18) u npu
MOMOLLM pblyara NpuK1MMa NPUBECTU €r0 B XKeNaeMyio NosuLuo pesa-
H¥s. TlocpencTBOM BpaLLeHWs LUNWHAENS MO HANPABIEHMIO BPaBgo, Np-
ovcxoanT obpeska BpaluatoLLeiics Tpydbl.

BosHuKaroLwmMin Npu 3TOM BHYTPEHHW TpaT, YAanseTcs npu noMoLLu
BHYTPEHHero TpybHoro rpatocHumarens (19).

Cnyck OxnaxpaartoLwero Macna: CHATb LUMaHr C WHCTPYMEHTanbHOro
cynnopta (7) 1 onycTUTb €ro KOHeL, B MKOCTb. BkiounTb CTaHoK W
*AaTb MOMHOTO OTTOKa Macna w3 NogAoHa. Vnu: CHATb BaHHY U cny-
CTWUTb Macro Yepes cnuB (25).

M3rotoBneHue HUNNenen u ABOMHbLIX HUNNenen

[ins Hapeskn HuNNenew ncnonbaytoTes npucnocobnenns REMS vunne-
NbVKC (QBTOMATUYECKNIA BHYTPEHHI 32xx1uM) ¥ REMS HunnenscnaqHep
(BHYTPEHHMI 3axum). Mpu 3TOM CrneamnTb, YToBbl ¢ KOHLOB TPY6 Obin
BCerAa yAanéH BHYTPEHHUI rpaT, HacaxvBaThb 3aroToBKM TPY6 Ao ynopa.
[ns 3axuma 3arotoBok Tpy6 (C pe3bboi unu 6e3 peabbbl) HNNENbHbIM
3ax1mom REMS HunnenbcnaHep, WnMHAENb BpaLLaeTcs nocpescTBoM
Kakoro-nnbo MHCTpyMeHTa (HanpyMep OTBEPTKY), NPV 3TOM rONoBKa Hu-
MNEenbHOTO 3aXWUMa PacLLMPSETCS.

lMpyn ucnonb3oBaHUn HUNNENbHbLIX 3axuMoB REMS Hunnenbguke 1
REMS HunnenbcnaHHep cneautb 3a Tem, YTobbl AnvHa Hapesaembix
HVNnenen He 6bina MeHbLLe CTaHAAPTHOMN.

W3rotoBneHune nesoi pe3bobl

[ins nsrotoBneHmsa nesoii pe3bbbl npurogHsbl Tonbko REMS Magnum
2010, 2020, 4010 v 4020. Pe3bboHapesHasi ronoeka B MHCTPYMeHTa-
NbHBIA CYNMOPT A1t HAPE3KY NEBOI pe3bbbl, AoMmKHa ObITb pasmeyeHa,
Hanpumep, BUHTOM M12x40. B npoTMBHOM Criyyae MOXET MpOn3onTH
nogbeM, 1 Havano pe3bbbl MOXET ObITb NOBpPeXAEHO. MNocTaBNUTb Bbl-
Kntoyatens B nonoxeHue ,R*. [TOMEHATL NOAKNKYEHNS LLUMAHIOB Ha Ha-
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coce [N151 CMa304HO-0XNaXaAoLLIEH XMAKOCTW I 3aKOPOTUTb HAaCcOC
ANs CMa304HO-OXNaxatoLwen xugkoct. Kak anstepHaTuBy 1cnorb-
30BaThb KnanaH ABoviHoro aenctaus (Ne aptukyna 342080) (npuHaan-
EXKHOCTU), YKPENIEHHbIN Ha cTaHke. C MOMOLLLIO pblvara Ha knanaHe
[BOWHOrO AencTBMS (puc. 9) HanpaBneHWe NOToKa B Hacoce Ans cMa-

304HO-OXNAXOALLEN XNAKOCTN MEHSETCA HA MPOTUBOMONOXHOE.

4. MopnepxaHue B MCNpPaBHOM COCTOSIHUU

Mepen pa6OTaMVI Mo nogaep>XxaHunto B UCNpaBHOM COCTOAHUN U PEMOHTOM

BbITACKMBATb CETEBOW LUTEKEP U3 PO3ETKU.

4.1. TexobcnyxuBaHue

CTaHoK B TEXHU4YECKOM yXOae He Hyxzaetcs. Peayktop paGotaeT B
3aMKHYTO MaCIsIHHOV BaHHE 1 MO3TOMY He Hy)XOaeTCsl B CMaske.

4.2. PeBusuns/pemMoHT

OnekTpoasuratens cTaHka TopHago 2000 / MarHym 2000 / 4000 nveet
yrornbHble WETKW. OTW LWETKM W3HALLMBAKOTCS U N0 STOMY MOANExaT
NepeoanyYeckoMy KOHTPOMHO U B HEOOXOAVMMOM criyyae 3aMeHe. [151s a1-
0ro crielyeT paccnabuTb 4 BUHTa Ha KOPMyce SNeKTpoaBUraTers Ha np-
NONM3NTENBHO 3 MM 1 CHATb C HEro 0be Kpbilwku. CmoTpu Takke 6. Mp-
aBWna NoBeAEHNs NpU Henoraakax.

5. MoHTaxHble cxeMbl COeAUHEeHUI 1 nepevyeHb NpubopoB TopHapo

MOHTaXHbIe CXeMbl TopHapo 2000 TopHapo 2010 TopHapo 2020
coeguHeHun LiBeT xunbi/Ne Knemma LiBeT »wunbl/Ne Knemma LiBeT »wunbl/Ne Knemma
JInHnS nogknoyeHns KOPUYHEBbIN 2 (aBap. BbIKI.) | KOPUYHEBbLIN 2 (aBap. BbIKI.) | KOPUYHEBbIN 1
CUHWIA 2 (aBap. BbIK.) | CUHWIA 2 (aBap. BbIKI.) |Y€pHbIN 3
3enéH.hkénTeim |+ kopnyc 3enéH./kénTeim |+ kopnyc YEPHbI 5
2 CUHUN A1
§ senéu./xéntemn | L kopnyc
2 [ Mvnmna noakniodermns KOPWYHEBbIN 2 (3awmTa ABUL) | KOPUYHEBbLIN 2 (3awmrta gBur.) |4épHbm 1 2
2 CUHWIA 1 (aBap. BbkN.) | CuHWIA 1 (aBap. BblkN.) |4€pHbIN 2 4
= 3enéH.kénTuin | L kopnyc 3enéH./kéntein |+ kopnyc YépHbii 3 6
@ GEpHbI 4 14
= YEpHbIN 5 2 (aBap. BbIKI.)
% 3enéH./kéntein |+ kopnyc
(E BHyTpuHHEE NOAKMOYEHUE | KpacHbIN 1 (aBailp. BbIKI.) | KpacHbI 1 (aBailp. BbIKI.) | KpacHbI 5 — 1 (aBap. BblkI.)
e 3 13 (knaBuwwa) 3 13 (knaBuwwa) 3
KpacHblIii 14 (KJ'IiiBVILLla) KpacHbIii 14 (Kniamma) KpacHblii 13 =5 A2
1 (3awmTa gsur.) 1 (3awwmTa gsur.)
JIMHWA nogknoveHns KOPWYHEBbIN 1 KOPWYHEBbIN R YepHb 1 L1
YEpHBIN 2 L2
CUHUI 3 CUHUI S YE€pHbIK 3 L3
YepHbI 4 4
YE€pHbIN 5 5
3enéH./xéntein |+ kopnyc 3enéH./xéntein |+ kopnyc 3enéH./xéntein |+ kopnyc
& | DOswratens YEpHbIN 2 4 YépHb 1 U1 YépHb 1 U1
e YE€pHbIK 5 8 YEpHbIK 2 Vi YEpHbIK 2 Vi
Z YEpHbIN 6 10 YE€pHbIN 3 Wi YépHbii 3 W1
g YépHb 4 6 YépHbI 4 U2 YépHbI 4 U2
3 YE€pHbIK 3 5 YE€pHbIN 5 V2 YE€pHbIN 5 V2
> YépHbin 1 2 YépHbIi 6 W2 YépHbIi 6 W2
g YépHbIN 7 7
<z YeépHbI 8 8
3enéH./kéntein |+ kopnyc 3enéH./kéntein |+ kopnyc
TopMO3HOE COMPOTMBIEHNE | KOPUYHEBDIN 5
CUHWI 12
KoHngeHcarop KOPWYHEBbIN C1
CUHWIA C2
o OnekTpoHacoc KOPUYHEBbI 1 KOPUYHEBbI R KOPUYHEBbI L1
I | (ncnonHeHve mauHbl “T”) | cuHuin 3 CUHWIA S CUHWUIA L2
& 3enéH./xéntein |+ kopnyc 3enéH./xéntein |+ kopnyc 3enéH.xéntem | L kopnyc
MepeyeHb npubopoB
[uratenb RW 345 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS
KynaykoBblii BbIKIT. CA 10 C 58751 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS |CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS
[NeganbHbIi BbIKM. T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS
KoHpeHcaTtop MP 35/100/330 REMS

I'IpaBuna noBsegeHus npu Henonagkax
6.1. Henonapgka: CTaHOK He BKNOYaeTcs.

MpuunHa:

® He cHdaTa 6J'IOKVIpOBKa C aBapuHOrO BbIKMtoYaTens.
L Cpa60Tan 3aLUWTHBIN BbIKNOYaTENb ANeKTpoaBMraTens.

® I3HoLeHHble U fedekTHble yronbHble WeTkK (TopHago 2000,

Marnym 2000/4000).

6.2. Henonagka: CTaHOK He TSHET.

Mpununna:
® 3aTynuBLLMecs rpebéHku.

® [1n0x0e oxnaxaatoLlee macro.

® [leperpy3ka CceTu Toka.

® Cruwkom manoe nonopeyHoe cevyeHne yannHUTenbHoro kabens.

® [1110XO0i KOHTaKT LUTENCESIbHbIX COEAMHEHU.
® l3HocuBLumecs yronbHble WeTku (TopHago 2000,

Marxym 2000/4000).

6.3. Henonapgka: OTCYTCTBYHOLaaA Unn He AoCTaTtoyHaa nogada
oxnaxpatowlero macna K pe3b60HapeaH0|7| ronoBkKe.

Mpuunna:

® HewucnpasHbI MacnoHacoc.

® He 40OCTaTO4HOE KOMMYECTBO OXMaXAatoLLero Macna B noaaoHe.
® 3acopeHue unsTpa BO BCAChIBAKOLLEM LTYLEpPE.

6.4. Henonapka: HeCMOTPS Ha MPaBWIbHYIO PETYIVPOBKY LUKarbI,
CIVLLKOM LUMPOKOE packpblBaHue rpebEeHoK.

Mpuynna:
® He 3akpbiTa pe3bboHapesHas ronoska.
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MoHTaXHble cxeMbl COG,D,VIHGHVIVI M nepevyeHb I'IpVIGOpOB MarHYM
MoHTaxHble cxembl | MarHym 2000/4000 (] Marnym 2010 Marnym 4010 Marnym 2020 Marnym 4020
coeanHeHun LgeT xunbiNe | Knemma Lger xunbiNe | Knemma Lset xunbiNe | Knemma Lger xunbiNe | Knemma Liget xunbiNe | Knemma
JIMHUS nogkntoveHns KOPUYHEBBIN | 2 (aBap. BblKN.) | KOPUYHEBHIN | 2 (aBap. BbIkN.) | KOPUYHEBBIA | 2 (aBap. BbIKN.) | KOPUYHEBBIN | 1 KOpU4HeBbIN | 1
CUHWIA 2 (aBap. Bblk.) | CUHWIA 2 (aBap. BblKM.) | CUHWIA 2 (aBap. Bblk.) | YEPHBIN 3 YEPHBIA 3
3enéH.hkénTuiit| £ Kopnyc 3enéH.hénoi | L Kopnyc YEPHBIit 5 YEPHBIN 5
CUHWI A1 CUHUR A1
2 Py we— Py ae—"
5 3eNEH.KENTBIN | = KopmyC 3ENEH.KENTLIA| = KopMyC
c'; JIMHWS nogkmoYeHmns KOPUYHEBBIN | 2 (3aluTa 4Bur) | KOPUYHEBIN | 2 (3aluuTa fBur)| KOPUYHEBBIA | 2 (3aluTa fBur.) | YEPHBIA 1 2 YépHbIn 1 2
=} CUHWIA 1 (aBap. Bblkn.) | CUHMIA 1 (aBap. BbIKN.) | CUHUIA 1 (asap. BbIKN.) | YEPHBINA 2 4 YEPHBIit 2 4
2 3enéH.hkénTbiit| £ Kopnyc 3enéH.hénbi | L Kopnyc YEPHBIN 3 6 YEPHbIiA 3 6
@ YEpHbIN 4 14 4épHbIl 4 14
= YEPHBIN 5 2 (Not-Aus) | YépHbiin 5 2 (aap. Bblkn.)
T aenén.hénteit | L kopnyc | senén.fkénTeiii| L kopnyc
3 BryTpuHHee KpacHbIN 1 (aBap. BbIKN.) | KPaCHbIA 1 (aBap. BblkN.) | KpaCHbI 1 (aBap. BbIKN.) | KpaCHbII 51 (asap. BblkN.)| KpaACHbIIA 51 (agap. BbIkn.)
& | nogkmioerne
= 13 (knasuwa) 13 (knasuwwa) 13 (knasuwa)
KpacHbIN 14 (knaBuLwa) | KpacHbIit 14 (knaBuwa) | KpacHbIN 14 (knaBuLwa) | KpaCHbIN 13>A2 KpacHbIN 13->A2
1 (3awwva geur.) 1 (3awvra osir.) 1 (sawyra o)
JInHns noakmnio4eHns KOPUYHEBBIN | 2 Kopu4HesbIn | R kopuuHesbin | R YEPHbIN 1 L1 YépHbIit 1 L1
CUHWIA 1 CYHMI S CUHMI S YEPHBIN 2 L2 YEPHBIiA 2 [
YEPHBIN 3 Ls YEPHBIA 3 L3
YEPHbIN 4 4 YEpHbI 4 4
YEPHBIN 5 5 YEPHBIN 5 5
g 3enén.hkénToiit| L kopnyc 3enén.ménmuiii | L kopnyc 3enén.hénmuiii | L kopnyc 3enén.hkénToiit| £+ kopnyc
E [Buratens YEPHBIN 2 KOPWYHEBBI | YEPHBIN 1 Ut YEPHBIit 1 Ui YEPHBI 1 Ut YEPHbIit 1 Ut
Z YEPHBIN 5 6 YEPHBIi 2 Vi YEPHbIiT 2 Wi YEPHBIN 2 Vi YEPHBII 2 Wi
L YEPHbIN 6 5 YEPHBIA 3 Wi YEPHBIit 3 Vi YEPHbIN 3 W1 YEPHBIA 3 Vi
Q YEpHbIN 4 3 YEpHbIit 4 U2 YEpHbIit 4 U2 YEpHbI 4 U2 YEpHbIit 4 U2
= YEPHBIN 3 4 YEPHBIA 5 V2 YEPHBIt 5 W2 YEPHBIN 5 V2 YEPHBI 5 W2
N YEPHBI 1 CUHMI YEPHbIit 6 W2 YEPHBIi1 6 V2 YEPHBIN 6 W2 YEPHbIil 6 V2
YEPHbIN 7 7 YEpHbIN 7 7
YEPHBIN 8 8 YEPHBIiA 8 8
aenénentei | L kopnyc | senéu.ikénmoii| £ kopnyc | aenéwwénteiit| L kopnyc | seném.ixénmeit| L kopryc
KoHaeHcatop KopuyHeBblii | C1 kopnyHeBblit | C1
CUHWIA C2 CUHWIA C2
MepeyeHb npubopos
[puratens RW 345 REMS RW 342 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS | RW 343 REMS
KynaykoBbii BbIKI. CA10C 58761- FT22V REMS | CA10 C 58761- FT22V REMS | CA10D-U277-01FT22V REMS | CA10D-U277-01FT22V REMS
MepanbHblid BbIK. T5310 REMS T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
KoHpeHcatop MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS
6.5. Henonapka: pe3bboHape3Has ronoska He packpbiBaeTCs. 7. rapaHTMﬁHble YCNOBMS U3roTOBUTENSA

6.6.

6.7.

MpuuumHa:

® [Ipu packpbIToii pe3bboHape3Ho ronoske Obina HapesaHa
pe3bba Ha cneayowwmii No arameTpy pasmep Tpyobl.

[ ] OTKI/IHyT orpaHuyuTenb AnnHbl.

Henonapgka: HenpurogHas pesb6a.

Mpuynna:

® 3aTynuBLUMecs rpebeHKu.

® HenpasunbHas nocagka rpebéHok. Cregnts 3a Homepamu.

® OtcyTCTBYIOLAsA MNW He AOCTaTOMHAsA Nofaya OXNaxgatoLLero
macna.

® [Iroxoe oxnaxgatllee Macno.

® [Tomexa B ABWKEHWUN MOAAYM UHCTPYMEHTarbHOIO cynnopTa.

Henonapgka: pr68 NMPOoCKanb3blBa€T B 3aXXMMHbIX NaTPOHaX.

Mpuunna:

® CUrbHO 3arpsi3HEHHbIE 3aXUMHbIE Kynayku

® [Insa Tpy6 C TONCTLIM COEM CUHTETUYECKO 060M0YKM
1CNONb30BaTh CreLmanbHble 3aXUMHbIE Kynauku.

® /I3HOLLEHHbIE 3aXUMHbIE Kynayky.

lapaHTWIHBIA Cpok cocTaBnseT 12 MecsLeB nocne nepesayn HOBOro
npubopa nepsomy notpebuTento, HO He Bonee 24 mecsueB nocne
nepegayu npubopa npogasLy. MOMEHT nepefayn NoATBepxAaeTcs
NepechINKoN OpUrMHanbHbIX MOKYMHbIX JOKYMEHTOB, COAEpXalLLyX B ce-
6e 1HopmaLMio 0 HaumeHoBaHue nprbopa 1 MOMEHT €ro MOKYMK.
Bce HapyLueHns hyHKLMM Npubopa, BO3HWKAIOLLME B TEHEHWE rapaHTu-
IHOTO CPOKa, NPUYMHBI KOTOPbIX [OKa3aTerNbHO 3anoXeHb! B M3roTOB-
NeHun unu matepuane, noanexar 6e3so3nmesgHoMy yCTpaHenuio. 1o
ycTpaHeHuto fedekTa rapaHTis Ha JaHHbI NPOAYKT He NPoAneBaeT-
CAnHe 0bHoBNseTCS. Ha AehekTbl, BO3HUKatOLLME MO NPUYVHE ECTECTBEH-
HOrO M3HOCA, HEeKBaNMMULIMPOBAHHOIO WCMOMNb30BaHUS MW 3n0ymno-
TpebneHus, HecobrniogeHNA HCTPYKLMIA MO 3KCnyaTaLy, NpUMeHeHs
HENOAXOAALLMX CPeACTB NPOU3BOACTBA, NEperpysKku1, CNonb30BaHWS
He MO Ha3HayeHMo, COBCTBEHHbIX BTOPXEHUI UM BTOPXKEHWIA MOCTO-
POHHWX ML, @ TaIOKE NPOYMX NPUYKH, He 3aBUCALLMX OT thupmbl REMS,
rapaHTUHbIE YCIIOBWS HEe PaclpOCTPaHATCS.

PaboTbl 1 ycryrv B pamkax rapaHTii MOTyT BbINOMHSATCS TOMNbKO aBTo-
puaupoBaHHoi dnpmoit REMS [oroBopHoi MacTepcKom CepBUCHOTO
obcnyxunBaHms. Peknamaums npusHaéTes TonbKo B TOM cryyae, ecnm
npubop nonyyeH aeTopusoBaHHoM tupmoit REMS forosopHoit mac-
TEepCKOW CepBUCHOro obcnyxueaHust B cobpaHHoM Buae 1 6e3 npus-
HaKoB BTOPXEHUN. 3aMeHeHHble Npubopbl 1 3anyacTy CTaHOBATCS
cobCTBEHHOCTBIO rpMbl REMS.

W3gepxku 3a goctaBky npubopa B MacTepckyio 1 obpaTHO HECET
notpebuTens.

3akoHHble Npasa noTpeduTens, 0cobeHHo NPaBo Ha peknamaLmio kave-
CTBa M0 OTHOLLIEHMIO K MPOAABLIY, OCTAKOTCS HEe TPOHYTLIMU. ITH rapaH-
TUIHbIE YCNOBWS U3TOTOBMUTENS PACMPOCTPAHSIOTCS TOMbKO Ha HOBblE
npuBopbl NPUOBPETEHHBIE HA TEPPUTOPUM EBPONEINCKOrO COOBLLECTBa,
B Hopeerum unu LLiBenuapum.



grc grc
REMS Tornado 2000 /2010 / 2020 ouUpeva PéPN TNG GUOKEUNG. KateaTpaupéva A pmrepdepéva kaAwdia autav-
1 Bida TUmou TreTaAoldag 13 Zoaipikd koupTri / Ecoxr AaBrg EU,V Tov K!VGUVO r])\SKT)\pOU)\I’]EI,G(;. , i0 .
2 Epyaheiopopéag 14 TTApYHG CIGYOVWY KOTTC €) Edv spyu(scm He NAeKTpIKT) OUOKEUN O€ UTIaiBpIo XWpo, XpnoipoTIOlE-
. , ) . . iTe KAAWBI0 TTPOEKTAIGTG TTOU EiVall EYKEKPIMEVO KOl YIO XP O OE ESWTEPIKOUG
3 Bpayiovag 0drynong, umpootd 15 Kéetng cwAfvwy . . . . ) . . .
] b ] ; ] , Xwpoug. H xprion evdg kardAAnAou kaAwdiou TPoEKTaONG ECWTEPIKAG XPN-
4 Bpayiovag 0drynong, mmow 16 AidTagn a@aipeong ypeQivv > . .
) g 3 . ong pelwvel Tov Kivouvo nAekTpoTTANgiag.
5 Moyhdg TpoaoTrieong E0WTEPIKA TWV OCWARVWY
6 AokTUAIOG OUGQIENG 17 Z1épI0 EKPONG ) AcpdAeio atopwy
7 Xeipohapn 18 Alakémrmg a) O1 evépyEIEC GO TTPETTE VOl EiVall TIAVTOTE TTPOGEKTIKES KOl GUVEISNTOTO-
8 Kegahn kotrig 19 Zgiykripag INUEVES. O XEIPIOHOS TWV NAEKTPIKGV GUGKEUGV TTPETTEI VAl YivETal TIAV-
9 AvooToéag prkoug 20 TookokAeido ToTE e I1B10iTEPN TTPOTOXH. M XpNOIHOTOIEITE TRV NAEKTPIKA GUGKEUR
10 MoxAdg KAeioipaTog 21 TododioKOTTNG 6Tav cioBdveaTe KOTTWEN 1) OTaV BPICKETTE UTTO TNV ETPEIN OIVOTTVEU-
Kal avoiypaTog 22 TIMkTpo AlakoTrr| Avaykng HOTOG, VOPKWTIKWY OUTIWY H @appdkwy. Mia oTiyur ampogegiag katd m
11 MoyAdg ouo@igng 23 AiakoTTNG ao@aheiag XPioN TNG GUOKEUNG MTTOPET VOl £XEI WG UVETTEIN 0OBAPOUS TPAUATIONOUG.
12 Aiokog puBuiong 24 Tleipog 0dnyodg B) ®opdre aTopikd TPOGTATEUTIKO OTTAIGHO KOl TIGVTOTE TTPOOTATEUTIKG

REMS Magnum 2000/ 2010 / 2020 / 4000 / 4010 / 4020

MoyAdg kAeigipaTog Kai

—_

KpouaoTiKGG Taxuo@IykTipag 14

2 XQIyKTApag odnyog avoiyuaTog
3 AlakoTTng de€id-apiaTepd 15 MoyAdg alogigng
4 TMod0odIaKOTITNG 16 Aiokog pubuiong
5 TIAkTpo AlakoTr) Avaykng 17 ZTApiypa clayovwy KOTTAG
6 AIOKOTITNG ao@aAgiag 18 Kdotng cwAjvwv
7 Epyaheiopopéag 19  Aidtagn a@aipeong ypeQivv
8 Moyhog poaoTrieong EOWTEPIKA TWV OCWARVWV
9 Xeipohapn 20 AekAvn WukTIKOU UypoU
10 AakTONIOG 0UO@IENG Ye Bida 21 Aekavn ypeQiwv
T0TTOU TrETAAOUBAG 22 AaktUNIoG 0U0@IgNG
11 Bida TUtToU TrETaA0UdAg 23 Ddoptag olayovwy oUoPIgng
12 Ke@alq kot 24 Fiayoveg alogigng
13 AvaoToAéag prikoug 25 TMwya epayng

Mevikég utrodeigeig ao@aleiog

MPOZOXH! Mpérer va diafdoete dAeg TIg 0dnyieg. Mn TApnon Twv Tapa-
KOTW 00nyIwv utropei va pokaAéael nAekTpotrAngia, Trupkayid Kai/ry copa-
pouUg Tpaupanopols. O KATwOI avapepOUEVOS OPOG ,NAEKTPIKN OUOKEUR*
avoQEPETal € NAEKTPIKG epyaheia TTou Aeitoupyolv Je Tpo@odoaia pelpa-
706 (W€ KaAwdIo), o€ NAEKTPIKG EpyaAeia TTOU AgIToupyoUv Pe pTratapia (Xwpig
KOAWDIO), O€ UNXAVEG Kal NAEKTPIKEG GUOKEUEG. XPNOIPOTIOIEITE TNV NAEK-
TPIKA OUGKEU HOVO CUPOWVA PE TIG TIPOBIAYPAPES KAl THPWVTAG TOUG YEV-
IKOUG KaVOVEG a0PaAEIag Kal TTPOANWNG aTuXNUATWY.

OYNAZTE TIZ NAPOYZEZ OAHTIEZ.

A) Xwpog epyaaiag

a) AIOTNPEITE TO XWPO EPYOTIOG 00G KABUPO KA TAKTOTTOINMEVO. ZE TTEQITITWON
TIOU 0 XWPOG £PYOTiag dev €ival TAKTOTIOINPEVOG 1 €ival EANTTWG QWTIOPEVOS
pTopei va TpokAnBoUv aTuyAuaTa.

B) Mn xpnaoipotroicite TNV NAEKTPIKN OUCKEUN o€ TTEPIBAAAOV g KivOUVO Ek-
PNéng, aTo 0TToi0 UTIAPXOUV EUPAEKTA UYPd, AéPIa I} OKOVEG. O NAEKTPIKEG
OUOKEUEG TIapAyouv aTTIVBAPES o1 oTToiol HTTOPET var avapAEEouV akovn i aT-
oUg.

y) Katd n Xpfion TG NAEKTPIKAG CUOKEUNRS KPOATAOTE HOKPIA TTauSId kai GA-
Aa dropa. Edv kdmoiog amogTdoel TV TTpogoxn 0ag, MTTopEN va XAoeTe Tov
¢AEyX0 TNG GUOKEUNG.

B) HAektpikii ao@dAeia

a) To Buopa ouvdeang TNG NAEKTPIKAG CUGKEUNG TIPETTEN VO TAIPIATE PE TNV
mpida. ATmayopeUeTal n kad' omoiov8iroTe TPOTTO TPOTTOTOING™ TOU BU-
oparog. Mn xpnoipotoigite Tpooappoyéa podi Je YEIWPEVEG NAEKTPIKESG
ouokeugg. O kivouvog nAekTpoTTANgiag LEIWVETaI EGV XPNOIWOTIOIEITE {n TPO-
TroTronpéva Buouata kai KataAAnAeg Trpileg. EGv n nAekTpIkr) cuokeur eival
€CoTTAIopEVN e TIPOOTATEUTIKS aywyO yeiwong, Ba TTpETel va GUVOEETal HOVO
g€ TpiCeg e emagn mpoataciag. H xprion Tng NAEKTPIKKG GUOKEUNG O€ Epyo-
G810, O€ UYPOUG XWPOUG, TNV UTTaIBPO A O€ TIOPOMOIEG CUVBAKEG ETTITPETTET-
al pévov v eival ouvdEdENEVOG OTO BIKTUO Evag BIAKOTITNG TTPOaTaciag Trap-
apévovtog peupatog 30mA (Siakdtrng Fl).

B) ATroQUyYETE T OWHOTIKA ETTOQN PE YEIWHEVEG ETTIPAVEIES, OTTWG YIX
Topadelyua dwANVeS, KaAopIPEp, NAEKTPIKEG Kouliveg fi yuyeia. OTav 10
OWHO 006 €ivar YEIWPEVO UiaTaTal augnuévog Kivduvog NAEKTPOTTANSaG.

y) MpouAdgte T ouokeur amé Bpoxn kai uypacio. H eioxwpnon vepol oT-
NV NAEKTPIK) CUOKEUR augavel Tov Kivduvo nAekTpotrAngiag.

6) Mn xpnoipomoieite To KAOAWSIO yid T PETAPOPA 1 THV AVAPTHON TG OU-
OKEUNG, N Y10 Va aQaIpECETE TO PEUPOTOANTITN aTro TNV Tpila. KpatnoTe
10 KaAWwd10 POKPIG aTrd TNYEG BEpuOTNTAG, AGSI, QIXUNPES YWViES 1) KIV-

yuaAid. Avahoya e Tn xprion kai 10 €00 TG NAEKTPIKIAG GUGKEUNG, O ATOMIKOG
TIPOOTATEUTIKAG £COTTANIONGG, OTTWG Pdoka TTpoaTaaiag atmd Tn OKov, avTioh-
100NTIKG UTTOdAUATO AOPAAEIOG, TIPOTTATEUTIKG KPAvVOS 1) TIPOOTATIO OKONG,
TTOPE] va PEIWOEI TOV KiVOUVO TpaUPaTIoUoU.

y) Amo@uyete Tnv akoUola Béon oe Aeitoupyia TnG ouokeung. Mpotol
OUVOEDETE TO PEUPATOAATITH OTNV TPida BeBaiwBeiTe OTI 0 SIOKOTITNG EV-
gpyomoinang Bpioketal atn Béan ,,OFF. Na Tnv amoguyn aTuxnuaTwy p-
OVTIOTE WOTE VO NV KPATATE TO DIOKOTITN EVEQPYOTTOINONG TIATNHEVO KATA T e~
TOQOPG TNG GUCKEUNG KA VO ) GUVOEETE Tr) GUOKEURA aTNV TTapoxr pEUHOTOS
otav auth eival evepyotroinuévn. Mn BpayukukAwveTe TTOTE T0 BnuaTikd diak-
o,

8) Amopokpuvere Ta epyaleia pUBpiong kai Ta KA&IdId WPIV AT TNV
EVEPYOTTOINGN TNG NAEKTPIKI G GUGKEUNG. L€ TIEPITITWOT TTOU TTAPAMEIVE KO-
010 €pYaAEio A KAEIOI KOVTG O TTEPIOTPEPOPEVO PEPOG TG OUOKEUNG, UTTOPET
va TpokAnBoUv TpaupaTiopoi. Mnv mmdvete TIOTE Ta KIVOUpEVa (TTIEPIOTPEPO-
€Va) PEPN TNG CUOKEUAG.

€) Mnv umrepmipdre Tov eaut6 oag. Ppovrilere TAVTOTE VO £XETE OTAOEP BE-
on Kai kaAf 1I6opporria. ‘ETo1 pmopeite va eAEyEeTe kaAUTEPa T GUOKEUN O€
TIEPITITWON ATTPOOTITWY KOTAOTACEWV.

o1) ®opdre katdAAnAn evdupaaio. Mn @opdrte papdid poUxa ) KOGUAHATO.
KpatnoTte Ta paAAid, Ta poUxa Kol To yAVTIO 060G HAKPIG OTTO TO KIVOUE-
va pépn. Gapdid poUxa, koopruaTa A JaANId pTropei va maaTolv aTa KIvou-
peva pépn.

{) Ze mepimrTwon Tou UTIAp)XEl SUvVaTOTNTA OUVOETTIE GUOKEUWY aVappOQ-
nong ka1 cuAoyng okovng BePaiwdeite 6T auTEG Eival ouvdEDEPEVES KOl
o1 Xpno1poTroIoUVTal CWOTA. H OWoTA XPron aQUTWY TWV CUCKEUWY HEIW-
VEI TO KivOUVO OTTO TN OKOVI).

n) AvaBéaTe Tn Xpriom NAEKTPIKWV GUOKEUWY PHOVO OE EKTTAISEUPEVO ATOHO.
H xprion nAEKTPIKWV GUOKEUWY atrd aviAIKOUG ETTITPETTETA MAVOV EQATOV aUTOl
gival Tdvw amd 16 £TWV, 0 XEIPIOUOG TG CUOKEUNG KPIVETOI ATTapaitnTog yia
TNV 0AOKAYPWAN TNG ETTAYYEAUOTIKAG TOUG EKTTAIBEUONG Kl AapBAVEI XWPa UTTO
NV emiBAeYn £vog €81KOU.

A) NpoaEeKTIKOG XEIPIGHOG KOl XPiaT TWV NAEKTPIKWY OUGKEUWV

a) Mnv urep@opTwVETE TNV NAEKTPIKN CUGKEUR. XPNOILOTIOIEITE YIa TNV €p-
yaoiog oag Tnv evdederypévn Kabe Qopd NAEKTPIKN GUOKEUR. XpnoIUoTT-
olwvTag TV KaTaANAN nAEKTPIKY) OUOKEUR €pyaleoTe pe peyaAuTepn
QTTOTEAEOPATIKOTNTA KaIl a0QAAEIa OTNV ava@epOpevn TrEpIoXT| ammddoong.

B) Mn xpnoipotroigite nAEKTPIKEG TUOKEUEG PE EAATTWHOTIKG SlakoTTn. Mia
NAEKTPIK} CUGKEUN TTOU BEV EVEPYOTTOIEITAN F) ATTEVEPYOTTOIEITAI EivaN ETTIKIVEUVN
Kal TIPETTEN VO ETTIOKEVOOTEI.

y) Mpiv améd pubyiceig ot cuokeur}, aAhayn e§apTnUATWY 1) TTPOCWPIVH
amobean TG, APaIPEITE TAVTOTE TO PEUPOTOARTITN aTd TNV Tpila. ETol
MTTOPEITE VO QTTOQUYETE TNV AKOUGIT EVEQYOTTOINGT TG CUTKEUNG.

8) DuAdooeTe NAEKTPIKEG CUGKEUEG TTOU BEV TIG XPNOIHOTIOIEITE HAKPIG OTTO
moud1d. Mnv emiTpémere T XPHRON TNG NAEKTPIKIG GUOKEUNG O€ ATOMO TTOU
Oev eival e§oikelwpéva p' autnv 1} Sev Exouv diafdaoel Tig 0dnyieg xpARons.
O XeIPIoPAG TwV NAEKTPIKWY CUTKEUWV OTTO GTTEIPOUG XPAOTEG EYKUMOVEI KIV-
duvoug.

€) ®povrilere pe Tpoooxn TNV NAEKTPIKI cuokeun. EAéyxeTe dv Ta KivoU-
MEVa PPN TNG GUOKEUNG AEITOUPYOUV OWOTA Kal XWPig VO HOYKWVOUV
Kol €Gv KATrola e§apTrpaTa ival oTracpéva ) pBapuéva ag Fabuo mou va
emnpeddeTal nAsiroupyia Tng suokeung. Mpiv amd Tn XpRon TG GUCKEURS
avaBEoTE TNV ETMIOKEUR TWV EAATTWHATIKWVY ESOPTNHATWY o€ E§ouciodo-
Tnuévo e&eidikeupévo TTPOoWTTIKG i o€ e§ouciodotnpévo amd T REMS
KéVTpo e§utrnpETNONG TrEAATWY. MOAG aTUXAaTA OPEIAOVTAI OE QVETTAPKN
ouvTPNON NAEKTPIKWV EPYOAEIwY.

01) AloTnpeiTe To KOTITIKA epyaAgia aixunpd kai KaBapd. EmmpeAwg ouvinpn-
HEVOKOTITIKG epyaAeia e axunpég AeTrideg pTrAokdpouv AiyoTtepo kal odnyouvTal
EUKOAGTEPQ.
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{) AogalioTe 10 KaTEPyalopEvo Tepdyio. Mo T cUyKpATNON Tou KaTepyaddp-
€VOU Tepayiou xpnoiuotoiaTe diatdéeig aloigng 1 péykevn. ETal 1o Tepdyio
OuyKpaTeiTal KaAUTEPQ aTTO O,TI JE TO XEPI KO ETTITTAEOV UTTOPEITE va Xpnalpo-
TIOIROETE KOl Ta U0 XEPIQ 0QG YA TO XEIPIOUO TNG GUOKEUNG.

n) Xpnoipotmoigite NAEKTPIKEG CUOKEUES, ESapTAATA, EVOETA EpYaAEia K.AT.
oUp@wva e TIg 0dnyieg Xpriong kai Tov KaBopiopévo TpATIO Xprong Tou
KkGBe TUTTOU ouokeung. Katd tn xprion AdBete utrdyn aag Tig ouvenkeg
gpyaciag Kai TNV Tpog ekTéAean evépyela. H Xprion Twv NAEKTPIKWY CUOK-
EUWV Y10 GAAOUG OKOTTOUG EKTOG TwV TIPOBAETIOUEVWY UTTOpET va 0dnyroel o€
ETIKIVOUVEG KaTaoTaoelg. Ma Adyoug ao@aAgiag amrayopeUETal OTrolodrTToTE
aubaipeTn PETATPOTTA TNG NAEKTPIKAG TUTKEUNG.

E) MpooekTIkAg XEIPIOPOG KAl XPAOT CUGCWPEUTWV

a) MNpiv até Tnv ToroBéTnon Tng putrarapiag BeBaiwdeite 411 N nAekTPIKN OU-
oKeun gival amevepyomroipévn. H tomoBEtnon g umarapiog o€ evepy-
oTroINuévn NAEKTPIKN CUCKEUN| UTTOPET va TIPOKOAEDE! aTUXN AL,

B) ®oprilere TIg PITOTAPIEG HOVO TE POPTIOTEG TTOU GUVICTWVTAI ATTO TOV Ka-
TAOKEUOOTH. EGV KETT0I0G GOPTIOTHG TTOU EVOEIKVUTAI VIO GUYKEKPIEVO TUTTO
MTTATOPILV XPNOIUOTIOINGE yia SIaQOPETIKS TUTTO UTTOTAPIWY, TOTE UTIAPXE! Kiv-
duvog TTupkayIdg.

Y) Xpnoipotrolgite H6vo Tig TPOBAETTOPEVEG VIO TIG NAEKTPIKEG TUOKEUEG LITT-
aTapieg. Xprion GAwV UTTaTapIWY UTTIOPET va TIPOKAAETET TPAUUATIONG 1 Kiv-
duvo TTUPKaYIAG.

8) KpartAoTe T Pmmotapia Tou Sev XpnOIPOTIOIEITE HOKPIG ATTO GUVOETAPEG,
vopiopara, KAeidId, kap@id, Bideg i GAAa pikpd peTaAAIKG avTiKeipeva
Tou Ba pTropoUoav va BPAXUKUKAWGOUV TIG ETTAPES. BpoyuKUKAWUA Le-
10U TWV ETTAQWY TNG UTTATaPIAG PTTOPET VO TTPOKOAEDEI EYKAUUATA F) TIUPKO-
yid.

€) e mepimtwon AavBaopévng Xxprong urdpxel kivduvog diapporg uypou
até Tn prrarapio. ATTOQUYETE TNV ETOQN PE TO UYPO AUTO. Z€ TTEPITITWON
Tuyaiog ea@ng §eTAUVETE pE vepo. Ze TEPITITWOT TTOU TO UYPO PTTOTAP-
iag £pBel o€ emaQn pe To pdTia oag {ntioTe 1aTpIKA Bondeia. Yypd tou 61
appéel aTd Tn YTraTapio PTropei va mpokaAéael epeBiopols aTo dEpUa A eyka-
paTa.

01) Aev EMITPETETAN 1) XPAON TN UTTOATAPIAG/TOU QOPTIOTH OTAV N BEPpOKP-
agio NG prrarapiog/tou @optioTh i) Tou epIRaAAovTog givan < 5°C/40°F
11 2 40°C/105°F.

{) O1ehatTwparikég pmarapicg dev pémel va diatibevral padi pe Ta oIKIaKd
amoppippata aAAd pémel va rapadidovral g€ e§ouaiodoTnuévo atré Tn
REMS kévtpo e§umnpétnong mehatwyv fi g€ Kamola GAAN avayvwpiopé-
vn emixeipnon Siayeipiong amoBARTWV.

IT) Zuvtipnon
a) H emiokeun Twv ouoKeUwV TTPETTEl Vo EKTEAEITON HOVO OTrd E§ouciodoTn-

pévo 8eIBIKEUPEVO TIPOCWITIKO Kal HOVO e yviioia aviaAAakTikd. Me au-
TV TOV TPOTIO OIATQAAICETaI N A0PAAEIa TNG CUOKEURG OTG.

B) Tnpeite TIg TPOBIAYPOPEG GUVTAPNONG KAl TIG UTTOBEISEIG OXETIKA E TNV
aAAayn epyaleiwv.

y) EAéyxere o€ TakTd SiaaTApoTa T0 KAAWSI0 TPOPOB0TIag TNG NAEKTPIKAG
OUOKEUNG KOl AVOBETETE TNV AVTIKATAOTOGT) TOU HOVO O€ £§0UGI1080TNHEVO
e&e1dikeupévo TPoowTIKG 1} o€ e§ouciodoTnpévo amod Tn REMS kévrpo
efutnpérnong meAatwy. Mpémel va eAEyyeTe TOKTIKA To KAAWSIOA TTPOEK-
TAONG KOl VO T AVTIKABIOTATE OE TEPITITWOT) TTOU TTOPOUaIddouv pBopd.

Eidikég utrodeigeig aoaAsiag

® H unyavn Tibetar atn Pnuarikr Acmoupyia p' évav TododIakOTITN aoQaAEiag e
Atakorrj Avaykng. Otav n emikivouvn Trepioxr, TTou dnuIoupyeital ammd 1o Tre-
PIOTPEPOMEVO ETTECEPYALOUEVO KOUUATI, dev UTTopEi va eAeyxBei atmd Tn Béon
ToU XelpioTh, Ba Tpémel va TipoBAe@BoUv péTpa ac@aleiag, Tr.. O1aTdeIg
ppayig.

o Qi epyaaieg, OTWG TT.X. N OTEyaAvOTToiNGN TOU OTTEIPWHATOG WE KAvvapn, N
ouvappoAdynon kai aTroouvapuoAdynan, n OTIEIPOTOUNON HE XEIPOKIVATOUG
BiBoAGYOUG, N EpyaTia U XEIPOKIVNTOUG KOPTEG CWATVWY KaBWG kail To KpdTnua
TOU £TTECEPYACOUEVOU KOPMOTIOU pE TO XEPI (avTi yia TN Xeron KaTaAnAwv oT-
nPIyKaTwv), amayopeUovTal Tav N pnxavr Bpioketal o€ Asitoupyia.

® Y¢ TIEPITITWON TToU UTIAPXE! KivOuvog va Auyioel ) va TEael kaTw To €TTECEpy-
aléuevo KoppdT (o€ e€apTNan oo To UKo Kail T diaTopr) Tou UAIKOU Kai aTrd
TOV aPIBPO TWV OTPOPWIV), I} O TIEPITITWON AVETTAPKOUG TABEPATNTAG TNG MN-
Xavrig (Tr.. 61av XpnoloTToiEiTal n autéuaTn KeQaAr kottig 4”), TTpETel va Xp-
noigotroinBolv o€ emapkn apiBud atnpiyuara pe pubpifduevo uywog (REMS
Herkules).

® Mnv Bdlete T XéPIO GOG TTIOTE PHEGT GTO OQIYKTHPA.

® Y ifTe T KOVTA TEPAYKIO OWAAVA POVO E TO OQIYKTAPA CUVOETIKWY EE0PTNUG-
Twv REMS 1 pe 1o ogiyktipa REMS Nippelfix.

® 310 UNIKG OTTEIpoTOUNaNG o€ KouTid aTrpél Tng REMS (REMS Spezial, REMS
Sanitol) repiéxeTal QINKS pev TTPog To TEPIBAANOV, GG ETTIKiVOUVO TTPOG
avagiegn aépio (Boutdvio). Ta Koutid oTTpél BpiokovTal UTTO Trieon, pnv Ta
avoiyete pe T Bia. MpooTtareUeTe Ta KouTid OTIPEI ATTO TNV NAIOKI OKTIVOBOAi
kai TN Béppavan mavw amoé Toug 50°C.

® A\dyw NG amTOAITAVTIKAG dPAaNG TwV AITTAVTIKWV WUKTIKWY, TIPETTEI VA ATTOP-
€0YETE TNV TIAPATETAPEVN ETTAPH TOUG LE TO DEPHA. XPNOILOTIOIEITE KATAAANAEG
KPEPES TTpoaTaciag Tou SEPUATOG.

® o Adyoug uyievig, n Aekavn Tpémel va kaBapiletar amé T pUTIavan Kai Ta
YPEQI0 TAKTIKG, TO AiydTepo OpwG pia opd 1o ¥pdvo.

® O ¢Aeyx0G TwV AITTAVTIKWV WUKTIKWY Oev Eival amapaittog, emeidr) Adyw mg
kaTavaAwaong TPETTE Vo CUMTTANPWVETaI DIOPKWG VEO AITTAVTIKG WUKTIKO.

® To NITTOVTIKG WUKTIKG OEV ETTITPETTETAI VO TIEQTOUV CUUTTUKVWUEVO OTO OTTOXE-
TeUTIKG SikTUO, O€ UdaTA ) TO £6APOG. TO LN XPNOILOTIOINUEVO NITTAVTIKG WUKTIKG
Trpémel va TrapadoBei ag pia apuddia eTmiyeipnan omoppiwng PAABEPWY UNK-
wv. Kwdikég ammoppippatog yia o AITavTiKG WUKTIKE TTou TIEPIEXOUV OPUKTEN-
aia 54401, yia Ta ouvOeTIkG 54109.

1. TEXVIK('I XGpGKTI’]pIO'TIK('I Tornado 2000 Magnum 2000 Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Tornado 2010 Magnum 2010 Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Tornado 2020 Magnum 2020 Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020
pe REMS 4” pe REMS 4”
AutopaTn ke@aAn KOG  AuTopaTn KEQOAN KOTTHG
1.1. NMepioxn epappoyng
1.1.1. AlGUETPOG OTTEIPWHATOG
TwARve (kai e emTévduan TAaoTikol) /e — 2" e —2" e —4" e —4" a—4"
Meipol 6 —60 mm 6 - 60 mm 6 — 60 mm 6 —60 mm 14 - 60 mm
a-2" 2-2" a-2" a-2" 2-2"

1.1.2. Eidn omeipwparog
Zreipwpa owArva, Kwviko de¢id
Zreipwpa cwArva, KUAIVOPIKS degia
Zreipwpa Bwpakiopévou xaAupdoowARva
ZTeipwpa Teipwy

1.1.3. MAKog OTTEIpLPATOG

2TTEIPWHO CWARVA, KWVIKO KavoviKé Prikog

KOVOVIKO PAKOG

R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT

G (ISO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM
Pg (DIN 40430), [EC

M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW

KavovIKG PAkog KOVOVIKO PAKOG Kavoviké prikog

, A AVBOIKS 165 mm, e 150 mm, pe 165 mm, pe 165 mm, e 150 mm, pe
czn're!pwucx OWANVA, KUAIVOPIKO ETTAVACPIEIPO EMavacigiuo ETavacPigIuo ETTAVOTQIIUO ETTAVOTQIEIHO
TElpwHa Trelpwy QTTEPIOPIOTO QTTEPIOPIOTO QTTEPIOPIOTO aTTEPIOPIOTO QTTEPIOPIOTO
1.1.4. Kot
ZwAAveg g—2" fg—2" s—2" s—2" a—4"
1.1.5. AQaipeon Twv ECWTEPIKWV YPEQIWV
ZwArveg a-2" a-2" a-2" a-2" a—4"
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Tornado 2000 Magnum 2000 Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Tornado 2010 Magnum 2010 Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Tornado 2020 Magnum 2020 Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020
ue REMS 4” ue REMS 4”
AuTé A ¢ AuTS A ]
1.1.6. ZuvdeTIKG €€apTnua Kai SITTAG CUVOETIKG EEAPTNUA HE UTONATI KEQART KOS AUTONAT KEQART Komhs
oQIyKTAPa OUVOETIKOU e¢apTApaTog REMS
(eoWTEPIKG TYIgILO) 3g—2" 32" 32" 3g—2" 32"
pe REMS Nippelfix
(auTOPATO EOWTEPIKG TQIEIO) 2—4" o—4" -4 o—4" o—4"
1.1.7. Autépatn ke@aAn kotig REMS 4"
yia 6Aoug Toug TUTToUG Tornado Kal
Magnum 2000/2010/2020(BA. <ik. 6) 2'2-4" 212 -4"

1.2. Ap1Bpoi OTPOPWV TNG ATPAKTOU EPYaTiag

Tornado 2000 The—2" 53 — 40 oTpo@ég/AeTtTd
Magnum 2000 a—2" 53 — 40 oTpo@ég/AeTITO
Magnum 4000 a—4" 23 — 20 oTpo@ég/AeTtTd
autouaTtn, adloBadunTn pUBUICN apIBUOU OTPOPWV

Tornado 2010 / 2020 e —2" 52 o1po@Eg/AeTITd
Magnum 2010 / 2020 a-2" 52 — 26 0TPOPEC/AETITO
Magnum 4010 / 4020 a—4" 20 — 10 oTpo@ég/AeTtTd

akdpn kai katw amé mARpeg goprio MNa uwnAd QopTio Kal Kakég ouvBrKeg pelpaTog oTa peyaAlTepa otrelpwiata Tornado 26 oTPOQEG/AETITO Kal
Magnum 10 oTpo@ég/AeTTd.

1.3. HAekTpIKG OTOIXEIO
Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000 230V, 1~; 50-60 Hz; 1700 W karavaiwaon, 1200 W amddoon; 8,3 A;

AcgdAcia (BikTuo) 16 A (B). Aiakomrtopevn Aeimoupyia 2,5/ 10 min.
110 V; 1~; 50-60 Hz; 1700 W katavdAwan, 1200 W amédoon; 16,5 A,
AcgdAeia (diktuo) 30 A (B). Aiakotrtépevn Aeimoupyia 2,5/ 10 min.
230V, 1~; 50 Hz; 2100 W karavéAwan, 1400 W amédoon; 10 A;
Ac@dheia (diktuo) 10 A (B). Aiakotrtéuevn Asitoupyia 7 / 10 min.

400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W katavaAwaon, 1500 W atmédoon; 5 A,
Ao@adheia (diktuo) 10 A (B). Alakotrtouevn Asitoupyia 7 / 10 min.

Tornado 2010, Magnum 2010 / 4010

Tornado 2020, Magnum 2020 / 4020

1.4. AlaoTdoeig (M x M xY)

Tornado 2000 730 x 435 x 280 mm
Tornado 2010/ 2020 730 x 435 x 280 mm
Magnum 2000 870 x 580 x 495 mm
Magnum 2010 / 2020 825 x 580 x 495 mm
Magnum 4000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 4010 / 4020 870 x 580 x 495 mm
1.5. Bdpog o€ kg Mnyxavn EpyaAeia Baoikdg mpoobeTog eEOTTAIONOG
Tornado 2000 31 12 7
Tornado 2010 43 12 7
Tornado 2020 43 12 7
Mnxavr Mnyxavn Epyaheia Epyaheia Kuhibpevn
g—2" 22— 4 g-2" 2 -4 Bdon
Magnum 2000 75 12 16
Magnum 2010 87 12 16
Magnum 2020 87 12 16
Magnum 4000 96 12 24 16
Magnum 4010 108 12 24 16
Magnum 4020 108 12 24 16
1.6. Z1oixeia BopUpou
Tin EKTTOPTIAG GTO oNeio epyaaiag
Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000 83 dB (A)
Tornado 2010, Magnum 2010 /4010 75dB (A)
Tornado 2020 72 dB (A)
Magnum 2020 / 4020 74 dB (A)
1.7. Kpadaopoi (6Aoi o1 TUTTOI)
ZT00IoPEVN TIPAYHATIK TIWF TG ETTITAXUVONG 2,5 m/s?

21.

Oéon o€ Asitoupyia

Ymadeign: Ta avTikeiyeva pe Bapog avw omd 35 kg TpéTrel va ETagE-
povTal aTTé 2 ATOHA, HETAPEPETE TO OET TWV EPYOAEIWV EexwploTd. Ka-
78 TN pETAQOPA Kal TNV TOTOBETNON TNG UNXavAG, AdBeTe utTdwn 6T N
pnxavA, Ye i xwpic T Bdon, éxer wnAd 1o kévipo Bapoug, dnAadr £xel
TO QOPTIO UTTPOOTA.

TomoBérnon Tornado 2000, 2010, 2020 (Eik.1-3)
=eB1dwaTe T Bida TUTTOU TETAAOUBAG (1). AQQIPETTE TOV EPYANEIOPOP-
¢a (2). ©¢ote T pnxavr kGBeTa Tavw aToug dUo Ppayioveg 0drynang

(3 + 4) ka1 TEPAOTE TA 3 CWANVWTA TTODIA GTO KIBWTIO PETABOONG Kivn-
ong, waTrou va ag@aiioouv (EIK. 1). MAaTe T unxavr armo 1o KIBWTIo
pETAdoang Kivnong (01 atmd Ta cwANVwTd TAdIA) Kl OKOUUTTAGTE TNV
TTavw oTa CwANVWTA TodIa (EIK. 2).

H pnxavr ptropei £mmiong va 1ommoBeTnOei TTAvWw G€ OTIOIOVONTTIOTE TTAY-
KO epyaaiag kai va BidwBei. MNa 10 oKOTTé auTOV UTTAPXOUV OTNV KATW
TAEUPG TNG pNxavig 3 koxAioTounuéveg otrég. Me tn BorBeia Tou ouv-
00¢eUTIKOU OTEVOIA TIPETTEN Va Yivouv aTov TIdyKo epyaaiag 3 otrég (I Tp-
utravios 12mm). H pnxavr) Bidwvetal petd ammo karw ye 3 ideg M 10.
ZTpwETE TOV £pyaAEiopopéa TTavw aToug Bpayioveg 0dAynong. ZTpw-
&re 10 poxAd TrpoaTieang (5) amd Triow péoa amod T yAwTTida aTov
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2.2,

2.3.

epyahelopopéa Kal aTrpweTe T0 60KTUAIO OUCPIENG (6) TTAVW GTOV TTIoW
Bpaxiova 0driynong £1o1, woTe n Bida TuTou TTETahoUdag va KoITd Tpog
T TTOW Kal To KUKAIKG QUAGKI va TTapapével EAeUBepo. ToTToBeTAOTE TN
Xelpohapn (7) Tmévw oTo JoxAd TTpoaTTieang.

AvaptioTe Tn Aekdvn oTig U0 Bideg TTou BpiokovTal TOTTOBETUEVES KE-
TW OTO KIBWTIO PETAB0ONG KivNONg Kal OTTPWETE TV TTPOG Ta SEIG TTA-
ayla péoa oTIG EYKOTTEG. AVOpTAOTE T AeKAvn O0TO KUKNIKO QUAGKI GTOV
Triow Bpayiova 0drynang (4). Zmpwéte 10 SakTUAIO oUCPIENG TOU LOX-
AoU TTpoaTTieang PEXPI VO OKOUPTTAGE! TIAvVW 0NV avdptnon g Aekd-
vng ka1 0oi¢Te Tov aTabepd. KpepdoTe Tov eUKOUTITO OWAAVa padi pe 1o
@iATpO avappdenang atn Aekdavn kal oTTpwETe To GAAO dKpo Tou €UKa-
MTITOU CWARVO OTO GUVDETIKG ECAPTNHA OTNV TTIOW TTAEUPG TOU EPYOA-
elopopéa. MpoabéaTe ot unyavA 2 Aitpa UAIKG oTTEIpoTOUNONG. ToTTo-
BetRoTE TO BioKO TWV YPEQILV aTrd TTiow. Mnv a@AcETE TN Pnxavy va
Aerroupyroel TToTE Xwpig UNKG OTTEIPOTOUNONG.

TommoBeTAGTE TOV TTEIPO 00NYO TG KEPAANG KOTTAG (8) TNV OTTH TOU €p-
YOAEI0QOPED Kal OTTPWETE YECT TNV KEPOAR KOTTAG HEXP! TO TEPUA E
TTEPIOTPOPIKES KIVATEIG Kal THECOVTAG OUYXPOVWG AEOVIKG TIAvVW OTov
TTEipo 0dnyo.

Mo TV KaAUTePN YETaPOPE avapThoTe Tov TTodOBIAKATITN 0Tn Bida OT-
nv mow TAgupd Tou KIBwtiou petddoang kivnong (Eik. 3).

TotroBétnon Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 4000 T, 4010 T,

4020 T (Eik. 8)

STEPEWATE TN UNYavr TTAvwW OTOV TIAYKO £pYaciag A aTnv KUNIGuEVn Ba-
on (mpdéoBetog e€0TAICUGS) We TIG 3 ouvodeuTikéS Bideg. MNa Tn YeTag-
0opa UTTOPEL N unxavr va onkwOei uTrpoaTd atd Toug Bpayioves odry-
Nong Kai Tiow atmo £va GwWARVa OQIYPEVO OTOV KPOUGTIKO TAXUTQIYKT-
fpa Kal aTo oQIyKTpa 0dnyo. MNa Tn YeTapopd Tavw oTn BAcn TEPACTE
péoa ammod Toug SakTUAioug TNG BAong cwAnvwtd Tepdyia pe J %" kai
prKog Trepitou 60 cm Kol OTEPEWATE Ta e TIG Bideg TUTTOU TrETaAOUDAG.
Edv n unxavn dev poOKeITal va YETOKIVNBEI, TOTE o1 dUO TPOXOi UTTOPO-
Uv va aaipeBouv.

MpooBéaTe aTn unxavn 5 Aitpa UAIKG oTreipoTépnong. Mnv a@rioeTe Tn
pNXavr va AEITOUpYroEl TTOTE Xwpig UAIKO OTTEIPOTOUNGNG.

TomoBétnon Tornado 2000T, 2010 T, 2020 T (Eik. 7 + 8)

STEPEWATE Tr Unyavr TTavw oTov TIAyKo £pyaciag f aTnv KUNIdpevn Ba-
on (p6oBeTog eEoTAIoNAG) Pe TIG 3 aUVOdEUTIKEG Bideg. Mo TN peTap-
0pd, N Unxavr PTTopei va ankwlei upoaTd amd Tig KOIAGTNTEG AaBrig
oTn Béon kai Tiow aTov KIVTAPA 1} 0TO Popéa TNG EVOTTG0EONG TOU UA-
1koU. MNa T petagopd TTavw o Bdon TepdaTe Péoa aTrd TOUG SOKTU-
Nioug Tng Bdong cwAnvwtd Tepdyia ye @ %" kar prikog Trepitrou 60 cm
KaI OTEPEWOTE Ta e TIG Bideg TUTTOU TreTahoUdag. Edv n unyavr dev rp-
OKEITaI VO ETAKIVNBEI, TOTE 01 GUO TPOXOI UTTOPOUV va agaipebouv.
MpooBéaTe aTn pnxavn 5 Aitpa UAIKG aTTelpoTounong. Mnv a@AoETe T
pNXavr va AEITOUpYroEl TIOTE XwPIG UAIKO OTTEIPOTOUNGNG.

TotmroBétnon Magnum 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L (Ei. 8)
ZTEPEWOTE TN Pnyavh Tavw oTov TIAYKO epyaaiag i otn Bdon (pdob-
€10¢ €COTTNIOPOG) E TIG 4 GUVODEUTIKEG BidES. Mo TN PETAPOPG UTTOPE
n pNxavr va avaonkwoei pmpooTd amé Toug Bpayioves 0dAynong Kai
Triow a6 éva OWARVa 0QIYUEVO OTOV KPOUOTIKO TAXUCQIYKTHPA Kall OTO
o@iyktpa 0dnyo. Mepdote 1o daktuhio alo@igng (10) ue Tn Bida TUTT-
ou TreTaAoUdag TTavw aTov Triow Bpayiova 0drynong £101, WOTE TO Ku-
KAIKO QUAGKI va Trapapeivel EAeUBepo. AvapTaTe T Aekavn TTiow, OTIG
06U Bideg Tou Bpiokovtal TOTTOBETNUEVES KATW OTO KIBWTIO PETAdOONG
Kivnong, kai EUTTpAg, aTo KUKAIKG auAdki Tou TTiow Bpayiova 08rynong.
TpwETe 10 daKTUAIO GUOPIENG (10) pEXPI VO OKOUUTIAGE! TIAVW OTNV
avdptnon g Aekavng Kai o@icte Tov 0TaBepd. AvapTroTE TOV EUKAUTT-
70 OWAVa padi Pe 1o QiATpo avappoenang o Aekdvn. TotmoBethoTe
70 BioKO TWV YPEQIWV OTTO TTIoW.

MpooBéaTe oTn pnxavn 2 Aitpa UNIKG oTTeIpoTéunong. Mnv a@noeTe T
pNXavnA va AEIToupynoel TToTé Xwpig UNKS OTTEIpOTOUNONG.

HAekTpikr oUvdeon

MMpiv oUVOETETE TO PINXAVNIA, EAEYETE OV N AVAyPAPOUEVN OTNV TTIVOK-
ida TUTTOU TGO AVTIOTOIXEI OTNV TAON TOU BIKTUOU. XPNGIUOTIOIEITE O-
VO KaAWwdIa TTPOEKTAONG WE Yeiwan TTpoaTaadiag. H unxavr) evepyotro-
IEITOI KQI OTTEVEPYOTTOIEITOI e TOV TTOd0dIaKOTTN (21, Tornado / 4, Mag-
num). O diakdTng (18, Tornado/ 3, Magnum) xpnaoiEUEl TNV TIPOETTIAOYA
NG POPAG TIEPIOTPOPNS 1) TNG TaUTNTAG. H pnxavr| ptropei va evepyo-
TT0IN0¢i Povo, 6Tav 1o TTARKTPO AlakoTr) Avdykng (22, Tornado / 5, Mag-
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num) eival arao@aNIoPEVo Kal 0 SI0KATITNG ao@aAeiag (23, Tornado / 6,
Magnum) Trédvw aTov TTod0dIaKATITN gival TTatnuévog. Edv n unxavi
ouvdeBei atreubeiag aTo SikTuo (xwpig didTagn alvdeong e Buoua), T6-
TE TIPETTEN VA eyKOTAOTOOET £vag BI0KOTITNG I0XU0G 16 A.

YAIKd oTreipoTéounong

Xpnoiyotroieite pévo ta UAIKG aTreipotdpnong Tng REMS. Me autd emrituy-
Xavete dyoya ammoteAéopata KOTAG, JeydAn didipkeia {wrg Twv alayd-
VWV KOTTAG KaBWG ETTIONG KAl GNUAVTIKF TTPO0Tadia TG PNXAVAG.

To uhik6 oTreipotounong REMS Spezial cival éva 1oxup6 piypa mou
XPNOIPOTTOIETAI IO OTTEIPWHO GWARVWY Kal TTEIPWV (UTTOUAOVIWY) KE-
B¢ €idoug. Mmopei va EeTAuBei e vepd (eheypévo). H xpAon Twv UAKK-
Wwv oTTeIPOTOPNONG HE BAOn opuKTEAQiou , dev ETITPETTETAI VA XPNOIU-
otroleital o€ GwAveS Tou dIKTUOU UdpEUONG O BIBPOPES XWPEG, TT.X.
otn lepuavia, Tnv AuoTpia kai otnv EABETIQ. Z€ auTtrAv TNV TTEPITITWON
XPNoIPoTTOIETE TO XWpig opukTéAaia REMS Sanitol.

To uAik6 oTreipotdunong REMS Sanitol dev repiéxel opukTéAaia, eiva
OUVOETIKO, TTAPWG dIaAUTS OTO VEPO, Kal EXEI TIG 1IBIOTNTES AiTTavang TOU
0pUKTEAQiOU. AUTO TO UNIKO UTTOPE! VO XPNOILOTTOINBEI ' GA T OTTEIPWUOTA
owAvwv Kai Treipwy. 2t Mepuavia, Tnv AuaTpia kai Tnv EABeTia Tpé-
TTEI VO XPNOIUOTIOIEITAI GTOUG OWAIVEG TOU BIKTUOU UBPEUCNG KAl AVTQ-
TroKpiveTal aTIg TTpodiaypagés (DVGW apiB. eAéyxou DW-0201AS2032;
OEVGW apiB. ehéyxou W 1.303; SVGW apib. eAéyxou 7808-649).
Xpno1YoTIOIEITE GAQ TO UNIKG OTTEIPOTOUNGNG XWPIG VO TA APAIWVETE!

ItApiypa emegepyalOPEVOU KOPPATIOU

O1 owArveg kar o1 paRdo1 aTrd 2 M PAKOG Kal TIAvW TTPETTEN Va UTTOaTNPi-
{ovral TTp6oBeTa e To OTAPIYUA Pe pubuIfopevo Uwog REMS Herkules.
Auto 10 OTAPIYHO QEPEI XOAUBBIVEG OPQIPES yia TV OTTPOOKOTITN Kivn-
0N Twv CWARVWY Kal Twv PARdWY TTPOg OAES TIG KATEUBUVOEIG XWPIG TO
@OB0 avaTPOTIAG TOU OTNPIYHATOG TOU ETTEEEPYaOpEVOU KouUaTIoU. Edv
n pnxavr) REMS Magnum givai otepewpévn avw @' évav TTAyKo €py-
aaiag, 101 TPETEN va xpnoigotroinBei 1o atipiypa REMS Herkules Y,
TIOU OTEPEWVETAI TTAVW OTOV TIAYKO epyaaiag. Mepioxn papuoyng Tou
omnpiyuarog REMS Herkules kai REMS Herkules Y: @ /s — 4",

Autoparn kepaAl REMS 4”

Kartd T xprion TG autopatng KepaArg 4” REMS mpétrel va TipooéeTe
TIGTTapadIdOPEVES Padi pe TNy autopaTn kepahr 4” REMS odnyieg Asitou-
pyiag.

Aeiroupyia

EpyaAcia

H kepahr kotmg (8, Tornado / 12, Magnum) €ival pia KEQaAr) KOTTAG
YEVIKAG XpAong, dnA. yia TI TTO TTAVW aVAQEPOUEVES TIEPIOXEG, XWPIO-
pévn O€ 2 O€T epyaAciwy, XPNOIMOTIOIEITOI KABE QOPG UGVO UI KEQOAN
KOTTAG. M0 TNV KOTTA KWVIKOU OTTEIPWHOTOS CWARVWY, 0 avacTOAéAG UA-
Koug (9, Tornado / 13, Magnum) Trpétrel va €xel Tnv idla kaTelBuvon pe
10 POXAG KAgIoipaTog kai avoiypartog (10, Tornado / 14, Magnum). H ke-
QoA KOTG avoiyel PeTd autopaTa dtav eTTEUXOET TO EKAGTOTE KAVOV-
IKO UAKOG OTTEIPWHATOG. Ma var UTTOPET var KOTTEN KUAIVOPIKO OTTEIpWHG
MEYGAOU UNKOUG Kal OTTEIpWHA TIEIpWY, 0 avaaToAéag prikoug (9, Tor-
nado / 13, Magnum) avadITTAWVETa.

AA\ayn Twv GlIay6vwv KOTTfg

O1 giaydveg KOTMG UTTOpoUV va TomoBeTnBouv ) va aAAayxBouv 1600
aTn guvappoAoynuévn 600 Kai OTNV aTTOCUVOPHOAOYNUEVN KEPAAN KO-
TG (TT.X. TTvw oTov TIAYKO £pyaaiag). lNa To oKOTTO auTd XaAAPWAOTE
70 HOXAG auo@igng (11, Tornado / 15, Magnum), pnv Tov EePIBWOETE.
ZmpwéTe 10 dioko pUBuIong (12, Tornado / 16, Magnum) ot Aafr pa-
KpIG a1rod 10 oXAG aUaIgng, WEXP! TNV TEAIKR BEan. Ze authv T Béon
agaipolvTal kal TOTTOBETOUVTAI Of O1aYOVEG KOTTNG. £€ QUTAV TNV TTEPITT-
TWON TIPOCECTE Va QVTIOTOIXEN TO PEYEBOG OTTEIPWHATOG TTOU OVAPEPET-
a1 0TV TTow TTAEUPE Twv OlayOvVWY KOTIMG OTO PEYEBOG OTTEIPWHATOG
TToU TIPAKEITal va koTTel. ETiTAéov TpoaéCTe, va TauTiovTal ol apiBuoi
TIOU €TTIONG AVAQEPOVTAI OTNV TTHIOW TTAEUPd TWV CIAYOVWY KOTTHG HE
TOUG OpIBOUG TTAVW GTO OTAPIYUA TWV alayovwy KOTHG (14, Tornado /
17, Magnum).

ZTTPWETE TIG OIaYOVEG KOTIAG PECQ OTNV KEQAAR KOTTAG HEXPI VO 0oQa-
Niogl n o@aipa TTou BpioKeTal GTNV £YKOTT TOU GTNPIYHATOG TwV a1ayo-
vwv KoTrig. OTav TomoBetnBouv OAeg o alaydveg KOTTAG, To ETMBUPNTO
péyeBog oTrelpwpaTog pUBYICeTal e T PETOTOTTION Tou diokou pUBUI-
ong. PuBpicete To omreipwpa Twv Treipwv TavTote oTn B¢on “Bolt”. Zo-
i¢Te 10 dioKo PUBMIONG pE TO HOXAG oUoQIENG. KAgioTe TNV KEPOAT] KO-
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TG Ma 10 oKOTTd aUTé OTTPWETE TO HOXAS KAEIGIIATOG KOl avoiyaTog
(10, Tornado / 14, Magnum) duvard Trpog Ta 6e§1d kal KATw. H KEPaAr
KOTTAG aVOiYEl EITE QUTOUATA (0T KWVIKA GTTEIPWHATA GWARVWY), 1 OTT-
oTedATIOTE PE TO XEPI, TECOVTOG EAAPPE TTPOG TG APIOTEPG TIAVW OTO
MOXAS KAEIOiuATOG KAl avoiyuaTog.

Edav amv ke@ahr kotmg 2'/2—4", \oyw augnuévng S0vaung KoTmg (..
OTOPWEVES OIaYOVEG KOTTAG), OV ETTAPKET N SUVANN OUYKPATNONG TOU
poxAou ouo@igng (11, Tornado / 15, Magnum), dnA. n kepaAr kotmg
avoiyel KaTw atmd Tn dUvaun KOTTAG, TOTE TIPETTEI va OQIXTEI TTPOGBETA N
Bida kuNIvOpIKAG KEPaArG TTou BpiokeTar atrévavTl omd 1o oxAd aUo-
@iEng (11, Tornado / 15, Magnum).

OxogTNgowAvwy (18, Tornado/ 3, Magnum) givai yia v KOTT WA VWY
a=2"1 2"~ 4".

H didragn agpaipeang Twv oWTEPIKWY YPEQIWV Twv CwArvwy (16, Tor-
nado / 19, Magnum) xpnoidoToieital yio cwArveg amo /a—2" fi amoé
2'/,—4". AopalioTe TV TIVOAN aTmd TUXOV TIEPIOTPOQR], TTEPEWVOVTAG
TNV oTo Bpayiova Tng didTagn agaipeong Twv YPEQIWY, JTTPOOTA A TTiow),
avahoya e To PAKOG TOU GWARva.

Z@iyktApag Tornado (19) kai (20)

O1 auTokevTpapI{OEVES OlayOveG oUTPIENG avoiyouv Kal KAEVOUV auTo-
para, pe aTpo@n Tou SlakoTTN (18) apioTepd i degIG Kal e evepyoTTo-
inon tou Tod0dIaKATITN (21). Katd tnv aAAayr Twv YTTPOCTIVIOV KOl TwV
TTiow g1ayévwy oUoPIgNG TTPOTESTE va TOTTOBETNBOUV 01 EEXWPIOTEG Ol
aydveg oUo@IENg oUPPWVA e TNV EIK. 4 Kai 5, S10¢QOPETIKG TTPOKAAOU-
vial {nuiEG. H pnxavn dev emTPETTETAI O€ KOO TTEPITITWON VA EVEPYO-
TT0IN0¢i, TTPOTOU VO povTapIaToUv AAES ol alaydveg oUaQIENG Kal Ta dU0
KOAUUHATA TWV OQIYKTPWV.

Ma T unyavég Magnum éwg 2” kai Tornado eival atrapaitnto yia
oUo@Ign diauéTpwy < 8 mm, yia 1o Magnum éwg 4” yia Tn aUo@Ign di-
QUETPWYV < 20 mm, éva XITWVIO cUCQIENG TTOU Va TaipIddel oTn dIGYET-
o (ap. TpoidvTog 343001). Katd Tnv TapayyeAia Tou xitwviou alogi-
¢n Ba TTpETEl va avagépeTe TNV EMIOUUNTH BIGUETPO CUGPIENG.

KpouoTikog Taxuogiyktipag Magnum

O uTTpOooTIVOG KPOUCTIKAG TAXUGPIVKTIPAG LE TO PeyEAo SakTUMO aUo@IENG
Kall TIG TOTTOBETNUEVEG OTOUG POPEIG TWV O1AYOVWY KIVOUUEVES OIAYOVEG
oUoQIENG €€a0PaAICEl Eva KEVTPOPITUEVO Kal Giyoupo OQIEINO e EAX-
10Tn duvaun.

AMN\ayn Twv olayévwy cuo@igng Magnum

KAeioTe Tig a1aydveg ouo@igng (24) pe 1o SakTUANIO GUOQIENG (22) o€ pia
BIGpETPO aUOPIENS £wg 30 mm TrepiTTou. AQaipEaTe TIG BIBES Twv alay-
OVWV 0UoQIENG (24). ZmPWETE TIG OlayOveS oUOPIENG M’ éva KaTaAAnAo
epyaeio (katoafidl) TPog Ta TTiow. ZTTPWETE TIG VEES OIaYOVEG GUOQPI-
&¢ng, ue TomoBetnuévn T Bida, améd eutrpdg péoa 0T Popea TwV Olay-
Ovwv oUoPIENG.

Mopeia epyaaiag Tornado

AmopakpUveTe Ta epyaleia kal GEPTE TOV EPYAAEIOPOPED [E TO POXAD
TpoaTrieang (5) on 6€€ia TeppaTikr B€an. MepdoTe Péoa 10 UNIKO, €101
waTe va poetexel epitrou 10 cm £Ew amd 10 o@iykTpa (19). Kartep-
aoTe TNV KEPAAR KoTG (8) kal kAgioTe Tv. O€aTe To diakoT (18) aTn
Béon 1 kar TaToTE TOV TTO8OBIAKATITN (21). Twpa TO UNKO O@iyyeTal
ad Povo Tou. Zroug Tutroug 2010 kai 2020, yia Tv KOTTA Kai TNV a@a-
ipean ypeQwv, KaBwg Kal yio TNV KOTTT UIKPWYV OTTEIPWUATWY, UTTOPE]
va emAeyei n 2n TaxuTnTa. o 10 okoTTo auTo BEaTE TO BIaKOTTN (18),
E TN Unxavn o€ Aeimoupyia, ypriyopa aro tn 6éon 1 ot 6éon 2. NMiéo-
TE TNV KEQAAT| KOTTAG PE TO JOXAO TTpoaTTiean (5) EvavTia GTO TTEPIOTP-
€QOUEVO UAIKO.

MeTd ad £va wg dU0 BAOTA TOU OTTEIPWHATOG, N KEPOAN KOTIAG OUVEYICE!
autépata v kot. Otav 070 Kwvikd oTreipwua owAfva eTmTeuxBei pn-
KOG OTTEIPWHATOG avTiaTOIXO TNG TIPodIaypa@ng, N KEPAAR KOTIRG avo-
iyel QUTOUOTO. T OTTEIPWHOTA PEYGAOU UFKOUG KOl OTA GTTEIPWHATA
TTEIPWVY AVOIETE XEIPOKIVNTA TNV KEPAAA KOTTAG, KE T INXAVI O€ AEITOU-
pyia. AprioTe Tov TT00dI0KATTTN (21) EAeUBepO. O¢aTe TO diakdTrm (18)
otn 6éon R. Evepyotmoiate gUvTopa Tov TododiakoTTn (21) — 10 UNI-
KO CEoPiyyeTal.

Me 10 eTTaVaCQiEI0 TOU UAIKOU UTTOPOUV Va KOTTOUV GTTEIPWHATA LE OTT-
€pI6pIoTO PrKOG. Ma To oKOTTé auTd aQrioTe EAUBEPO KATA TN BIGPKEI
NG OTTEIPOTOUNONG TOV TTOJOJIOKATITN (21), HOAIG 0 EpyaAEIopopéag TTA-
no1doel 1o KEAUQOG TNG UNXavAS. Mnv avoieTe Tnv KEQaAr KOTTAG. O¢-
ote 10 O10KOTTTN (18) 0N B€0n R. Z€0@igTe TO UNIKO KaI BETTE TOV £PYQ-

34.

Aelo@opéa kai 1o UNIKS e TO HOXAG TTpoaTTiEONG OTN SECIG TEPHATIKN O€-
on. Evepyotroifate {avd T unyavr, 8€tovTag 1o diakoTrTn oTn 8éon 1.
Ma v KOTT TV CWARVWY, 0 KOPTNG TwV TWARVWY (15) aTPEPETAI TTPOG
TO Y€OQ Kal OTTPWYVETaI PE Tn BoriBeia Tou poxAoU TTpoaTTieang oTnv
emBupnTr B€an atokoTrg. MepIoTpéPovTag TPog Ta Se§IG TNV ATPOK-
TO, ATTOKOBETAI O TTEPIOTPEPOPEVOS CWAVAG.

To eowtepIkd ypEQ TTOU dnIoUPYEITal AT TNV KOTTA ATTOUOKPUVETAI PE
N diIdTagn agaipeang Twv YPEQIV ECWTEPIKE Twv GwARvVwWY (16).
Ekkévwon Tou UANkoU oTrelpotopunong. TpaBALTe Tov EUKAUTITO CWAr-
va amrd Tov EpyaAEIoPOopéa (2) Kal KPATAOTE ToV JEaa aTo doxeio. AQn-
oTe TN unxavr va Aeiroupynoel wotrou va adeidoel n Aekavn. 'H: Agail-
péaTe TN Aekdvn Kai adeIGoTe TN aTmo 10 OTOWIO EKPONS (17).

Mopeia epyaciag Magnum

ATTOOKPUVETE Ta £QYOAEia Kal QEPTE TOV EPYAAEIOPOPED E TO OXAG
TpoaTrieang (8) otn de€id TepuaTkA Béan. MepdaTe To UAIKG Péoa amd
TOV avoIXTO OQIYKTAPaA 0dNnyo (2) Kal J€oa aTré Tov avoIxTO KPOUGTIKO
TOXUOQIYKTAPA (1), €701 WoTe va TTpoetexel epitou 10 cm €Ew amd Tov
KPOUGTIKO TOXUGQIYKTAPA. KAEIOTE TOV KPOUGTIKO TOXUGPIYKTHPG WOTT-
0OU VO OKOUMTIAOOUV Ol O1ayOveG oUOPIENG aTo UAIKG. Z@igTe TO UAIKO
amétopa Wia éwg 800 POPES HE TO BOKTUAIO GUOQPIENG, META OTTd GUVT-
opo avolypa. Me 1o kAgiolpo Tou @IyKTApa 08nyou (2) KevipdpeTal T
TTPOEEEXOV TTPOG Ta TTHOW UAIKG. KaTeBAaTe TV KEQAAR KOTIHG Kal KAe-
ioTte Tv. ©¢0Te 1O BI0KOTITN (3) 0T B€0N 1 KU EVEPYOTTOINGTE TOV TTO8-
0d1aKkoTTN (4). H unxaviy Magnum 2000/4000 evepyoTToigital KOl aTTev-
EPYOTIOIEITAI TWPA UOVO WE TOV TTOOOBIOKATTTN (4).

21n unxavry Magnum 2010/4010 kai 2020/4020, yia TV KOTTA Kail TRV
apaipean ypeQiwv, KABWG Kal yia TNV KOTTH JIKPOTEPWY OTTEIPWHATWY,
ptropei va emmAeyei n 2n TaxutnTa. MNa 10 okotrd auTto BE0TE TO BIOKOTT-
N (3), ue TN pnxavn o€ Aeimoupyia, ypriyopa omd T 6éon 1 otn Béon 2.
MéaTe TNV KEQAAA KOTTAG HE TO HOXAG TTPOCTTiEONG (8) EVAVTIQ GTO TTE-
PICTPEQOUEVO UAIKO.

MeTé aTré £va wg dU0 BrATa TOU OTTEIPWHOTOG, N KEQPAAT KOTTFG GUVEXICE!
autépata TV KotrA. OTav 0T0 KWVIKG OTTEipwua owAfva emmiteuxBei pi-
KOG OTTEIPWHATOG avTioTOIXO TNG TTPodIaypagng, N KEQAAR KOTIHG avo-
iyel QUTOUOTA. TO OTTEIPWHOTA PEYGAOU UFKOUG KOl OTA GTTEIPWHATA
TTEIPWV aVOIETE XEIPOKIVNTA TNV KEQAAA KOTTAG, UE TN PNXavr O€ AgITou-
pyia. ApraTe Tov TToS0BIOKATITN (4) EAEUBEPO. AVOIETE TOV KPOUDTIKG TO-
XUOQIYKTAPO KOl 0QaIPEDTE TO UAIKO.

Me 10 eTTaVACPIgIO TOU UNIKOU pTTopOoUV VA KOTTOUV OTTEIPWHOTA JE aTT-
€pI6pI0TO PrKOG. Ma To OKOTIO auTd aQrioTe EAEUBEPO KaTA TN BIGPKEI
NG OTTEIPOTOUNGNG TOV TTOS0BIKATITN (4), LOAIG 0 EpyaAEIOPOPENG TTA-
no1doel aTo KEAUQOG TNG UNXAVIS. Mnv avoigeTe TNV KEQOAR KOTTAG. =¢-
00igTe T0 UNIKG KaI BEOTE TOV EPYOAEIOPOPET KOl TO UMK HE TO HOXAO
TpoaTrieang o Oe€Id TepUaTIKA Béan. Z@igTe Eavd To UNIKO Kal evepy-
otroirjote TAAI T unxavh. Ma v Kot Twv GwARvWY, 0 KOOTNG Twv
owhivwy (18) aTpEPETaI TTPOG Ta PECT KOl GTTPWYVETaI PE TN BorBeia
TOU JoxAoU TTpoaTrieang otnv emBupnTr 6éon atmokoTAG. MepioTpég-
0VTag TPOG Ta 881G TNV ATPOKTO, ATTOKOBETAI O TTEPITTPEPOUEVOS OW-
Mvag.

To eowtepIKS ypEQ TTOU dnIoUPYETal OTT TNV KOTTH ATTOUOKPUVETAI PE
N SIGTAEN APAIPEONG TWV ECWTEPIKWV YPEQWY TwWV CWARvVWY (19).
Ekkévwon Tou UANkoU oTrelpotounong. TpaBALTE Tov EUKAUTITO CWAr-
va aTro Tov epyaAelopopéa (7) Kal kpaTAaTE Tov péaa aTo Soxeio. Agn-
oTe TN Unxavn va Asiroupynaoel woTrou va adeidoel n Aekdvn. ‘H: Agal-
PEOTE TO TIWHA PPAYAG (25) kal apAaTe TN Aekdvn va adeldoel.

Koataokeun] OUVSETIKWY §0PTNUATWY Kol SITTAWV OUVSETIKWV
egapTnudTWV

Mo TNV KOTTA TwV CUVOETIKWY EEQPTNUATWY XPNOIPOTIOIEITAI O OQIYKTH-
pag REMS Nippelfix (autéparo ecwtepIKG OQIINO0) A 0 GPIYKTHPAG OU-
vOETIKWY ¢apTnudTwy REMS (s0wtepikd ooiiuo). ESw mpémer va do-
Bei Tpoooxn va gival Ta dkpa Tou CwArva EcwTePIKG kKaBapd aTé ypé-
Qia. QBeiTe Ta TEUCKIA TOU OWAAVA TTAVTOTE PEXPI TO TEPHA.

Mo 10 0QigIuo Tou CWANVWTOU TEPaYiOU (UE 1) XWpIG UTTAPXOV OTTEIPW-
pa) Je To OPIYKTAPA OUVAETIKWYV egaptnudTwy TG REMS avoire Tnv
KEQAAT) TOU OPIYKTAPA GUVOETIKWV EEOPTNUATWY, TIEQIOTPEPOVTAG TNV
aTpakTo ' €va epyaeio (T1.x. KatoaBidl). Auto TTpETTel va yivetal Jovo
OTaV TO SWANVWTS TEPAXIO €ival TOTTOBETNEVO.

Toéoo pe 1o ogiyktpa REMS Nippelfix, 600 kal € TO GQIYKTAPO GUVOETIKWV
eCaptnudtwv REMS mrpémel va TTpooECeTe, va unv KOTroOv KovTUTEPQ
OUVOETIKG EEQPTAKATA, OTT' O,TI ETMTPETTOUV Ol TTPOJIAYPAPEC.
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5. Ixediaypdppara ouvdeong Kol katdAoyog cuokeuwv Tornado
ZxedlaypappaTa Tornado 2000 Tornado 2010 Tornado 2020
ouvdeong Xpwpa aywyol/ApiB. | AKpOdEKTNG Xpwpa aywyol/ApiB. | AKpODEKTNG Xpwpa aywyou/ApiB. | AKPOSEKTNG
KaAwdio auvdeang Kagpé 2 (Aiakotm avaykng) | Kagpé 2 (Aiakorm avaykng) | Kagpé 1
MrrAe 2 (Aiakot avaykng) | MTAe 2 (Aiakom avaykng) | Maupo 3
Mpaoivo/Kitpivo |+ KéAugpog Mpaoivo/Kitpivo |+ Kéhugpog Maupo 5
MrTAe A1
MNpdowvo/Kitpivo |+ KéAugog
£ | Kahwdio diacuvdeong Kagpé 2 (Mpootacia kvmipa) | Kapé 2 (Mpootacia kvmipa) | Matpo 1 2
E MrrAe 1 (Aiakor avéykng) | MTTAe 1 (Aakorr avaykng) | Matpo 2 4
2 Mpaaoivo/Kitpivo |+ Kéhugpog Mpaaoivo/Kitpivo |+ KéAugpog Maupo 3 6
[} Maupo 4 14
3 Maslpo 5 2 (Aiokot avaykng)
3 MNpdovo/Kitpivo |+ KéAugog
= Eowrtepikd kaAwdia Kékkivo 1 (A|ou<o1'rn avaykng) | Kékkivo 1 (A|0K01'rn avaykng) | Kékkivo 5— 1 (Makom avdykng)
(I'IAnKTpo) (I'IAnKTpo)
Kékkivo (I'lAr]KTpo) Kdkkivo (I'lAr]KTpo) Kdkkivo 13 55 A2
1 (I'Ipocmcm Kvnpa) 1 (I'Ipocmmq Kvnpa)
KaAwdio diacuvdeong Kagpé 1 Kagpé R Maupo 1 L1
Maupo 2 L2
MrrAe 3 MrrAe S Matpo 3 Ls
MalUpo 4 4
v Matpo 5 5
s MNpdovo/Kitpivo |+ KéAugog Mpdovo/Kitpivo |+ KéAugog Mpdowvo/Kitpivo |+ KéAugog
2 | Kivntpag Malpo 2 4 Maupo 1 U1 Maupo 1 U1
w Matpo 5 8 Maupo 2 Vi1 Maupo 2 Vi1
3 Madpo 6 10 Mavpo 3 Wi Mavpo 3 Wi
3 Maupo 4 6 Maupo 4 U2 Maupo 4 U2
© Matpo 3 5 Matpo 5 V2 Maupo 5 V2
8 Mautpo 1 2 Maupo 6 W2 Maupo 6 W2
o Maupo 7 7
3 Matpo 8 8
% Mpdaovo/Kitpivo |+ Kéhugpog Mpdaowvo/Kitpivo |+ Kéhugpog
AvrioTaaon Tédnang Kagpé 5
MrrAe 12
MukvwTAg Kagpé C1
MrrAe C2
S | HAektpikn} avtAia Kagé 1 Kagé R Kagé L1
'€ | (Mnxavr): ékdoon “T") MrrAe 3 MrrAe S MrrAe L2
2 MNpdovo/Kitpivo |+ KéAugog Mpdovo/Kitpivo |+ KéAugog Mpdovo/Kitpivo |+ KéAugog
KardAoyog cuokeuwv
Kivntpag RW 345 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS
AIOKOTITNG €KKEVTPOU CA 10 C 58751 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS | CA10 D-U277 * 01 FT22V REMS
Mod0dI0KATITNG T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS
MukvwTrg MP 35/100/330 REMS
3.5. AnIoupyia APICTEPRWV OTTEIPWHATWY 6. Zuptrepipopd o€ epiTTTwon BAABNG

4,

Naapiotepd omeipwpaTa gival katdAAnAa pévo ta REMS Magnum 2010,
2020, 4010 kot 4020. H ke@aAr KotrAg aTov epyaAeiopopéa TTPETTEN VO
OUYKQATEITAI YIO TNV KOTTA OPIOTEPWY CTTEIPWHATWY TI.X. WE pia Bida
M12x40, e1daMwG evoExeTal va avaonkwBei kai va @Bapei n apyr Tou
oTEIpWpaTOG. O¢oTeE TO BIaKATITN 0N B€on ,R*. AvTaAAGETE TIG oUVEE-
0€IG EAATTIKOU GWArvVa TV avtAia AITravTikou Wugng i BPaXUKUKAWOTE
TNV avTAia AimavTikou wuéng. EvaMhakTikd xpnoigotoioTe n BaARida
peTaywyng (kwd. eidoug 342080) (rpdaBeTog e¢oTAIopdG), N oTToia OT-
EPEWVETAI OTO Unxavnua. Me 1o poxAd otn BaABida peraywyng (k. 9)
avaoTpEPETal N KaTelBuvan PoAg TG avtAiag AImravTikou Yugng.

uvthpnon

Mpiv eKTEAETETE EPYQTTEG OUVTAPNONG KaI ETTIOKEUAG, BYAATE TO QIG OTTO TNV
Tpical AUTEG oI epyaaieg eMTPETTETAI VO EKTEAOUVTAI HEVO OTTS EIBIKEUPEVT
KaI KoTapTiopéva dTopa.
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4.2,

. Zuvtiipnon

O1 pnxavég dev xpeialovtal auvtrpnon. O unxaviopog uerddoong Kiv-
nong Aeimoupyei o' éva KAEIoT6 AouTpd AadioU Kai yi' autd dev XpeIddeT-
al Airravan.

Em@swpnon / Emdiopbwon

O kivnmpag Twv pnxavwv Tornado 2000 / Magnum 2000 / 4000 €xel
WAKTPEG AvBpaka. O WAKTPEG @BeipovTal kal yI' auté TpéTrel ava diao-
TAPATA va eAEyxovTal A va avTikaBioTavTal. Mo 10 0KoTTO auTtd XaAapw-
oTe TIG 4 BideG TOU KAAUUHATOG TOU KIVATAPA TTEQITIOU 3 mm Kal aQaip-
¢o0Te Ta 6UO KaAUPUaTa OTT6 ToV KIvnTrpa. BAETTE €TTiong 6. ZupTTepIQ-
opa o€ TepiTTwon BAGRNG.

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

BAaBn: H pnyavn dev Eexivdel.

AirTia:

® H 61aKoTTA avaykng dev £Xel ATTAOPANIOTEI.

® O 510KOTITNG TTPOCTACIag TOU KIVNTAPA EXEl , TTEDEI".

® O1 ykTpeg dvBpaka eival PBAPUEVES 1) EAATTWUOTIKEG
(Tornado 2000, Magnum 2000/4000).

BAdBn: H unxavr) dev Tpapdel.

AirTia:

® Q1 o1aydveg KOTTAG €iVal OTOUWEVEG.

® Kako UAIKG aTTEIpoTOUNONG.

® YTrep@OPTWON TOU NAEKTPIKOU JIKTUOU.

® To kaAwdIo TTPOEKTAONG EXEI TIOAU pIKPr| SiaTopr).

® H emagr| oTig BuauatoUpeves ouvdEaelg Oev eival KOAN.

® O1 ynkTpeg avBpaka eival pBappuéveg (Tornado 2000,
Magnum 2000/4000).

BAdBn: Kayia r) avemmapkng mapoyr) UNKOU OTTEIPOTOUNGNG OTNV
KEPAAR KOTTAG.

Airia:

® H avrAia ival eAaTTWHOTIKA.

® oAU Aiyo UNIKO OTTEIPOTOUNGNG OTN AEKavN.

® To @iATpo 010 GTOWIO AvapPAPNONG Eival AepWEVO.

BAaBn: MapoAn Tn owaoTh pubuion Tng KAiuakag, ol alayoveg KOTTG
eival TTOAU avoixTég.

Airia:
® H kepahr) kotg dev gival KAEIOTH.
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Ixedlaypdppara oUvdeong Kol KatdAoyog cuokeuwv Magnum
ZxediaypaupaTa Magnum 2000/4000 (] Magnum 2010 Magnum 4010 Magnum 2020 Magnum 4020
ouvdeong Xpdpa aywyou/Api8| AKPODEKTNG | Xpwpa aywyou/Ap8| AKPOBEKTNG | Xewua aywyoulAps| AKPOBEKTNG | Xpwpa aywyotl/ApB| AKPODEKTNG | Xpuya aywyol/Ape| AKPODEKTNG
KaAwdio ouvdeong Kagé 2 (Makom avéykng) Kapé 2 (o avaykng)| Kapé 2 (siaxom avdykng) Kaipé 1 Kagé 1
MmAe 2 (nokom avdykng) MTTAE 2 (maxom avaykng) MTTAE 2 (mokom avdykng) Mapo 3 Maupo 3
MpaovolKirpivd L Kéhugog | Mpdowo/Kitovg £ Kéhugog | Maupo 5 Madpo 5
MrAe A1 MrAe A1
MpdovolKipivd £ Kéhugoc | MpdooiKitovd L KéAugog
w KaAwdio 6I(XO'UV6£0T]§ Ka(pé 2 (ﬂpomum’u Kvnipa Kct(pé 2 (Hpomﬂm’n KvTipa Ka(pé 2 (ﬂpomnuiu KvTpa M(Xl:lpO 1 2 MGUpO 1 2
=) MrAe 1 (Mvaxom avaykng)| MTTAE 1 (diakomd avykng) MTTAE 1 (diaxom avykng) Mapo 2 4 Maupo 2 4
E MpaovoKirpvd £ Kéhugog | Mpdowo/Kitovg L Kéhugoc | Madpo 3 6 Matpo 3 6
g Maopo4 |14 Maopod |14
3 Maupo 5 2 (werorf avayrg) Mawpo 5 2 (ko avdyng)
3 ModowolKitovd + Kéhugog | MpdawalKitovd L KéAupog
= Eowrepikd kaAwdia Kokkivo 1 (Maxom avayng)| KOKKIVO 1 (diaxom avéykng) KOKKIVO 1 (diaxom avykng) KOKKIVO 551 (o aviyag) KOKKIVO 5 —1 (waxorf avéyeng)
13 (MAAKTPO) 13 (MAAKTPO) 13 (MAAKTPO)
Kékkivo 14 (ﬂj\’r']KTpO) Kokkivo 14 (MAAkTpo)| KéKKIVO 14 (I'Iﬁr’]KTpo) Kékkivo 13->A2 Kokkivo 13->A2
\
1 (ﬂpomum’u KvnTipa 1 (ﬂpoamuiu K\vmr’]pu) 1 (Hpmmm’u Klvmﬁpu)
KaAwdio diacuvdeong | Kagé 2 Kagpé R Kagé R Maupo 1 L1 Maupo 1 L1
MrAe 1 MrrAe S MrrAe S Maupo 2 L2 Maupo 2 L2
Madpo 3 L3 Maupo 3 L3
w Malpo 4 4 Maupo 4 4
5 Madpo5 |5 Madpo5 |5
= Mpaovo/Kitoivd L Kéhupog | MpdawolKitovg + Kéhugog | MpdowolKitpvd £ Kéhugog | MpaavolKitoivd £ Kéhugog
14
v Kivntipag Maupo 2 Kagé Maupo 1 Ut Maupo 1 Ui Maupo 1 Ut Maupo 1 Ut
9] Maupo 5 6 Maupo 2 Vi Maupo 2 Wi Madpo 2 Vi Maupo 2 Wi
S Maipo 6 5 Maupo 3 Wi Mautpo 3 Vi Maupo 3 W1 Maupo 3 Vi
‘g Maupo 4 3 Maupo 4 U2 Maupo 4 U2 Maupo 4 U2 Maupo 4 U2
= Maupo 3 4 Maupo 5 V2 Maupo 5 W2 Maupo 5 V2 Maupo 5 W2
2 Matpo 1 MrmAe Maupo 6 W2 Matpo 6 V2 Maupo 6 W2 Matpo 6 V2
3 Maopo7 |7 Madpo7 |7
< Matpo 8 8 Maupo 8 8
MpaovolKitpvd L Kéhugog | Mpdowo/Kitovg L Kéhugog | MpdavoKipivd £ Kéhugog | MpdoolKitovg £ KeéAugog
MukvwTAg Kapé Ci Kapé Ci
MmAe C2 MmAe C2
KatdAoyog cuoKeuwy|
Kivnmpag RW 345 REMS RW 342 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS | RW 343 REMS
AIGKOTITNG €KKEVTPOU CA10 C 58761 FT22V REMS | CA10 C 58761+ FT22V REMS | CA10D-U277-01FT22V REMS | CA10D-U277-01FT22V REMS
Mod0dIaKOTTNG T5310 REMS T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
MukvwtAg MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS
6.5. BAGBN: H kepaAn kotmg dev avoiyel. 7. Ew(jno-n Kqqu-Kqugﬂ‘l

6.6.

6.7.

AirTia:

® Me avoixTr) TNV KEQOAT) KOTTAG KOTTNKE OTTEIpWHA OTNV aPéoWS
peyaAUTEPN BIGUETPO CWAAVA.

® O avaoToAéag UAKOUG EXEI OTTOPAKPUVOEI.

BAdBn: Kavéva xpoiuo otreipwya.

Arria:

® Q1 01ayOVEG KOTTAG €ival OTOPWUEVEG.

® Q1 olaydveg KoTAG €ival AdBog TorroBeTnuéveg. Mpoaéte TNV
apibunon.

® Kapia i avetmapkng Tapoxr UNKOU OTTEIPOTOUNONG.

® Kako6 UAIK OTTEIpOTOUNONG.

® H kivnon mpowenang Tou epyaleiopopéa epTrodiceTal.

BAGBn: O owArvag YNOTPd GTOUG OPIYKTHPES.

Artia:

® Q1 glaydéves aUoPIENG eival TTOAU AepwEVEG.

® 3T0UG XOVTPOUG CWAAVEG pe emévduan TTAAGTIKOU XPNOIKOTIOIEITE
€10IkéG a1aydveg aUoPIENG.

® Q1 olaydveg aUOPIENG eival BAPUEVES.

H xpovikn Sidpkeia TNG £yyunong avépyetal atoug 12 urveg Yetd nv
TTapadoon Tou VEOU TTPOIOVTOG OTOV TTPWTO XPrOTN, TO TTOAU Ouwg 24
MAVEG PETA TV Trapadoan atov éuTropa. O Xpévog Tng TTapddoong Trp-
€1mel va oTroSEIKVUETAI JE TNV OTTOOTOAN TwV YVACIWV £YYPAPWY ayo-
pAG, Ta oTTOIO TTPETTEN VA TTEPIAAKBAVOUV TNV NEPOUNVia ayopdS Kal TNV
ovopaaia PoidvTog. OAa Ta AeIToupyIKG CQAAUATA TTOU TTAPOUaIAdov-
QI KATA TN XPOVIKA JIGPKEIR TG €yyUNoNG, Kal aTTodedEyUEVA OPEiAo-
VTOI 0€ KATOOKEUOOTIKG a@aAuaTa ) o€ opaAuaTa UNikoU, atrokaBioTa-
vral dwpedv. Me Tnv aTToKATdoTACN TwV GQAAUATWY DEV ETTEKTEIVETAI
oUTE QVOVEWVETAI N XPOVIKI JIGPKEIQ TNG £yyunang Tou Tpoidvtog. Ol
{nuiég, Trou ogeidovTal o€ QUAIKN PBopd, oe N evdedelyuévn xpron A
KaTdxpnon, o€ Jn mpoaoxn Twv diatagewv Aemoupyiag, o€ akatdAAnAa
UNIKG Aermoupyiag, o€ utrepBoAIKA KaTaTrévnaon, o€ XPAon €KTOG ToU OK-
o1roU TTpoopIapoU, o€ emepPdaels TavTdg €idoug i oe GAAoug Adyoug,
yia Toug otroioug n @ippa REMS dev euBlvetal, atrokAsiovtal amd v
eyyunon.

O1 utmpeoieg TG eyyunong EMTPETTETAI va TTAPEXOVTal POVO aTTé Ta
TTPOG TOUTO £¢ouaiodoTnuéva UpBERANUEVa ouvepyeia eCUTTNPETNONG
mehatwv g eippag REMS. O1 diapaptupieg avayvwpidovTal ovo, ot-
av 70 TTIPOIGV TTapadoBEi Xwpig TTponyoudevn eTéuRac, cuvapuoAoy-
nuévo o' éva e¢ouaiodotnuévo oupBeBAnuévo auvepyeio eEutpéTnang
meAaTwv TG Yippag REMS. Ta avikaBioToupeva TTpoiovTa Kal EapTr-
paTta TTepvoUV aTnV KuplétnTta g @ipgag REMS.

Ta €000 aTTOOTOANG OTO CUVEPYEIO Kal €TIOTPOPAS Bapuvouy To Xpn-
0T TOU TIPOIGVTOG.

Ta vopikd SIKaIwpaTa Tou XPAOTN, 1IB1AITEPA Of ATTAITACEIG TOU AGYO €A-
ATTWUATWY OTTEVavVTI OTOV EUTTOPA, TTapapévouv aképaia. Auth n Eyy-
Unon KataokeuaoTn 10xUel udvo yia véa TTpoidvTa, TTou ayopddovTal oT-
nv EupwraikA ‘Evwaon, otn NopPnyia i otnv EABeTia.
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REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 Kelebek tipi civata 14 Dis agma taraklar tutucusu

2 Takim tasiyicisl 15 Boru kesme tertibati

3 On yénlendirme borusu 16 Boru i¢ kisim ¢apak temizleme

4 Arka yonlendirme borusu tertibati

5 Bastirma kolu 17 Dokme/akitma tertibati

6 Sikistirma bilezigi 18 Salter/buton

7 Elile tutma yeri 19 Sikistirma mandreni

8 Dis kesme/agma kafasi 20 Sikistirma mandreni anahtari

9 Uzunluk posasl 21 Ayak pedall tipinde ¢alistirma
10 Agma ve kapatma manivelasi/kolu salteri
11 Sikistirma kolu 22 Acil durum durdurma butonu
12 Ayar degistirme diski 23 Koruma tipi salter
13 Kiresel buton/bosluk biciminde 24 Ydnlendirme pimi

tutma yeri

REMS Magnum 2000/ 2010 / 2020 / 4000 / 4010 / 4020

1 Hizli sikistirma 6zellikli 14 Agma ve kapama kolu
vurdurmalr tipte mandren 15 Sikistirma kolu

2 Yonlendirme mandreni 16 Ayar degistirme diski

3 Sag/sol salteri 17 Kesme yanaklar tutucusu

4 Ayak tipi ¢alistirma pedali 18 Boru kesme tertibati

5 Acil durum durdurma butonu 19 Boru i¢ kismi ¢apak temizleme

6 Koruma salteri tertibati

7 Takim tasiyicisi 20 Sogutma maddesi karteri

8 Bastirma manivelasi 21 Talas kiveti

9 Tutma yeri 22 Sikistirma/gerdirme bilezigi
10 Kelebek civatall sikistirma bilezigi 23 Sikistirma yanaklari tasiyicis
11 Kelebek tipi civata 24 Sikistirma yanaklari
12 Kesme kafasi 25 Kapatma tapasi

13 Uzunluk posasl

Genel Giivenlik Talimatlari

DIKKAT! Biittin talimatlar dikkatlice okunmalidir. Asagida verilen talimatlar do-
drultusunda yapilan hatalar, elektrik carpmasina, yangina ve/veya agir dere-
cede yaralanmalara sebebiyet verebilmektedir. Altta kullanilan ,Elektrikli alet”
terimi dogrultusunda, sebeke elektrigi tarafindan tahrik edilen Elektrikli aletler
(sebeke baglanti kablolari olanlar) ve aki sayesinde tahrik edilen elektrikli alet-
ler olarak (sebeke baglanti kablosu olmayanlar) ile, makineler ve diger turde
elektrikli aletlerin timu kastedilmektedir. Elektrikli aletler sadece amacina uygun
bir bigimde ve umumi emniyet ve is guvenligi sartnamelerinin ilgili talimatlari
dogrultusunda kullaniimalidirlar.

BU TALIMATLARI SAKLAYINIZ.

A) Galisma alani

a) Galisma alanlarini temiz ve diizenli tununuz. Dizensiz ve yeterince Isik-
landinimamis calisma alanlarinda kazalar meydana gelebilmektedir.

b) Elektrikli alet ile, yanici sivilardan, gazlardan veya tozlardan dolayi
infilak tehlikesi olusan ortamlarda calismayiniz. Elektrikli aletler tara-
findan, infilak edebilir nitelikte tozlarin veya buharlarin yakilabilecegdi nitelikte
kivilcimlar olusturulmaktadir.

c) Elektrikli aletlerin kullaniimalari durumunda cocuklari ve diger sa-
hislar calisma alanlarindan uzak tutunuz. Dikkatiniz dagitildi§i durum-
larda alet Gizerindeki kontroliinlzu vyitirebilirsiniz.

B) Elektriksel giivenlik

a) Elektrikli aletlerin sebeke baglanti fisi, sebeke baglanti prizine uyma-
hdir. Elektrikli aletin fisi hicbir bicimde miidahale edilerek degistiril-
memelidir. Toprak korumal elektrikli aletlerle birlikte adaptor tiirii
fisleri kullanmayiniz. Asillarina uygun ve degistiriimemis nitelikte fisler ve
sebeke prizleri, elekirik carpma riskini azaltmaktadirlar. Elektrikli alet bir ko-
ruyucu faz ile donatildigi durumlarda, sadece topraklanmis prizler (zerin-
den kullanilabilmektedir. Elektrikli aleti santiyelerde, nemli ortamlarda, agik
alanlardaveya bunlarla kiyas edilebilir ortamlarda kullanmaniz durumlarinda,
bir 30mA-hatali akim koruma salterinin (Fi-salterinin) sebeke (izerinde tesis
edilmesi gerekmektedir.

b) Topraklanmis yiizeyler, borular, kalorifer petekleri, i1sitma cihazlar
ve buz dolaplar gibi iletken cisimlerle olan viicut irtibatindan saki-
niniz. Viicudunuz toprak baglantili oldugunda, elektrik carpma riske 6nemli
bir derecede artmaktadir.

c) Elektrikli aleti yagmurdan ve nemden uzak tutunuz. Elekirikli aletin icer-
sine su girmesi durumu elekirik carpma tehlikesini 6nemli bir derecede
arttirmaktadir.

d) Elektrikli aletin kablosunu, mesela aleti tasimak i¢in, asmak icin veya
prizden ¢ikartmak i¢in amaci disinda kullanmayiniz. Elektrik kablo-
sunu Is1 kaynaklarindan, yagdan, keskin kenarlardan veya hareket
eden makine parcalarindan koruyunuz ve uzak tutunuz. Hasar goérmus
veya dolanmis durumda kablolar, elektrik carpma riskini dnemli bir dere-
cede arttirmaktadirlar.

e) Elektrikli alet ile acik alanlarda ¢alismaniz durumlarinda, acik alanlar
icin onaylanmis nitelikte uzatma kablolari kullaniniz. Agik alanlarda ¢a-
lisma icin onaylanmis nitelikte uzatma kablolarinin kullanimi durumunda,
elekirik carpma olasiligr 6nemli derecede azalmaktadir.

C) Kisilerin giivenligi

a) Ne yaptiginiza dair dikkat ediniz, her zaman dikkatli olunuz ve elek-
trikli alet ile mantikh bir bicimde calisiniz. Elektrikli aleti yorgun oldu-
dunuz zamanlarda ve/veya yatistirici maddeler, alkol yada ilaclarin
tesiri altinda bulundugunuz zamanlarda kullanmayiniz. Elektrikli aletin
kullanimi dogrultusunda, bir anlik dikkatsizlik dahi, ciddi boyutlarda yaralan-
malara neden olabilmektedir.

b) Kisisel koruma donanimlari ve ilave olarak daima bir koruyucu gé6z-
lilk kullaniniz. Toz maskesi, kaymayi 6nleyen nitelikte emniyet tipi ayak-
kabilar, koruma bareti veya kulak koruma aygitlar tarafindan ve bu kisisel
koruma donanimlarinin kullaniimalart durumunda, elektrikli alet ile galismalar
sonucu meydana gelen yaralanma riski dnemli bir derecede azaltiimaktadir.

c) Elektrikli aletin isteginiz disinda kendiliginden calismasini 6nleyiniz.
Elektrikli aleti prize takmadan evvel, calistirma butonunun ,kapal”
konumunda oldugundan emin olunuz. Elektrikli aleti tasirken parmaginiz
dokunma tipi ¢alistirma butonu Uzerinde durduunda ve bu durumda elek-
trikli aletin fisi prize takildiginda, elektrikli aletin aniden calismasi durumu,
kazalara sebebiyet verebilmektedir. Highir zaman dokunma tipi ¢alistirma
butonunu bir kopru tertibati araciliyla devre disi birakmayiniz.

d) Elektrikli aleti calistirmadan dnce, ayarlama takimlari ve anahtarlar
gibi aletleri elektrikli aletin iizerinden aliniz. Dénen alet kismi Gizerinde
bulunan bir takim pargasi yada bir anahtar yaralanmalara neden olabil-
mektedir. Hicbir zaman hareket eden (donen) pargalari elinizle tutmayiniz.

e) Kendinize asiri derecede giivenmeyiniz. Her zaman icin saglam duru-
sunuzun ve dengenizin saglanmasi icin gerekli olan dnlemleri aliniz.
Bu durumda elektrikli aleti beklenmedik olaylar dogrultusunda daha iyi bir
bicimde kontrol edebilirsiniz.

f) Calismalara uygun nitelikte kiyafetler giyiniz. Bol kesimli kiyafetler
veya siis esyalari kullanmayiniz. Saclarinizi, kiyafetleriniz ile eldiven-
lerinizi hareket eden parcgalardan koruyunuz. Bol kesimli kiyafetler, siis
esyalari veya uzun saglar hareket eden pargalara kapilabilmektedir.

g) Toz emme ve/yakalama tertibatlari tesis edildiklerinde, bunlarin do-
gru bir bicimde baglanmis olmalarina dair ve dogru olarak kullanil-
diklarina dair emin olunuz. Bu tirde tertibatlarin kullanilmalari durumu,
tozlardan dolayr meydana gelen tehlikeleri azaltmaktadir.

h) Elektrikli aleti sadece egitilmis olan uzman personele teslim ediniz.
Elektrikli alet gencler tarafindan sadece 16 yasindan biyik olmalari ve elek-
trikli aleti kullanmalari mesleki egitimleri ile ilgili olarak kaginilimaz bir gerekce
arz etmesi durumunda, elektrikli aleti bir yetiskin ve gerekli egitime sahip
kisiyle birlikte ve onun gézetiminde kullanilabilir.

D) Elektrikli aletlerin itinali kullanimi

a) Elektrikli aletinizi asin yiiklenmelere maruz birakmayiniz. Yapilacak
herbir is i¢in, o ise uygun konumda olan elektrikli aleti kullaniniz. is
amacina uygun olarak secilen elektrikli alet ile daha iyi ve daha guvenli
calismakla birlikle, ayni zamanda daha verimli ¢alisacaksiniz.

b) Agma ve kapama butonlari arizali olan elektrikli aletleri kullanmayi-
niz. Acilip kapanmayan bir elektrikli alet tehlikelidir ve vakit kaybedilmeden
tamir edilmesi gerekmektedir.

c) Elektrikli alet lizerinde gerekli ayarlama calismalarindan énce, aletin
fisini prizden cikartiniz ve bunun ardindan gerekli olan aksesuar par-
calarini degistiriniz veya aleti saklamak amaciyla kaldiriniz. Bu gu-
venlik 6nlemi sayesinde, aletin istenmeden galismasi 6nlenmis olacaktr.

d) Kullanilmayan elektrikli aletleri cocuklarin ulasamayacaklari yerlerde
saklayiniz. Elektrikli aleti tanimayan kisilere, veya isbu talimatlari oku-
mamis olan kisilere kullandirmayiniz. Elekirikli aletler tecriibesiz kisiler
tarafindan kullanildiklarinda tehlikeli olabilmektedirler.

e) Elektrikli aletin bakimini itinali bir bicimde gerceklestiriniz. Hareketli
parcalarin kusursuz bir bigcimde ¢alistiklarina ve sikismadiklarina dair
emin olunuz ve ayni zamanda aleti kirilmis parcalara ve elektrikli
aletin calismasini engelleyecek olusumlara dogrultusunda kontrol
edeniz. Tadilat veya tamirat calismalari sadece egitilmis uzman kisiler
tarafindan ve 6zellikle elektrikli kisimlar ile ilgili olan tamir islemleri,
REMS vyetkili servisi tarafindan ve orijinal yedek parcalar kullanilarak
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yapilmalidir. Birgok kazalarin sebebi, bakimi iyi yapiimamis elektrikli alet-
lerdir.

f) Kesici aletleri daima keskin ve temiz tutunuz. itinali bir bigimde bakimi
yapilmis ve keskin durumda tutulan kesici aletler, daha az sikismaktadir ve
daha kolay yonlendirilebilmektedir.

g) Galisma parcasini emniyete aliniz. Calisma par¢asini emniyetli bir bicimde
sikistirarak sabitlestiriniz. Calisma pargasini tutabilmek icin uygun sikistirma
tertibatlari veya bir mengene kullaniniz. Bunun sayesinde galisma pargasi
sizin ellerinizden daha emniyetli bir bicimde tutulacaktir ve ayni zamanda iki
elinizde elektrikli aletin kullanimi icin serbest durumda olacaktir.

h) Elektrikli aletleri, aksesuarlari, takimlari ve saire sadece ilgili kullanma
talimatlari dogrultusunda ve dzellikle ilgili alet tipinin talimatlari do-
grultusunda kullaniniz. Bu durumda calisma sartlari ile yapilacak is-
lerin de tiim 6zelliklerini dikkate aliniz. Elektrikli aletlerin amaglari di-
sinda kullanimlar tehlikeli durumlara neden olabilmektedir. Elektrikli alet
uzerinde kendi tasarrufunuz dogrultusunda yapilan her nevi degisiklik giri-
simi, is emniyeti agisindan kesinlikle yasaktr.

E) AKkiilii elektrikli aletlerin itinali kullanimi

a) Akiiyii yerine takmadan 6nce, Elektrikli aletin kapali oldugundan emin
olunuz. Agik konumda olan bir elekirikli aletin igine bir akintn yerlestiril-
mesi durumu kazaya yol acabilmektedir.

b) Akiileri sadece alet iireticisi tarafindan tavsiye edilen sarj aletleriyle
sarj ediniz. Baska turde akuler igin tasarlanmis nitelikte bir aku sarj aletiyle,
alete ait olmayan tirde akler sarj edildiginde, yangin tehlikesi meydana
gelmektedir.

c) Elektrikli aletlerde sadece ilgili aletlere ait akiileri kullaniniz. Diger
tlrlerde akdlerin kullanimi yangin ve yaralanma tehlikesini meydana getire-
bilmektedir.

d) Kullanilmayan akiileri biiro tipi ataclardan, madeni paralardan, anah-
tarlardan, civilerden, civatalardan ve diger tiirlerde kiiciik madeni
cisimlerden uzak tutunuz. Akii basliklar aralarinda meydana gelebilecek
bir kisa devre tiirli baglanti sonucu yanma ile yangin tehlikesi meydana
gelmektedir.

e) Yanlhis kullanim durumunda akiiden sivi madde sizabilmektedir. Bu
madde ile temastan kagininiz. Yanlishkla sizan madde ile temas etme
durumlarinda, temas yerlerini bol miktarda su ile yikayiniz. Sizan sivi
g0z ile temas etmesi durumunda ayrica bir doktora miiracaat ediniz.
Sizan swvi cilt tahrisine ve yanmalarina neden olabilmektedir.

f) Akiiniin veya sarj aletinin yada ¢evrenin < 5°C/40°F veya 240°C/105°F
1si dereceleri aralarinda olmasi durumunda akiileri veya sarj aletlerini
kullanmayiniz.

g) Bozulmus olan akiileri ev atiklar aralarinda gidermeyiniz. Bozulmus
akiileri giderilmeleri icin bir REMS yetkili servisine veya atik giderme
konusunda onaylanmis bir diger kurulusa teslim edebilirsiniz.

F) Servis

a) Aletinizin sadece nitelikli ve uzman kisilerce ve orijinal yedek parca-
larin kullaniimalari sartiyla tamir edilmesine izin veriniz. Bu tedbir
dogrultusunda aletinizin gtvenlik unsurlarinin daim olmalari giivence altina

alinacakir.

b) Bakim talimatlarina ve takim degistirme islemleri ile ilgili talimatlara
uyunuz.

c) Elektrikli aletinizin baglanti kablosunu belirli asamalar dahilinde, olasi
hasarlar konusunda kontrol ediniz ve hasarli baglanti kablolarinin
nitelikli ve uzman kisilerce veya bir REMS yetkili servisi araciliyla
degistiriimelerine saglayiniz. Uzatma kablolarini belirli asamalarda
kontrol ediniz ve hasarli olduklar durumlarda, kablolar yenileri ile
degistiriniz.

Ozel giivenlik talimatlan

® \Makine basma tipi acil kapatma butonu ile donatiimis, emniyet tipi agma ka-
pama ayak pedali calistirma butonu ile birlikte teslim edilmektedir. Dénem
calisma parcasl tarafindan meydana gelen tehlike alani kullanici tarafindan
tamamen goriilemedigi durumlarda, uygun nitelikte dnlemler, mesela s6z
konusu tehlikeli bolgelerin kapatiimalari ve saire alinmalidir.

® Agiz genisletme, montaj, sokme, el tipi pafta acma kafalari ile pafta agma
islemleri, el tipi boru kesme tertibatlari ile calismalar ve calisma parcalarinin
makinenin ¢alismasi halinde el ile tutulmalari (malzeme destekleme ayaklari
disinda) kesinlikle yasaktir.

® (Calisma pargalarinin bikilmeleri ve saga sola vurmalari tehlikesi meydana
geldiginde (bu durum ¢alisma parcalarinin uzunluguna ve kullanilan mal-
zemenin ¢aplarina ve isleme devrine baglidir) veya makinenin ¢ok saglam
bir yerde konumlandinlamadidr durumlarda, yeterli sayida yiikseklikleri ayar-
lanabilir nitelikte, malzeme destekleme ayaklari (REMS Herkules) kullanil-
malidir.

® Hicbir zaman elinizi sikistirma mandreninin igine sokmayiniz.

® Kisa boru parcalarini sadece REMS Nippel gerdirmesi yada REMS Nippel-
fix ile gerdiriniz.

® REMS pafta agma yardimci maddeleri sprey tipi kutularinda (REMS Spezial
ve REMS Sanitol) gevre dostu olan ancak yanici madde nitelidini de tasiyan
itici gaz kullanilmaktadir (butan). Sprey tipi kutular basing altindadir. Kesin-
likle zor kullanarak kutuyu agmaya calismayiniz. Dogrudan gelen giines
isigindan ve 50 dereceden fazla isinmalardan koruyunuz.

® Pafta agma yardimci maddelerinin asiri yag alici ¢zelliklerinden dolayi, mad-
denin cilt ile asir temas etmesi durumlar énlenmelidir. Bunun igin uygun
nitelikte cilt koruyucu malzemeler kullanilabilir.

® Hijyenik bakimdan makine karterinin belirli zamanlarda ve en az yilda bir
kez olmak kaydiyla, biriken kir ve malzeme talaslarindan temizlenmesi ge-
rekmektedir.

® Tiketim sonucu sirekli olarak yeni sogutma/yaglama maddesi takviye edil-
diginden dolayi, sogutma/yaglama maddesinin kontrol edilmesi gerekme-
mektedir.

® Pafta agma yardimca maddeleri konsantre bir bicimde kanalizasyon siste-
mine, sulara veya topraga nifus etmemelidir. Tuketilmemis ve arta kalan
pafta agma yardimci maddeleri, yetkili yerel atik giderme kuruluslarina tes-
lim edilmelidir. Madeni yaglar iceren kesme/sogutma yardimci maddeleri
atik giderme anahtarl 54401 ve sentetik bazda kesme/sogutma yardimci
maddeleri atik giderme anahtari 54109’dur.

1. Teknik veriler Tornado 2000

Tornado 2010
Tornado 2020

1.1. Calisma alani

1.1.1. Pafta ¢aplar
Borular (Plastik kaplamali borular dahil) '/16 - 2”
Pimler 6 - 60 mm
V4 -2"
. Pafta tirleri
Meyilli boru paftalari sag dis
Silindirik boru sag dis
Celik zirhli boru paftalari
Pim paftalari

. Pafta uzunlugu
Meyilli boru paftalarinda Norm uzunluklari
165 mm, sikistirma

Silindirik boru paftalarinda . .
yontemiyle

Pim paitalan sonsuz olarak
1.1.4. Boru kesme islemleri

Borular g - 2"
1.1.5. I kism capak temizleme islemi

Borular Va-2

Magnum 2000
Magnum 2010
Magnum 2020

162"
6 - 60 mm
o -2

Norm uzunlu

150 mm, sikistirma

yontemiyle
sonsuz olara

g - 2"

V4 -2"

Tornado 2000
Tornado 2010
Tornado 2020

+ REMS 4” otomatik
pafta acma kafasi

Magnum 2000
Magnum 2010
Magnum 2020

+ REMS 4” otomatik
pafta agma kafasi

16 - 47 /16 - 4”
6 - 60 mm 6 - 60 mm
Vg =2 Vg=2

R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT
G (ISO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM
Pg (DIN 40430), IEC

M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW

Norm uzunluklari
165 mm, sikistirma

Norm uzunluklari
165 mm, sikistirma

klari

yontemiyle yontemiyle

k sonsuz olarak sonsuz olarak
g -2 /g - 2"
Yy -2 y-2"

Magnum 4000
Magnum 4010
Magnum 4020

Vg - 4
14 - 60 mm
o -2

Norm uzunluklari
150 mm, sikistirma
yontemiyle

sonsuz olarak

Vo -4

Vo -4
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Tornado 2000
Tornado 2010
Tornado 2020

1.1.6. REMS Nippelspanner

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

manson sikistirma tertibati ile

(icten sikistirmali) 3/g - 2 3/g - 2"
REMS Nippelfix manson sikistirma tertibati ile
(otomatik olarak icten sikistirmal) Vo -4 V24"

. REMS 4” otomatik pafta agma kafasi
butln makine tipleri igin Tornado ve
Magnum 2000/2010/2020 (bakiniz resim 6)

Calisma milinin devirleri

Tornado 2000 16 -2"
Magnum 2000 Vg=2
Magnum 4000 Va- 8
Otomatik olarak kademesiz devir ayari bulunmaktadir

Tornado 2010 / 2020 16 -2"
Magnum 2010 / 2020 Vg-2
Magnum 4010 / 4020 Vg -4

Magnum 2000
Magnum 2010
Magnum 2020

52 '/Dakika
52 - 26 '/Dakika
20 - 10 '/Dakika

Magnum 2000
Magnum 2010
Magnum 2020

+ REMS 4” otomatik
pafta agma kafasi

Tornado 2000
Tornado 2010
Tornado 2020

+ REMS 4” otomatik
pafta agma kafasi

Magnum 4000
Magnum 4010
Magnum 4020

s - 2" 3 - 2" s - 2"
1z - 4" 12— 4" 2 - 4"
2o - 47 21/p - 4"

53 - 40 '/Dakika
53 - 40 '/Dakika
23 - 20 "/Dakika

Tam yik altinda dahi gerceklesmektedir. Yiksek derecede yuklenimler ve kot elektrik beslenme durumlarinda ve blytk ¢apli paftalarda,

Tornado 26 '/Dakika / Magnum 10 '/Dakika hizini tercih ediniz.

Elektriksel verileri
Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000

230V, 1~; 50-60 Hz; 1700 W Cekis guct, 1200 W Cikis glici; 8,3 A;

Elektrik sigortasi giict (Elektrik sebekesi) 16 A (B). Aralikli calistirma 2,5 / 10 min.

110 V; 1~; 50-60 Hz; 1700 W Cekis giict, 1200 W Cikis guci; 16,5 A;
Elektrik sigortasi glict (Elektrik sebekesi) 30 A (B). Aralikli ¢alistirma 2,5 / 10 min.

Tornado 2010, Magnum 2010 / 4010

230V, 1~; 50 Hz; 2100 W Cekis guct, 1400 W Cikis guci; 10 A;

Elektrik sigortasi glict (Elektrik sebekesi) 10 A (B). Aralikli ¢alistirma 7 / 10 min.

Tornado 2020, Magnum 2020 / 4020

400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W Cekis guct, 1500 W Cikis glici; 5 A;

Elektrik sigortasi giict (Elektrik sebekesi) 10 A (B). Aralikli calistirma 7 / 10 min.

Ebatlari (ux g xy)
Tornado 2000
Tornado 2010 / 2020
Magnum 2000
Magnum 2010 / 2020
Magnum 4000
Magnum 4010 / 4020

Kg olarak agirliklari
Tahrik Makineler

Tornado 2000 31
Tornado 2010 43
Tornado 2020 43
Tahrik Makineler Tahrik Makineler
Vg =27 212 - 4"
Magnum 2000 75
Magnum 2010 87
Magnum 2020 87
Magnum 4000 96
Magnum 4010 108
Magnum 4020 108

Giiriiltii seviyesi bilgileri
Calisma alani izerinden baz alinmis ses emisyonu degeri

Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000 83 dB (A)
Tornado 2010, Magnum 2010 / 4010 75 dB (A)
Tornado 2020 72 dB (A)
Magnum 2020 / 4020 74 dB (A)
Vibrasyonlar (tiim modeler)

Hizlanma faktérinidn 6lctimis efektif degeri 2,5 m/s?

730 x 435 x 280 mm
730 x 435 x 280 mm
870 x 580 x 495 mm
825 x 580 x 495 mm
915 x 580 x 495 mm
870 x 580 x 495 mm

Takimlari Standart aksesuarlari
12 7
12 7
12 7

Takimlari Takimlari Seyar

Vy-2" 22 - 4" Takim
12 16
12 16
12 16
12 24 16
12 24 16
12 24 16

2.1.

Calistirma

Uyari: 35 kg'in (izerinde olan agdirliklari 2 kisi tarafindan tasinmalidir. Takim-
lar ayn tasinmalidir.

Tornado 2000, 2010, 2020 modellerinin kurulmalarn (Resimler 1-3)
Kelebek tipi civatay (1) gevsetiniz. Takim tasiyicisini (2) yerinden sokinuz.

Makineyi dikey olarak her iki ydnlendirme borusunun (3+4) lizerine koyunuz
ve 3 adet boru tipi ayadl, ayaklar yuvalarinda sikisincaya dek, disli kutusu-

nun govdesine takiniz (resim 1). Simdi makineyi disli kutusu gdvdesinden
(boru tipi ayaklarindan degil!) tutunuz ve boru tipi ayaklarinin (izerine koyu-
nuz (resim 2). Makine her tirde calisma tezgahi izerinde konumlandirilabi-
lir ve ayni zamanda orada civatalar vasitasiyla kalici olarak tesis edilebilir.
Makinenin ¢alisma tezgahlari Uzerine tesis edilebilmesi icin, alt kisminda ¢
adet paftall delik bulunmaktadir. makine ile birlikte teslim edilen delme
sablonunun yardimiyla, ¢alisma tezgahi izerinde 3 adet delik agilir (matkap
ucu ¢apl 12 mm) ve makineyi makine calisma tezgahi tizerinde tesis edile-
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2.2,

2.3.

bilir. Makine alt kisimdan olmak kaydiyla 3 adet M 10 tipi civata vasitasiyla
sabitlestirilir. Takim tasiyicisiniyénlendirme borularinin tizerine itiniz. Bastirma
kolunu (5) arkadan dogru takim tasiyicisinin (izerinde bulunan agikligin
icinden itiniz ve sikistirma bilezigine (6) kelebek tipi civatanin arka tarafa
bakacagi ve bilezik yuvasinin serbest kalacagi bigiminde arka tarafta bulu-
nan yonlendirme borusunun Uzerine itiniz. Bastirma kolunun Uzerine el ile
tutma yerini takiniz. Bunun ardindan karterini disli kutusu gévdesi altinda
bulunan iki adet civataya takiniz ve sag tarafa dogru yuvalarinin igine itiniz.
Karteri arka tarafta bulunan yénlendirme borusunun (4) tzerinde bulunan
bilezik yuvasina takiniz. Bastirma kolunun sikistirma bilezigine, karterin asi--
digi tertibata dayanmasina dek itiniz ve orada sikistiriniz. Hortumu emme
filtresi ile birlikte karterin icine asiniz ve diger hortum ucunu takim tasiyicisi-
nin arka kisminda bulunan mansonun (zerine iterek takiniz. 2-Litre pafta
acma/kesme yardimcr maddesini makine karterinin icine doldurunuz. Talas
kiivetini arka kisimdan yerine takiniz. Makineyi higbir zaman pafta agma/kesme
yardimel maddesi olmadan galistirmayiniz.

Pafta acma kafasinin yonlendirme pimini (8) takim tasiyicisinin tizerinde bulu-
nan delige takiniz ve pafta agma kafasini aksiyal basing uygulayarak, yonlen-
dirme pimi Uzerinde sag ve sol hareketleriyle sonuna dek itiniz.

Daha kolay tasima isleminin saglanmasi icin, ayak tipi ¢alistirma pedalini
disli kutusu gévdesinin arka kisminda bulunan civataya takiniz (resim 3).

Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 4000 T, 4010 T, 4020 T
modellerinin kurulmalari (Resim 8)

Makineleri calisma tezgahi veya tekerlekli alt tezgahlari (aksesuardir) uze-
rine, makineler ile birlikte teslim edilen 3 adet civata araciliyla monte ediniz.
Makineler tasinmalari igin 6n kisimlarinda bulunan yonlendirme borulari ile
arka kisimlarinda, sikistrma mandreni icinde konumlandiriimis borudan
tutularak tasinabilmektedir. Makinelerin alt tezgahlari ile birlikte tasinmalari
icin, alt tezgahlarin kenarlarinda bulunan mapa bigiminde deliklere, takriben
60 cm uzunlugunda ve %" @ capinda borular takilarak, mapalarin tizerlerinde
bulunan kelebek tipi civatalar vasitasiyla sikildiktan sonra tasinabilmektedir.
Makinelerin tasinmayacagi ve yerlerinde sabit kalacaklan durumlarda, alt-
larinda bulunan iki adet tekerlek sdkilebilmektedir.

Makinenin icine 5 litre pafta agma yardimca maddesi doldurunuz. Makine-
leri highir zaman pafta agma yardimca maddesi olmadan calistirmayiniz.

Tornado 2000T, 2010T, 2020 T modellerinin kurulmalari (Resim 7+8)
Makineye calisma tezgahi veya tekerlekli alt tezgahi (aksesuardir) makine
ile birlikte teslim edilen 3 adet civata araciliyla tesis ediniz. Makine tasinmasi
gerektigi durumlarda, 6n kisminda bulunan tutma mapalarindan veya alt
tezgah ile motorun arkasinda, yada malzeme destekleme yerinin tasiyicisi
Uzerinden tutularak kaldinimalidir. Makinenin alt tezgahti ile birlikte tasinmasi
icin, alt tezgahin Uizerinde bulunan mapalara %" @ ¢apinda ve takriben 60cm
uzunlugunda boru parcalar takilip, kelebek tipi civatalarla sabitlestirilir. Maki-
nenin tasinmayacag! durumlarda 2 adet tekerlegi yerlerinden sokdlebilir.
5-Litre pafta agma/kesme yardimci maddesi doldurunuz. Makineyi hicbir
zaman pafta agma/kesme yardimci maddesi olmadan ¢alistirmayiniz.

Magnum 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L modellerinin kurulmalari
(Resim 8)

Makineleri ¢calisma tezgahi veya alt tezgahlan (aksesuardir)izerine, maki-
neler ile birlikte teslim edilen 4 adet civata araciliyla monte ediniz. Makine-
ler tasinmalari igin 6n kisimlarinda bulunan yénlendirme borulari ile arka
kisimlarinda, sikistirma mandreni icinde konumlandirimis borudan tutularak
tasinabilmektedir. Sikistirma bilezigini (10) kelebek tipi civatasi ile birlikte,
bilezik yuvasinin serbest kalacag bicimde, arka tarafta bulunan yénlendirme
borusunun izerine itiniz. Karteri arka kisimda, disli kutusunun alt tarafindan
konumlandiriimis olan civatalara ve 6n kisimda bulunan bilezik yuvasina asa-
rak takiniz. Sikistirma bilezigini (10) dayanincaya dek, karterin asili oldugu
tertibatin Uzerine itiniz ve sikistinniz. Talas kvetini makinenin arka kismin-
dan monte edeniz.

Makinenin i¢ine 2 litre pafta agma yardimci maddesi doldurunuz. Makine-
leri highir zaman pafta agma yardimci maddesi olmadan calistirmayiniz.

Elektrik baglantisi

Elektrikli aletinizi prize takmadan 6nce, aletin Gzerinde bulunan gerilim bil-
gilerinin, sebeke geriliminizle ayni olduklarini kontrol ediniz. Sadece toprak
korumasi baglantili uzatma kablolar kullaniniz. Makine ayak pedali tipi (21,
Tornado / 4, Magnum) calistirma butonu (vasitasiyla calistirimakta ve dur-
durulmaktadir. Diger salter tipi buton (18, Tornado / 3, Magnum) doénus
yonunin ve devir sayisinin secimi icin dngortimistlr. Makineler sadece acil
durum kapama butonunun kiliteme mekanizmasi (22, Tornado / 5, Mag-
num) serbest konumda oldugunda ve ayak pedali tipi ¢alistirma butonunun
(23, Tornado / 6, Magnum) koruma salteri basili oldugunda calistirilabilir.

2.4.

2.5.

2.6.

Makine fis bagdlantisi olmadan dogrudan sebeke gerilimine baglandiginda,
mutlaka baglanti arasina bir 16 A giiclinde koruma tipi salter tesis edilme-
lidir.

Pafta agma yardimec1 maddeleri

Sadece REMS pafta agma yardimca maddeleri kullaniniz. Bu maddeler
sayesinde kusursuz pafta agma neticelerine ulasirsiniz ve pafta agma alet-
leriniz daha saglikli uzun stire keskin kalmalari ve uzun émrli olmalari
saglanacaktr.

REMS Spezial Madeni yagd bazinda hazirlanmis yiiksek alasimli pafta
acma/kesme yardimci maddesi. Konforlu ¢alisma 6zelligi bulunmaktadir ve
su ile temizlenebilir olup, bilirkisilerce test edilmistir. Mineral yaglari bazinda
Uretilmis olan pafta agma maddelerinin, igme suyu borularinda uygulanma-
larina cesitli tilkelerde, mesela Almanya, Avusturya ve Isvicre’de izin veril-
memektedir — bu durumda REMS Sanitol kullaniniz.

REMS Sanitol terkibinde madeni yag bulunmaz ve suda tamamen ¢6z(-
mektedir. Cok iyi yaglama ve sogutma 6zelligi bulunmaktadir. Tamamen
suda ¢ozllebilir 6zellige sahiptir ve mineral yaglarinin yadlama 6zelliklerini
tasimaktadir. Tim boru ve pim paftalari agma islemlerinde kullanilabilmek-
tedir. Almanya, Avusturya ve Isvigre’de icme suyu borulari iizerinde uygula-
nan islemlerde kullaniimak zorundadir ve ilgili tlkelerce altta belirtilen sayil
izinler dog@rultusunda ruhsatlandinimistir (DVGW Denetleme/ruhsat numa-
rasi S 023, OVGW Denetleme/ruhsat numarasi W 1.015, SVGW Denet-
leme/ruhsat numarasi 7808-649 ilgili sartnamelerine uygundur).

Tim pafta agma yardimci maddelerini sadece inceltiimemis olarak uygu-
layiniz!

Malzeme destekleme tertibatlan

2 metreden daha uzun olan malzemeler ve borular, yapilan islemler sira-
sinda REMS Herkules tipi malzeme destekleme tertibatlan tarafindan de-
steklenmelidirler. Malzeme destekleme tertibatlari, malzemelerin her yénde
rahat hareket edebilmeleri icin ve malzeme destekleme tertibatlarinin hicbir
sart altinda devrilmemeleri icin, bilyeli yataklarla donatiimistir. REMS Tor-
nado modeli bir ¢alisma tezgahinin tzerine monte edildigi durumlarda,
malzeme destekleme tertibati olarak, calisma tezgahinin kenarina monte
edilen REMS Herkules Y-modeli kullaniimalidir. REMS Herkules ile REMS
Herkules Y-modelinin calisma alanlari: '/s — 4” @ boru ve gubuk ebatlaridir.

REMS 4” otomatik pafta agma kafasi

REMS 4” otomatik pafta agma kafasi kullanildidinda, REMS 4” otomatik
pafta agma kafasi ile birlikte teslim edilen ilgili kullanma talimatlar kilavuzu
dikkate alinmalidir.

Calistirma islemi

. Takimlar

Pafta acma kafalari (8, Tornado / 12, Magnum) tiniversal nitelikte pafta agma
kafalaridir, bu 6zelliklerinden dolayr yukarida belirtimis olan calisma alanlar
dahilinde, bir adet pafta agma kafasi olarak, bir birinden ayri iki adet pafta
acma takimi setleri ile calismaktadirlar. Meyilli boru paftalarinin agilmalari
icin pafta boyu posasinin (9, Tornado / 13, Magnum) a¢cma ve kapama
manivelasi (10, Tornado / 14, Magnum) ile ayni istikamette olmalilar. Bu
durumda pafta agma kafasi, 6ngortlen norm pafta boyuna ulasildiginda ken-
diliginden agcilacaktir. Silindirik nitelikte uzun paftalarin ve pim paftalarinin
aclimalari igin pafta boyu posasi (9, Tornado / 13, Magnum) dondrllerek
kenara alinmaktadir.

Dis acma taraklari degistirilmeleri

Dis agma taraklarini agma kafasinin tizerinde takilmis veya sékilmis olmasi
durumlarinda (mesela galisma tezgahi (izerinde) monte edilebilmektedir.
Bunun igin sikistirma kolunu (11, Tornado / 15, Magnum) ¢6zlnuz, ama
sokmeyiniz. Ayarlama diskini (12, Tornado / 16, Magnum) tutma yerin-
den/kiresel butondan (13), sikistirma kolundan uzaklastirmak sartyla son
konumuna kadar itiniz. Bu konumda dis agma taraklar yuvalarindan ¢ikar-
tilir ve/veya yuvalarina takilir. Bu islem sirasinda, dis agma taraklarinin arka
kisimlarinda yazili olan tarak ebadinin, agilacak olan dis ebadina uygun olup
olmadigina dikkat ediniz. Ayni zamanda yine dis agma taraklarinin arka
kisimlarinda bulunan numaralarin, dis agma ytaraklar tutucusu Uzerinde
bulunan numaralar ile ayni olmalarina dikkat ediniz (14, Tornado / 17,
Magnum).

Taraklarini, dis agma tutucusunun yonlendirme kanalinin icinde bulunan
bilyenin yerine oturmasina dek iceriye dogru itiniz. Bitlin dis agma taraklari
yerlerine takildiginda, ayarlama diskinin konumunun degistiriimesiyle, iste-
nilen pafta ebadi ayarlanacaktir. Pim paftalarini daima “Bolt” olarak ayar-
layiniz. Ayarlama diskini sikistirma kolu tizerinden sabitlestiriniz. Dis agma
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3.2,

3.3.

kafasini kapatiniz. Dis agma kafasini kapatmak icin agma ve kapama kolunu
(14, Tornado / 17, Magnum) kuvvetli bir bicimde sada ve asadiya dogru
itiniz. Dis agma kafasi otomatik olarak (meyilli boru paftalar ayarinda) veya
gerektiginde her zaman icin el yontemiyle agma/kapama kolunun hafif bir
baski glcllyle sola dogru itiimesi durumunda agiimaktadir.

Dis agma kafasinin 2'/2- 4” ayarinda asin yiklenme nedeniyle (mesela ké-
relmis dis agma taraklari durumunda) sikistirma kolunun (11, Tornado / 15,
Magnum) tutma glctnin yetmediginde ve tutucu asiri kesim basinci nede-
niyle kendiliginden acildiginda, sikistirma kolunun (11, Tornado / 15, Mag-
num) karsisinda bulunan silindirik civata sikilimalidir.

Boru kesme tertibati (15, Tornado / 18, Magnum) '/a-2” veya 2'/2- 4"
ebatlarda borularin kesilmeleri icin 6ngorilmistr.

Boru igi capak temizleme tertibati (16, Tornado / 19, Magnum) '/4- 2” veya
21/2- 4” ebatlarda borulann ig kisimlarda bulunan gapaklarin temizlenme-
leri igin dngdrilmistir. Capak temizleme ucunu, ¢apak temizleme kolunda
bulunan sikistirma tertibati araciliyla, gapak temizleme ucunun dénmemesi
icin sabitlestiriniz. Bu islem borunun uzunluguna gore, borunun 6n veya arka
kisminda gerceklestirilebilir.

Sikistirma mandrenleri Tornado (19) veya (20)

Kendiliginden merkezlendirme 6zelligine sahip olan mandrenler malzemeyi
otomatik olarak, salterin (18) sada veya sola dogru cevrilmesi ve ayak
calistirma pedalina basilmasi suretiyle (21), malzemeyi sikistirirlar. On ve
arka sikistirma yanaklarinin degistirilmeleri durumunda, her sikistirma yana-
ginin resimler 4 ve 5'de tarif edildigi bicimde konumlandirimalarina dikkat
edeniz. Aksi takdirde hasarlar meydana gelebilmektedir. Makine tim sikis-
tirma yanaklari ile her iki sikistrma mandreni kapaklari tesis ediimeden
kesinlikle ve hicbir bicimde calistinimamalidir.

Hizli sikistirma 6zellikli vurdurmali tipi-mandren Magnum

On kismda bulunan hizli sikistirma ézellikli vurdurmall mandren ve yanak
tastyicilar icinde konumlandirimis ve hareketli sikistirma yanaklarn saye-
sinde, son derece az bir kuvvet gerektiren, tamamen merkezlendirilmis ve
emniyetli sikistirma ¢zelligi saglanmaktadir.

Sikistirma yanaklarinin degistirilmeleri Magnum

Sikistirmayanaklarini (24) sikistirma bilezigiile birlikte (22) sikistirma ¢apinda
30 mm’ye kadar kapatarak daraltiniz. Sikistrma yanaklarinin civatalarini
sokiinliz (24). Sikistirma yanaklarini uygun bir el aleti yardimiyla (mesela bir
tornavida) arkaya dogru iterek yerlerinden cikartiniz. Yeni sikistirma yana-
klarini Uzerlerinde konumlandiriimis civatalari ile birlikte, on taraftan sikistirma
yanaklari tasiyicisinin igine dogru itiniz.

Galistirma islemi Tornado

Takimlari ayiriniz ve takim tasiyicisini bastirma kolu (5) araciliyla sag tarafta
bulunan son konumuna getiriniz. Malzemeyi a¢iimis olan mandrenin igine
(19) 10cm kadar disarlya bakacagi sekilde sokarak konumlandiriniz. Simdi
kesme kafasini (8) asaglya dogru gevriniz ve kapatiniz. Calistirma butonunu
(18) 1 konumuna getiriniz, ayak pedalina (21) basiniz. Simdi malzeme ken-
diliginden sikistirilacaktir. 2010 ve 2020 modellerinde boru kesme ve ¢apak
temizleme isleri igin veya klcuk ¢apli paftalarin agiimalar durumunda ikinci
makine devir ayarl uygulanabilmektedir. Bunun igin salteri (18) makinenin
calistigr durumda hizli ve kararl bir bicimde konum 1’den konum 2'ye geti-
rimesi gerekmektedir. Kesme kafasini bastrma manivelasi (5) araciliyla
dbnen malzemeye dogru itiniz.

Bir veya iki adet pafta turunun ardindan makine tarafindan pafta agma islemi
kendiliginden devam ettirilecektir. Meyilli boru paftalarindailgilinorm uyarinca
ayarlanan pafta boyu uzunluguna ulasildiginda, pafta agma kafasi otomatik
olarak agilacaktir. Uzun paftalarin ve pim paftalarinin agiimalari durumunda,
calisan makineyi el yontemiyle aginiz. Ayak tipi ¢alistirma pedalini birakiniz
(21). Salteri (18) R-konumuna getiriniz. Ayak tipi calistirma pedalina (21)
kisaca basiniz ve birakiniz — malzeme gevsetilecektir.

Malzemenin sikistinima ve birakilma yonteminin yinelenmesi sonucu sinirsiz
uzunlukta paftalarin elde edilmeleri mimkdinduar. Bunun icin ayak tipi ¢alis-
tirma pedalini, makinenin takim tasiyicisi makine gévdesine dogru yaklast-
ginda birakmaniz yeterli olacaktir. Pafta agma kafasini bu durumda agma-
yiniz. Salteri (18) R-konumuna getiriniz. Malzemeyi gevsetiniz ve takim tast-
yicisini malzeme ile birlikte, bastirma kolu araciliyla, son konum durumuna
getiriniz. Makineyi salter konumu 1'de tekrar calistiriniz.

Borularin kesilmeleri icin, boru kesme tertibati (15) igeriye dogru dogrultulur
ve bastirma kolu araciliyla, istenilen kesme konumuna odaklandirilir. Makine
milinin saga dogru dénmesiyle, dénen boru malzemesi kesilecektir. Boru
kesme isleminden dolay! borunun i¢ kisminda meydana gelmis olan ¢apak
olusumu, boru i¢i capak temizleme tertibati ile (16) temizlenir. Pafta agma
yardimca maddesinin bosaltiimast igin, takim tasyicisi (2) tzerinde bulunan
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hortumu yerenden c¢ekiniz ve bidonun igine tutunuz. Makineyi karteri bosa-
lincaya dek galistininiz. Veya: Karteri sokiinliz ve karterin bosalmasini, bosaltma
agzindan (17) saglayiniz.

Calistirma islemi Magnum

Takimlari ayiriniz ve takim tastyicisini bastirma kolu (8) araciliyla sag tarafta
pbulunan son konumuna getiriniz. Malzemeyi agiimis olan yénlendirme man-
dreninden igeriye dogru (2) ve hizl sikistirma 6zellikli vurdurmali madrenin
icersinden, hizli sikistirma &zellikli vurdurmali mandrenin takriben 10 cm
kadar disariya bakacagi sekilde sokarak konumlandiriniz. Simdi hizli sikis-
tirma Ozellikli vurdurmali mandreni yanaklarl boruya deyecek bigimde ka-
patiniz. Simdi sikistirma bilezigi araciliyla, kisa bir agma hareketi hamlesinin
ardindan, bir veya iki kez kolu vurdurarak malzemeyi sikistiriniz. Yonlendirme
mandreninin (2) kapatiimasiyla, arkaya dogru disarlya sarkan malzeme
merkezlendirilecektir. Simdi kesme kafasini asagiya dogru cevriniz ve kapa-
tiniz. Calistirma butonunu (3) 1 konumuna getiriniz, ayak pedalina (4) basiniz.
Magnum 2000/4000 modelleri sadece ayak tipi ¢alistirma pedali araciliyla
(4) calistirlabilirler. Magnum 2010/4010 modellerinde boru kesme ve ca-
pak temizleme isleri igin veya kiiguk capli paftalarin aciimalari durumunda
ikinci makine devir ayar uygulanabilmektedir. Bunun igin salteri (3) maki-
nenin ¢alistigi durumda hizli ve kararli bir bicimde konum 1°den konum 2'ye
getirilmesi gerekmektedir. Kesme kafasini bastirma manivelasi (8) araciliyla
donen malzemeye dogdru itiniz. Bir veya iki adet pafta turunun ardindan ma-
kine tarafindan pafta agma islemi kendiliginden devam ettirilecektir. Uzun
paftalarin ve pim paftalarinin agiimalari durumunda, ¢alisan makineyi el yon-
temiyle aciniz. Ayak tipi calistirma pedalini birakiniz (4). Hizl sikistirma 6zel-
likli vurdurmall mandreni aginiz ve malzemeyi gikartiniz.

Malzemenin yeniden sikistinimasi yontemiyle, sinirsiz uzunlukta paftalar
acilabilmektedir. Bunun iin pafta agma islemi sirasinda Ayak tipi galistirma
pedalini (4) takim taslyicisinin makine gdévdesine dogru yaklasmasi duru-
munda birakiniz. Pafta agma kafasini agmayiniz. Malzemeyi serbest bira-
kiniz, takim tasiyicisi ile malzemeyi, bastirma kolu vasitasiyla sag tarafta
bulunan son konuma getiriniz. Malzemeyi tekrar sikistiriniz ve makineyi yeni-
den calistiriniz. Borularin kesilmeleri icin, boru kesme tertibati (18) iceriye
dogru dogrultulur ve bastirma kolu araciliyla, istenilen kesme konumuna
odaklandirilir. Makine milinin saga dogru dénmesiyle, ddnen boru malze-
mesi kesilecektir. Boru kesme isleminden dolay borunun i¢ kisminda mey-
dana gelmis olan ¢apak olusumu, boru ici capak temizleme tertibati ile (19)
temizlenir. Pafta agma yardimca maddesinin bosaltimasi icin, takim tasiy-
cisi Uzerinde bulunan hortumu yerenden ¢ekiniz ve bidonun igine tutunuz.
Makineyi karteri bosalincaya dek galistinniz. Veya: kapatma tapasini (25)
sokUnuz ve karterin bosalmasini bekleyiniz.

Mansonlarin ve ¢ift mansonlarin yapilisi

Kisa boru pargalarinin sikistinimalari igin ve tek manson ve ¢ift mansonlarin
yapimi icin, REMS Nippelfix (otomatik olarak i¢ kisimdan sikistirmali) man-
son sikistirma tertibati kullaniimaktadir. Boru pargalarinin i¢ kisimlarinda
pbulunan ¢apaklarin temizlenmis olmalarina dikkat edeniz. Boru pargalarini
daima dayanincaya dek tertibatin igine konumlandiriniz.

Boru parcasinin REMS manson sikistirma tertibati ile sikistinimasi icin (ic
kisimdan sikistirmali) Gzerinde bulunan milin bir alet araciliyla (mesela bir
tornavida tlril) gevrilmesi sonucu, manson sikistirma tertibatinin sikistrma
kafasi genislemektedir. Bu islem sadece Uzerinde bir borunun konumlandi-
rimis olmasi sartiyla yapiimaldir.

REMS Nippelfix ve REMS manson sikistirma tertibati ile calisirken, norm
uyarinca ongorilen dlgllerden daha kisa olan manson pargalarinin kesil-
memelerine dikkat edilmelidir.

Sol disin agilmasi

Sol dis agma islemi icin sadece REMS Magnum 2010, 2020, 4010 ve 4020
uygundur. Sol dis agma islemi igin makine govdesindeki kesici kafa bir ci-
vata ile sabitlenmelidir (6rnegdin M12x40), aksi takdirde yukariya dogru kal-
kar ve dis baslangici zarar gorebilir. Salteri ,,R” konumuna getirin, yaglama-
sogutma pompasinin hortum baglantilarini degistirin yada yaglama-sogut-
ma pompasinidevre yapiniz. Alternatif olarak makineye sabitlenen degistirme
valfi (Art.No. m342080) kullaniniz (aksesuar). Degistirme valfindeki kol ile
(Fig. 9) sogutma-yaglama pompasinin akis yoni degistirilir.

Makinenin bakimi

Makine herhangi bir bakim gerektirmemektedir. Makinenin disli kutusu kapali
devre biciminde yaglandigindan dolayi bakim gerektirmemektedir.

41.

Bakim

Makine herhangi bir bakim gerektirmemektedir. Makinenin disli kutusu kapali
devre biciminde yaglandigindan dolayi bakim gerektirmemektedir.
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4.2, Kontrol / Tamirat isleri

Tornado 2000 / Magnum 2000 / 4000 modellerinin tahrik motoru sirtinme
tipi kémdrlerle donatilmistir. Kémurler zaman iginde asinmaya tabi oldukla-
rindan dolayl, zaman iginde kontrol edilmeli ve gerektiginde yenileri ile

degistiriimelidir. Bunun i¢in motorun tutma yerinin tizerinde bulunan 4 adet
civatay! takriben 3mm kadar sokiiniiz ve motor tutma yerini arkaya dogru
cektikten sonra, serbest kalan iki adet kapagi sokiinuz. Ayni zamanda, ariza
durumlarinda neler yapilir adli bélim 6'dan da bilgi alabilirsiniz.

5. Baglanti semalari ve parca listesi Tornado

. Tornado 2000 Tornado 2010 Tornado 2020
Faz rengi ve numarasi , , ; ,
Kablo renkleri /No. | Klemens Siyah renkleri /No. | Klemens Kablo renkleri /No. | Klemens
Baglanti kablosu Koyu 2 (emergency stop) | Koyu 2 (emergency stop) | Koyu 1
Mavi 2 (emergency stop) | Mavi 2 (emergency stop) | Siyah 3
Yesil/Sar L Disli kutusu gévdesi | Yesil/Sari L Disli kutusu gévdesi | Siyah 5
Mavi Al
Yesil/Sari L Disli kutusu gévdesi
Baglanti kablosu Koyu 2 (Motorkoruyucu) | Koyu 2 (Motorkoruyucu) | Siyah 1 2
(—E Mavi 1 (emergency stop) | Mavi 1 (emergency stop) | Siyah 2 4
3 Yesil/Sar L Disli kutusu gévdesi | Yesil/Sari L Digli kutusu govdesi | Siyah 3 6
_3 Siyah 4 14
S Siyah 5 2 (emergency stop)
< Yesil/Sar L Digli kutusu govdesi
iginde bulunan kablolar Kirmizi 1 (emejgency stop) | Kirmizi 1 (emirgency stop) | Kirmizi 5 — 1 (emergency stop)
13 (Taster) 13 (Taster)
Kirmizi 14 (Taiter) Kirmizi 14 (Taster) Kirmizi 135 AD
1 (Motorkoruyucu) 1 (Motorkoruyucu)
Baglanti kablosu Koyu 1 Koyu R Siyah 1 [
Siyah 2 L2
Mavi 3 Mavi S Siyah 3 L3
Siyah 4 4
Siyah 5 5
Yesil/Sari L Digli kutusu gévdesi | Yesil/Sari L Digli kutusu gévdesi | Yesil/Sari L Disli kutusu gévdesi
Motor Siyah 2 4 Siyah 1 U1 Siyah 1 U1
Siyah 5 8 Siyah 2 \ Siyah 2 \
© Siyah 6 10 Siyah 3 Wi Siyah 3 Wi
g Siyah 4 6 Siyah 4 Uz Siyah 4 Uz
0] Siyah 3 5 Siyah 5 V2 Siyah 5 V2
Siyah 1 2 Siyah 6 W2 Siyah 6 W2
Siyah 7 7
Siyah 8 8
Yesil/Sar L Digli kutusu gévdesi | Yesil/Sari L Disli kutusu govdesi
Resistor Koyu 5
Mavi 12
Kondensator Koyu Ci
Mavi Co
@ | Elektrikli pompa Koyu 1 Koyu R Koyu L1
3 | (“T"tipi makine donaniminda) | Mavi 3 Mavi S Mavi L2
X Yesil/Sari L Digli kutusu gévdesi | Yesil/Sari L Digli kutusu gévdesi | Yesil/Sari L Disli kutusu gévdesi
Alet listesi
Motor RW 345 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS
Noken tipi salter CA 10 C 58751 * FT22V REMS [ CA 10 C 58761 * FT22V REMS | CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS
Avyak tipi salter T 5300 REMS [T 5300 REMS [T 5400 REMS
Kondensator MP 35/100/330 REMS

6. Ariza durumunda yapilacak islemler
6.1. Anza tiirii: Makine calismiyor.

Sebebi:

® Acil durum-durdurma tertibati agiimamistr.

® Motor koruma tertibati devreye girmistir.

® Yipranmis durumda veya hasar gérmus motor komdrleri durumu
(Tornado 2000, Magnum 2000/4000).

6.2. Anza tiirii: Makine akici bir bicimde devam etmiyor.

Sebebi:

Pafta agma yanaklari kérelmistir.

Kotl nitelikte pafta agma yardimer maddesi kullaniimistir.

Elektrik sebekesinde asir yiklenme bulunmaktadir.

Uzatma kablosunun kutru ¢ok dustktir.

Fis/priz tipi baglantilarda iyi temas saglanamamistir.

Motor kémiirleri asinmistir (Tornado 2000, Magnum 2000/4000).

6.3. Anza tiirii: Pafta agma kafasina pafta agma yardimci maddesi hi¢
ulasmiyor veya az miktarlarda ulasiyor.

Sebebi:

® Pompa bozulmustur.

® Karterin iginde bulunan pafta agma yardimci maddesi miktari azdir.
® Emme borusunun ucunda bulunan slizge¢ tikanmistir.

6.4. Anza tiirli: Dogru gosterge konumuna ragmen, pafta agma yanaklari
¢ok fazla agik durumda.

Sebebi:
® Pafta kafas| kapanmamistir.

6.5. Ariza tiirli: Pafta kafasi agiimiyor.

Sebebi:

® Acilmis pafta agma kafasi konumunda, pafta bir pafta boyu daha
blyik acilmistir.

® Dis boyu posasi tertibati devre disi birakilmistir.

6.6. Ariza tiirii: ise yarayan bir dis elde edilemiyor.

Sebebi:
® Dis agma taraklar korelmistir.
® Dis agma taraklar yanlis takilmistir. Numaralandirmalarina dikkat ediniz.
® Dis acma kafasina pafta agma yardimci maddesi hi¢ ulasmiyor
veya az miktarlarda ulasiyor.
® Kotl nitelikte pafta agma yardimer maddesi kullaniimistir.
® Takim tasiyicisinin ilerleme imkani engellenmistir.

6.7. Anza tiirii: Boru sikistirma mandrenleri icinde kayiyor.

Sebebi:

® Mandrenler asiri derecede kirlenmis durumdadir.

® Kalin bir bicimde plastik kaplama maddesi ile kaplanmis borularda,
oOzel nitelikte pafta sikistirma yanaklari kullaniniz.

® Pafta sikistirma yanaklari yipranmistir.
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Baglanti semalari ve par¢a listesi Magnum

Faz rengi ve Magnum 2000/4000|D| Magnum 2010 Magnum 4010 Magnum 2020 Magnum 4020
numarasi Kablo renkleri /No.| Klemens Kablo renkleri /No.| Klemens Kablo renkleri /No.| Klemens Kablo renkleri /No.| Klemens Kablo renkleri /No.| Klemens
Baglanti kablosu Koyu 2 (emerg. stop) | Koyu 2 (emerg. stop) | Koyu 2 (emerg. stop) | Koyu 1 Koyu 1
Mavi 2 (emerg. stop) | Mavi 2 (emerg. stop) | Mavi 2 (emerg. stop) | Siyah 3 Siyah 3
Yesil/Sari L bty goveesi| Yesil/Sar L Dginssgaces| Siyah 5 Siyah 5
Mavi A1 Mavi A1
Yesil/San | L+ Gehduse | Yesil/San | L ositusugoues
Baglanti kablosu Koyu 2 (Motorkoruyucu) | Koyu 2 (Motorkoruyucu)| Koyu 2 (Motorkoruyucu) | Siyah 1 2 Siyah 1 2
= Mavi 1 (emerg. stop) | Mavi 1 (emerg. stop) | Mavi 1 (emerg. stop) | Siyah 2 4 Siyah 2 4
S Yesil/Sari L gty goveesi| Yesil/Sar L Dgusieones| Siyah 3 6 Siyah 3 6
o Siyah 4 14 Siyah 4 14
§ Siyah 5 2 (emerg. stop)) Siyah 5 2 (emerg. stop)
< YesiI/Sarl J;‘ Disli kutusu govdesi YesiI/Sarl J?‘ Disli kutusu govdesi
iginde bulunan kablolar Kirmizi 1 (emerg. stop) | Kirmizi 1 (emerg. stop) | Kirmizi 1 (emerg. stop) | Kirmizi 51 (emerg. stop)| Kirmizi 51 (emerg. stop)
13 (Taster) 13 (Taster) 13 (Taster)
Kirmizi 14 (Taster) Kirmizi 14 (Taster) Kirmizi 14 (Taster) Kirmizi 13>A2 Kirmizi 13>A2
\: \ \
1 (Motorkoruyucu) 1 (Motorkoruyucu) 1 (Motorkoruyucu)
Baglant kablosu Koyu 2 Koyu R Koyu R Siyah 1 L1 Siyah 1 L1
Mavi 1 Mavi S Mavi S Siyah 2 Lo Siyah 2 Lo
Siyah 3 Ls Siyah 3 Ls
Siyah 4 4 Siyah 4 4
Siyah 5 5 Siyah 5 5
Y€$i|/Saf| % Dish kutusu govdesi Yesz/Sar\ J?‘ Disl kutusu gévdesi Ye$il/8ar| J;‘ Disli kutusu gévdesi Ye$il/Sar| % Disl kutusu govdesi
Motor Siyah 2 Koyu Siyah 1 Ut Siyah 1 Ui Siyah 1 Ui Siyah 1 Ut
g Siyah 5 6 Siyah 2 Vi Siyah 2 Wi Siyah 2 Vi Siyah 2 Wi
3 Siyah 6 5 Siyah 3 Wi Siyah 3 Vi Siyah 3 Wi Siyah 3 Vi
O] Siyah 4 3 Siyah 4 U2 Siyah 4 U2 Siyah 4 U2 Siyah 4 U2
Siyah 3 4 Siyah 5 Ve Siyah 5 Wa Siyah 5 Ve Siyah 5 W2
Siyah 1 Mavi Siyah 6 Wa Siyah 6 Vo Siyah 6 Wa Siyah 6 Vo
Siyah 7 7 Siyah 7 7
Siyah 8 8 Siyah 8 8
Ye$iI/Sarl J?‘ Disli kutusu gvdesi YesiI/Sar\ J?‘ Disli kutusu govdesi Ye$iI/Sar| J;‘ Disli kutusu govdesi Ye$iI/Sar| J?‘ Disli kutusu govdesi
Kondensator Koyu Ci1 Koyu Ci1
Mavi Ce Mavi C2
Alet listesi
Motor RW 345 REMS RW 342 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS | RW 343 REMS
Noken tipi salter CA10 C 58761 FT22V REMS | CA10 C 58761 FT22V REMS | CA10D-U277-01FT22V REMS | CA10D-U277-01FT22V  REMS
Ayak tipi salter T5310 REMS T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
Kondensatér MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS

7. Uretici Garantisi

Garanti stresi, yeni Urindn ilk kullaniclya teslim edilmesinden itibaren 12
aydir, ancak her hallikarda saticiya teslim ediimesinden itibaren azami 24
ay sureyi kapsar. Teslimat tarihinin kanitlanmasi igin, alis tarihini ve uriin ta-
nimint igeren asll satis belgelerinin ibraz edilmesi gerekir. Garanti suresi zar-
finda ortaya ¢ikan ve imalat veya materyal kusuruyla iliskili olan fonksiyon
hatalari, Ucretsiz giderilir. Hatanin giderilmesi sonucunda, Griinin garanti st-
resi uzatlmaz ve yenilenmez. Dogal yipranma, amacina uygun olmayan veya
yanlis kullanim, isletme talimatlarina uyulmamasi, uygun olmayan isletme
materyalinin kullanimi, asir yiklenme, amaci disinda kullanim, kullanicinin
veya bir baskasinin miidahalesi ve diger sebepler nedeniyle REMS'den kay-
naklanmayan ve sorumluluk alanina girmeyen hasarlar garanti kapsami di-
sindadir.

Garanti kapsamindaki islemler, sadece yetki belgesine sahip REMS mist-
eri hizmetleri servisleri tarafindan yapilabilir. Talepler, sayet Uriin 6nceden
midahale edilmemis durumda REMS misteri hizmetleri servisine teslim edi-
lirse kabul edilir. Yenisiyle degistirilen trln ve parcalar REMS'in mulkiyetine
geger.

Gonderme ve geri almaya iliskin nakliyat bedeli kullaniciya aittir.

Kullanicinin haklari, ézellikle de kusurlu Grline dair Ureticiye karsi ileri stre-
cegi talepleri sakli kalr. isbu Uretici Garantisi, sadece Avrupa Birligi, Nor-
veg ve Isvicre'de satin alinan yeni trinler icin gecerlidir,
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REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020 d) He nznonseaiite kabena3a apyru Lenu, Hanp. aa npeHacsarte ypeaa,
1 Kpunuar Gont 14 [Jbpxaten Ha BUHTOpE3HNTE [aro okausaTe, 4a U3gbpnBarte Lencena or KoHTakTa. [ipbxTe Ka-
2 VHCTpyMeHTaneH gopiaren 4eniocTH 6enav/.1aneq OT TONNMHA, Macna, ocTpu pbL0ooBe UNKN NOABUKHUTE
3 MpeneH Bosay 15 TpbGopes AeTainu Ha ypega. HapaHeHuTe unu 3annetexn kabenu ysenuyasar
4 3apeH Bogad 16 OTcTpaHuTen Ha BbTPeLlHUTe pucka OT TOKOB yAap. .
5 MpuTvckateneH nocr TOBGHY YanTbLY e) Korato paGoTute c enekTpuyecku ypea Ha OTKPUTO, M3non3BsaiTe
6 KpenuteneH npbCTen 17 3anuBalLo yCTpOMCTEO caMo yabkaBalm kabenu, KOUTO CbLLO ca oaobpeHn 3a paborta
7 PpKoxBaTKa 18 Wanep Ha oTKpuUTO. M3non3saHeTo Ha ofobpeH 3a ynotpeba Ha OTKPUTO
8 Pexella MaBa 19 MatpoHHuk (yHusepcan) yobnxaBaly kabern, orpaHnyaBa pucka ot TOKOB yaap.
9 HapnwxeH ynop 20 Knioy 3a natpoHHuKa C) BesonacHocT Ha nuuaTa
10 OtBapsiLo-3aTBapSLL, IOCT 21 KpaveH wantep .
11 MpuTickareneH noct 22 ABapvieH uaKTIouBaTEN a) Bbaete BHMMaTenHu, crnepeTe TOBa, KOETO npaswre,uno,qxomnat:rre
pa3ymMHo KbM paboTaTta ¢ enekTpuyeckn ypeau. He nznonssaiite
12 PerynauuoHHa nnactuHa 23 T[pepnaseH wantep
13 Kpbima phkoxsatka/ 24 Bogel 6onT eneKkTpUYecKkus ypea, ako cTe YMOPeHW UNU Noj BNUsSHUE Ha

xnebosuaHa pbkoxsaTka
REMS Magnum 2000/ 2010 / 2020 / 4000 / 4010 / 4020

1 bwbpsosararaly ygapeH 14 JlocT 3a oTBapsiHe 1 3aTBapsiHe
NaTPOHHMK 15 TlputuckateneH nocrt
2 Bopav 16 PerynupoBbyHa nnactuHa
3 [peBkntoyBaten naABo-gacHo 17  [bpxaten Ha BUHTOPE3HWTE
4 KpayeH wantep Yyenctu
5 ABapueH nskntoysaten 18 Tpbbopes
6 [MpegnaseH wantep 19 OtcTpaHuTen Ha BbTpeLlHUTe
7 WHcTpymeHTaneH gbpxaren TPBOHM YannbLK
8 [MpuTuckateneH noct 20 BaHa 3a oxnaxaaliarta Te4HOCT
9 Pbkoxsatka 21 BaHa 3a CTbprotuHu
10 KpenuteneH npbCTeH ¢ 22 TlpuTsaraly, npbCTeH
Kpunyat 6onTt 23 [Obpxaten Ha
11 Kpunyart 6ont NPUTUCKATENHUTE YEntoCTH
12 Pexelya rmaea 24 TlputnckaTenHM YentocTu
13 HapnbxeH ynop 25 3anywarka

O6wu yka3aHus 3a 6esonacHoCT

BHUMAHME! Tps6Ba na ce npovetar BCWYKkM ykasaHus. HecnassaHeTo
Ha NoCoYeHNTe NO-JOMTy YKasaH!s MoXe Aa [OBeAe [0 TOKOB yaap, noxap
n/vnu Aa Npean3ByKa TEXKW HapaHsBaHUS. V13Mnon3BaHoTo B TEKCTa NOHATHE
L,ENEeKTPNYECKM Ypen", Ce 0THACA [0 3axpaHBaHU OT MpexaTta enekTpuye-
CKV MHCTPYMeHTH (C kaben), enekTpuyeckn MHCTpYMeHTU ¢ Batepun (6e3
kaben), MaLLIMHW 1 eneKkTPUYeckn ypeau. 3nonasainTe enektpudeckus yp-
€[l camo Mo npefHasHaveHue 1 cneaBaiikv obLwuTe ykasaHus 3a besona-
CHOCT 1 NpeAoTBpaTABaHe Ha 310MONyKH.

CbXPAHABAWNTE HACTOALUMTE YKASAHMA HA CUTYPHO MACTO.

A) PaboTHo mscTO

a) MopabpxaiiTe pabOTHOTO CU MSACTO YUCTO M noapeaeHo. besnop-
SObKBT U HEAOCTaTbYHOTO OCBETIIEHNE Ha PaBOTHOTO MSCTO MoraT fa
[0BefaT A0 3M0MOMnyKu.

b) He paboteTe c enekTpuyeckus ypea BbLB B3pMBOONacHa cpeaa, T.e.
B 6n130CT A0 NecHo3ananMmm TeHYHOCTM, ra3oBe Unm npaxose. En-
EKTpn4eckuTe ypeau npomssexnar UCKpU, KOUTO MoraT Aa 3ananat np-
axa unm nsnapeHudra.

c¢) Mo Bpeme Ha paboTa c eneKkTpUYeCKUsa ypea apLXKTe AeLatau apyru
nuua Ha 6e3onacHo pa3crosiHue. [pu pasceliBaHe MOXeTe Aa 3ary-
BuTe KOHTPON BbPXY ypeaa.

B) Enektpuuecka 6e3onacHocT

a) LencenbT Ha enekTpuyeckus ypea TpabBa Aa nacBa Aobpe Ha
KoHTakTa. LLlencensbT He TpAGBa Aa ce M3MEHS NO HUKaKbB Ha4MH.
He nsnonssaiite agantTupaluy Wwencenu cbC 3aHyneHnTe enekTpu-
Yyecku ypeau. HenpomeHeHuTe Lwencenu n NoAXOAsLLUTE KOHTaKTH
OrpaHM4aBaT pucka OT TOKOB yaap. AKO €nekTPUYECKVaT ypea e CHa-
BaeH Cbe 3alwmTeH NPOBOAHVK, TON MOXE fa Ce BKIMKYBA CaMO B KOHTaKTH
CbC 3a3eMsBaLLa KOHTaKTHa cucTema (Lyko). Ha ctpoutenHara nnoww-
afKa, BbB BMaxHa cpefa, Ha OTKpUTO 1v npum nofobHm obeToATencTsa,
BKITIOYBAWTE ENEKTPUYECKUS Yper KbM MpexaTta camo Ypes npegnaseH
npekbcBay ¢ yredeH Tok 30 mA (FI-npekbcBay).

b) N3barBaiTe TenecHUs KOHTaKT CbC 3a3eMeHU MOBBLPXHOCTM, KaTo
TpbL6K, pagmaTopu, Neyku u xnagunHuum. ColyecTByBa NoOBULLEH
PUCK OT TOKOB yAap, koraTo Tanoto Bu e 3a3emeHo.

c) Mpepna3Bante ypeaa ot gbxA M Bnara. [poHWKBaHEToO Ha Boaa B
eneKkTPUYECKNS ypen yBenuyaBa prcka ot TOKOB yaap.

HapKOTMLM, anKkoXomn Uin meaukameHTU. EaNH MOMEHT Ha HeBHU-
MaHKe Mo Bpeme Ha eKcrnioarauus Ha enekTpuYeckius ypem Moxe aa
[10BeIe 710 CEPUO3HI HapaHsABaHWS.

b) Hocete 3awuTHO 06nekno n BUHaruM npegnasHu ounna. HoceHeto
Ha 3aLLMTHO 0BNeKIo, KaTo Macka 3a npax, 0BYBKM, KOUTO He Ce XITbarar,
Kacka Uny cryLuanku, Criopes Biaa 1 NPUOKEHNETO Ha eNeKTPUYECKS
ypem, orpaHi4aBa pucka oT TOKOB yaap.

c) U3bAreaiiTe HeBONHOTO NycKaHe B eKCnnoaTaums Ha ypeaa. Mpeau
[a rnocTaBuTe Luencena B KOHTaKTa, ce yBepeTe, 4Ye NPeKbCBaYbT
e B No3uuus ,u3knioyeH”. Korato npy npeHacsHe Ha ypeda, NpberbT
Bu e Ha npekbcBaya WK CBbp3BaTe BKIIOYEHUs ypea KbM Mpexara,
TOBa MOXe [a [JoBefe [0 3Mononyku. Hukora He WyHTUpaiiTe umny-
NCHWA NPeKbCBaY.

d) Mpeaw fa BKNOYKUTE eNEKTPUYECKUS Ypea, OTCTpaHeTe BCUYKM UH-
CTPYMEHTM 3a HacTPOIKa UMW raeyHu Krdose. EANH NHCTPYMEHT
VNN KIK0Y, KOWTO Ce HaMupa BbB BbpTALLY Ce AeTaln Ha ypeda, Moxe
[la foBefe [0 HapaHsBaHus. Hukora He NocTaBainTe NPbLCTUTE CU BbB
BbpTALLW Ce (LMpKyNMpaLLm) AeTainm Ha ypeaa.

e) He ce HapueHsBaiiTe. MorpnxeTe ce Aa 3aeMeTe CTaGMIHO Nono-
XeHUe 1 ia 3ana3uTe paBHOBECHeE Npe3 LUANoTo Bpeme. 10 T031 Ha-
YMH LLe MOXeTe Aia KOHTpoNMpaTe ypeaa no-4obpe B HEOYaKBaHN CUT-
yauuu.

f) Hocete noaxopsiuo 3a uenta o6nekno. He HoceTe LWMPOKK Apexu
unum 6uxyTa. [IpbkTe kocaTa, 06NeKnoTo M pbkaBULUTE CU faneye
OT NOABWXHMTe AeTainu. Xnabasute gpexu, BuxyTaTta Unu gunrute
KOCW MOraT [a Cce 3axBaHaT OT MOABWKHUTE JeTain.

g) Korato HaypefaMoraT aa ce MOHTUpAT NpaxocMyKauka U1 ynaBsLLo
YCTPOWCTBO, yBepeTe ce, Ye Te ca CBbLP3aHu 1 ce U3Nos3Bar npa-
BUIHO. YnoTpebara Ha Te3 CbopbXeHUs orpaH1yaBa pucka, nopoaeH
OT npaxa.

h) MpepocTaBsiiTe enekTpuyeckns ypen camo Ha obydeHu 3a LenTa
nuua. Mnagexute Morat aa paboTAT C enekTPUYEcks ypesd, camo ako
ca Ha Bb3pacT Haf 16 roanHu, KoeTo e HeoBX0AMMO 3a 3aBbpLLUBaHE Ha
06pa3oBaHNeTo UM, U CaMo MO, KOHTPONa Ha creLuanicr.

D) CtapaTenHo 6opaBeHe ¢ enekTpu4eckus ypes

a) He npetoBapBaiite ypeaa. ManonsBaiite ypea, CbOTBETCTBALY Ha
pa6orata Bu. C nogxopsiums enektpudecku ypeq e pabotute no-
nobpe v no-6e3onacHo npy NOco4YeHaTa MOLLHOCT.

b) He nsnonzeaiTe enekTpuyecku ypea, YuiTo NpeKbCBaY € NoBpeaeH.
EQvH enekTpuyecku ypen, KOATO BeYe He MOXe [a Ce BKITHYM UMn
W3KIIOYK, e onaceH 1 Tpsibsa fa ce peMoHTHpa.

c) Npean pa npeanpuemeTe HacTPOWKM MO ypeda, Aa CMEHsATe
NpuHaaneXxHoCcTUTe UMK Aa ocTaBUTe ypeJa HacTpaHa, u3BageTe
Lencena ot KOHTaKTa. Ta3u npefoxpaHUTENnHa Msipka npeoTepaTssa
HEBOHOTO CTapTUpaHe Ha ypesa.

d) CbxpaHsBaiiTe enekTpuyeckuTe ypeau, KOUTO He U3nonseare,
u3BLH obcera Ha Aeua. He no3BonsiBainTe ypeaa aa ce m3nonssa
OT N1La, KOUTO He Ca 3ano3HaTy C HEro UM He ca NPOoYEeNnN HacTo-
AWmMTe yKasaHus. Enektpuyeckute ypeau ca onacHu, korato ce 1ano-
n3Bar oT HeobyyeHn nuua.

e) Mpuxete ce fobpe 3a enekTpuyeckus ypen. KoHtponupainTte ganu
noABWXHUTE AeTalinn Ha ypeda yHKLMOHUPAT 6e3ynpevyHo u He
3asxAart, ganu getaunute ca CYyNneHU Uy HapaHeHW Taka, 4ye
¢hyHKLIMOHMpPaHETO Ha eNeKTPUYeCcKUs ypea ce 3aTpyaHsBa. Npeam
Aa u3nonsearte ypefa, ocTaBeTe NoBpeAeHUTe AeTannu ga 6baar
PEMOHTMpaHU OT KBanudMLMpaH NepcoHan UM ot oTopuanpaH
cepBu3 Ha REMS. MHoro 3nononyku ca npy4nMHeHmn OT NOLLo Noaabp-
XaHW eNeKTPUYECKN UHCTPYMEHTH.
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f) MopabpxaiiTe pexelmTe MHCTPYMEHTU OCTPU U YUCTU. [PUXIUBO
NOAAbPKAHUTE PEXKELLMN UHCTPYMEHTM C HAaTOYEHN OCTpUETa 3asbkaaTt
Mo-psAKO W Ce yrpaensiBaT NecHo.

g) O6e3onacete obpaboTBaemus getaun. /3nonssaiite 3areratenHu
YCTPOWCTBA UMM MEHTEME, 3a [ia 3aKpenuTe feTaiina. To3u HauuH e no-
BesonaceH, OTKOMKOTO [ja ro AbpXUTe C pbka, a OCBEH TOBa UMaTe Ha
pasnonoxeHue u BeTe cu pble 3a paboTa ¢ ypeaa.

h) U3non3BaiTe enekTpuyeckuTe ypeam, NpUHaaNexHoCTH, ypeau 3a
BrpaXaaHe U T.H. CbIMacHO HaCTOSALLMTE YKa3aHMS U KaKTo € I0COYEHO
B MHCTPYKLMUTE Ha CbOTBEeTHUTE ypeau. OcBeH ToBa B3emeTe Nnoj
BHMMaHUe CbLLO YCNOBUsATa Ha paboTa U AeNHOCTTa, KOATO TPSA6-
Ba Aa Ce U3BBPLLM. VI3M0Nn3BaHeTo Ha ENeKTPUYECKM Ypeam He no np-
efjHa3Ha4YeH1e MoXe Aa foBefe [0 onacHu cutyaumu. Besiko cobeTs-
€HOPBYHO U3MEHEHWE Ha ENEKTPUYECKUTE ypeau e 3abpaHeHo OT Cb-
0BpaxeHusi 3a CUTYPHOCT.

E) CrapartenHo 6opaBeHe ¢ ypeau ¢ 6atepun

a) Mpeau pa noctaBute GatepusitTa ce yBepeTe, Ye eNIeKTPUYECKUAT
ypea e usknioueH. [octaBsHeTo Ha bGaTtepusi B eNeKTpuYeckn ypen,
KOWTO € BKITIOYEH, MOXeE [1a fJoBeAe [0 3110MOIyKu.

b) 3apexpaiite 6aTepunTe camo B 3apsiAHU YCTPOWCTBA, NpenopbY-
aHu oT npousBoauTens. AKo 3apsiAHOTO YCTPOMCTBO, NpeaHasHave-
HO 3a 3apex[aHe Ha onpeaeneH Bug Gatepuu, ce U3non3ea C Apyru
6aTepuu, CbLLECTBYBA ONACHOCT OT NOXap.

c) B enekTpuueckus ypea nocrtaBsiiTe camo npegHasHa4yeHUTe 3a
Hero G6atepuu. Ynotpebata Ha apyrv 6atepun Moxe fa foBede [0
HapaHsiBaHUs 1 ONACHOCT OT NoXap.

d) OpbXxTe 6aTepunTe, KOUTO HE U3NoON3BaTe, Aaney oT Knamepw,
MOHETH, KJII04OBe, MMPOHMW, BUHTOBE UMK APYrM Manku MeTanHu
npeaMeTH, KOUTO MOraT Aa Npeanu3BUKaT KbCO CheAMHEHUE MeXay
KOHTaKTUTe. EAHO KbCO CheanHeHVe Mexay KOHTaKkTuTe Ha batepusTa
MOXe [ja AOBEAE [10 HapaHsIBaHUS UMK NoXap.

e) MpuHenpaBunHaynotpe6a Te4yHOCTTa B 6aTepusiTa MoXe Aa usreve.
U36sareaiiTe koHTakTa ¢ Hesl. [pu crny4yaeH KOHTAKT M3NNakHeTe C
Boga. AKo Te4YHOCTTa nonagHe B ounte Bu, BegHara ce KOHCynTu-
panTe c nekap. Te4HOCTTa, U3Tekna oT baTepusiTa, MOXeE ja Npean3Bmka
pasgpasBaHe Ha Koxata Unu 13rapsHus.

f) NMpu Temnepatypa Ha GaTepusiTa/3apsiGHOTO YCTPOMCTBO UMK
okonHatacpega< 5°C/40°F unu 240°C/105°F, 6aTepusTta/3apsigHOTO
YCTPOWCTBO He GMBa Aa ce U3Non3Bea.

g) He usxebpnsiite 6atepunte c 0OUKHOBEHUTE GUTOBU OTNAAbLLM,
arv npepgainTe Ha otopusupaH cepsus REMS nnu npusHara cnyx-
6a 3a cbOMpaHe Ha oTnagbLUM.

F) CepBus
a) OcTaBanTe Bawwusa ypen 3a peMOHT camo npu kBanuduumpat

nepcoHan v Npu M3non3BaHe Ha OPUrMHanHu pe3epBHU YacTu. o
TO3M Ha4MH Ce rapaHTupa, Ye 6e30MacHOCTTa Ha ypeaa Lue ce 3anasmu.

b) CnepBaiiTe ykazaHusiTa 3a noaapbLXKKa U NoAMSHa Ha ypeauTe.

c) KoHnTponupaiite peoBHO NPOBOAHULUTE Ha eNEeKTpUYeckus ypes
1 Npu1 NoBpeja rvu octaBeTe 3a NOAMsIHA OT KBanuduuupaH nepco-
Han unu otopusmnpat cepus Ha REMS. KoHTponupaite pegoBHo
yAbmKaBaluTe Kabenu u ru noaMeHsiTe, ako ca HapaHeHH!.

CneuunanHu ykasaHua 3a 6e3onacHocT

® MalumHara ce nycka B eCTBUE NOCPEACTBOM KpayeH obe3onacuTeneH
wanTep. AKO He MOXe OT ToukaTa Ha 06CnyXBaHe Ha MaluuHaTa Aa ce
ocvrypu 0630p BbpXy ONacHWs NEPUMETHP Ha BbPTALLWS CE WHCTPY-
MEHT TpsibBa [a Cce 13BbPLLAT OCUTYPUTENHN MEPOMPUSATIS, HAaNPUMEp
orpaxaeHus.

® [leHOCTM KaTo HaBMBAHE Ha KbNyuLLa, MOHTUPAHE U AEMOHTUPAHE,
Hapsi3BaHe Ha pe3by C pbYHM BUHTOPE3KH, paboTa ¢ pbyHM Tpbopesn
KaKTO M ObpXaHETO Ha UHCTPYMEHTM C pbka BMECTO 13MOMN3BaHe Ha Mno-
Anopw ca 3abpaHeHu no Bpeme Ha paboTa Ha MallnHaTa.

® AKO Bb3HWKBa OMACHOCT OT NoArbBaHe 1 pa3BbpTaHe Ha 06paboTBaHms
npeaMer (B 3aBUCUMOCT OT ObJDKUHATA, CEYEHWETO Ha MaTepuana u
060poTUTE) NN NPY HELOCTaTbYHA YCTOYMBOCT Ha MalLMHaTa (Hanpu-
mep npu pabota ¢ 4” aBToMaTyHa BUHTOpE3Ha rnaea) TpsibBa fa ce
ynotpebsiBaT focTaTbyeH 6poii perynupaHy no BUCOYMHA MOAMNopu
(REMS Herkules).

® Hukora He nocsrante BbTpe B yHuBepcana!

® 3axBaluaiiTe kacu napyeta Tpbba camo ¢ REMS Nippelspanner unu
Nippelfix (ycTpoiicTea 3a Hanpasa Ha Hunenw).

® CrnomaraTenHuTe MaTtepuani 3a HapsisaeaHe Ha pe3ou Ha REMS B Bug
Ha cnipei ca 6e3BpenHm 3a ekonorusTa Belectsa (REMS Spezial, REMS
Sanitol), Ho cbabpPXaT NoXapoonaceH ras (6ytaH). CnpeiioseTe ca nog
HansraHe v He TpsibBa fja ce oTBapAT Hacuna. Te TpsibBa Aa ce nasar
OT CMbHYEBa TONMMHA 1 Ha TpsbBa Aa ce Harpssat Hag 50°C.

® [Topaau 06e3macnsBaLLoTo eiCTBIE Ha OXNaxaallara Te4HoCT Tpsibaa
[a ce n3bsrea NPOABbIMKUTENEH KOHTAKT C Hesl. YnoTpebsBaiTe npean-
a3HU CpeacTBa 3a pbLeTe.

® OT xurreHHn cbobpaxeHus BaHaTa TpssbBa pefoBHO M Hal-Masnko
BeAHBX rOAULLIHO Aa Ce NOYMCTBA OT HEYUCTOTUM U CTPrOTUHM.

® [IpoBepkarta Ha oxnaxaallata TEYHOCT € W3NuLIHa nopaawn Heobxoam-
MOCTTa OT PefOBHO AOMMBAHE HA TEYHOCTTA BCMEACTBMUE HA HAWHOTO
pasxofBaHe.

e Oxnaxaallarta TEYHOCT He TpsibBa [a Ce U3nMBa B KOHLEHTPUPaH BUz
B KaHanu3aLuoHHaTa Mpexa, BOJOeMUTe Unn BbpXy noyeata. Henot-
pebHaTa oxnaguTenHa TeYHOCT TpsibBa Aa ce npefasa Ha ayTopus-
VpaHuTe NPeanpuaTus 3a cMeTon3Bo3BaHe. KoabT 3a oTnagbum ¢
MUHepanHM Macna e 54401, 3a CUHTETUYHM OXNaxaaluy TeYHOCTU U
54109.

1. TexHuyecku AaHHU Tornado 2000 Magnum 2000 Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Tornado 2010 Magnum 2010 Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Tornado 2020 Magnum 2020 Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020

1.1. PaboTeH obxBaTt
1.1.1. Paamep Ha pesbata

¢ REMS 4” aBTomaTu4Ha
pexela rnaea

¢ REMS 4” aBTomatuyHa
pexelua rnasa

Tpb6u (CbLLO ¥ ¢ NNacTMacoBo nokputue) '/i6 — 2" e —2" e -4 e — 4" a—4
BonToBe 6 — 60 mm 6 — 60 Mmm 6 — 60 Mm 6 — 60 Mmm 14 - 60 mm
a-2" 2-2" a-2" a-2" 2-2"
1.1.2. Bup Ha pesbarta
TpbbHa, KOHYCBMAHA, AsCHA R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT
TpbbHa, UMNMHAPWYHA, AdcHa G (ISO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM
Pesba Ha cToMaHeHa naHuepHa Tpbba Pg (DIN 40430), IEC
BonTosu pe3du M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW
1.1.3. ObImKMHM Ha pesbata
TpbOHU pe3bu, KOHYCHM HopmupaHna HopmupaHa HopmupaHa HopmupaHna HopmupaHa
Ton6 6 165 mm, ¢ 150 mm, ¢ 165 mm, ¢ 165 mm, C 150 mm, ¢
pr HW pes g HANVHAPVISHA [OMbIHUTENHO LOMbMHNTENHO LOMbMHATENHO LOMbHNUTENHO [OMbIHUTENHO
OIITOBY PEOV LIMMIVHAPVSHN npuTsiraHe npuTsiraHe npuTsraHe npuTsiraHe npuTsiraHe
1.1.4. OTpsa3sBaHe
Tpbbu g—2" fg—2" g—2" g—2" a—4"
1.1.5. OTCTpaHsBaHe
Tpbbu g—2" g —2" 4-2" g—2" a—4
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Tornado 2000 Magnum 2000 Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Tornado 2010 Magnum 2010 Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Tornado 2020 Magnum 2020 Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020
¢ REMS 4” aBromatnyHa c REMS 4” aBTomaTtnyHa
. pexelia rnasa pexewa rnaBa
1.1.6. Hunenu 1 gBovHM HUNenu
¢ REMS Hunenoso
(BBTPELLHO y-BO) 3g—2" 32" 32" 3 —2" 32"
¢ REMS Nippelfix
(aBT. BLTPELLHO CTsiIraHe) o -4 12— 4" -4 o -4 -4
1.1.7. REMS 4” ABTomMaTu4Ha BUHTOpE3Ha
rnaea 3a Bcuyku Tuna Tornado nnu
Magnum 2000/2010/2020 (cpur. 6) 22— 4" 2 —4"
1.2. O6opoTH Ha paboTHaTa oc
Tornado 2000 e—2" 53 —40 "/MuH
Magnum 2000 a—2" 53 — 40 "/muH
Magnum 4000 a—4" 23 - 20 "/muH
ABTOMaTUYHO MNABHO perynupaxe Ha obopotute
Tornado 2010 / 2020 e—-2" 52 '/MuH
Magnum 2010 / 2020 a—2" 52 — 26 '/mMuH
Magnum 4010 / 4020 a—4" 20— 10 "/mMuH

1.3.

CbLU0 1 Npu MbrieH Tosap. Mpu BUCOKM HaTOBapBaHUs 1 ciabo enekTposaxpaHsaHe npu no-ronsmute pesbu Tornado 26 '/MuH
1 Magnum 10 /MuH.

EnekTpuyeckn gaHHu
Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000 230V, 1~; 50-60 Hz; 1700 W koHcymauusi, 1200 W otaaBaHe; 8.3 A;
mpexoB npegnasuten 16 A (B). M3kntouBaHe Ha 3axpaHBaHeTo 2,5/ 10 MuH.

110 V; 1~; 50-60 Hz; 1700 W koHcymaums, 1200 W otgaBane; 16.5 A;
mpexos npeanasunten 30 A (B). M3kntouBaHe Ha 3axpaHBaHeTo 2,5 / 10 MuH.

Tornado 2010, Magnum 2010 / 4010 230V, 1~; 50 Hz; 2100 W koHcymauusi, 1400 W otaaBane; 10 A;
mpexoB npegnasuten 10 A (B). 3knouBaHe Ha 3axpaHBaHeTo 7 / 10 MuH.
Tornado 2020, Magnum 2020 / 4020 400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W koHcymauusi, 1500 W otaaBaHe; 5 A;
mpesxoB npegnasuten 10 A (B). M3kntouBaHe Ha 3axpaHBaHeTo 7 / 10 MuH.
1.4. Paamepu (A x LWLl x B)
Tornado 2000 730 x 435 x 280 Mm
Tornado 2010/ 2020 730 x 435 x 280 Mm
Magnum 2000 870 x 580 x 495 mm
Magnum 2010 / 2020 825 x 580 x 495 mm
Magnum 4000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 4010 / 4020 870 x 580 x 495 mm
1.5. Terno B kr MatuuHa NHcTpymeHTH CraHg. oboyneaHe
Tornado 2000 31 12 7
Tornado 2010 43 12 7
Tornado 2020 43 12 7
MatuuHa MawmHa NHcTpymeHTH NHCTpymeHTH Mo6unHo
4-2" 2'2-4" 4-2" 212-4" CbOPbX.
Magnum 2000 75 12 16
Magnum 2010 87 12 16
Magnum 2020 87 12 16
Magnum 4000 96 12 24 16
Magnum 4010 108 12 24 16
Magnum 4020 108 12 24 16
1.6. lWymHocT
LLlymHOCT Ha paboTHOTO MeCTo
Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000 83 dB (A)
Tornado 2010, Magnum 2010 /4010 75dB (A)
Tornado 2020 72 dB (A)
Magnum 2020 / 4020 74 dB (A)
1.7. Bubpauum (3a BCcu4ku Tmna)
EdbekTBHa CTOWHOCT Ha YCKOPEHWETO 2,5 m/cex?
2. |'|yc|(a|.|e B eKcnnoartauumsa MalumHaTa ce nocTaBs BepTUKanHo Ha ABata Boada 3 u4 v ce Bkapsar
3abenesxa: Tosapw Han 35 KANOTpaMa ce HOGHT oT fBa paGoTHIKa [BeTe TPbOHW CTOWKM B TPAHCMUCVOHHATA KyTWS JOKaTo ce 3aLensT
K : i : (cpur. 1). MawwmHaTa ce nogxealla 3a TpaHCMUCMOHHATa KyTus (HO He
OMANEKTLT OT UHCTPYMEHTH CE HOCW OTAGTIHO. TIpW TharcnopTvipare 1 3a TpbOHUTE CTOlKN!) M Ce nocTaBs Aa CToW Ha TPBOHWUTE CTOMKM
1 MOHTMpaHe Ha MallMHaTa fa ce Ma npeasuz, Ye MalumHaTa ¢ unm (cowr. 2).
0e3 noacTaBkaTa MMa NpegHOPa3NoNOXKEH LIEHTbP Ha TEXEeCTTa.
MalumHaTa mMolue aa 6bae noctaBeHa Ha BCsika paboTHa mMaca v fa
2.1. CrnoGssaxe Ha Tornado 2000, 2010, 2020 (chur. 1-3) 6bae 3akpeneHa C BUHTOBE. 3a LienTa Ha AoMHaTa CTpaHa Ha MaluMHaTa

Pa3xnabBa ce kpundaTist 6o 1. CBans ce MHCTPYMEHTaNHMS TbpKaTer. uma 3 HapssaHu oTBopa. [ocpencTBOM NPUMOXEHNs KbM npaTkara
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wabnoH Ha paboTHaTa Maca ce npobmear Tpu 0TBOpa )CBPEAso @
12 mm. Criefj ToBa MaLLvHaTa ce 3akpenBa OT JorHaTa cTpaHa nocpe-
acteom Tpu 6onta M 10.

Bbpxy ABaTa Bogaya ce Haasiea MHCTPYMeHTanHus gbpxaten. Mputu-
cKaTenHWAT NocT 5 ce npekapsa Npe3 0TBOpa Ha MHCTPYMEHTamNHNS
ObpXaTen u npuTeratenHuaT NpbCTeH 6 ce nocTaBs BbpXy 3afHNs
BOZJau M0 TaKbB HAYMH, Ye KpunyaTusT GoNT Coum Ha3az v LUMOHKOBUST
KaHan Ha npbcTeHa e cBobogeH. MNocTass ce pbkoxBaTkata 7 BbpXy
NpUTUCKATENHMS NOCT.

BaHaTta ce okayBa Ha MOHTUpAHUTE BbPXY TPACMUCHOHHATa KyTUsi
BUHTOBeE U T€ Ce 3aTsrar. BbB BbHaTa ce cnycka MapKy4bT CbC CMyKa-
TenHUs UNTHP M ApYrvsT Kpa Ha MapKyya ce 3akpenBsa 3a Hunena
Ha rbpba Ha IHCTPYMEHTaNHWS Abpxaten. Hanueart ce 2 nuTpa Te4HocT
3ape36u. OT 3agHaTa cTpaHa ce MOHTHPa KyTusiTa 3a CTpyku. Hukora
He paboTeTe 6e3 TEUHOCT 3a pe3du.

lMocTaBs ce BogeLLms 6oNT Ha pexelaTa rnasa 8 B 0TBOpa Ha UHCTpY-
MEHTarnHus gbpxaTten 1 BofeliaTa rnasa C akcuaneH HaTuck u
noneeLLn ABUXEHNS ce BkapBa [0 ynop.

3a no necHo TpaHcnopTUpaHe 3akayeTe KpayHws Wwantep Ha GonTa
Ha 3afHaTa CTpaHa Ha TpaHCMUCUOHHaTa KyTust (cour. 3).

Crno6siBaHe Ha Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 4000 T, 4010 T,
4020 T (cpmr. 8)

MalunHaTa ce MOHTMpa BbpXy paboTHa Maca 1nu Bbpxy NOABUKHOTO
YCTPOWCTBO NOCPEACTBOM 3 BUHTA OT MPUHAANEXHOCTUTE. 3a NpeH-
acsiHe MalLMHaTa MOXe [a Ce AbpXu 0TNpes Ha HocauuTe 1 0T3a4 3a
Tpbba,. 3a TpaHcnopTUpaHe Ypes CTorkaTa B YLIMTE HA NOACTaBKaTa
ce BkapBa Tpbba @ 34" u gbmkuHa 60 cM 1 ce 3akpensa Nocpeac-
TBOM Kpunyat 6onT. AKO HIMa HeoBXOAMMOCT OT TPaHCMOPTUPaHe Ha
MallkHaTa [BeTe Korena MoXxe Aa ce JeMOHTMpar.

Hanelite 5 nuTpa TeYHOCT 3a Haps3BaHe Ha pe3bu. Hukora He pabo-
TeTe 6e3 Hesl.

Crno6siBaHe Ha Tornado 2000T, 2010T, 2020 T (chur. 7 + 8)
MalumHata ce 3akpenBa 3a paboTHaTa Maca Uiy NOABWKHOTO YCTPO-
11CTBO nocpencTBoM 3 GonTa OT NpuHaanexHocTuTe. 3a npeHacsiHe
MallMHaTa ce XBalla OTnpes 3a pbKoXBaTKUTE Ha CToMKaTta 1 oT3aj
3a ABUraTens unv 3a Hocada 3a paboTtHu matepuanu. 3a TpaHcnopTu-
paHe Ypes CToliKaTa B yLINTE Ha NoACTaBKaTa ce Bkapsa Tpbba @ 3/4”
1 obImknHa 60 cM v ce 3akpenBa MocpeacTBOM Kpundyat 60nT. AKO Hs-
ma HeobX0AMMOCT OT TPaHCMOPTMPaHe Ha MaluvMHaTa BeTe Korena
MOXe [ja Ce [eMOHTUpaT.

Hanelite 5 nuTpa TEYHOCT 3a Hapsi3BaHe Ha pe3bu. Hukora He pabo-
TeTe 6e3 Hes.

Crno6siBaHe Ha Magnum 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L (cpwur. 8)
MawwuHaTa ce 3akpenBa 3a paboTHaTa mMaca Wnu 3a cTouMkata oT
NPUHaAEeXHOCTUTE NocpeacTBOM 4 GonTa OT KoMMekTa Ha npuHa-
AnexHocTuTe. 3a npeHacsiHe MallmMHaTa Moxe aa 6bae HoceHa 3a
BofaunTe 1 3a Tpbba, 3aKkpeneHa 3a NnaTpoHHMKA. KpenexHusT npbe-
TeH 10 ¢ kpunyaTtns GONT ce NocTaBs Ha 3aAHWsS Bodad Mo TakbB Ha-
YMH, Ye LINOHKOBWS kaHan e ceoboaeH. Okaysa ce BaHaTa BbpXy /AB-
aTa 6onTa Ha 3agHaTa cTpaHa Ha TPaHCMUCUOHHATa KyTWUSt 1 OTNpes
Ha NpbCTeHa Ha 3aaHus Bodad. KpenexHusit npbeteH 10 ce uamect-
Ba 710 MSICTOTO My Ha OKa4YBaHETO Ha BaHaTa v ce nputsra. MNoctaes
Ce MapKy4YbT CbC CMyKaTenHust unTbp BbB BaHaTa.

KyTusita 3a CTpy»Kku ce MOHTVpa OT 3aAHaTa CTpaHa v ce Hanvear 2
NUTpa TEYHOCT 3a Hapsi3BaHe Ha pe3bu. Hukora He ocTaBsTe Mall-
HaTa fa pabotn 6e3 TEYHOCT.

BkntouBaHe KbM ensaxpaHBaHETO

lMpeou BKNIOYBAHETO Ha MalLMHaTa NPOBEPETE 3a CLOTBETCTBME Ha
HanpeoXeHNeTo BbpXy Tunosarta Tabenka cbC 3axpaHBaLLoTo Hanpe-
XeHue. Ynotpebsasante camo yabrxuTeneH kaben cbc 3almuTHO
3a3emsBaHe. MalumHaTa ce BKMOYBA W W3KITIOYBA C KpaYeH Lantep
(21 3a TopHago, 4 3a MarHym). LantepsT (18 3a TopHazgo n 3 3a Mar-
HYM CINyXWu 3a NpefBapuTernHo nogbupaHe Ha mocokara u Ha CKo-
pocTtTa Ha BbpTeHe. MawwmHata Moxe fa Obae BknoveHa camo ako
aBapuHUAT nakmnousarten (22 3a TopHago u 5 3a MarHym) e aebno-
KupaH 1 npegnasHnaT wantep (23 3a TopHago v 6 3a MarHym Bbpxy
KpayHuWs LWanTep e HaTucHat. AKo MallMHaTa ce CBbp3Ba Hanpaeo Ha
mpexara (6es ynotpeba Ha Lencen) TpsbBa Aa ce MHCTanmpa MOLLEH
wanTep 3a 16 A.

2.4.

2.5.

2.6.

Marepuanu 3a pe3du

YnotpebsiBalite camo MaTepuanu 3a pe3dn Ha REMS. ToBarapaHTtupa
6e3ynpeyHn pe3bu, AbITbr XMBOT HA BUHTOPE3HWUTE YEMoCTU U AbITT
XWBOT Ha MalLMHaTa.

REMS Spezial e cbc cnoxeH cbetas 1 ce ynotpebsisa 3a TpbOHU U
6onToBM pe3bm OT BcskakbB BUA. Tol € BOGHOPa3TBOPUM U Ka4ecTB-
aTa My ca NofAnNoXeHMW Ha ekcnepTHa oLeHka. BUHTopeaHuTe Te4HoCTy
Ha 6a3aTa Ha MUHeparnHu Macna ca 3abpaHeHu 3a ynotpeba B Bojo-
NPOBOAHM CUCTEMU B HSKOM CTpaHu kaTo l'epmanust, ABcTpus u LLisei-
uapusl. B TakbB cnyyait ce ynotpebsisa REMS Sanitol.

REMS Sanitol Te4HOCT 3a BMHTOPE3HN MaLUMHU € CUHTETWUYHA, He
CbAbpKa MUHEPAIIHU Macna, HambHO pa3TBOPKUMa € BbB Bofa M uma
Ma3WTENHUTE Ka4ecTBa Ha MUHepanHuTe Macna. Moxe fa ce ynotpebsisa
3a BCWYKM BIOBe TpbOHM 1 6onToBM pe3dbu. HeliHata ynotpeba e Ha-
noxuTenHa B lepmanus, Asctpusa u LLsenuapus n otroBaps Ha np-
eAn1caHmaTa s Teau ctpamn (DVGW Priif-Nr. DW-0201AS2032; OVGW
Prif-Nr. W 1.303; SVGW Prif-Nr. 7808-649).

Bcuyky BUHTOpE3HM Te4YHOCTY ce ynoTpebsiBaT HepaspeaeHu!

YKkpenBaHe Ha MaTepuana

Tpbbu 1 NpbTH € AbMKMHA Hag 2 M TpAbBa Aa 6baat ykpensaHu noc-
pencTBOM HacTporiBaHuTe No BMCOYMHa ycTporctea REMS Herkules.
Te Mmat CTOMaHeH Cb4u 3a NECHO NPUABKBAHE Ha TPBLOWTE U NPb-
TOBMS MaTepuan BbB BCUYKM NOCOkM Be3 3aryba Ha cbocHocT. Korato
REMS Magnum e moHTupaH Bbpxy paboTHa maca Tpsbea Aa ce
ynotpebsea REMS Herkules Y-cToiika, kKosiTo ce MOHTMpa Ha paboT-
HaTa mMaca. PaBotHusaT obxsat Ha REMS Herkules Y e @ /s — 4.

Pexewa rmasa REMS 4” Automatik
IMpw paboTa ¢ pexelua rmaea REMS 4” Automatik Tpsibea ga ce cbo6-
passiBaTe C MHCTPYKLMMTE 3a TOBA YCTPOWCTBO.

Pab6ora ¢ ycTponcTeoTo

. MucTpymeHTH

Pexeluararnasa (8 3a TopHago, 12 3a MarHym) npeacTasnsea yHuBep-
canHa pexella rnasa 3a ropecnomeHatute pabotHu obxsatn u
pasgeneHa Ha 2 MHCTPYMEHTarHM YacTu, HO 3a BCska AeHOCT ce yn-
oTpebsBa eaHa oT Tax. 3a Haps3BaHe Ha KOHYCOBMAHM pe3bu Haan-
BXHKUAT ynop (9 3a TopHago u 13 3a MarHym) Tpsibsa aa cboTBeTCTBa
M0 nocokaTa Ha BbpTeHe Ha oTBapsLLo-3aTeapsLms noct (10 3a Top-
Hapo v 14 3a Marnym). Torasa pexellara rnasa ce oTBaps aBTomar-
MYHO KOraTo e [OCTUrHaTa HopMaTuBHaTa AbMxuHa Ha pesbata. 3a
13paboTBaHETO Ha LMMMHAPWUYHM TPBOHW 1 6ONTOBW pe3bu HaabX-
HusT ynop (9 3a TopHago 1 13 3a MarHym) ce oTMecTBa HacTpaHa.

CMsiHa Ha peXeLuuTe YencTu

PexeLumTe Yentoctv Morat Aa 6b4aT MOHTUPaHU M AEMOHTUPAHW KaKTo
npv AEMOHTUPaHa, Taka 1 Mpy MOHTUpaHa pexelua rmasa (Hanpumep
Ha pabotHaTa maca). 3a LenTa ce 0cBoboxaaBa kpenexHms noct (11
3a TopHago u 15 3a MarHym), HO He ce pa3suBa. [lpemecTBa ce
perynupaliarta waiba (12 3a TopHago u 16 3a MarHym) Ha pbKOX-
BaTKaTa Ha KpenexHus nocT u ce n3byTea B kparH noaunums. Mpu Tosa
MONOXEHNE PEXELLMTE YEMOCTU Ce N3BaXaaT Unu noctassT. Tpsbea
npv TOBa Aia Ce BHUMABa 3a CbOTBETCTBME MEXAY pa3mepa Ha pe3d-
aTta BbpXy 3afHaTa 4acT pexeLyuTe YemocTn W npeanpremaHara
pesba. TpsibBa 0CBEH TOBa Aa Ce BHUMaBa HaHECEHUTE CbLLO BbPXY
3afHaTa CTpaHa Ha pexeLuunTe YencTy Lmdpn Aa CbOTBETCTBAT Ha
Te3n BbpXY AbpXaTens Ha pexewute yentocty (14 3a TopHago n 17
3a Marnym).

PexelunTe 4entocT ce BMbKBAT B pexeLLaTa rmasa [okaTo Cbymarta
B AbpXaTens Ha pexeLunTe YenocTy 3axane B xneba. Cneg nocra-
BSHETO Ha BCUYKM PEXELLIM YEenioCTU Ypes NPeMeCTBAHETO Ha perynu-
paluaTa Wwaiba ce HaCTPOMBa XenaHus pasmep Ha pesbarta. Pesbata
Ha bonTa BuHaru ce noctaes Ha “Bolt”. MpuTerHete perynupaliara
wanba BbPXY NpuUTAraLLms noct. Pexellata rnaea ce 3atsaps.
OtBapswo-3areapawwmst noct (10 3a TopHago u 14 3a MarHym) cunHo
Ce HaTucka HaascHo 1 Hagony. PexellaTta rnaea unu ce 0Teaps aBTo-
MaTU4HO (MpY KOHYCOBMAHW pe3bu) Unn MoXxe NECHO Aia Ce OTBOPM Ha
pbka C NeK HaTUCK BbPXY OTBAPSALLO-3aTBAPALLMS NOCT.

Ako npu pexellara rmasa 2'/2—4" nopaau nosuLIeHa cuna Ha psiaa-
HETO (Hanpumep 3apagwn maxabeHu pexeLln YencTu) cunarta Ha
NPUTAraLLMAT MOCT ce okaxe HegocTaTtbyHa (11 3a TopHago u 15 3a
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Marnym), T.e. KoraTo pexeLuarta rnasa cama ce oTBapsi Npu psizaHe,
LMMUHOPUYHUAT BUHT BbpXY nputsrawms noct (11 3a TopHago u 15
3a MarHym) ce npuTsira B NpoOTMBOMNOIOXHATA NOCOKa.

TpbbopessbT (15 3a TopHago v 18 3a MarHym) cnyxw 3a Tpbbu ot
/4=2" pecn. 2'/2-4".

OTCTpaHnTENAT Ha BbTpewHu vyannbun (16 3a TopHago n 19 3a
Martym) ce ynotpefssa 3a Tpbou '/a—2" pecn. 2'/2—4". MuHONBT ce
MOLCUrypsiBa 3a BbpTEHE Ype3 3alenBaHe B 3arnaxaalloTo pamo
OTNpes WK 0T3az B 3aBUCUMOCT OT IbMXVHaTa Ha Tpbbara.

MatpoHHuk (yHneepcan) Tornado (19) u (20)
CamoLeHTpupaLyuTe ce 3aTsralyy YemocT ce OTBapAT U 3aTBapsT
aBTOMaTUYHO MOCPEACTBOM NSIBO UMK ASCHO 3aBbpTaHe Ha LanTtepa
18 v 3agBKBaHe Ha kpayHus wantep 21. MNpu cmMsaHa Ha NpeaHuTe 1
3aH1Te 3aTAralumM YemocTy Aa ce UMa npeaBua, Ye OTAenHUTe 3at-
AralLy YerncTy ca MOHTMpaHu cbobpasHo dur. 4 1 5. B npoTuseH cn-
yyai Le HacTbnAT Aedektn. MalumHaTa B HUKakbB cryyai He Tpsibsa
[ia ce BKII0YBa Mpeay [a ca MOHTUPaHW BCWUYKKM 3aTsrally YemnocTy
1 KanayknTe Ha NaTpoHHULMTE (YHUBepcanure).

3a MarHym go 2" n TopHapo 3a 3axBallaHe Ha @ < 8 mm 1 npu Mar-
Hym A0 4” 3a 3axBallaHe Ha ceyeHust < 20 MM ce 13nonasa crnopesn
CeYeHneTo cneumanHa aarsratia runaa (aptukyn 343001). Mpu nopby-
BaHETO Ha runsata ce 0603Ha4aBa paboTHOTO ceyeHue.

Bbp3osararaiy yaapeH naTpoHHUK (yHuBepcan) Magnum

MpegHnat 6bp303aT;|ram yoapeH NaTpoHHKK C ronam 3artaraty npbe-
TE€H U MOHTUPaHKU B YeNCTHUA HOCa4 NOABUMXHU CTAralln YencTn
rapaHTupa LeHTPUYHO N CUTYPHO NpuUTAaraHe ¢ MMHUMaIrHu ycunua.

CwmsHa Ha cTarawmTe yentoct Magnum

Bbp3osatsaralyuTte YentocTu 24 ce 3aTBapsT C NOMOLLTA Ha 3aTsraLus
npbeTeH 22 1o okono 30 MM cedeHune. [lemoHTupaT ce 6onToseTe 24
Ha YentocTUTe WU NOCPEACTBOM MOAXOASLL UHCTPYMEHT (OTBEPTKA)
nocnefHnTe ce U3BaXaaT HaBbH. HoBWTe YenocTn 3aeaHo ¢ GonTo-
BeTe Ce BKapBaT OTBbH HABbTPE B HOCAYbLT Ha 3aTsralLMTe YEmNCTy.

Pa6otHu npouecu ¢ Tornado

WHcTpymeHTUTE Ce nocTaBaT B paboTHa NO3ULMS U UHCTPYMEHTANHUSAT
AbpKaTen nocpeacTBOM NPUTUCKATENHMA NOCT 5 ce nocTass B KpanHo
ASICHO nonoxeHue. Bkapsa ce MatepnanbT Taka, Ye fa u3nusa c okono
10 cM HaBbH OT NaTpoHHUKa (yHuBepcana) 19. 3aBbpTa ce pexellata
rnaea 8 Hagony v ce 3atBaps. Bkntousa ce wantepsT 18 Ha no3uu-
ns 1. Kpaynusat wantep 21 ce 3agencrsa. Cera matepuansT aBToM-
atuyHo ce 3atdra. [Mpv Tunosete 2010 1 2020 3a pszaHe M NoYUCTBaHe
OT YanmbLy KaKTo 1 3a Hapsi3BaHe Ha no-marku pe3bu Moxe fa ce
nonbepe BTOpata npuaaska. 3a LenTa npu ABuMxella ce MalluHa
wantepbT 18 6bp30 ce NpuasKkBa OT noumumns 1 Ha no3uuus 2. Pexe-
LaTa rnaea ce npuTMucka Ypes NpuTuUCKaLLMs NocT 5 KbM BbPTALLMS
ce matepuan. Cnieq egHa 4o ABe BUTKM pexellara rnasa npogbixasa
aBTOMaTUYHO fja Haps3ea. Npu KOHYCOBUAHM pe3bu pexellaTa rmasa
aBTOMAaTUYHO Ce OTBaps Cref JOCTUraHEeTo Ha HopMaTHUBHATa AbMKMHA.
Mpu abnrv n 6onToBM pe3du pexelLata rmasa ce 0TBaps B ABWKEHNE
Ha MaLLm1HaTa Ha pbka 1 KpauHusT Wwantep 21 ce oceoboxaasa. LLan-
TepbT 18 ce noctass Ha R. KpauHuaT wantep KbCco ce 3ageicTsa u
Taka MatepuansT ce ocBoboXaaBa.

Cnep ponbnHUTENHO NofaBaHe Ha Matepuan Moxe fa ce Hapsssar
pe3bu ¢ Npoun3BoriHa 3bmxuHa. 3a LenTa no BpeMe Ha Hapsi3BaHeTo
KpayHuAT Wwantep 21 3a KbCO BpeMe ce 3afelictea npu npubnuxa-
BaHe Ha pexeLlata rmasa KbM Koprnyca Ha MaluvHaTa. bes ga ce
0TBaps pexellara rnaea ce nocrass wantepsT 18 Ha R. Matepuanst
ce 0cBobOX/aBa, UHCTPYMEHTAINHUAT Abpxaten u marepuansT ce
MOCTaBHAT B KPaHO ASICHO NONOXEHNE U MaLLMHATa OTHOBO CE BKMKOYBa
Ha MonoXeHWe Ha WwanTepa 1.

3apssaHe Ha TpbOYU TpBOOPE3LT 15 ce 3aBbpTa HABLTPE U CE MOCTaBs
B )KernaHara nosuums 3a pssaHe. llocpeactsoM BbpTEHE HaAACHO Ha
LnuHAena sbprAwara Tpbba ce oTpsa3sa.

lMonyyaBalLms ce Npu 0TPSA3BAHETO BLTPELLEH YanbK Ce OTCTPaHsBa
NoCpeaCTBOM OYMCTBALLOTO YCTPOICTBO 16.

13TouBaHe Ha BUHTOpEe3HaTa TeYHOCT: M3Barkaa ce MapKyybT OT UHCTPY-
MEHTanHMa Hocay 2 1 ce NocTaesa B eAnH cba. MalwmHaTa ce octasst
Aa pabotu [oKkaTo CBbpLUM TEYHOCTTa. [pyr HauuMH:AeMoHTMpa ce
BaHaTa ¥ Ce n3npasea HaJ ymuBanHata pakoBuHa.

34.
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Pa6otHu npouecu npu Magnum

WHCTpymMeHTUTE Cce NocTaBaT B paboTHO NOMNOXEHUE N UHCTPYMEHTA-
THUAT ObpxaTen NocpeacTBOM NPUTHACKATENHUS NocT 8 ce nocTtaes
B KpalHO ASCHO nomnoxeHue. MNpe3 0TBOpeHWst NaTPOHHUK (YHUBEPC-
an) 2 mnpe3 0TBOpeHusi Gbp3osarsirall yaapeH naTpoHHK 1 matepuansT
ce nocTaesi Taka, Ye aa u3nuaa Ha 10 cM HaBbH. bbp3o3aTBapALLMAT
yOapeH NaTpoHHWK ce 3aTBapsi AOKATO CTAraluTe YerncTh nerHat
BbpXy MaTepuana. Crief KbCo OTBApSALLO [BWXEHWe C NaTpOHHUKa
maTepuanbT ce NpuTsra NoCpeacTBOM eavH-ABa yaapa. Mpu 3atea-
psiHE Ha NaTpoHHMKA 2 nexalwsT Hasag maTepuan ce LeHTpupa.
Pexellarta rnaBa ce 3aBbpTa v ce 3aTBaps. LantepbT 3 ce noctaes
B no3uuus 1, kpauHusaT wantep 4ce 3ageiictea. MarHym 2000/4000
ce nycka v cnvpa NocpeAcTBOM KpayHust LwanTep 4.

Mpu Martym 2010/4010 n 2020/4020 3a psisaHe 1 NoYUCTBaHe Ha
TpbOWTE KaKTO 1 3a psi3aHe Ha No-Marnku pe3dn MoXe Aa ce U3nonasa
2 npuaaska. 3a Tasu Len WwantepbT 3 Npu BbpTALla MalmnHa 6bp3o
ce npemecTBa oT no3unums 1 Ha noauums 2. MNocpeacTBOM NpUTUCKaLLMS
NOCT 8 pexellarta rnaea ce NpuTCKa KbM BbPTALLMSA ce MaTepuarn.
Cnep HAKonko Xoaa Ha pesbaTa pexellarTa rnasa 3anoysa caMocTos-
TEINHO aBTOMAaTUYHO Aa pexe. pu Hapsi3BaHETO Ha KOHYCOOOpa3HK
pe3bu pexellaTa rnasa aBToMaTU4HO Ce 0TBaps NpW AOCTUTAHETO Ha
HopMaTVBHaTa Ab/KMHA Ha pesbarta. MNpu abnru 1 6onToBmM pe3du pe-
XellaTa ImaBa ce 0TBapsi Ha pbka Npu BbpTALla MawwnHa. KpauHust
wantep 4 ce otnycka. OTBaps ce Gbp3ogeiicTalLMs yaapeH nart-
POHHWK 1 MaTepuanbT ce U3Baxaa.

YUpes MHOrOKpaTHO NoJaBaHe Ha MaTepuan MoraT 4a ce Hapsi3BaT pe-
3611 C Npon3BonHa AbkMHA. 3a Tasn Len no Bpeme Ha npoLeca Ha
Hapsi3BaHe kpauHWsT WanTep 4 ce ocBoboXaaBa Npu npubnuxasaHe
Ha WHCTpPYMEHTaNHUs Hocay KbM KOpryca Ha MallmHaTa. Pexellara
rnaea He ce oteapsi. OcBobox/JaBaTe Matepuana, UHCTpyMeHTarHu-
AT HOCay 1 MaTepuanbT NOCPEACTBOM NPUTUCKATENHMSA IOCT Ce 13B-
exnaaT B KpaliHO ASICHO MOMOXeHMe U MaTepuanbT OTHOBO ce CTsra,
a MaluuHaTa ce nycka B xofl. 3a psizaHe Ha Tpbbu TpbbopesbT 18 ce
3aBbpTa M ypes NPUTMUCKATENHMA NTOCT Ce NOCTaBs BXenaHaTta pexeLla
nosuuusi. Tpbbata ce cpsizBa Npu ASACHO BbPTEHE Ha LWNUHAENa.
lMonyyaBalLys ce Npu 0TPSI3BAHETO BLTPELLEH YanTbK Ce OTCTpaHsiBa
NOCpPeaCcTBO OYUCTBALLOTO YCTPONCTBO 19.

/13TOuBaHe Ha BUHTOpEe3HaTa TeYHOCT: M3Baxaa ce MapKyybT OT UHCTPY-
MeHTanHMsa Hocad 7 1 ce nocTaBs B eAnH cbf. MaluuHaTa ce ocTass
fa paboTtu fokaTo CBbpLUM TewHocTTa. [pyr HauuH: 3Baxaa ce
3anywarkarta 25 v BaHaTa ce U3Tou4Ba.

npOM3BO,qCTBO Ha HUNU U ABOﬁHM HUNNK

3a pasaHe Ha Hunnu ce ynotpebssa REMS Nippelfix (¢ aBTomatnyHo
BbTPELLHO 3axBallare) unm REMS Nippelspanner ¢ BbTpeLLHO 3axBa-
waHe. MNpy ToBa TpsibBa TPBOWUTE A Ca NOUYNCTEHM OTBBTPE OT YamITbLN.
TpbbHUTE NapyeTa TpsbBa Aa ce NOCTaBAT 4O ynop.

3a 3axBalLaHe Ha napyeTa ¢ unu 6es pesba B8 REMS Nippelspanner
ypes3 BbPTEHE Ha LUNMHAENA U C MOMOLLTA Ha HAKAaKbB MHCTPYMEHT,
Hanpumep OTBEPTKa Ce pa3TBaps rnasata Ha HUNENOBUS MaTPOHHWK.
Toea TpsibBa fa ce BbpLUM CaMO Npy NOCTaBeHO napye Tpbba. Kakto
npu REMS Nippelfix Taka n npu REMS Nippelspanner He moxe aa ce
pexat HUMenu, KOMTO ca No-KbCY OT HOPMATUBHUTE U3NCKBAHMS.

. Hanpaga Ha nsiBa pe36a

Camo REMS Magnum 2010, 2020, 4010 1 4020 ca npunoxumu 3a
HanpaBa Ha nsia pesba. Npu u3paboTBaHe Ha neBu pesbn pexella-
Ta rmaBa TpsibBa Ja Obae 3acTonopeHa KbM LueiHaTa, Hanp. nocpe-
acteom 6ont M12x40, B NpoT1BEH Cryyai € Bb3MOXHO a Obae no-
BOuMrHata v pesbarta Ja nony4u yBpexagaHus B HayanoTto. Bkrovete
LwanTtepa Ha nonoxexue ,R“. PaameHeTe NONOXEHNETO HA MapKy4u-
Te Ha nomnarta 3a oxnax/aaHe, Unu CBbPXETE OXNaxaallara nomna
Ha KbCo. M3nonseaite npeBkntoyBalymst BeHTun (kat. Ne: 342080 —
NPUHAAIEXHOCT), KOMTO Ce MOHTMPA Ha MalumHaTa. C krnova Ha npeB-
KntouBaLLms BeHTUN (our.9) ce NpoMeHs nocokata Ha ABWKEHME Ha
oxnaxaallaTta TEYHOCT B momnara.

PeMOHT

Mpeam U3BbLPLLBAHETO Ha PEMOHTHU AEHOCTYW BaJeTe LUerncena oT enek-
TPUYECKMS KOHTaKT. Teau paboTu TpsiGBa 1a ce N3BbLPLUBAT OT KBaNMULMpaH
CcneuuanmcT unm ot obyyeH nepcoHarn.
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5. Enektpuyecku cxemu u cnucsbum Ha npubopute Tornado

Tornado 2000 Tornado 2010 Tornado 2020
EnekTtpuyecku cxemu
LiseToBe Ha npos. | Knemu LiseToBe Ha npos. | Knemu LiseToBe Ha npos. | Knemu
Cebp3Baly kaben KadhsiBa 2 (Asapuen wakniousaren) | Kadpsisa 2 (Asapuen wsniousaren) | Kadpsisa 1
CuHs 2 (Asapuen vswiousaren) | CUHS 2 (Asapuen wskniousaren) | YepHa 3
3eneHaNKbnta |4 Kopnyc 3eneHaNKbnta |4 Kopnyc YepHa 5
CuHs A1
3eneHaNKvnta |4 Kopnyc
$ | CbeauHuTeneH kaben KadhsiBa 2 (Tewrarenen npennanren) | Kadpsia 2 (Tewrarenen npennanren) | YepHa 1 2
E Cuhs 1 (Asapuen wskniousaren) | CUHSA 1 (Asapuen wskniousaren) | YepHa 2 4
g 3eneHaKbnta |+ Kopnyc 3eneHaKbnta |+ Kopnyc YepHa 3 6
I YepHa 4 14
? ‘-IepHa 5 2 (ABapmeH MammaaTen)
8 3eneHaNKvnta |+ Kopnyc
% | BbTpeLUHM BPBL3KM YepeeHa 1 (Aeapuen wsniousaren) | YepBeHa 1 (Aeapuen wsniousaten) | YepBeHa 5 — 1 (Asap. usknious.)
13 (Oatumk) 13 (Oatumk)
YepeeHa 14 (D,al'qvn() YepeeHa 14 (D,aI\wn() YepeeHa 13 =5 A2
1 (Bewrarenen npeanasuren) 1 (Bewrarenen npeanasuren)
CveguHuTeneH kaben Kadhsisa 1 Kadhsisa R YepHa 1 L1
YepHa 2 L2
CuHs 3 CuHs S YepHa 3 Ls
YepHa 4 4
YepHa 5 5
s 3eneHaNKbnta |4 Kopnyc 3eneHaNKbnta |4 Kopnyc 3eneHaNKvnta |4 Kopnyc
'é\ Opuvraten YepHa 2 4 YepHa 1 U1 YepHa 1 U1
© YepHa 5 8 YepHa 2 Vi YepHa 2 Vi
I YepHa 6 10 YepHa 3 Wi YepHa 3 Wi
2 YepHa 4 6 YepHa 4 U2 YepHa 4 U2
g YepHa 3 5 YepHa 5 V2 YepHa 5 V2
s YepHa 1 2 YepHa 6 W2 YepHa 6 W2
g YepHa 7 7
s YepHa 8 8
= 3eneHaKbnta |+ Kopnyc 3eneHaKbnta |+ Kopnyc
CnmpayHo cbnpoTtusneHue | Kacsisa 5
CuHs 12
KoHnaeHnsartop Kadsisa C1
CuHs C2
« | Enektpuyecka nomna Kadhsisa 1 Kadhsisa R Kadhssa L1
T | (MawmHeH BapuaHT “T”) CuHs 3 CuHs S CuHs L2
o 3eneHaNKbnta |4 Kopnyc 3eneHaNKbnta |4 Kopnyc 3eneHaNKbnta |4 Kopnyc
Cnucbk Ha npubopure
[Oeuraten RW 345 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS
EkcueHTpuMKOB Wwantep CA 10 C 58751 * FT22V REMS | CA 10 C 58761 * FT22V REMS | CA10 D-U277 * 01 FT22V REMS
KpaueH wantep T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS
KoHpeHsaTop MP 35/100/330 REMS
4.1. NMoanpxka 6. [encTtBuA npu HapyleHus B pabortarta

4.2,

Mawumuute paGOTﬂT 6e3 cneuuanHa noaapwbxka. TpaHcmucusiTa ce
Hamupa B 3aTBOPEHa MacreHa BaHa 1 nopaan ToBa He Ce HyXaae oT
cneumanHo cMasBaHe.

MHcneKumn n peMoHTU

MotopwuTe Ha TopHago 2000 / MerHym 2000 / 4000 nmat BbIMEHOBM
yetkn. Te ce M3HOCBAT M NMopagum ToBa TpsibBa nepuoaMyHO Aa ce
Harnexaar U NoaMeHdT. 3a uenta 4eTnpute BMHTA Ha Kanaka Ha
ABuratena ce pa3sneat Ha 3Mmu [iBaTa Kanaka ce cBandr. Bux cbLo
pasgen 6 — nomoLy npu gedektvpane.

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

HeunsnpaBHocT: MalwuHata He ce nycka B Xo[.

Mpuuumna:

® ABapuiHWAT u3KkntoysBaTen He e Aebnoknpan.

® [IBuraTenHusaT npeanaseH wantep e 3agencraan.

® |I3HoceHu unu gedekTHn YeTkn Ha asuratens (TopHago 2000,
MarHym 2000/4000).

HeunsnpaBHocT: MawwvHata He nsterns gokpan.

MpuynHa:

® PexelunTe YeMoCTM TBbPAE ThU.

® JlowoKavecTBeHa BUHTOPE3Ha TEYHOCT.

® [IpeTOoBapeHa Mpexa.

® TBbpae Marko CeYeHne Ha yabmkuTenHns kaben.

® Jlow KOHTAaKT Ha Liencena.

® |i3HoceHu yetku (TopHago 2000, Marnym 2000/4000).

HeunsnpaBHocT: Jlvncea nogaBaHe Un HeQOCTaTbYHO NoAaBaHe
Ha BMHTOpPEe3Ha Te4HOCT KbM rnaBarta.

Mpuunna:

® [lechekTHO nomna.

® TBbpae Marko TEYHOCT BbB BaHaTa.
® 3anyweH GpunTbp 3a TEYHOCTTA.

HeunsnpaBHocT: Bbnpeku npaBunHata HacTpoiika pexeLynte
YeniocTu ca TBbPAE LIMPOKO OTBOPEHM.

MpunuwmHa:
® Pexellarta rnasa He e 3aTBOpeHa.
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EnekTtpuyecku cxemu u cnmcbum Ha npudopute Magnum

EnekTpuyecku Magnum 2000/4000 (] Magnum 2010 Magnum 4010 Magnum 2020 Magnum 4020
cxemu Lisetose Ha npos. | Knemw Lisetose Ha npos. | Knemu Lsetose Ha npos. | Knemu Lisetose Ha npos. | Knemm Lisetose Ha npos. | Knemu
CsbpaBaLy kaben Kadsisa 2 (Asap. nakmo.) | Kacpsiza 2 (Asap. vaknio.) | Kacpsiza 2 (Asap. vaknio.) | Kadpsiza 1 Kachssa 1
CuHst 2 (Asap. usknio.) | CuHst 2 (Asap. akmio.) | CuHs 2 (Asap. usknio.) | YepHa 3 YepHa 3
3enexalKbnra | L Kopnyc | 3enena/Xenta 1 Kopnyc | YepHa 5 YepHa 5
Cuhs A1 Cuns A1
enexalkunra| L+ Kopnyc | 3eneralkonra| L Kopnyc
o | CoeaunuteneH kaben | Kadsiza 2 (Teurar. npenn.) | Kacpsiza 2 (Beurar. npean.) | Kadpsiza 2 (lenrar. npean.) | YepHa 1 2 YepHa 1 2
o CuHst 1 (Asap. vaknio.) | CUHS 1 (Asap. uaknio.) | CuHst 1 (Asap. naknio.) | YepHa 2 4 YepHa 2 4
3 3enenalKunra| L Kopryc | 3enewalkenma| + Kopnyc | Yepha 3 6 YepHa 3 6
3 YepHa 4 14 YepHa 4 14
; YepHa 5 2 (Asap. vakno.) | YepHa 5 2 (Asap. wakmio.)
g 3enenalkonma| L Kopnyc | 3eneHa/Xbnta 1 Kopnyc
x BbTpeLuHu Bpb3ku YepseHa 1 (Aeap. vaknio.) | YepBeHa 1 (Asap. waknio.) | YepaeHa 1 (Asap. naknio.) | YepBeHa 51 (Asap. wano)) | YepBeHa 51 (Asap. vakno.)
13 (Oatuuk) 13 (datunk) 13 (datuwk)
YepseHa 14 (Qatumk) | YepseHa 14 (Oatuuk) | YepseHa 14 (HTWK) YepseHa 13->A2 YepseHa 13->A2
1 (Bvrar. npean.) 1 (Zewrar. npean.) 1 (Qeurar. npean.)
CobeauHuTeneH kaben Kadbsisa 2 Kadssa R Kachasa R YepHa 1 L1 YepHa 1 L1
CuHst 1 CuHst S Cuhs S YepHa 2 L2 YepHa 2 L2
Yepha 3 Ls Yepra 3 L3
YepHa 4 4 YepHa 4 4
® YepHa 5 5 YepHa 5 5
E 3enexalkbnra| L Kopnyc | 3enewalkwnra| £ Kopnyc | 3enenankunra| L+ Kopnyc | 3eneraikonra| £ Kopnyc
f; [uraten YepHa 2 Kacpsisa | YepHa 1 Ut YepHa 1 Ui YepHa 1 Ut YepHa 1 Ut
I YepHa 5 6 YepHa 2 Vi Yephra 2 Wi YepHa 2 Vi YepHa 2 Wi
Q YepHa 6 5 YepHa 3 Wi YepHa 3 Vi YepHa 3 W1 YepHa 3 Vi
g Yepra 4 3 YepHa 4 U2 Yepra 4 U2 YepHa 4 U2 YepHa 4 U2
3 Yepra 3 4 YepHa 5 V2 YepHa 5 W2 YepHa 5 V2 YepHa 5 W2
S YepHa 1 Cuhs YepHa 6 W2 YepHa 6 V2 YepHa 6 W2 YepHa 6 V2
= YepHa 7 7 YepHa 7 7
YepHa 8 8 YepHa 8 8
3eneHalKunra| L Kopnyc | 3enexa/Kenta L Kopnyc | enexa/Xbnta 1 Kopnyc | 3enexa/Kbnta 1 Kopnyc
KoHpeHaatop KadbsiBa Ci KadbsiBa Ci
CuHs C2 CuHs C2
Cnuckk Ha npubopute
[uraten RW 345 REMS RW 342 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS | RW 343 REMS
EKCLEHTPUKOB LuanTep CA10C 58761 FT22V REMS | CA10 C 58761+ FT22V REMS | CA10D-U277-01FT22V REMS | CA10D-U277-01FT22V REMS
KpaueH wantep T5310 REMS T5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
KonpeHaaTop MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS

6.5.

6.6.

6.7.

HeunsnpaBHocT: Pexellarta rmasa He ce 0TBaps.

Mpununna:

® [Ipu 0TBOpEHa pexella rmasa e psi3aHa pesdba Cbe crneasaLLys
1o roremmHa pasmep.

® /I3MecTeH e HaaMbXHUAT yrnop.

HensnpaBHocT: HekayecTBeHa pesba.

MpuunHa:

® TBbLpaE ThNU PeXeLLn YEMCTH.

® HenpaBurHO NOCTaBEHN PEXELLYW YEMIOCTU.

® HenocTaTbyHO MM MAMNCBALLO NOAABaHEe Ha BUHTOPE3HA TEYHOCT.
® HekayeCcTBeHa BUHTOpPE3Ha TEYHOCT.

® Hsma nogaBaHe Ha MHCTPYMEHTANHNUS HOCaY.

HeusnpaBHocT: TpbbaTa ce nib3ara B NaTpPOHHMKA.

MpuunHa:

® CUMHO 3aMbpPCEHN YemnoCTU.

® [1pu 1ebenocTeHHO NNacTMacoBo NOKpUTHE Ha TpbbaTa
ynoTpebsiBaiiTe cneLmanty YencTu.

® /I3HOCEHU YETIOCTM.

7. TapaHUMOHHM ycnoBus

lapaHLUMOHHUAT cpok e 12 Mecella OT JocTaBKaTa Ha HOBUSI NPOAYKT
Ha MbpBus NOTPebuTen, Ho He NoBeYe OT 24 Mecela crea AocTaBka
Ha uctpubyTopa. [latata Ha JOCTaBKa Ce JOKYMEHTMPa NOCPELCTBOM
nofaBaHe Ha OpUrMHanHaTa JOKyMeHTaLms no nokynko-npogaxbara,
KosiTo TpsibBa fa BKMKOYBA [aTaTa Ha 3akynyBaHe 1 0603Ha4eHneTo
Ha npoaykTa. Beuyku yHKUMOHaANHN AedekT, Bb3HUKHAMNMN B paMKuTe
Ha rapaHUMOHHUS CPOK, KOUTO SICHO NMPOM3TUYaT OT AedeKTU npu
NPOW3BOACTBOTO MMM Ha U3MOJ3BaHUTE MaTepuanii, Ce oTCTpaHsBaT
6esnnatHo. OTCTpaHsBaHETO Ha AehEKTUTE He Ce CHMTa 3a YabIiKa-
BaHe W1 NOAHOBSIBAHE Ha rapaHLMOHHWS CPOK 3a npoaykTa. [MoBpeau,
MPUYUHEHN OT ECTECTBEHO W3HOCBAHE, HeMpaBuriHa ynotpeda unm
3noynotpeba, HecbobpassiBaHe C WHCTPYKUMWUTE 3a eKkcrnoaTauus,
HEMOAXOAALM MaTepuanu, npekoMepHa ynotpeba, usnonssaqe 3a
LIenu, pasnuyHu OT paspeLueHnTe, Hameca OT cTpaHa Ha Kynysaya
UNW Ha TPETU Nuua unu gpyryu NpuymnHm, 3a konto REMS He Hocu oT-
FOBOPHOCT, CE M3KIOYBAT OT YCMOBUSITA Ha rapaHuusTa.

apaHLMOHHOTO 06CyXBaHe Ce M3BbpLLBA CaMo B CEPBU3M, OTOPK3-
upaHu 3a Tasu uen ot REMS. Peknamaumm ce npuemar eanHCTBEHO
B Crny4ai, Ye NpoOAyKTHT € BbpHAT B CepBu3, otopuanpaHd ot REMS,
0e3 npeaBapuTenHa Hameca 1 B HepasrnobeH Bug. MogMeHeHUTe
MPOZYKTW 1 YacTu cTasat cobcteHocT Ha REMS.

MoTpebuTenaT noema pasxoamTe No TPAHCMOPTUPAHETO HA NPOAYK-
Ta B ABETE MOCOKM.

3aKoHHMTe NpaBa Ha NOTpebuTenuTe 1 KOHKPETHO NPABOTO Ha MCK 3a
obesLleTeHne kbM OuctpubyTopa He ce 3acsrat. FapaHuusita Ha
NPOM3BOAUTENSI Ce OTHACs CaMO [0 HOBM NPOAYKTU, 3aKyNeHW B
EBponelickus cbto3, Hopeerus unu Leenuapusi.
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REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 Sparnuotoji verzlé 14 Sriegpjoves laikiklis

2 |rankiy laikiklis 15 VamzdZiapjové

3 Priekiné nukreipiamoji skerse 16 Vidinés vamzdZzio uzvartos
4 Galiné nukreipiamoji skersé nuemiklis

5 Spaudimo svirtis 17 Nupiltuvas

6 Gnybto Ziedas 18 Jungiklis

7 Rankena 19 Kumételinis griebtuvas

8 Sriegimo galvuté 20 Kumstelinio griebtuvo raktas
9 ligio atremtis 21 Kojinis jungiklis

10 Uzdarymo ir atidarymo svirtis 22 Avarinis jungiklis

11 SpaudZiamoji svirtis 23 Saugiklis

12 Perstatymo skriemulys 24 Nukreipiamasis pirstas

13 Sferiné rankenéle

REMS Magnum 2000 /2010 / 2020 / 4000 / 4010 / 4020

1 Greitos fiksacijos smiginis 14 Uzdarymo ir atidarymo svirtis
griebtuvas 15 Fiksavimo svirtis

2 Centavimo griebtuvas 16 Nustatymo diskas

3 Jungiklis ,desinén-kairen” 17 Sriegpjoves laikiklis

4 Kojinis jungiklis 18 VamzdZiapjove.

5 Avarinis jungiklis 19 Vidinés vamzdZio uzvartos

6 Saugilis nuemiklis

7 |rankio laikiklis 20 AuSinimo priemoniy vonia

8 Spaudziamoji svirtis 21 Vonelé droZléms

9 Rankena 22 Suspaudimo Ziedas

10 Fiksavimo Ziedas su sparnuotaja 23 Griebtuvo kumsteliy laikiklis
verzle 24 Griebtuvo kumsteliai

11 Sparnuotoji verzlé 25 Sandarinimo varZtas

12 Sriegimo galvuté
13 llgio atremtis

Bendri saugumo technikos reikalavimai

DEMESIO! Bitina perskaityti visus nurodymus. Nesilaikant toliau pateikty nu-
rodymy gali istikti elektros Sokas, kilti gaisras ir/arba rizika sunkiai susizeisti.
Toliau naudojama savoka ,elektrinis prietaisas” yra susijusi su elektros tinkle
veikianCiais elektriniais jrankiais (su tinklo kabeliu), akumuliatoriniais elektri-
niais jrankiais (be tinklo kabelio), masinomis ir elektriniais prietaisais. Elekiri-
nius prietaisus naudoti tik pagal paskirtj, laikantis bendry saugumo technikos
reikalavimu.

LAIKYKITE SIUOS NURODYMUS SAUGIOJE VIETOJE

A) Darbo vieta

a) Darbo vieta turi buti $vari ir tvarkinga. Netvarka ir prastai apSviesta darbo
vieta gali salygoti nelaimingus atsitikimus.

b) Nedirbti su elektriniu prietaisu aplinkoje, kurioje gali kilti sprogimas,
yra degiy skyséiu, dujy arba dulkiu. Elektriniai prietaisai sukelia kibirk-
§tis, galinCias uzdegti dulkes arba garus.

c) Naudojantis elektriniu prietaisu Ziuréti, kad $alia nebuty vaiky ir
pasaliniy asmenu.

B) Elektros saugumas

a) Elektrinio prietaiso jungiamasis kistukas turi tikti Sakutés lizdui.
Kistuka keisti draudziama. Nenaudoti adapteriniy kistuky kartu su
izemintais elektriniais prietaisais. Nepakeisti kiStukai ir tinkami Sakutes
lizdai sumazina elektros Soko rizika. Jei elektrinis prietaisas turi apsauginj
laida, jis gali bati jungiamas tik | Sakutés lizdus su apsauginiu kontaktu. Sta-
tybvietése, drégnoje aplinkoje, po atviru dangumi arba panasSiose vietose
naudoti elektrinj prietaisa tik per 30 mA apsauginj jrengini.

b) Vengti kiino salyéio su jZemintais pavirsiais, pavyzdziui, vamzdziais,
viryklémis ir Saldytuvais. Jei kiinas yra jzemintas, padidéja elektros Soko
rizika.

c) Nelaikyti prietaiso drégnoje vietoje. | elekirinj prietaisg jsiskverbes van-
duo padidina elektros Soko rizika.

d) Nenaudoti kabelio prietaisui nesti, ji pakabinti arba iStraukti i$ Sa-
kuteés lizdo kistuka. Laikyti kabelj toliau nuo karscio Saltiniuy, alyvos,
astriy briauny arba judanéiy prietaiso daliy. Pazeistas arba susinar-
pliojes kabelis padidina elektros Soko rizika.

e) Dirbant su elektros prietaisu po atviru dangumi, reikia naudoti ilgi-
namajj kabelj, leidziama naudoti ir lauko salygomis. Tinkamo ilgina-
mojo kabelio lauko salygoms naudojimas sumazina elektros Soko rizika.

C) Asmeny saugumas

a) Buti atidiems, stebéti, kas daroma ir elektriniu prietaisu dirbti pagal
nustatytas instrukcijas. Nenaudoti elektrinio prietaiso, jei esate pa-
varges, paveiktas narkotiky, alkoholio ar medikamenty. Nedeme-
singumas dirbant prietaisu gali salygoti rimtus suzeidimus.

b) Visada neSioti apsauginius reikmenis ir apsauginius akinius. Asme-
niniy apsauginiy reikmeny: respiratoriaus, neslidziy baty, apsauginio $almo
ar ausiniy naudojimas, atsizvelgiant j elektrinio prietaiso rasj ir panaudojimo
paskirtj, sumazina suzeidimy rizika.

c) Vengti neplanuoto eksploatavimo. Pries§ jjungiant kiStuka j Sakutés
lizda, jsitikinti, kad jungiklis yra padétyje ,AUS/OFF*. Jei nesant elek-
trinj prietaisg pirStas yra ant jungiklio arba jjungtas prietaisas jjungiamas |
elektros tinkla, tai gali salygoti nelaimingus atsitikimus. Jokiu budu neper-
junginékite gaiduko.

d) Pries jjungiant elektrinj prietaisa, pasalinti reguliavimo jrankius arba
verzliaraktj. Besisukancioje prietaiso dalyje esantis jrankis arba raktas gali
salygoti suzeidimus. Niekada nekisti ranky j judancias (besisukancias) dalis.

e) Pasirupinti saugia padétimi ir visada i§laikyti pusiausvyra. Taip galima
geriau kontroliuoti prietaisg netikétose situacijose.

f) Dévéti tinkamus drabuzius. Nedévéti placiy drabuziy ar papuosalu.
Plaukus, drabuzius ir pirstines laikyti toliau nuo judanéiy daliy. Lais-
vus drabuzius, papuo$alus ar ilgus plaukus judancios dalys gali sugriebti.

g) Jei galima jmontuoti dulkes siurbiancius ir surenkancius jrenginius,
isitikinti, kad jie yra prijungti ir tinkamai naudojami. Siu jrenginiy nau-
dojimas sumazina dulkiy keliama pavojy.

h) Elektrinj prietaisa patikéti tik apmokytiems asmenims. Jaunimui dirbti
elektros prietaisu leidziama tik tuo atveju, jei jis vyresnis kaip16 metuy, jei
Sis darbas batinas jo mokymui ir jei jj prizitri kvalifikuotas personalas.

D) Atidus elgesys su elektriniais prietaisais ir ju naudojimas

a) Elektrinio prietaiso neperkrauti. Naudoti tik tam skirta elektrinj prie-
taisa. Tinkamu elektriniu prietaisu dirbti geriau ir saugiau, jei dirbama
nurodytame galiy diapazone.

b) Nenaudoti elektrinio prietaiso, jei jo jungiklis sugedes. Elekirinis prie-
taisas, kurio negalima jjungti ar isjungti, yra pavojingas ir jj bitina remontuoti.

c) Pries pradedant reguliuoti prietaisa, keisti reikmenis ar padedant
prietaisa j Salj, i§ Sakutés tinklo iStraukti kiStuka. Si atsargumo prie-
moneé neleis prietaisui netikétai jsijungti.

d) Nenaudojama elektrinij prietaisa laikyti vaikams nepasiekiamoje vietoje.
Neleisti elektriniu prietaisu naudotis asmenims, kurie su juo nesusi-
pazino ar neperskaité Siy nurodymu. Elekiriniai prietaisai yra pavojingi,
jei jais naudojasi nepatyre asmenys.

e) Elektrinj prietaisa kruop$¢iai priziuréti. Patikrinti, ar judancios prie-
taiso dalys veikia nepriekaistingai ir neuzsikerta, ar dalys nesuluzo
ir ar néra taip pazeistos, kad daryty jtaka elektrinio prietaiso veiki-
mui. PrieS pradedant naudoti elektrinj prietaisa, pazeistas dalis pri-
valo suremontuoti kvalifikuoti specialistai arba REMS klienty aptar-
navimo dirbtuvés. Daugelj nelaimingy atsitikimy sukelia netinkamai tech-
niskai prizidrimi elektriniai jrankiai.

Pjovimo jrankius laikyti astrius ir Svarius. Kruop$ciai prizitréti pjovimo

jrankiai su astriomis pjovimo briaunomis reciau uzsikerta ir jais lengviau

dirbti.

g) Pritvirtinti ruosSinj. Norint pritvirtinti ruoSinj, reikia naudoti tvirtinimo jtaisus
arba spaustuvus. Taip yra laikoma tviriau nei ranka, be to, abi rankos lieka
laisvos darbui su elektriniu prietaisu.

h) Elektrinius prietaisus, reikmenis, jrankius ir kt. naudoti pagal nuro-
dymus ir taip, kaip privaloma specialiam prietaiso tipui. Taip pat at-
sizvelgti j darbo salygas ir atliekama veikla. Elekiriniy prietaisy naudo-
jimas kitiems nei numatyta tikslams gali sukelti pavojingas situacijas. Bet
koks savavaliSkas elektrinio prietaiso pakeitimas saugumo sumetimais —
draudZiamas.

f

~

E) Atidus elgesys su akumuliatoriniais prietaisais ir ju naudojimas

a) Pries jdedant akumuliatoriy reikia jsitikinti, kad elektrinis prietaisas
yra iSjungtas. Akumuliatoriaus jdéjimas | jjungta elekirinj prietaisa gali
salygoti nelaimingus atsitikimus.

b) Akumuliatorius krauti tik jkrovikliais, kuriuos rekomenduoja gamin-
tojas. Vienai akumuliatoriy rasiai numatyta jkroviklj naudojant kitiems aku-
muliatoriams, iSkyla gaisro pavojus.

c) Elektriniuose prietaisuose naudoti tik tam numatytus akumuliatorius.
Kity akumuliatoriy naudojimas gali salygoti suzeidimus ir kelti gaisro pavojuy.

d) Nenaudojamus akumuliatorius laikyti toliau nuo savarzéliu, monetu,
raktu, viniu, varzty ar kity nedideliy metaliniu daikty, galin€iy saly-
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goti trumpa sujungima. Trumpas sujungimas tarp akumuliatoriaus kon-
takty gali bdti nudegimy ar gaisro priezastimi.

e) Netinkamai naudojant prietaisa, i§ akumuliatoriaus gali i§siskirti sky- @
stis. Vengti salyéio su juo. Patekus ant kiino, nedelsiant nuplauti van-
deniu. Patekus skyséiui j akis, kreiptis | gydytoja. ISsiskiriantis
akumuliatoriaus skystis gali sudirginti oda ar nudeginti. o

f) Jei akumuliatoriaus/jkroviklio temperatura arba aplinkos tempera-
tura yra < 5°C/40°F arba 2 40°C/105°F, akumuliatoriu/jkroviklj nau-
doti draudziama.

g) Sugedusiy akumuliatoriy neiSmesti su atliekomis, o perduoti REMS @
klienty aptarnavimo dirbtuvéms arba utilizavimo jmonei.

F) Aptarnavimas

a) Prietaisq leisti remontuoti tik kvalifikuotiems specialistams ir tik nau-
dojant originalias atsargines dalis. Tai uztikrins prietaiso sauguma.

b) Laikytis prietaiso techninio aptarnavimo reikalavimy bei jrankiy kei- e
timo nurodymo.

c) Reguliariai tikrinti elektrinio prietaiso jungiamuosius laidus, o esant e
pazeidimams, leisti pakeisti kvalifikuotiems specialistams arba REMS
klienty aptarnavimo dirbtuvéms. Reguliariai tikrinti ilginamajj kabeli e
ir jj pakeisti, jei jis pazeistas.

Specialus saugumo nurodymai

® Masina jjungiama apsauginiu kojiniu jungikliu paspaudus avarinj (,Not-Aus")
mygtuka. Saugos jrenginiai, pvz., apsauginis vamzdis, apsauginé deze, uzt-

vara reikalingi, kai nejmanoma numatyti apie stakles ir apdorojama detale
susidarandios pavojaus zonos.

Tokie darbai, kaip pvz., vijimas, montavimas ir iSmontavimas, sriegimas
rankiniu sriegikliu, darbas rankiniu vamzdziy plovikliu bei detalés laikymas
ranka (uZuot naudojus medziagos atramas), veikiant stakléms draudziami.
Jei gresia apdorojamos detalés nulGzimas (priklausomai nuo detalés ilgio
ir skersmens bei apsuky skai¢iaus), arba nepakankamai stabilios stakles
(pvz., naudojant 4” automatine sriegimo galvute), reikia naudoti pakankama
skai¢iy atramy (REMS Herkules), kuriy aukstis gali biti reguliuojamas.
Niekada nelieskite kumstelinio griebtuvo vidaus.

Trumpus vamzdZiy galus tvirtinti tik su REMS Nippelspanner arba Nippelfix.
REMS sriegimo medziagos purskikliuose (REMS Special, REMS Sanitol
aerozoliniuose flakonuose) yra ekologiskos, taCiau jose yra uzsideganciy
dujy (butano). Purskikliuose yra slégis, todél neatidarinékite jy per jéga.
Saugokite nuo saulés spinduliy ir laikykite ne aukstesnéje kaip 50°C.

Dél sriegimo tepalo nuriebinamojo poveikio, reikia vengti tepalo kontakto
su oda. Reikia naudoti tam pritaikytas odos apsaugos priemones.
Délhigieniniy priezasciy i vonelés reguliariai reikia pasalinti purva ir droZles.
DroZles reikia paSalinti ne reciau kaip kartg per metus.

Sriegimo tepalo tikrinti nereikia, kadangi vartojant reikia nuolat papildyti
nauju sriegimo tepalu.

Koncentruoti sriegimo tepalai negali patekti j kanalizacija, vandens telkinius
ar zeme. Nesunaudotg sriegimo tepalg reikia pristatyti atitinkamoms, tokias
atliekas surenkancioms, jmonéms. Mineraliniy sriegimo tepaly atlieky
kodas - 54401, o sintetiniy - 54109.

1. Techniniai duomenys Tornado 2000 Magnum 2000
Tornado 2010 Magnum 2010
Tornado 2020 Magnum 2020

1.1. Darbinis diapazonas
1.1.1. Sriegimo diametras

Vamzdziy (taip pat sintetiniu apvalkalu) /16 - 2” V6 - 2"
VarZtai 6 - 60 mm 6 - 60 mm
42" o - 2"

1.1.2. Sriegiy rasys
VamzdZiy sriegis, kginis deSininis
Vamzdziy sriegis, cilindrinis deSininis
Plieninio Sarvinio vamzdzio sriegis
Varzty sriegis

1.1.3. Sriegio ilgis

Vamzdziy sriegis, kuginis normalus ilgis normalus ilgis
T 165 mm, su 150 mm, su
Vamzdziy sriegis, cilindrinis . .
. s neribotu neribotu
Varzty sriegimas . ..
verzimu verzimu
1.1.4. VamzdZiy nupjovimas g - 2" /g - 2"
1.1.5. VamzdZiy vidinis valymas Vg-2 Vg-2

1.1.6. Nipelio ir trumpasriegiy
su REMS jmovos spaudikliu
(vidinis verzimas REMS Nippelspanner) /s - 2” 3lg - 27
su REMS jmovos fiksatoriumi
(automatinis vidinis verzimas
REMS Nippelfix) Vo -4 Vo -4

1.1.7. REMS 4” automatiné sriegimo galvuté
visiems Tornado ir Magnum
2000/2010/2020 modeliams (zr. 6 pav.)

1.2. Pavaros apsisukimy skaicius

Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020
su REMS 4” automatine  su REMS 4” automatine

sriegimo galvute sriegimo galvute

16 - 47 /16 - 4” Yy -4

6 - 60 mm 6 - 60 mm 14 - 60 mm
Vg =27 Vo=2 o -2

R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT

G (ISO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM
Pg (DIN 40430), IEC

M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW

normalus ilgis normalus ilgis normalus ilgis
165 mm, su 165 mm, su 150 mm, su
neribotu neribotu neribotu
verzimu verzimu verzimu

g -2 g -2 Vg -4

Vg =2 Vg=27 Vg - 4

3/g - 2" /g - 2" 3/g - 2"

o -4 Vo -4 o -4

212 - 47 212 - 47

Tornado 2000 /16 =2” 53 - 40 "/min
Magnum 2000 Vg2 53 - 40 "/min
Magnum 4000 Va- 4 23 - 20 '/min
Automatinis, bepakopis valdymas

Tornado 2010 / 2020 16 -2" 52 '/min
Magnum 2010 / 2020 Vo=2 52 - 26 '/min
Magnum 4010 / 4020 Vo- g 20 - 10 "/min

Taip pat esant pilnam apkrovimui. Kai didelis apkrovimas ir prastas elektros tiekimas, sriegiant didesnio diametro vamzdZius apsisukimai gali bditi

Zemesni pvz. Tornado 26 '/min. ir Magnum 10 "/min.
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1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

Elektros duomenys
Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000

230V, 1~; 50-60 Hz; 1700 W priemimas, 1200 W atidavimas; 8,3 A;

(tinklo) saugiklis 16 A (B). Kartotinis rezimas 2,5 / 10 min.

110 V; 1~; 50-60 Hz; 1700 W priémimas, 1200 W atidavimas; 16,5 A;
(tinklo) saugiklis 30 A (B). Kartotinis rezimas 2,5 / 10 min.

Tornado 2010, Magnum 2010 / 4010

230V, 1~; 50 Hz; 2100 W priemimas, 1400 W atidavimas; 10 A;

(tinklo) saugiklis 10 A (B). Kartotinis rezimas 7 / 10 min.

Tornado 2020, Magnum 2020 / 4020

400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W priémimas, 1500 W atidavimas; 5 A;

(tinklo) saugiklis 10 A (B). Kartotinis rezimas 7 / 10 min.

ISmatavimai (ilgis x plotis x aukstis)
Tornado 2000

Tornado 2010 / 2020

Magnum 2000

Magnum 2010 / 2020

Magnum 4000

Magnum 4010 / 4020

Svoris (kg)
Masina
Tornado 2000 31
Tornado 2010 43
Tornado 2020 43
Masina Masina
Vy=-2" 22 - 4"
Magnum 2000 75
Magnum 2010 87
Magnum 2020 87
Magnum 4000 96
Magnum 4010 108
Magnum 4020 108
TriukSmingumas
Emisiné verté darbo vietoje
Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000 83 dB (A)
Tornado 2010, Magnum 2010 / 4010 75 dB (A)
Tornado 2020 72 dB (A)
Magnum 2020 / 4020 74 dB (A)
Vibracija (visu modeliu)
Pagreicio svertiné efektiné verté 2,5 m/s?

730 x 435 x 280 mm
730 x 435 x 280 mm
870 x 580 x 495 mm
825 x 580 x 495 mm
915 x 580 x 495 mm
870 x 580 x 495 mm

Instrumentai Standartiniai reikmenys
12 7
12 7
12 7
Instrumentai Instrumentai Vaziuojantis
Vg =2 212 - 47 stovas
12 16
12 16
12 16
12 24 16
12 24 16
12 24 16

2.1.

Eksploatavimo pradzia

Nurodymas: transportuojamus daiktus, sverian¢ius daugiau kaip 35 kg,
turinesti 2 asmenys. Transportuojant ar paruosiant stakles darbui, atkreipkite
demesj, kad svorio centras yra aukstai ir Staklés gali lengvai pargridti.

Tornado 2000, 2010, 2020 (1-3 pav.) pastatymas

Atsukti sparnuotaja verzle (1). Nuimti jrankiy laikiklj (2). Stakles nustatyti
vertikaliai ant abiejy nukreipiamuyjy skersiy (3 + 4) ir jstatyti 3 vamzdines
kojas j reduktoriaus korpusa, iki jy uzsifiksavimo (1 pav.). Stakles paimti
uz reduktoriaus korpuso (ne uz vamzdiniy kojy) ir pastatyti ant vamzdiniy
koju (2 pav.).

Stakles taip pat galima pastatyti ant darbastalio ir prisukti. Tam yra 3 an-
gos stakliy dugne.

Su pridétais Sablonais darbastalyje reikia paruosti 3 angas (@ 12 mm).
Staklés pritvirtinamos i§ apacios su 3 varztais M 10.

Jrankiy laikiklj pastumti ant nukreipiamosios skersés. Prispaudimo svirtj
(5) i galo perstumti per kilpa prie jrankio laikiklio.

Gnybto Zieda (6) taip pastumti ant galinés nukreipiamosios skersés, kad
sparnuotoji verzlé bity gale, o Ziedo kanalas/iSpjova likty laisva. Ranke-
néle (7) nustatyti ant prispaudimo srities.

Vonele pakabinti ant abiejy, apacioje prie reduktoriaus korpuso esanciy
varzty ir pastumti desinén j plySius. Vonele jkabinti j Ziedo iSpjova prie ga-
linés nukreipiamosios skersés (4). Prispaudimo svirties fiksavimo Zieda
pastumti iki prisisliejimo prie vonelés pakabinimo ir prispausti. Zarna su
prisiurbimo filtru pakabinti j vonele, o kitg Zarnos galg nustumti ant jmovos
galinéje laikiklio puséje. Pripilti 2 litus sriegimo tepalo. Lovj drozléms pas-
tatyti galinéje dalyje. Niekada negalima jungti stakliy be sriegimo tepalo.
Sriegimo galvutés (8) fiksuojamayjj varZta jstatyti  laikiklio anga ir sriegimo

2.2,

galvute su aSiniu spaudimu j fiksuojamayjj varzta ir siibuojandciais judesiais
jstumti iki atremties.

Kad bty geriau transportuoti, kojinj jungiklj reikia pakabinti varztu galingje
reduktoriaus korpuso puséje. (3 pav.).

Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 4000 T, 4010 T, 4020 T (8 pav.)
pastatymas

Stakles pritvirtinti ant darbastalio arba ant stovo su ratukais, panaudojus
3 rinkinyje esancius varztus. Transportuojant, stakles galima pakelti prie-
kyje uz stovo gsu, o gale prie variklio arba laikiklio. Transportuojant, ant
stovo | asas prie stovo jvedami vamzdZziai @ %" mazdaug 60 cm ilgio ir
pritvirtinami sparnuotosiomis verzlémis. Jei staklés nebus transportuoja-
mos, galima nuimti abu ratus.

Reikia pripildyti 5 litrus sriegimo tepalo. Niekada nejunkite stakliy be $io
tepalo.

Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T (7 + 8 pav.) pastatymas

Stakles pritvirtinti ant darbastalio arba ant stovo su ratukais su 3 rinkiny-
je esanciais varztais. Transportuojant, stakles galima pakelti priekyje uz
stovo kilpuy, o gale prie variklio arba laikiklio. Transportuojant ant stovo, |
asas prie stovo jvedami vamzdziai @ %" mazdaug 60 cm ilgio ir pritvirti-
nami sparnuotosiomis verzlémis. Jei staklés nebus transportuojamos,
galima nuimti abu ratus.

Reikia pripildyti 5 litrus sriegimo tepalo. Niekada nejunkite stakliy be Sio
tepalo.

Magnum 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L (8 pav.) pastatymas

Stakles pritvirtinti ant darbastalio arba ant stovo su ratukais, panaudojus
4 rinkinyje esanCius varztus. Vonele jkabinti gale | abu varztus apacioje
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2.3.

2.4.

2.5.

2.6

prie reduktoriaus korpuso ir priekyje | grandinés griovelj prie galinio krei-
piklio. Fiksavimo Zieda (10) pastumti prie vonelés pakabinimo ir fiksuoti.
Zarna su prisiurbimo filtru pakabinti | vonele. DroZliy jstatyti i§ uZpakali-
Nés pusés.
Pripilti 2 litrus sriegimo tepalo. Niekada neeksploatuoti stakliy be sriegi-
mo tepalo.

Elektros prijungimas

Pries prijungiant stakles reikia patikrinti, ar ant gamyklinés lentelés nuro-
dyta jtampa atitinka tinklo jtampa. Naudokite tik laidinj prailgintuva su
iZeminimu. Staklés jjungiamos ir i§jungiamos kojiniu jungikliu (21, Tornado
/ 4, Magnum). Jungikliu (18, Tornado / 3, Magnum) pasirenkama sukimo
kryptis ir greitis. Stakles galima isjungti, kai avarinis mygtukas (,,Not-Aus*)
(22, Tornado / 5, Magnum) atblokuotas ir apsauginis jungiklis (23, Tor-
nado / 6, Magnum) ant kojinio jungiklio nuspaustas. Jei staklés jungia-
mos tiesiogiai j tinkla (be kiStukiniy jungCiu), reikia instaliuoti galios jun-
giklj 16 A.

Sriegimo tepalai

Naudokite tik REMS sriegimo tepalus. Jus pasieksite maksimaly sriegimo
rezultatg, sutaupysite sriegpjoves resursus ir tausosite stakles.

Sriegimo tepalas REMS Spezial yra stipriai legiruotas ir vartojamas visy
rasiy vamzdziy ir varzty sriegimui. Jis nuplaunamas vandeniu (patikrinta
eksperty). Jvairiose Salyse mineraliniy sriegimo tepaly geriamojo vandens
linijoms naudoti neleidziama, pvz., Vokietijoje, Austrijoje, Sveicarijoje. To-
kiu atveju naudojamas REMS Sanitol be mineraliniy alyvy.

REMS Sanitol sriegimo tepalas yra be mineraliniy alyvy, sintetikas, nu-
plaunamas vandeniu ir turi tokias tepimo savybes, kaip mineralinés aly-
vos. Jis naudojamas visy vamzdZiy ir varzty sriegimui. Jis turi badti nau-
dojamas Vokietijoje, Austrijoje ir Sveicarijoje geriamojo vandens linijoms
ir atitinka instrukcijas (DVGW Prif-Nr. DW-0201AS2032; OVGW Priif-Nr.
W 1.303; SVGW Priif-Nr. 7808-649).

Visus sriegimo tepalus reikia naudoti tik nepraskiestus!

Detaliy atremtis

llgesnius kaip 2 milgio vamzdzius ir strypus reikia paremti su atramos ko-
jomis - REMS Herkules, kuriy aukstj galima reguliuoti. Jis turi plieninius
rutulius, kad baty galima be problemy judinti vamzdZius ir strypus | visas
puses, neapverciant detalés atramos. Jei REMS Magnum pritvirtintas ant
darbastalio, galima taip pat panaudoti REMS Herkules Y, kuris pritvirtina-
mas prie darbastalio. REMS Herkules ir REMS Herkules Y darbo zona: @
Vg - 4"

. REMS 4” automatiné galvuté

Naudojant REMS 4" automatine galvute, reikia laikytis su REMS 4" auto-
matine galvute pristatytos eksploatacijos instrukcijos.

Eksploatavimas

. lrankiai

Sriegimo galvuté (8, Tornado/12, Magnum) yra universali sriegimo gal-
vute, ty. tinkanti visoms auksciau jvardintoms sriegimo risims, padalinta
i 2 jrankiy rinkinius, nes naudojama tik viena i$ sriegimo galvuciy.
Sriegiant kiiginj vamzdzio sriegj, ilgio atremtis (9, Tornado / 13, Magnum)
bei uzdarymo ir atidarymo svirtis (10, Tornado / 5, Magnum) turi bati
nukreipti viena kryptim. Tada sriegimo galvuté atsidaro automatiskai, kai
pasiekiama tam tikra sriegio ilgio norma. Kad buty galima daryti vidinius
ir iSorinius sriegius, ilgio atremtis (9, Tornado / 13, Magnum) nuimama.

Sriegpjoviy keitimas

Sriegpjovés gali biti jstatomos arba kei¢iamos tiek montuojant, tiek iSémus
sriegimo galvute (pvz., ant darbastalio). Tam reikia atlaisvinti fiksavimo
svirtj (1, Tornado / 15, Magnum), bet ne nusukii.

Perstatymo skriemulj (12, Tornado / 16, Magnum) prie luominés ranke-
nélés nustumti nuo fiksavimo svirties iki galines padeties. Sioje padetyje
iSimamos ir jstatomos sriegpjovés. Reikia atkreipti démesj | tai, kad srieg-
pjovés galinéje puseéje nurodytas sriegio dydis atitikty pjaunamo sriegio
dyd]. Be to, reikia atkreipti démes;j ir j tai, kad sriegpjovés galingje puséje
nurodyti numeriai taip pat sutapty su ant sriegpjovés laikiklio (14, Tornado
/ 17, Magnum) nurodytais numeriais.

Sriegpjove jstumti j sriegimo galvute, kol sriegpjoves laikiklio plySyje esantis
rutulys fiksuos sriegpjove. Jei visos sriegpjoves statytos, perstumiant per-
statymo/reguliavimo diskg nustatomas sriegio dydis. Varzty sriegj visada

3.2.

3.3.

reikia nustatyti | padétj ,Bolt“. Perstatymo diska fiksuoti fiksavimo svirtimi.
Sriegimo galvute uzdaryti.

UZdarymo ir atidarymo svirtj (10, Tornado / 14, Magnum) stipriai paspausti
desinén Zemyn. Sriegimo galvuté arba atidaroma automatiskai (kdginis
vamzdzio sriegis), arba bet kuriuo metu ranka lengvai paspaudziant |
kaire uzdarymo ir atidarymo svirtj.

Jei sriegimo galvutei 2'/2—-4” dél didesnés sriegimo jégos (pvz., atbu-
kusios sriegpjoves) nepakanka fiksavimo svirties (11, Tornado / 15,
Magnum) laikymo jégos, t.y. sriegimo galvuté atsidaro dél sriegimo spau-
dimo, tai reikia papildomai prisukti cilindrinj varzta, esantj priesais fiksa-
vimo svirtj.

Vamzdziapjove (15, Tornado / 18, Magnum) skirta vamzdziy pjovimui
/4-2" arba 2'/2- 4",

Vidinis vamzdzio uzvarty nuéméjas (16, Tornado/19, Magnum) naudoja-
mas vamzdziams nuo '/4—2” arba 2'/2-4”. Jei vamzdis trumpas, kad
pasiekti uzvarta, tada uzvaty nuémiklio rankena fiksuojama; priekyje arba
gale, priklausomai nuo vamzdzio ilgio.

Tornado kumstelinis griebtuvas (19) ir (20)

Savicentruojantys griebtuvo kumsteliai atsidaro ir uzsidaro automatiskai,
sukant kairen arba desinén jungiklj (18) ir paspaudus kojinj jungiklj (21).
Keiciant priekinj ir galinj griebtuvo kumstelius, reikia atkreipti démes;j | tai,
kad kumsteliai blty jstatomi atitinkamai pagal 4 ir 5 pav. Jokiu bldu
negalima jungti masinos, kol nesumontuoti visi kumsteliai ir abieju kum-
Steliniy griebtuvy dangteliai.

Magnum iki 2” ir Tornado < 8 mm skersmens suspaudimui, 0 Magnum
iki 4" < 20 mm skersmens suspaudimui reikia naudoti prie skersmens
pritaikyta tvirtinimo jvore (Art. Nr. 343001). Uzsakydami tvirtinimo jvore,
nurodykite pageidaujama suspaudimo skersmen;.

Magnum kumstelinis griebtuvas

Priekinis griebtuvo kumételis su dideliu spaudimo Ziedu ir j laikiklius jsta-
tyti judantys griebtuvo kumsteliai uztikrina centrinj tiksly suspaudima
minimaliomis pastangomis.

Magnum griebtuvo kumsteliy keitimas

Griebtuvo kumstelius (24) spaudimo Ziedu (22) nuveskite mazdaug iki
30 mm spaudimo skersmens. Atsukite kumsteliy (24) varztus. Tinkamu
jrankiu (atsuktuvu) nustumkite atgal kumstelius. |stumkite naujus grieb-
tuvo kumételius su jstatytais varztais j laikiklius.

Tornado darbo procesas

Pasukti jrankius ir jrankiy laikiklj prispaudimo svirtimi (5) nuvesti | desine
galine padeétj. Detale statyti taip, kad ji bty mazdaug 10 cm isikiSusi i$
kumdételinio griebtuvo. Sriegimo galvute (8) nuleisti ir uzdaryti. Jungiklj (18)
pastatyti | 1 padétj, paspausti kojinj jungiklj (21).

Dabar detalé suspaudziama. Tornado 2010 ir 2020 modeliuose mazes-
niy sriegiy pjovimui galima pasirinkti ,2“ greiti. Tam reikia jungiklj (18)
veikiant staklems perjungti i , 1 padeties j ,2“ padét].

Sriegimo galvute prispaudimo svirtimi (5) spausti prie besisukancios
detalés.

Po vieno arba dviejy sriegimo apsisukimy sriegimo galvuté toliau pjauna
automatiskai. Jei atliekant kiiginj vamzdziy sriegima pasiekiama atitinkamo
sriegio normalaus ilgio norma, sriegimo galvutée atsidaro automatiskai.
Atliekant iSorinj ir vidinj sriegima, sriegimo galvuté atidaroma ranka vei-
kiant stakléms.

Paleisti kojinj jungiklj (21). Jungiklj (18) nustatyti | ,R", trumpai spustelti
kojinj jungiklj - detalé atlaisvinama.

Pastoviai perfiksuojant detale, galima sriegti neriboto ilgio sriegius. Tam
sriegimo metu reikia paleisti kojinj jungiklj (21) priartéjus jrankio laikikliui
prie stakliy korpuso.

Sriegimo galvutés neatidaryti. Jungiklj (18) nustatyti j ,R“. Atlaisvinti de-
tale, jrankio laikiklj ir detale nuvesti su prispaudimo svirtimi j desine galine
padetj. Stakles jjungti vel | ,1* jungiklio padét;.

VamzdZiy atskyrimui atveréiama vamzdZziapjové (15) ir prispaudimo svir-
timi nustumiamas | pageidaujama pjovimo pozicija.

Sukant deSinén vamzdZiapjovés varzta, atpjaunamas sukamas vamzdis.
Sriegimo metu atsirandancios droZlés pasalinamos vidiniu uzvarty nué-
mikliu (16).

Sriegimo tepalo nuleidimas: nuimti Zarng prie jrankio laikiklio (2) ir laikyti
talpoje. Leisti staklems veikti, kol vonelé bus tus¢ia. Arba, nuimti vonele
ir iStustinti vir§ piltuvo (17).
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4.

Magnum darbo procesas

Pasukti jrankius ir jrankiy laikiklj spaudZiamaja svirtimi (8) nuvesti | deSine
galine padétj. Detale jstatyti taip, kad ji bty mazdaug 10 cm iSsikiSusi i$
griebtuvo. Sriegimo galvute (8) nuleisti ir uzdaryti. Jungiklj (3) pastatyti |
1 padétj, paspausti kojinj jungiklj (4). Magnum 2000/4000 jjungiamas ir
iSjungiamas tik kojiniu jungikliu (4).

Magnum 2010/4010 ir 2020/4020 modeliuose nupjovimui ir nuvalymui
bei mazesniy sriegiy pjovimui galima pasirinkti ,2“ greitj. Tam, veikiant
staklems, jungiklj (3) reikia perjungti is , 1 padéties | ,2" padétj. Sriegimo
galvute spaudimo svirtimi (8) prispausti prie besisukancios detalés.

Po vieno arba dviejy sriegimo apsisukimu, sriegimo galvuté toliau sriegia
automatiskai. Jei atliekant kliginj vamzdziy sriegima pasiekiama atitinkamo
sriegio normalaus ilgio norma, sriegimo galvuté atsidaro automatiskai.
Atliekant iSorinj ir vidinj sriegima, sriegimo galvuté atidaroma ranka, vei-
kiant stakléms.

Paleisti kojinj jungiklj (4). Atidaryti griebtuva, iSimti detale. Pastoviai per-
fiksuojant detale, galima sriegti neriboto ilgio sriegius. Tam sriegimo metu
reikia paleisti kojinj jungiklj (4) priartéjus jrankio laikikliui prie stakliy kor-
puso.

Sriegimo galvutés neatidaryti. Detale atpalaiduoti, jrankio laikiklj ir detale
spaudimo svirtimi nukelti | deSiniaja galine padetj. Detale vél suspausti,
vél jjungti stakles. VamzdZiy atskyrimui apveriama vamzdziapjove (18) ir
spaudziamaja svirtimi nustumiamas j pageidaujama pjovimo pozicija. Su-
kant deSinén suklj, atskiriamas sukamas vamzdis.

Sriegimo metu atsirandancios drozlés pasalinamos vidiniu uzvarty nue-
mikliu (19).

Sriegimo tepalo nuleidimas: nuimti Zarng prie jrankio laikiklio (7) ir laikyti
konteineryje. Leisti stakléms veikti, kol vonelé bus tuscia, arba nuimti
vonele ir iStustinti per nupiltuva. (25).

Nipeliy ir trumpasriegiy gaminimas

Nipeliy sriegimui naudojamas REMS Nippelfix (automatinis vidinis verzi-
mas/spaudimas) bei REMS Nippelspanner (vidinis verzimas). Reikia at-
kreipti démesj | tai, kad vamzdZzio galai bty iSvalyti i$ vidaus (nebdty vi-
dinés uzvartos).

VVamzdZio su sriegiu ar be sriegio suspaudimui su REMS, jmovos spau-
diklio galvuté praskiriama pasukant jrankiu (pvz., atsuktuvu) suklj.
Dirbant tiek su REMS Nippelfix, tiek su REMS Nippelspanner reikia at-
kreipti demes;j | tai, kad nebdty sriegiami trumpesnés jmovos, negu leid-
Zia norma.

Kairiniy sriegiy gaminimas

Kairiniy sriegiy gamybai yra pritaikyti tik REMS Magnum 2010, 2020, 4010
ir 4020. Srieginat kairinj sriegj, sriegimo galva jrankiy laikiklyje turi bati fik-
suota vienu varztu pvz. M12x40, prieSingu atvéju gali buti sugadintas srie-
gis. Jungiklis statomas ant padéties ,R". Tepimo-ausinimo pompos Slan-
gutés sukeiCiamos arba viena atjungiama o kita sujungiama tiesiogiai.
Taip pat gali bti naudojamas perjungimo voztuvas (priedas Art.-Nr. 342080),
kuris tvirtinamas prie korpuso. Su Sakute perjungimo voztuvas (Pav 9)
pakeis tepimo ausinimo pompos tepalo tiekimo krypt;.

Prieziura

Prie$ pradedant priezidiros ir remonto darbus - istraukti kistuka! Siuos darbus
gali atlikti tik specialistai ir uz tai atsakingi asmenys.

4.1.

4.2,

Techninis aptarnavimas

REMS Tornado / Magnum nereikalingas techninis aptarnavimas. Reduk-
torius veikia uzdaroje tepalo vonioje ir todél nereikia jo tepti.

Techniné apziura/remontas

REMS Tornado 2000/Magnum 2000/4000 variklis yra su angliniais Se-
petéliais. Jie susidevi ir todél juos reikia retkarciais patikrinti arba pakei-
sti. Tam reikia atlaisvinti 4 variklio dangcius varztus mazdaug 3 mm ir
nuimti abu dangcius nuo variklio (Zr. taip pat 6). Veiksmai gedimy atveju.
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5. Tornado sujungimo planai ir prietaisy sarasas
Sujungimo planai Tornado 2000 Tornado 2010 Tornado 2020
Gyslos spalva/Nr. | Gnybtas Gyslos spalva/Nr. | Gnybtas Gyslos spalva/Nr. | Gnybtas
Maitinimo laidas/ Ruda 2 (Avar..) Ruda 2 (Avar..) Ruda 1
instaliacija Melyna 2 (Avar.j.) Melyna 2 (Avar.j.) Juoda 3
Zalia/geltona L korpusas Zalia/geltona L korpusas Juoda 5
Meélyna Al
Zalia/geltona L korpusas
@ | Sujungimo laidas Ruda 2 (variklio apsaug.) | Ruda 2 (variklio apsaug.) | Juoda 1 2
X Melyna 1 (Avar.j.) Melyna 1 (Avar,.) Juoda 2 4
2 Zalia/geltona L korpusas Zalia/geltona L korpusas Juoda 3 6
= Juoda 4 14
2 Juoda 5 2 (Avarl.)
§ Zalia/geltona L korpusas
Vidinis laidas Raudona 1 (Avair.j.) Raudona 1 (Av:ilr.j.) Raudona 5— 1 (Avar.j.)
13 (mygtukas) 13 (mygtukas)
Raudona 14(myi;tukas) Raudona 14(myi;tukas) Raudona 13 -5 A2
1 (variklio apsaug.) 1 (variklio apsaug.)
Sujungimo laidas Ruda 1 Ruda R Juoda 1 L1
Juoda 2 L2
Mélyna 3 Mélyna S Juoda 3 Ls
Juoda 4 4
5 5 Juoda 5 5
2 Zalia/geltona L korpusas Zalia/geltona L korpusas Zalia/geltona L korpusas
% | Variklis Juoda 2 4 Juoda 1 U1 Juoda 1 U1
g Juoda 5 8 Juoda 2 Vi Juoda 2 Vi
< Juoda 6 10 Juoda 3 Wi Juoda 3 Wi
a Juoda 4 6 Juoda 4 U2 Juoda 4 U2
g Juoda 3 5 Juoda 5 Va2 Juoda 5 V2
g Juoda 1 2 Juoda 6 Wa Juoda 6 W2
3 Juoda 7 7
o] . Juoda 8 8
« Zalia/geltona L korpusas Zalia/geltona L korpusas
Stabdziy pasiprieSinimas Ruda 5
Mélyna 12
Kondensatorius Ruda Ci
Mélyna Co
% Elektrinis siurblys Ruda 1 Ruda R Ruda L1
5 (Masina modeliy “T") Melyna 3 Melyna S Meélyna L2
> Zalia/geltona L korpusas Zalia/geltona L korpusas Zalia/geltona L korpusas
Prietaisy sarasas
Variklis RW 345 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS
Kumstelinis perjungiklis CA 10 C 58751 * FT22V REMS [ CA 10 C 58761 * FT22V REMS | CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS
Kojinis jungiklis T 5300 REMS [T 5300 REMS [T 5400 REMS
Kondensatorius MP 35/100/330 REMS

6. Veiksmai atsiradus gedimams

6.1. Gedimas: Staklés neveikia.

Priezastis:

® Neatlaisvintas avarinis jungiklis.
® Suveikeé variklio apsauginis jungiklis.
® Angliniai Sepetéliai susidévéje arba su defektais (Tornado 2000,

Magnum 2000/ 4000).

6.2. Gedimas: Staklés netraukia.

Priezastis:

® Buka sriegpjové.

® Blogas sriegimo tepalas.
® Srovés tinklo perkrovimas.

® Per mazas laidinio prailgintuvo skersmuo.
® Prastas kontaktas su (kiStukinémis) jungtimis.
® Susidéveje angliniai Sepetéliai (Tornado 2000,

Magnum 2000/4000).

6.3.
galvute.

Priezastis:
® Siurblio gedimas.

® \/oneleje per mazai sriegimo tepalo
® UzterStas filtras siurbiamajame atvamzdyije.

6.4.
daug atvira.

Priezastis:
® Neuzdaryta sriegimo galvuté.

Gedimas: Neéra arba per mazai sriegimo tepalo tiekiama j sriegimo

Gedimas: Nepaisant tikslaus skalés nustatymo, sriegpjové per

6.5. Gedimas: Neatsidaro sriegimo galvuté.

Priezastis:

® Esant atvirai sriegimo galvutei buvo iSpjautas kito dydzio vamzdzio
skersmens sriegis.

® Atmesta
6.6.

Priezastis:

ilgio atremtis.

® Buka sriegpjove.
® Blogai jstatyta sriegpjove. Patikrinti numeracija.
® Néra, arba per mazai sriegimo tepalo.

® Prastas sriegimo tepalas.
® PaZeistas jrankio laikiklio judéjimas.

6.7.

Priezastis:

Gedimas: Netinkamas sriegimas.

Gedimas: Vamzdis slysta kumsteliniame griebtuve.

® | abai uztersti griebtuvo kumsteliai.
® \amzdZiams su storu sintetinio apvalkalo sluoksniu naudoti

specialiais kumsteliais.
® Susidéveéje griebtuvo kumsteliai.
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Magnum sujungimo planai ir prietaisy sqrasas

Sujungimo planai Magnum 2000/4000|D| Magnum 2010 Magnum 4010 Magnum 2020 Magnum 4020
Gyslos spalva/Nr.| Gnybtas Gyslos spalva/Nr.| Gnybtas Gyslos spalva/Nr.| Gnybtas Gyslos spalva/Nr.| Gnybtas Gyslos spalva/Nr.| Gnybtas
Maitinimo laidas/ Ruda 2 (Avar,.) Ruda 2 (Avar.,j.) Ruda 2 (Avar.j.) Ruda 1 Ruda 1
instaliacija Mélyna 2 (Avar,.) Mélyna 2 (Avar.,.) Mélyna 2 (Avar,.) Juoda 3 Juoda 3
Zalia/geltona 1 korpusas | Zalia/geltona 1 korpusas | Juoda 5 Juoda 5
Mélyna A1 Iylelyna A1
Zalia/geltona 1 korpusas | Zalia/geltona 1 korpusas
" Sujungimo laidas Ruda 2 (variklio apsaug.)| Ruda 2 (variklio apsaug.)| Ruda 2 (variklio apsaug.) | Juoda 1 2 Juoda 1 2
= Mélyna 1 (Avar.j.) Mélyna 1 (Avar.j.) Mélyna 1 (Avar..) Juoda 2 4 Juoda 2 4
’@ Zalia/geltona 1 korpusas | Zalia/geltona 1 korpusas | Juoda 3 6 Juoda 3 6
=2 Juoda 4 14 Juoda 4 14
g .Juoda 5 2 (Avar,j.) guoda 5 2 (Avar,.)
E Zalia/geltona i korpusas | Zalia/geltona 1 korpusas
Vidinis laidas Raudona 1 (Avar.j.) Raudona 1 (Avar.j.) Raudona 1 (Avar..) Raudona 5-1(Avarj) | Raudona 51 (Avar,.)
13 (mygtukas) 13 (mygtukas) 13 (mygtukas)
Raudona 14 (myflukas) Raudona 14 (myftukas) Raudona 14 (mygtukas)| Raudona 13>A2 Raudona 135A2
l
1 (variklio apsaug.) 1 (variklio apsaug.) 1 (variklio apsaug.)
Sujungimo laidas Ruda 2 Ruda R Ruda R Juoda 1 L1 Juoda 1 L1
Mélyna 1 Mélyna S Mélyna S Juoda 2 L2 Juoda 2 L2
Juoda 3 L3 Juoda 3 L3
Juoda 4 4 Juoda 4 4
» . . J}Joda 5 5 .{uoda 5 5
§ Zalia/geltona 1 korpusas | Zalia/geltona 1 korpusas | Zalia/geltona 1 korpusas | Zalia/geltona 1 korpusas
g Variklis Juoda 2 Ruda Juoda 1 Ui Juoda 1 Ui Juoda 1 Ui Juoda 1 Ui
i Juoda 5 6 Juoda 2 Vi Juoda 2 Wi Juoda 2 Vi Juoda 2 Wi
2 Juoda 6 5 Juoda 3 Wi Juoda 3 Vi Juoda 3 Wi Juoda 3 Vi
5 Juoda 4 3 Juoda 4 U2 Juoda 4 U2 Juoda 4 U2 Juoda 4 Uz
% Juoda 3 4 Juoda 5 Ve Juoda 5 W2 Juoda 5 & Juoda 5 Wa
3 Juoda 1 Mélyna Juoda 6 Wa Juoda 6 Vo Juoda 6 W2 Juoda 6 Ve
o Juoda 7 7 Juoda 7 7
3 } guoda 8 8 guoda 8 8
Zalia/geltona 1 korpusas | Zalia/geltona 1 korpusas | Zalia/geltona 1 korpusas | Zalia/geltona 1 korpusas
Kondensatorius Ruda Ci Ruda C1
Mélyna Co Mélyna Cz
Prietaisy sarasas
Variklis RW 345 REMS RW 342 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS | RW 343 REMS
Kumételinis perjungiklis CA10 C58761- FT22V REMS | CA10 C 58761 FT22V REMS | CA10D-U277-01FT22V REMS | CA10DU277-01FT22V  REMS
Kojinis jungiklis T5310 REMS T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
Kondensatorius MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS

7. Garantinés gamintojo salygos

Garantijos laikas yra 12 ménesiy nuo prietaiso perdavimo vartotojui die-
nos, ta¢iau ne daugiau kaip 24 meénesiai nuo prietaiso perdavimo par-
daveéjui dienos. Perdavimo momentas patvirtinamas persiunciant origina-
lius pirkimo dokumenty originalus, kuriuose yra informacija apie produkto
pavadinimag ir jo pirkimo momenta. Visi prietaiso veikimo sutrikimai, atsi-
rade dél gamybos ar medziagos defektuy, garantiniu laikotarpiu pasalinami
nemokamai. PaSalinus defekta, produktui garantinis laikas nepratesiamas.
Defektams, kurie atsirado dél nattralaus nusidévejimo, netinkamo nau-
dojimo ar piktnaudziavimo, naudojimo instrukcijos nesilaikymo, netinkamy
gamybos priemoniy naudojimo, perkrovos, naudojimo ne pagal paskirtj,
paties arba kity asmeny lindimo | prietaiso vidy ar kity priezas¢iy ne dél
REMS kaltés, garantija nesuteikiama.

Garantinius darbus ir paslaugas gali atlikti tik REMS arba REMS firmos
jgaliotos klienty aptarnavimo dirbtuvés. Reklamacija pripaZjstama tik tuo
atveju, jei prietaisas pristatomas su nepazeistomis gamintojo plombomis
REMS arba REMS firmos jgaliotai klienty aptarnavimo dirbtuvei. Pakeisti
prietaisai ir atsarginés dalys tampa REMS firmos nuosavybe.

ISlaidas uZ prietaiso pristatyma pirmyn ir atgal padengia vartotojas.

Vartotojo teisétos teisés, ypac pretenzijos dél kokybés pardavéjo atzvilgiu,
yra neliegiamos. Sios garantinés salygos galioja tik naujiems prietaisams,
platinamiems ES teritorijoje, Norvegijoje ir Sveicarijoje.
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REMS Tornado 2000 / 2010 / 2020

1 Sparnskrive 13 Sfériska poga/padzilinajuma rokturis
2 Instrumentu turétajs 14 Vitnzobu turétajs

3 Vadpacélums prieksa 15 Caurulu nogriezéjs

4 Vadpacelums aizmuguré 16 Caurulu grates nonéméjs

5 Piespiedéjsvira 17 Sprausla

6 Spllgredzens 18 Slédzis

7 Rokturis 19 lespiléSanas ietvere

8 Griezna galva 20 lespilesanas ietveres atslega
9 Garuma atbalsts 21 Kajas sledzis

10 AizverSanas un atverSanas svira 22 Avarijas izslegSanas poga
11 Spiles svira 23 Aizsargsledzis

12 ReguléSanas disks 24 Vadtapa

REMS Magnum 2000/ 2010 / 2020 / 4000 / 4010 / 4020

1 Atras iespilésanas - sitiena 13 Garuma atbalsts
ietvere 14 AizverSanas un atvérSanas svira
2 Vadietvere 15 Spiles svira
3 Slédzis pa labi - pa kreisi 16 Regulésanas disks
4 Kajas slédzis 17 Vitnzobu turétajs
5 Avarijas izslégSanas poga 18 Caurulu nogriezéjs
6 Aizsargslédzis 19 Caurulu grates nonéméjs
7 Instrumentu turétajs 20 DzeséSanas Iidzekla vanna
8 Piespiedgéjsvira 21 Skaidu vanna
9 Rokturis 22 Spilgredzens
10 Spilgredzens ar sparnskravi 23 Spilzokla turétajs
11 Sparnskrive 24 Spilzoklis
12 Griezna galva 25 Aizbaznis

Visparigi drosibas noradijumi

UZMANIBU! Visas instrukcijas obligati jaizlasal Kldmes turpmak uzskaitito no-
sacTjumu ievero$ana var beigties ar elektriskas stravas triecienu, ugunsgreku
un / vai traumam. Turpmakaja teksta lietotais apzimejums “elektroiekartas”
attiecas uz elektroinstrumentiem ar tikla baroSanu (ar kabeli), uz instrumen-
tiem, kas tiek darbinati ar akumulatoru (bez kabela), un uz masinam un elek-
triskajam iekartam. Elektroiekartas jalieto tikai paredzéetajiem merkiem, saskana
ar lietoSanas pamacibu un visparpienemtajiem drosibas tehnikas un nelaimes
gadijumu profilakses noteikumiem.

RUPTGI SAGLABAJIET SO LIETOSANAS INSTRUKCIJU.

A) Darba vieta

a) Darba vietai jabut tirai un sakoptai. Nekartiga un nepietickami apgais-
mota darba vieta var klit par céloni nelaimes gadijumiem.

b) Ar elektroiekartam nedrikst stradat spradzienbistamos apstaklos,
pieméram, vietas, kur tuvuma atrodas uzliesmojosi Skidrumi, gazes
vai putekli. Elektroiekartas rada dzirksteles, kas var aizdedzinat gazes vai
puteklus.

c) Vieta, kur tiek veikts darbs ar elektroiekartam, nedrikst but pieejama
bérniem un citam nepiedero$am personam. Uzmanibas novérSanas
rezultata var zust kontrole par iekartu.

B) Elektriska drosiba

a) Elektroiekartas piesléeguma kontaktdaksai jaatbilst tikla rozetes
parametriem. KontaktdakSu nekada gadijuma nedrikst parveidot.
Kombinacija ar sazemétam elektroiekartam nedrikst lietot adapteru
savienojumus. Lietojot originalo kontaktdaksu, kas pievienota atbilsto3ai
tikla rozetei, samazinas elektriskas stravas trieciena risks. Ja elektroiekarta
ir aprikota ar zemeéjuma vadu, to drikst pievienot tikai rozetém, kuram ir pa-
redzéts zeméjuma kontakts. Ja elektroiekarta tiek izmantota buvobjektos,
mitra vide, zem klajas debess vai tamlidzigos apstaklos, tas pieslégsanai
tiklam nepiecieSams 30 mA drosibas slédzis (partraucéjierice).

b) Jaizvairas no kermena saskares ar sazemétam virsmam, pieméram
caurulvadiem, apkures sistému, plitim un ledusskapjiem. Sazeméjo-
ties Jis palielinat elektroSoka risku.

c) lekarta nedrikst salit vai noklut slapjuma. Mitruma iek|i$ana elektroie-
kartas iekSiené palielina elektroSoka risku.

d) Nelietojiet baroSanas kabeli mérkiem, kam tas nav paredzéts, pie-
méram, iekartas parnésasanai, pakarinasanai vai kontaktdaksas iz-
vilk§anai no rozetes. Kabelis jasarga no karstuma, ellas, asam malam
vai kustigam iekartas dalam. Bojati vai samudzinati kabeli palielina
elektroSoka risku.

e) Stradajot ar elektroiekartu zem klajas debess, janodrosina, lai ari iz-
mantotie kabela pagarinataji butu pieméroti ara darbiem. Ara darbiem
paredzéta kabela pagarinataja izmantoSana samazina elektroSoka risku.

C) Cilvéku drosiba

a) Esiet piesardzigi, pievérsiet uzmanibu tam, ko Jus darat, rikojieties
ar elektroiekartam sapratigi. Nelietojiet elektroiekartas, ja esat
nogurusi, atrodaties narkotiku vai alkohola iedarbiba vai lietojat
medikamentus. Iss bridis neuzmanibas elektroiekartas lietosana var k|t
par céloni nopietnam traumam.

b) Vienmér javalka individualais aizsardzibas aprikojums un aizsarg-
brilles. Ja tiek lietots darba specifikai atbilsto$s aizsardzibas aprikojums,
pieméram, maska ar putek|u filtru, neslidosi darba apavi, kivere vai austinas,
samazinas traumu risks.

c) JanodroSina, lai iekartu nevarétu ieslégt nejausi. Pirms kontaktda-
kSas pievienoSanas elektriskajam tiklam japarliecinas, vai slédzis
atrodas pozicija “IZSLEGTS”. Ja iekartas parvietodanas laika pirksts atro-
das uz sléedZa un iekarta ir pievienota elektriskajam tiklam, viena pirksta ku-
stiba var k|ut par céloni smagam traumam. Nekada gadijuma nedrikst tie-
§a veida savienot kontaktus, apejot iekartas slédzi.

d) Pirms elektroiekartas ieslégSanas janovac visi noregulésanas in-
strumentu vai uzgrieznu atslégas. ReguléSanas instruments vai atsléga,
kas palikusi iekartas rotéjosas dalas, var izraistt traumas. Nekada gadijuma
nedrikst pieskarties iekartas kustigajam (rotéjosam) dalam.

e) Neparvértéjiet savas spéjas. lenemiet stabilu pozu un vienmér no-
droSiniet lidzsvaru. Tadéjadi Jus varésiet labak kontrolét iekartu negai-
ditas situacijas.

f) Javalkadarbam atbilsto§s apgérbs. Nedrikst valkat plando$us apgérba
gabalus vai valigas rotaslietas. Mati, apgérba dalas un cimdi nedrikst
atrasties iekartas kustigo dalu tuvuma. Apgérba dalas, rotaslietas vai
gari mati var iekerties iekartas kustigajas dalas.

g) Ja pastav iespéja piemontét puteklu nosuksanas un skaidu savak-
Sanas ierices, japarliecinas, vai tas ir pieslégtas un tiek izmantotas
pareizi. Sadu iekartu izmanto$ana mazina puteklu radrto kaitejumu.

h) lekartu drikst uzticét tikai attiecigi apmacitam personam. JaunieSi
drikst darboties ar elektroiekartu tikai tad, ja vini ir vecaki par 16 gadiem,
tas ir nepiecieS8ams vinu apmacibai un darbu uzrauga kvalificéts specialists.

D) Rupiga attieksme pret elektroiekartam un to ekspluataciju

a) Elektroiekartu nedrikst parslogot. Jalieto tikai attiecigajam darbam
atbilstosSas elektroiekartas. Ar piemérotu elektroiekartu labak un drosak
ir stradat noradrtaja darbibas diapazona.

b) Nedrikst lietot elektroiekartas, ja ir bojati to slédzi. Ja elektroiekartu
nav iespéjams droSi ieslégt un izslégt, ta ir bistama, tapéc nekavejoties
jaremonte.

c) Pirms veikt iekartas reguléSanu, aprikojuma dalu nomainu vai par-
traukt darbu, iekarta jaatvieno no elektriska tikla. Sads piesardzibas
pasakums palidzes novérst iekartas nejausas ieslégSanas iespéjas.

d) Ja elektroiekartas netiek lietotas, tas jauzglaba bérniem nepieejama
vieta. Nedrikst laut ar elektroiekartu darboties personam, kas iekartu
neparzina vai nav izlasijusi Sos noradijumus. Nemakuligas rokas no-
nakusas elektroiekartas ir potencials briesmu avots.

e) Elektroiekartas rupigi jakopj. Japarbauda, vai kustigas dalas funk-
cioné nevainojami un nekeras un vai iekartas dalam nav bojajumu,
kas var negativi ietekmét iekartas funkcijas. Pirms iekartas izman-
toSanas jauztic tas remonts vai bojato dalu nomaina kvalificétiem
specialistiem vai autorizétai REMS klientu apkalpoSanas darbnicai.
Daudzu nelaimes gadijumu célonis ir nepietickama elektroiekartu apkope.

f) Grie$anas instrumentiem jabut asiem un tiriem. Ripigi kopti grieSanas
instrumenti retak iestreégst un ir vieglak vadami.

g) Nofikséjiet materialu. Lietojiet nostiprinaSanas ierices vai skrivspiles, lai
nofiksétu apstradajamos materialus. Tadejadi materials ir nostiprinats drosak
neka, ja tas tiek turéts roka, turklat, rodas iespéja rikoties ar elektroiekartu
ar abam rokam.

h) Lietojiet elektroiekartas, piederumus, mainamos instrumentus u.c.
tikai saskana ar $is lietoSanas instrukcijas noradijumiem un ta, ka
tas paredzéts attiecigajam iekartas tipam. levérojiet konkrétos ap-
staklus darba vieta un veicama darba specifiku. Ja elekiroiekartas tiek
lietotas citiem mérkiem, neka tas paredzétas, tas var izraistt bistamas
situacijas. Jebkadas nesankcionétas izmainas elektroiekartas aiz drosibas
apsverumiem ir aizliegtas.
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E) Rupiga attieksme pret elektroiekartam ar akumulatoru un to
ekspluataciju

a) Pirms akumulatora ielik§anas japarliecinas, vai elektroiekarta ir
izslégta. Ja akumulatoru mégina ielikt ieslégta iekarta, iesp&jami nelaimes
gadijumi.

b) Akumulatoru ladésanai jaizmanto tikai razotaja ieteiktie ladétaji. Ja
noteikta veida akumulatoriem paredzéts ladetajs tiek izmantots citu aku-
mulatoru ladésanai, pastav aizdegSanas risks.

c) Elektroiekartas jalieto tikai tam paredzétie akumulatori. Citu aku-
mulatoru lietoSana var izraistt traumas un ugunsgreku.

d) Kad akumulators netiek lietots, tas jasarga no papira sasprauzu,
monétu, atslégu, naglu, skrivju un citu nelielu metala priekSmetu
klatbutnes, kas varétu nejausi savienot ta spailes issléeguma. Aku-
mulatora kontaktuTssavienojums var k|ut par céloni ta sadegSanai vai uguns-
gréekam.

e) Ja akumulators tiek lietots nepareizi, no ta var izplust skidrums. Ja
tas nejausi noklust uz adas, janomazga ar udeni. Ja akumulatora
skidrums ieklust acis, jaizskalo acis un jagriezas pie arsta. |zplldu-
Sais Skidrums var izraisit adas kairindjumu vai apdegumus.

f) Ja akumulatora/ladétaja vai apkartnes temperatura ir < 5°C/40°F vai
2 40°C/105°F, akumulatoru/ladétaju izmantot nedrikst.

g) Bojatos akumulatorus nedrikst izmest sadzives atkritumos, bet tie ja-
nodod autorizétai REMS klientu apkalpo$Sanas darbnicai vai specia-
lizétam utilizacijas uznémumam.

F) Serviss

a) lekartas remontu drikst veikt tikai kvalificéti specialisti, izmantojot
tikai originalas rezerves dalas. Tadéjadi ir iespéjams garantét, ka re-
monta rezultata nemazinasies iekartas drosiba.

b) levérojiet apkopes noteikumus un noradijumus par instrumentu
nomainu.

c) Regulari japarbauda iekartas baroSanas kabelis un bojajumu gadi-
juma jauzdod kvalificétam specialistam vai autorizétai REMS klientu
apkalposanas darbnicai veikt kabela nomainu. Regulari japarbauda
ari kabela pagarinatajs un bojajumu gadijuma - janomaina.

Ipasi drosibas noradijumi

® Masinu darbina ar dro$ibas kajas slédzi ar avarijas izslégSanu. Ja no ap-
kalpoSanas vietas nav iespéjams novertét iespéjamas briesmas, kas rodas
no rotéjoSas detalas, tad ir japaredz droSibas pasakumi, piem., barjera.

® Darbi, ka pieméram, montaza un demontaza, vitnu grieSana ar rokas aptveri,
darbi ar rokas caurulu nogriezéjiem, ka art detalu turéSana rokas (nevis
izmantojot materialu balstus), pie stradajoSas masinas ir aizliegti.

® Ja pastav risks, ka detala var nollst un apcirsties (atkarbd no materiala
garuma un Skérsgriezuma un apgriezienu skaita) vai ja masinai nav pietie-
kamas stabilitates (piem., izmantojot 4”-automatisko griezna galvu), tad ir
jaizmanto augstumu reguléjosas kajas (REMS Herkules) pietiekama daud-
zuma.

® Nekad neaizskart spiles ietveri.

® Tsus caurulu gabalus nofiksét tikai ar REMS Nippelspanner vai REMS Nip-
pelfix.

® REMS vitnu grieSanas ellas aerosoli tvertnés (REMS Spezial, REMS Sanitol)
ir videi draudzigi, bet tiem ir pievienota ugunsbistama dzinéjgaze (butans).
Aerosolu tvertnes atrodas zem spiediena, neatvért ar spéku. Sargat no
saules stariem un sasilSanas virs 50°C.

® DzeséSanas smérvielu attaukojo$as iedarbibas dél, izvairtties no intensivas
saskares ar adu. Ir jaizmanto pieméroti adas aizsardzibas fdzekli.

® Higiénisku iemeslu dél, vannu ir regulari jaattira no netrumiem un skaidam,
bet ne retak ka reizi gada.

® Atkartota dzeséSanas smérvielas parbaude nav nepiecieSama, jo patéréjot,
nepartraukti tiek piepildita jauna dzeséSanas smérviela.

® DzeséSanas smérvielas koncentréta veida nedrikst nokldt kanalizacija,
gruntsudenos vai zemes slanos. Neizmantoto dzesé$anas smérvielu ir jano-
dod atbildigaja izvietoSanas uznemuma. Atkritumu likvidéSanas kods mine-
ralellu saturo§am dzeséSanas smeérvielam 54401, sintétiskajam 54109.

1. Tehniskie dati

1.1. Darba sféra
1.1.1. Vitnes diametrs

Tornado 2000
Tornado 2010
Tornado 2020

Magnum 2000
Magnum 2010
Magnum 2020

Caurules
(ar ar sintétiska materiala parklajumu) /16 - 2” 16 - 2"
Tapas 6 - 60 mm 6 - 60 mm
Vg-27 o -2
1.1.2. Vitnu veidi

Caurulvttne, konusveida pa labi
Caurulvitne, cilindriska pa labi
Terauda apvalka caurule - vitne
Tapvitne

1.1.3. Vitnes garums
Caurulvitne, konusveida Standarta garums  Standarta garums
_ I 165 mm, ar 150 mm, ar
Caurulvttne, cilindriska oy o
N pievilkSanu pievilkSanu
Tapvitne . . . N
neierobezots neierobezots
1.1.4. NogrieSana
Caurules /g -2 g - 2"
1.1.5. Grates nonemsana
Caurules Vg-2 Vy-2"
1.1.6. Nipelis un dubultnipelis ar
REMS Nippelspanner nipela iespriésanu
(iek3&ja iespilédana) 3/g - 2" /g - 2"
ar REMS Nippelfix nipela fiksétaju
(automatiska iekséja iespriésana) Vo -4 Vo -4

. REMS 4” automatiska griezna galva
visiem Tornado ar Magnum
2000/2010/2020 tipiem (skat. 6. att.)

Magnum 2000
Magnum 2010
Magnum 2020
ar REMS 4” automatisko
griezna galvu

16 - 47
6 - 60 mm
Vg -2

Tornado 2000
Tornado 2010
Tornado 2020
ar REMS 4” automatisko
griezna galvu

Vi - 4"
6 - 60 mm
g2

R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT
G (ISO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM

Pg (DIN 40430), IEC

M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW

Standarta garums
165 mm, ar
pievilkSanu
neierobezots

g - 2"
Vg =2
/g - 2"
o - 4"
21/ - 47

Standarta garums
165 mm, ar
pievilkSanu
neierobezots

g -2
V4-2"
3/g - 2"
Vo - 47
21/ - 4”

Magnum 4000
Magnum 4010
Magnum 4020

Vg -4
14 - 60 mm
o -2

Standarta garums
150 mm, ar
pievilkSanu
neierobezots

Va4
Vg - 4"
/g - 2"
o 4"
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1.2. Darba varpstinas apgriezienu skaits
Tornado 2000 16 -2" 53 -40 "/min
Magnum 2000 Vo =2 53 - 40 "/min
Magnum 4000 Vo -4 23 - 20 "/min
automatiska, nepartraukti mainama apgriezienu skaita reguléSana
Tornado 2010 / 2020 /16 -2 52 '/min
Magnum 2010 / 2020 Va=27 52 - 26 '/min
Magnum 4010 / 4020 Vo- g 20 - 10 "/min
A pie pilna noslogojuma. Augsta noslogojuma un slikta stravas nodroginajuma apstak|os lielakam vitném Tornado 26 '/min. vai Magnum 10 /min.
1.3. Elektriskie dati
Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000 230V, 1~; 50-60 Hz; 1700 W patérins, 1200 W atdeve; 8,3 A;
Drosinatajs (tkls) 16 A (B). IntermitéjoSais rezims 2,5 / 10 min.
110 V; 1~; 50-60 Hz; 1700 W paterins, 1200 W atdeve; 16,5 A;
Drosinatajs (tkls) 30 A (B). IntermitéjoSais rezims 2,5 / 10 min.
Tornado 2010, Magnum 2010 / 4010 230V, 1~; 50 Hz; 2100 W patéring, 1400 W atdeve; 10 A;
DroSinatajs (tikls) 10 A (B). IntermitéjoSais rezims 7 / 10 min.
Tornado 2020, Magnum 2020 / 4020 400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W patérins, 1500 W atdeve; 5 A;
Drosinatajs (tkls) 10 A (B). IntermitéjoSais rezims 7 / 10 min.
1.4. Izméri (Garums x Platums x Augstums)
Tornado 2000 730 x 435 x 280 mm
Tornado 2010 / 2020 730 x 435 x 280 mm
Magnum 2000 870 x 580 x 495 mm
Magnum 2010 / 2020 825 x 580 x 495 mm
Magnum 4000 915 x 580 x 495 mm
Magnum 4010 / 4020 870 x 580 x 495 mm
1.5. Svars kilogramos
Masina Instrumenti Standarta piederumi
Tornado 2000 31 12 7
Tornado 2010 43 12 7
Tornado 2020 43 12 7
Masina Masina Instrumenti Instrumenti Parvietojams
Vg =27 212 - 4” Vg =27 212 - 47 apaksramis
Magnum 2000 75 12 16
Magnum 2010 87 12 16
Magnum 2020 87 12 16
Magnum 4000 96 12 24 16
Magnum 4010 108 12 24 16
Magnum 4020 108 12 24 16
1.6. TrokSnu raditaji
Uz darba vietu attiecinamais emisijas radrtajs
Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000 83 dB (A)
Tornado 2010, Magnum 2010 / 4010 75 dB (A)
Tornado 2020 72 dB (A)
Magnum 2020 / 4020 74 dB (A)
1.7. Vibracijas (visi tipi)

Paatrinajuma svérta efektivitates vertiba 2,5 m/s?

2.1.

Nodosana ekspluatacija

Noradijums: TransportéSanas smagumus virs 35 kg ir japarvieto 2 per-
sonam, instrumentu komplektu nest atseviski. Transportéjot un uzstadot
masinu sekot fidzi tam, lai masinai ar vai bez apaksramja nebdtu liels
smaguma punkts, t.i. lai ta nav parak smaga.

Tornado 2000, 2010, 2020 uzstadiSana (Att.1-3)

Atskravet sparnskravi (1). Nonemt instrumentu turétaju (2). Masinu no-
vietot perpendikulari uz abiem vadpacélumiem (3 + 4) un ievietot 3 cau-
rulu galus parnesuma korpusa, Iidz tie saslédzas (Att. 1). MaSinu satvert
aiz parnesuma korpusa (nevis aiz caurulu pamatném) un novietot uz cau-
rulu pamatném (Att. 2).

Maginu var novietot arf uz jebkura darba sola un pieskrivét. Sim noltkam
masinas apaksa atrodas 3 vitnes caurumi. Ar piegades komplekta esosa
Sablona palidzibu izurbt uz darba sola 3 caurumus (urbis-@ 12 mm). Pec
tam masinu pieskrive no apakSas ar 3 M 10 skrdvem.

Instrumentu turétaju uzstumt uz vadpacelumiem. Izstumt cauri piespie-
déjsviru (5) no aizmugures caur cilpu instrumenta turétaja un spilgredzenu

(6) uzstumt uz aizmuguréja vadpacéluma ta, lai lapstinas skrive batu
vérsta uz leju un gredzena vitne paliktu briva. Uzlikt rokturi (7) uz pie-
spiedéjsviras.

Vannu iekart abas zem parnesuma korpusa uzliktajas skrives un pastumt
uz labo pusi sprauga. Vannu iekart gredzena vitné pie aizmuguréja vad-
pacéluma (4). Piespiedéjsviras spilgredzenu pabidit fdz konstrukcijai van-
nas piekarSanai un ciesi saspiest. élauku ar uzstksanas filtru iekart vanna
un otru $laukas galu uzstumt uz nipela instrumentu turétaja aizmuguré. le-
pildit 2 litrus vitnu grieSanas vielu. Skaidu trauku ievietot no aizmugures.
Nekad nedarbinat masinu bez vitnu grieSanas vielas.

Labakai parvietoSanai, kajas sledzi iekart skrive parnesuma korpusa aiz-
muguré (Att. 3).

Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 4000 T, 4010 T, 4020 T
uzstadiSana (Att. 8)

Masinu piestiprinat uz darba sola vai parvietojuma apaksramja (piederums)
ar 3 [1dzi piegadatajam skrivem. Lai masinu transportétu, to var pacelt ar
iestiprinatu cauruli vadpacélumu priek§a un aizmuguré pie iespiléSanas
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2.2,

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

rulu detalas @ %4” ar aptuveno garumu 60 cm un piestiprinatas ar sparns-
kraveém. Ja ma$inu nav nepiecieSams parvietot, abus ritenus var nonemt.
lepildtt 5 litrus vitnu grieSanas ellas. Nekad nedarbinat masinu bez vitnu
grieSanas ellas.

Tornado 2000T, 2010 T, 2020 T uzstadiSana (Att. 7 + 8)

Masinu piestiprinat uz darba sola vai parvietojuma apaksramja (piederums)
ar 3 I1dzi piegadatajam skrivem. Lai masinu transportétu, to var pacelt ar
iestiprinatu cauruli vadpacélumu priek§a un aizmuguré pie iespllésanas
rulu detalas @ %" ar aptuveno garumu 60 c¢m un piestiprinatas ar sparns-
krivem. Ja masinu nav nepiecieSams parvietot, abus ritenus var nonemt.
lepildtt 5 litrus vitnu grieSanas ellas. Nekad nedarbinat masinu bez vitnu
grieSanas ellas.

Magnum 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L uzstadisana (Att. 8)

Masinu piestiprinat uz darba sola vai parvietojuma apaksramja (piederums)
ar 4 fidzi piegadatajam skrivém. Lai masinu transportétu, to var pacelt ar
iestiprinatu cauruli vadpacélumu priek$a un aizmuguré pie iesplléSanas
un vadietveres. Spilgredzenu (10) ar sparnskrivi uzstumt uz aizmuguréja
vadpacéluma ta, lai gredzena vitne paliktu briva. Vannu iekart abas zem
parnesuma korpusa uzliktajas skrivés un iekart prieksa gredzena vitné
pie aizmuguréja vadpacéluma. Spiigredzenu (10) pabidtt I[dz konstrukcijai
vannas piekarsanai un ciesi saspiest. Slauku ar uzsikganas filtru iekart
vanna un otru $laukas galu uzstumt uz nipela instrumentu turétaja aizmu-
gure.

lepildtt 2 litrus vitnu grieSanas ellas. Nekad nedarbinat masinu bez vitnu
grieSanas ellas.

Elektriskais pieslegums

Pirms pieslég$anas, parbaudtt masinu, vai ta atbilst uz tipa plaksnes nora-
ditajai tikla sprieguma stravai. Izmantot pagarinajuma kabeli tikai ar zeme-
jumu. Masinu ieslédz un izsledz ar kajas slédzi (21, Tornado / 4, Magnum).
Slédzis (18, Tornado / 3, Magnum) kalpo apgrieziena virziena vai atruma
izvélei. Madinu var ieslegt tikai tad, ja ir atblokéts avarijas izslegSanas
slédzis (22, Tornado / 5, Magnum) un aizsargslédzis (23, Tornado / 6,
Magnum) ir nospiests uz kajas slédzi. Ja masinu pieslédz tiesi tiklam (bez
uzmavas), tad ir jauzstada jaudas slédzis 16 A.

Vitnu grieSanas ellas

Izmantojiet tikai REMS vitnu grieSanas ellas. Tas nodroSina nevainojamus
grieSanas rezultatus, augstu vitnzobu izturigumu, ka arf paaugstinatu ma-
§inas saudzesanu.

REMS Spezial Vitnes grieSanas ellas ir augstas kvalitates un to var izman-
tot visu veidu caurulu- un tapvitném. To var izmazgat ar tdeni (profesio-
nali parbaudrta). Vitnu grieSanas ellas uz mineralellas bazes priek$ dze-
rama Udens caurulvadiem atseviSkas valstis, pieméram, Vacija, Austrija
un Sveicé nav atlauta. Saja gadijuma izmantot mineralellu nesaturogo
REMS Sanitol.

REMS Sanitol Vitnu grieSanas ella, kas nesatur mineralellu, sintétiska,
pilntba $kist Gdent un tai piemit mineralellas sméréSanas Tpasibas. To var
izmantot visam caurulu- un tapvitneém. Vacija, Austrija un Sveicé to ir jaiz-
manto dzerama tdens caurulvados un ta atbilst sekojoSajiem prieksrak-
stiem (DVGW Parbaudes Nr. DW-0201AS2032; OVGW Parbaudes Nr. W
1.303; SVGW Parbaudes Nr. 7808-649).

Visas vitnu grieSanas ellas izmantot tikai neatSkaiditas!

Materialu atbalstiSana

Caurules un stienus sakot no 2 m garuma ir papildus jaatbalsta ar augs-
tumu reguléjoSo REMS Herkules. Tam ir térauda lodttes, lai varétu kusti-
nat caurules un stienus visos virzienos, bez materiala balsta apgasanas.
Ja REMS Magnum ir piestiprinata uz darba sola, tad ir jaizmanto REMS
Herkules Y, kuru piestiprina pie darba sola. REMS Herkules un REMS Her-
kules Y darbibas amplitida: @ /s - 4”.

REMS 4” automatiska galva
Izmantojot REMS 4” automatisko galvu ir janem véra tas lietoSanas pa-
macibu, kas ir piegadata kopa ar to.

Darbiba

. Instrumenti

Griezna galva (8, Tornado / 12, Magnum) attiecigi ir universala griezna
galva, t.i., attiectba uz augstak minétajam sféram, sadaltta 2 instrumentu

3.2,

3.3.

komplektos, attiecigi katru reizi ir nepiecieSama tikai viena griezna galva.
Lai grieztu konusveida caurulvitnes, garuma atbalstam (9, Tornado / 13,
Magnum) ir jabdt viena virziena ar aizvérSanas un atvérsanas sviru (10,
Tornado / 14, Magnum). Griezna galva atveras automatiski tad, kad ir
sasniegts attiecigais standarta vitnes garums. Lai varétu griezt cilindriskas
garenvitnes un tapvitnes, tiek aizcelts garuma atbalsts (9, Tornado / 13,
Magnum).

Vitnzobu maina

Vitnzobus var iznemt vai apmainit gan pie uzmontétas, gan arf pie no-
nemtas griezna galvas (piem., uz darba sola). Atskriveét spiles sviru (11,
Tornado / 15, Magnum), nenoskrivét to. Regulésanas disku (12, Tornado
/ 16, Magnum) aiz roktura nobidTt no spiles sviras fidz gala pozicijai. Saja
stavoklIt vitnzobus iznem un ievieto. Pie tam ieverot, lai vitnzobu aizmu-
guré noradtais vitnes izmérs atbilstu griezamajam vitnes izméram. Tapat
artieverot, lai vitnzoba aizmuguré noraditais numurs saskanétu ar numuru
uz vitnzobu turétaja (14, Tornado / 17, Magnum).

Vitnzobu iebidit griezna galva tik talu, Iidz saslédzas vitnripas turétaja
sprauga esosa lodtte. Kad visas vitnzobi ir ievietoti, parbidot reguléSanas
disku, tiek iestatits velamais vitnes izmérs. Tapvitnes vienmeér iestatt uz
,Bolt“. ReguléSanas disku iespilet ar sprles sviru. Aizvért griezna galvu.
Lai to izdarttu, specigi nospiest pa labi uz leju aizvérsanas un atverSanas
sviru (10, Tornado / 14, Magnum). Griezna galva atveras vai nu automa-
tiski (konusveida caurulvitnu gadijuma), vai art jebkura brid ar roku, viegli
piespiezot pa kreisi uz leju atvérSanas un aizvér§anas sviru.

Ja griezna galvai 2'/2- 4", pamatojoties uz paaugstinatu grieanas spéku
(piem., truli vitnzobi), nepietiek spiles sviras (11, Tornado / 15, Magnum)
tureSanas speka, t.i., kad griezna galva atveras pie grieSanas spiediena,
tad papildus pretéja puse ir japiegriez cilindra skrive uz spiles sviras (11,
Tornado / 15, Magnum).

Caurulu nogriezéjs (15, Tornado / 18, Magnum) ir paredzéts '/z-2” vai
2'/2-4” caurulu nogrieanai.

Caurulu grates nonéméju (16, Tornado / 19, Magnum) izmanto '/4- 2"
vai 2'/2—-4” caurulém. Pinoli nodroginat pret pagrie$anos, fiksgjot to sti-
prinajuma kronsteina prieksa vai aizmuguré, atkariba no caurules garuma.

lespilésanas ietvere Tornado (19) un (20)

PaScentréjoSie spilzokli atveras un aizveras automatiski, ar sledza (18)
pagriesanu pa kreisi vai pa labi un kajas slédza (21) darbinasanu. Mainot
priek$gjos un aizmuguréjos sprizoklus ir janem vera, ka katru spilzokli ir
jaievieto atbilstosi 4. un 5. attélam, jo pretéja gadijuma rodas bojajumi.
Masinu nekada gadrjuma nedrikst ieslégt pirms nav uzmontéti visi spilzok|i
un abi spiles ietvara vaki.

Lai iespiletu Magnum Iidz 2” un Tornado ir nepiecieSama piemérota ie-
spriésanas bukse (Art.-Nr. 343001) ar diametru < 8 mm, lai iespélétu Mag-
num Iidz 4” ar diametru < 20 mm. Pasdtot iespiléSanas buksi ir janorada
vélamais spiles diametrs.

Atras iespilésanas - si$anas ietvere Magnum

Priek$eja atras iespileSanas - siSanas ietvere ar lielo sprigredzenu un
Zok|u turétajos ievietoto, kustigo spizokli nodroSina centrisku un droSu ie-
spieSanu pie mazaka sasprindzinajuma.

Spilzoklu maina Magnum
Sprizokli (24) aizvért ar spilgredzenu (22) lidz apméram 30 mm iesprle-
Sanas diametra. Iznemt spilzokla (24) skruves. Spilzokli izskrivet ar pie-
merotu instrumentu (skrdvgriezi). Jaunus spilzok|us iebidrt iek$a ar ievie-
totu skrlivi no priekSpuses.

Tornado darba gaita

Instrumentus pacelt un instrumentu turétaju novietot labéja gala pozicija
ar piespiedéjsviras (5) palidzibu. levadit materialus ta, ka apstradajamais
materiala gals apméram 10 cm stiepjas ara no iespilésanas ietveres (19).
Griezna galvu (8) pagriezt uz leju un aizvert. Sledzi (18) ieslegt pozicija 1,
darbinat kajas sledzi (21). Tagad materialu iespiez mehaniski. Tipu 2010
un 2020 gadijuma nogrieSanai un gludapgrie$anai, ka arr mazaku vitnu
griesanai, var izvéléties 2. atrumu. Saja noluka viegli parslégt slédzi (18)
pie ejoSas masinas no pozicijas 1 uz 2. Griezna galvu spiest pret rotgjoso
materialu ar piespiedéjsviru (5).

Péc viena vai diviem vitnes gajieniem, griezna galva turpina automatiski
griezt talak. Kad konusveida caurulvitnu gadijuma tiek sasniegts standar-
tam atbilstoSais vitnes garums, griezna galva atveras automatiski. Garo-
un tapvitnu gadijuma, pie stradajoSas masinas, atvert griezna galvu ar
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3.4.

3.5.

rokam. Atlaist kajas slédzi (21). Slédzi (18) pagriezt uz R. Tsu laiku darbi-
nat kajas slédzi (21) - materials tiek atbrivots.

lesprlgjot materidlu papildus, var griezt neierobeoti garas vitnes. Saja
noltka vitnes grieSanas laika, kad masinas korpusam pietuvojas instru-
menta turétdjs, atlaist kajas slédzi (21). Neatvért griezna galvu. Sledzi (18)
pagriezt uz R. Atbrivot materialu, instrumentu turétaju un materialu ar
piespiedéjsviru novietot labaja gala pozicija. Masinu atkal iesléegt sledza
pozicija 1.

Lai atdaltu caurules tiek iegrozits caurulu nogriezéjs (15) un ar piespie-
dejsviras palidzibu iebidits vElamaja nogrieSanas pozicija. Griezot varpstu
pa labi, tiek atdalita rotgjosa caurule.

NogrieSanas rezultata izveidojusos iek$€jo aso Skautni nonem ar caurulu
grates nonémeju (16).

Vitnes grieSanas vielas iztecinaSana: novilkt no instrumentu turétaja (2)
Slauku un turét to tvertné. Atstat masinu darboties Iidz vanna ir tuk$a. Vai:
vannu nonemt un iztukSot caur sprauslu (17).

Magnum darba gaita

Instrumentus pacelt un instrumentu turétaju novietot labéja gala pozicija
ar piespiedgjsviras (8) palidzibu. Materialu ievadrt caur atvérto vadietveri
(2) un caur atvérto atras iespiléSanas - siSanas ietveri (1) ta, ka apstra-
dajamais materiala gals apméram 10cm stiepjas ara no atras iespilésanas
- siSanas ietveres. Aizvert atras iespiliéSanas - siSanas ietveri Ildz spilzo-
klis pieklaujas pie materiala. Ar spilzokli, ar Tsu asu aizvérSanas kustibu
vienu I1dz divas reizes, iespiest materialu. Aizverot vadietveri (2) nocentré
uz aizmuguri parkarusos materialu. Griezna galvu iegrozit uz leju un aizvert.
Slédzi (3) pagriezt uz 1, darbinat kajas slédzi (4). Magnum 2000/4000
ieslédz vai izsledz tikai ar kajas sledzi (4).

Magnum 2010/4010 un 2020/4020 gadijuma nogrieSanai un gludap-
grieSanai, ka arm mazaku vitnu grieanai, var izvéléties 2. atrumu. Saja
nolika viegli parsléegt sledzi (3) pie ejosas masinas no pozicijas 1 uz 2.
Griezna galvu spiest pret rotéjoSo materialu ar piespiedgjsviru (8).

Péc viena vai diviem vitnes gajieniem, griezna galva turpina automatiski
griezt talak. Kad konusveida caurulvitnu gadijuma tiek sasniegts standar-
tam atbilstoSais vitnes garums, griezna galva atveras automatiski. Garo-
un tapvitnu gadijuma, pie stradajoSas masinas, atvért griezna galvu ar
rokam. Atlaist kajas slédzi (4). Atvért atras iespiléSanas - siSanas ietveri,
iznemt materialu.

lesprigjot materialu papildus, var griezt neierobezoti garas vitnes. Saja no-
|ka vitnes grieSanas laika, kad masinas korpusam pietuvojas instrumenta
turétajs, atlaist kajas slédzi (4). Neatvért griezna galvu. Atbrivot materialu,
instrumentu turétaju un materialu ar piespiedéjsviru novietot labaja gala
pozicija. Masinu atkal ieslégt.

Lai atdalitu caurules tiek iegrozits caurulu nogriezéjs (18) un ar piespie-
déjsviras palidzibu iebdits vElamaja nogrieSanas pozicija. Griezot varpstu
pa labi, tiek atdalita rotéjosa caurule.

NogrieSanas rezultata izveidojusos iek$€jo aso Skautni nonem ar caurulu
grates nonémeéju (19).

Vitnes griesanas vielas iztecinaSana: novilkt no instrumentu turétaja (7)
Slauku un turét to tvertné. Atstat masinu darboties fdz vanna ir tuk$a. Vai:
nonemt aizbazni (25) un iztecinat vannu tuksu.

Nipelu un dubultnipelu izgatavoSana

Nipelu grieSanai izmanto REMS nipelu fiksétaju (automatiski iesprlé no
iekSpuses) vai REMS nipelu iespriétaju (iespilé no iekSpuses). Pie tam ir
jaseko ldzi tam, lai caurulu gali btu iekSpusé gludi apgriezti. Caurulu de-
talas vienmér uzbidrt lidz atbalstam.

Caurules detalas (ar vai bez eso$as vitnes) iespiléSanai ar REMS nipelu
iespiletaju, pagriezot varpstu ar kadu instrumentu (piem., skrivgriezi), tiek
izplesta nipela iespiléetaja galva. To drikst dart tikai pie uzbaztas caurules
detalas.

Gan REMS nipela fiksétaja, gan arr REMS nipela iespilétaja gadijuma ir
jaseko I1dzi tam, lai netiktu nogriezti Tsaki nipeli, ka standarts atlauj.

Kreiso vitnu izgatavoSana

Kriso vitnu izgatavo$anai ir piemeéroti tikai REMS Magnum 2010, 2020,
4010 un 4020. Grieznu galva ar piemeérotu skravi, piem. M12x40, jano-
fiksé instrumentu konsolé, savadak ta var pacelties un sabojat vitni. Pars-
|édzejs janoliek pozicija ,R". Samaintt vietam ellas sikna pievadus vai tos
savienot kopa. Ka alternativa var bt parslegsanas varsts (Art.-Nr. 342080)
(Piederums),kas tiek stiprinats pie iekartas. Ar parslegsanas varsta sled-
zi (Att.9) tiek mainits ellas plismas virziens.

4. UzturéSana kartiba

Pirms uzturéSanas un remonta darbu veikSanas, izvilkt fikla stravas kontakt-
daksu no kontaktligzdas! Sos darbus drikst veikt tikai specidlisti un pilnvaro-
tas personas.

4.1. Apkope

Masinu nav jaapkopj. Dzingjs darbojas slégta ellas vanna un tapéc to nav
jaieello.

4.2, Parbaude / remontésana
Tornado 2000 / Magnum 2000 / 4000 motoram ir oglidu birstes. Tas
nolietojas un tapéc ik pa laikam tas ir japarbauda un jaapmaina. Saja no-
|Uka atskruvét motora parsega 4 skrlves par apméram 3 mm un nonemt
abus parsegus no motora. Skatft arT 6. punktu - riciba traucéjumu gadr-
juma.
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5. Piesléguma plani un iekartu saraksts Tornado

Piesléguma plani Tornado 2000 Tornado 2010 Tornado 2020
Vadu krasa/Nr. Skava Vadu krasa/Nr. Skava Vadu krasa/Nr. Skava
Piesleguma Inija Brins 2 (Avarijas izslégsanas) | Brins 2 (Avarijas izslégsanas) | Brins 1
Zils 2 (Avarijas izslégsanas) | Zils 2 (Avarijas izslégganas) | Melns 3
Zal3/Dzeltens L1 Korpuss Zal$/Dzeltens L1 Korpuss Melns 5
Zils Al
Zal$/Dzeltens 1 Korpuss
" Savienojuma Iija Brins 2 (Motora aizsegs) | Briins 2 (Motora aizsegs) | Melns 1 2
N Zils 1 (Avarijas izslegsanas) | Zils 1 (Avarijas izslegsanas) | Melns 2 4
I Zal$/Dzeltens 1 Korpuss Zal§/Dzeltens L1 Korpuss Melns 3 6
@ Melns 4 14
_g Melns 5 2 (Avarijas izslegsanas)
o Zal§/Dzeltens L Korpuss
lekSéjas Inijas Sarkans 1 (Avarijas izslégsanas) | Sarkans 1 (Avarijas izslégsanas) | Sarkans 5 — 1 (Avarias izslégsanas)
13 (Taust@n?) 13 (Taust@n?)
Sarkans 14(Talist|ns) Sarkans 14(Talist|ns) Sarkans 13 -5 A2
1 (Motora aizsegs) 1 (Motora aizsegs)
Savienojuma IMija Briins 1 Briins R Melns 1 L1
Melns 2 L2
Zils 3 Zils S Melns 3 L3
Melns 4 4
Melns 5 5
Zal$/Dzeltens L1 Korpuss Zal$/Dzeltens L1 Korpuss Zal$/Dzeltens 1 Korpuss
o | Motors Melns 2 4 Melns 1 U1 Melns 1 U1
3 Melns 5 8 Melns 2 Vi Melns 2 Vi
g Melns 6 10 Melns 3 Wi Melns 3 Wi
X Melns 4 6 Melns 4 Uz Melns 4 U2
s Melns 3 5 Melns 5 Vo Melns 5 Vo
< Melns 1 2 Melns 6 W2 Melns 6 W2
A Melns 7 7
Melns 8 8
Zal3/Dzeltens L1 Korpuss Zal$/Dzeltens L1 Korpuss
Bremzu pretestiba Brins 5
Zils 12
Kondensators Brins Ci
Zils Ca
@ | Elektriskais stknis Brins 1 Brins R Brins L1
S | (Masinas konstrukcija “T”) Zils 3 Zils S Zils L2
> Zals/Dzeltens 1 Korpuss Zal$/Dzeltens 1 Korpuss Zal$/Dzeltens 1 Korpuss
lekartu saraksts
Motors RW 345 REMS |RW 342 REMS |RW 343 REMS
Sadales varpstas slédzis CA 10 C 58751 * FT22V REMS [ CA 10 C 58761 * FT22V REMS | CA 10 D-U277 * 01 FT22V REMS
Kajas slédzis T 5300 REMS [T 5300 REMS [T 5400 REMS
Kondensators MP 35/100/330 REMS

6. Riciba traucéjumu gadijuma
6.1. Traucéjums: Masina nedarbojas.

Célonis:

® Nav atblokéta avarijas izslegSanas.
® To ir izraisijis motora aizsargslédzis.
® Nolietotas vai bojatas piededzu birstes (Tornado 2000,

Magnum 2000/ 4000).
6.2.

Célonis:

® Truli vitnzobi.

® Slikta vitnu grieSanas viela.
® Stravas tikla parslogojums.

Traucéjums: Masina nevelk, trikst jaudas.

® Parak mazs pagarinajuma kabela vada Skersgriezums.
® Slikts kontakts pie savienotajiem.
® Nolietotas ogliSu birstes (Tornado 2000, Magnum 2000/4000).

6.3. Traucéjums: Nav vai nepietiekama vitnes grieSanas vielas padeve uz

griezna galvu.

Célonis:
® Bojats siknis.

® \anna ir parak maz vitnes grieSanas vielas.

® Netirs siets iepludes atverés.

6.4. Traucéjums: Neskatoties uz skalas iestatjumu, vitnzobi ir par

daudz vala.

Célonis:
® Nav aizvérta griezna galva.

6.5. Traucéjums: Griezna galva neveras vala.

Célonis:

® Pie atvertas griezna galvas ir nogriezta vitne uz nakosa lielaka

caurules diametra.

® Garuma atbalsts ir aizlocTts.

6.6.

Célonis:
® Truli vitnzobi.

Traucéjums: Neizmantojama vitne.

® Nepareizi ievietoti vitnzobi. levérot numeraciju.
® Nav vai nepietickama vitnes grieSanas vielas pievade.

® Slikta vitnes grieSanas viela.

® Traucéta instrumenta turétaja padeves kustiba.

6.7. Traucéjums: Caurule siid spiles ietveré.

Célonis:

® Stipri piesarnots spijzoklis.
® Caurulu gadijuma, kuras ir biivi apklatas ar sintétisko materialu,
izmantot specialo spilzokli.

® Nolietots spijzoklis.
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Piesléguma plani un iekartu saraksts Magnum

Piesleguma plani Magnum 2000/4000E| Magnum 2010 Magnum 4010 Magnum 2020 Magnum 4020
Vadu krasa/Nr.| Skava Vadu krasa/Nr.| Skava Vadu krasa/Nr.| Skava Vadu krasa/Nr.| Skava Vadu krasa/Nr.| Skava
Piesléguma finija Brins 2 (Avarijas izsl.)| Brins 2 (Avarijas izsl.)| Brins 2 (Avarijas izsl.)| Brins 1 Brins 1
Zils 2 (Avarijas izsl.)| Zils 2 (Avarijas izsl.)| Zils 2 (Avarijas izsl.)| Melns 3 Melns 3
Za|$/Dzeltens 1 Korpuss | Zal$/Dzeltens 1 Korpuss | Melns 5 Melns 5
Zils Al Zils A1
Za|S/Dzeltens 1 Korpuss | Zal$/Dzeltens 1 Korpuss
Savienojuma fMnija Brins 2 (Motora aizsegs)| Brins 2 (Motora aizsegs)| Brins 2 (Motora aizsegs)| Melns 1 2 Melns 1 2
° Zils 1 (Avarijas izsl.)| Zils 1 (Avarijas izsl.)| Zils 1 (Avarijas izsl.)| Melns 2 4 Melns 2 4
3 Za|$/Dzeltens 1 Korpuss | Zal$/Dzeltens 1 Korpuss | Melns 3 6 Melns 3 6
2 Melns 4 14 Melns 4 14
»g Melns 5 2 (Avarijas izsl)| Melns 5 2 (Avarijas izsl.)
g Zals/Dzeltens | L Korpuss | Zal$/Dzeltens| € Korpuss
lekséjas Mmijas Sarkans 1 (Avarijas izsl.)| Sarkans 1 (Avarijas izsl.)| Sarkans 1 (Avarijas izsl.)| Sarkans 51 (Avarias izsl)| Sarkans 5 > 1 (Avarijas izsl.)
13 (Tausting) 13 (Tausting) 13 (Tausting)
Sarkans 14 (Tausting) | Sarkans 14 (Tausting) | Sarkans 14 (Tausting) | Sarkans 135>A2 Sarkans 135A2
1 (Motora aizsegs) 1 (Motora aizsegs) 1 (Motora aizsegs)
Savienojuma IMmija Briins 2 Briins R Briins R Melns 1 L+ Melns 1 L1
Zils 1 Zils S Zils S Melns 2 Lo Melns 2 Lo
Melns 3 Ls Melns 3 L3
Melns 4 4 Melns 4 4
Melns 5 5 Melns 5 5
” Zal$/Dzeltens 1 Korpuss | Zal$/Dzeltens L Korpuss | Zal$/Dzeltens 1 Korpuss | Zal$/Dzeltens 1 Korpuss
é Motors Melns 2 Brans Melns 1 Ui Melns 1 Ui Melns 1 Ui Melns 1 Ui
5 Melns 5 6 Melns 2 Vi Melns 2 Wi Melns 2 Vi Melns 2 Wi
i Melns 6 5 Melns 3 Wi Melns 3 Vi Melns 3 Wi Melns 3 Vi
?g Melns 4 3 Melns 4 U2 Melns 4 U2 Melns 4 U2 Melns 4 Uz
N Melns 3 4 Melns 5 Ve Melns 5 W2 Melns 5 & Melns 5 Wa
e Melns 1 Zils Melns 6 W2 Melns 6 Vo Melns 6 W2 Melns 6 Ve
Melns 7 7 Melns 7 7
Melns 8 8 Melns 8 8
Zal$/Dzeltens L Korpuss Zal$/Dzeltens L Korpuss Zal$/Dzeltens L Korpuss Zal$/Dzeltens L Korpuss
Kondensators Brlns Ci Brins Ci
Zils Ceo Zils Ce
lekartu saraksts
Motors RW 345 REMS RW 342 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS | RW 343 REMS
Sadales varpstas slédzis CA10C58761- FT22V REMS | CA10 C 58761 FT22V REMS | CA10D-U277-01FT22V REMS | CA10DU277-01FT22V  REMS
Kajas slédzis T5310 REMS T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
Kondensators MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS

7. Razotaja garantija

Garantijas laiks ir 12 ménesi, skaitot no dienas, kad jauna iekartas tiek
nodota pirmajam lietotajam, taCu ne ilgak ka 24 méenesi no piegades par-
devejam. lekartas nodoSanas briza apliecinasanai jaiesita pirkuma doku-
menta originals, kura jabit noraditam pirkuma datumam un iekartas apzi-
mejumam / nosaukumam. Visi garantijas laika konstatétie funkcionalie
defekti, kas pieradama veida céluSies no klumé izgatavoSanas procesa
vai nekvalitativa materiala, tiek novérsti bez maksas. Defektu novérSanas
rezultata garantijas laika skaitiSana netiek ne pagarinata, ne atjaunota.
Garantija neattiecas uz bojajumiem, kas radusSies dabiska nodiluma, nepa-
reizas lietoSanas vai ekspluatacijas instrukcijas neieveroSanas, iekartas
parslogosanas, merkim neatbilstoSas lietoSanas un lietotaja vai treSo per-
sonu iejauk$anas rezultata, ka ar dé| citiem iemesliem, kuros nav vaino-
jama firma REMS.

Garantijas pakalpojumus drikst sniegt tikai autorizéts firmas REMS klientu
apkalpoSanas dienests. Reklamacijas tiek pienemtas tikai tada gadijuma,
jaizstradajums vesela veida, bez iepriek$gjas iejauksanas tiek nodots piln-
varotai REMS klientu apkalpo$anas darbnicai. Nomainitas dalas un izstra-
dajumi pariet REMS Tpasuma.

Nosuti§anas un sanem$anas izdevumus sedz iekartas lietotajs.

Lietotaja likumigas tiesibas, seviski, tiestbas uz pretenzijam pret razotaju
izstradajuma defektu gadijuma, saglabajas neskartas. ST razotaja garan-
tija attiecas uz jauniem izstradajumiem, kas iegadati Eiropas Savientba,
Norvégija vai Sveicé.
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REMS Tornado 2000 /2010 / 2020 C) Isikute ohutus
1 liblikkruvi 13 kuulnupp/kaepideme orv a) Olge tahelepanelik, jélgige oma tegevust ja asuge elektrilise sea-
2 tooriistahoidja 14 I6iketerahoidja deldisega todle terve tdhelepanuga. Arge kasutage elektrilist sea-
3 eesmine juhtdetail 15 torulbikaja deldist, kui olete vasinud v6i narkootikumide, alkoholi v6i ravimite
4 tagumine juhtdetail 16 toru siseserva krassieemaldaja méju all. Vaid momendiks tahelepanu kaotamine voib elektrilise sea-
5 presskang 17 tila deldisega todtades pdhjustada vigastusi.
6 pitskruvi 18 luliti b) Kandke isiklikke kaitsevahendeid ja alati kaitseprille. Isiklike kait-
7 kéepide 19 pingutuspadrun sevahendite kandmine, nagu tolmumask, libisemisttakistavad jalanéud,
8 ldikepea 20 pingutuspadruni voti kaitsekiiver voi kuulmekaitsmed, vastavalt elektrilise seadeldise kasu-
9 keerme pikkuse méaaraja 21 jalgliiliti tusviisile, vahendab vigastuste saamise riski.
10 sulgemis- ja avamiskang 22 avariinupp c) Viltige seadeldise tahtmatut kéivitumist. Veenduge, et liiliti on vél-
11 pitskang 23 kaitseldliti jaliilitatud asendise, enne kui iihendate seadeldise vooluvorku. Kui
12 seadistusseib 24 juhtpolt Te hoiate sorme llitil seadeldis kandmise ajal, voi kui ihendate ta voo-

REMS Magnum 2000 /2010 / 2020 / 4000 / 4010 / 4020

1 kiirpingutuspadrun 13 keerme pikkuse maaraja
(I66kpadrun) 14 sulgemis- ja avamiskang

2 juhtpadrun 15 pitskang

3 luliti vasak-parem 16 seadistusseib

4 jalgluliti 17 ldiketerahoidja

5 avariilliliti 18 toruldikaja

6 kaitsellliti 19 toru siseserva krassieemaldaja

7 todriistahoidja 20 jahutusvedeliku vann

8 presskang 21 laastuvann

9 kéepide 22 pingutusréngas

10 pitskruvi liblikkruviga 23 l6iketerahoidja

11 liblikkruvi 24 |diketera

12 l6ikepea 25 sulgur-kork

Uldohutusnoéuded

TAHELEPANU! Kéik juhised peab labi lugema. Alltoodud juhenditest mitte
kinnipidamine v&ib pdhjustada elektrilddgi, pdlemise ja/voi raskeid vigas-
tusi. Edaspidi kasutatav mdiste ,elektriline seadeldis” kéib vooluvorgust
tootavate elektriliste tddriistade ja masinate (voolujuhtmega), akuga toide-
tavate elektriliste todriistade ja masinate (ilma voolujuhtmeta) kohta. Kasu-
tage elektrilist seadeldist vaid otstarbekohaselt ja Uldohutusndudeid ja
onnetusjuhtumeid arahoidvaid juhiseid jargides.

SAILITAGE SEDA JUHENDIT HASTI.

A) Té6koht

a) Hoidke oma to6dpiirkond puhtana ja korras. Korratus ja halvasti val-
gustatud t66piirkonnad véivad pdhjustada 6nnetusjuhtumeid.

b) Arge todtage elektrilise seadeldisega plahvatusohtlikus keskkon-
nas, kus on kergestisiittivaid vedelikke, gaase voi tolmu. Elektrili-
sed seadeldised eritavad sademeid, mis voivad slilidata tolmuosake-
sed voi aurusid.

c) Arge laske lapsi ega kérvalisi isikuid elektrilise seadeldisega t66-
tamise ajal lahedusse. Tahelepanu kdrvaleviimisega voite kaotada
kontrolli seadme le.

B) Elektriohutus

a) Elektrilise seadeldise pistik peab sobima pistikupesasse. Pistikut
ei tohi mingil moel iimber teha. Kasutage maandusega elektrilise
seadeldisega adapterpistikut. Muutmata pistikud ja sobivad pistiku-
pesad vahendavad elektrilddgi saamise riski. Kui elektriline seadeldis
on varustatud kaitsejuhtmega, tohib seda thendada vaid kaitsekontak-
tiga pistikupesasse. Elektrilise seadeldise kasutamisel ehitusplatsidel,
niiskes keskkonnas, vabas 6hus v&i muudes sarnastes kohtades, peab
kasutama vaid 30mA-kaitselUlitit (FI-ldliti).

b) Viltige fiiiisilist kontakti maandatud pealispindadega, nagu torud,
kiittekehad, pliidid ja kiilmkapid. Elektrilo6gi oht tekib siis, kui Teie
keha on maandatud.

c) Arge hoidke seadeldist vihma véi niiskuse kies. Vee sattumine elek-
trilisse seadeldisse suurendab elektrilddgi saamise riski.

d) Arge kasutage voolujuhet selleks, et seadeldist kanda, iiles ripu-
tada voi pistikut pistikupesast vélja tommata. Hoidke juhet kuu-
muse, Olide, teravate servade voi seadeldise liikuvate osade eest.
Kahjustatud voi keerdus kaabel suurendab elektrildogi saamise riski.

e) Viljas tootades kasutage vaid vélitoodeks sobivat pikendusjuhet.
Valitdddeks mdeldud pikendusjuhtme kasutamine vahendab elektril66gi
saamise riski.

luvdrku sisselillitatud asendis liilitiga, véib juhtuda énnetus. Arge katke
kunagi nuppldlitit kinni.

d) Eemaldage héélestamistooriistad voi mutrivotmed seadeldisest,
enne kui selle sisse liilitate. To0riist vai voti, mis asub seadeldise pdor-
levas osas, v8ib pdhjustada vigastusi. Arge kunagi vdtke kinni pdorle-
vatest (likuvatest) osadest.

e) Arge iilehinnake oma véimeid. Kandke hoolt selle eest, et pind Teie
jalge all oleks kindel ja hoidke tasakaalu. Seelabi on Teil seadeldise
Ule ootamatutes olukordades parem kontroll.

f) Kandke sobivatriietust. Arge kandke laiu riideid ega ehteid. Hoidke
juuksed, riided ja kindad liikuvatest osadest eemal. Laiad riided,
ehted voi pikad juuksed voivad liikuvatesse osadesse takerduda.

g) Kui on voimalik kasutada tolmu imevaid v6i tolmu piiiidvaid sead-
meid, veenduge, et need oleks oOigesti iihendatud ja kasutatud.
Nende seadmete kasutamine véhendab tolmu tttu tekkivaid ohtusid.

h) Andke elektriline seadeldis vaid vastava véljadppe saanud isiku
katte. Noorukid tohivad elektrilise seadeldisega té6tada vaid juhul, kui
nad on vanemad kui 16 ja see on vajalik nende valjadppeks ning nad
toétavad spetsialisti jarelevalve all.

D) Elektriliste seadeldistega hoolikas iimberkdimine

a) Arge koormake elektrilist seadeldist iile. Kasutage oma t66s vaid
selleks ettenédhtud elektrilist seadeldist. Sobiva elektrilise seadeldi-
sega tootades saavutate parema ja kindlama tulemuse.

b) Arge kasutage elektrilist seadeldist, mille liiliti on defektne. Elektri-
line seadeldis, mida ei ole vdimalik sisse- ega valjalilitada, on ohtlik ja
selle peab &ra parandama.

c¢) Tommake pistik pistikupesast valja, enne kui hakkate seadeldist
hadlestama, osi vahetama voi panete seadeldise kaest dra. Need
ettevaatusabindud aitavad ara hoida seadeldise tahtmatut kaivitumist.

d) Hoidke elektrilist seadeldist lastele mitte kattesaadavas kohas.
Arge laske elektrilise seadeldisega té6tada isikutel, kes seda ei
oska, voi kes pole lugenud kaesolevat juhendit. Elektrilised seadel-
dised on ohtlikud, kui neid kasutatakse kogenematute inimeste poolt.

e) Kandke elektrilise seadeldise eest hoolt. Kontrollige, kas liikuvad
osad funktsioneerivad laitmatult ja ei kiilu kinni, kas osad ei ole
murdunud voi kahjustatud, nii et see takistab elektrilise seadeldise
t66d. Laske kahjustatud osad remontida kvalifitseeritud personali
voi REMS klienditeeninduse volitatud to6kojas. Paljude dnnetuste
pdhjuseks on halvasti hooldatud elektrilised seadeldised.

f) Hoidke Ioiketooriistad terava ja puhtana. Hasti hooldatud 16iketdo-
riistad, mille 16ikepinnad on teravad, kiiluvad vahem kinni ja neid on
kergem juhtida.

g) Paigaldage toodeldav ese kindlalt. Kasutage selleks kruustange, et
toddeldav ese kinnitada. Nii seisab see kindlamalt, kui Teie kéte vahel,
pealegi jadvad teil mdlemad kaed to6tamiseks vabaks.

h) Kasutage elektrilisi seadeldisi, selle juurde kuuluvat komplekti, t66-
riistu jne. vastavalt sellele juhendile ja nii, nagu see antud sead-
metiilibile ette on nahtud. Pidage seejuures silmas to6tingimusi ja
oma tegevust. Elektriliste seadeldiste kasutamine t6ddeks, milleks ta
pole ette nahtud, vdib tekitada ohtlikke olukordi. Igasugune omavoliline
elektrilise seadeldise umberehitamine on ohutusnduete tottu keelatud.

E) Akutoitega seadeldistega hoolikas limberkaimine

a) Veenduge, et aku on vilja liilitatud, enne kui akut paigaldate. Sisse-
lulitatud elektrilisse seadeldisse aku paigaldamine vdib pdhjustada 6nne-
tusjuhtumi.

b) Laadige akut ainult selle laadijaga, mida tootja on soovitanud. Aku-
laadija, mis on ette ndhtud teiste akude laadimiseks, vdib pdlema minna.
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c) Kasutage ainult antud elektrilise seadeldise jaoks ettendhtud aku-
sid. Teiste akude kasutamine voib kaasa tuua vigastusi ja tuleohu.

d) Hoidke kasutusel mitteolev aku eemal kirjaklambritest, miintidest,
votmetest, naeltest, kruvidest voi teistest vaikestest metalleseme-
test, mis voivad tekitada kontaktide lihendamist. Akukontaktide vahel
tekkiv lthis voib pohjustada pdletusi vi tulekahju.

e) Aku vale kasutamise korral voib vedelik akust vélja voolata. Viltige
kontakti selle vedelikuga. Juhuslikul kokkupuutel peske rohke
veega. Kuivedelik satub silma, podrduge arsti poole. Akuvedelikuga
kokkupuude vdib tekitada nahaérritusi ja s66vitust.

f) Kui aku/ laadija temperatuur voi keskkonna temperatuur on <
5°C/40°F voi 2 40°C/105°F, ei tohi akut voi selle laadijat kasutada.

g) Arge kiidelge akusid kui tavalist olmeprahti, vaid andke see REMS
klienditeeninduse volitatud tookotta voi selleks vastavasse jadatme-
kaitlusettevottesse.

F) Teenindus

a) Laske oma elektrilist seadeldist remontida vaid kvalifitseeritud
personalil ja vaid originaal-varuosadega. Sellega tagate seadeldise
ohutuse.

b) Jérgige tooriistade vahetamisel hooldusjuhiseid ja ndudeid.

c¢) Kontrollige elektrilise seadeldise voolujuhet regulaarselt ja laske
see kahjustuste korral remontida kvalifitseeritud spetsialistidel voi
REMS klienditeeninduse volitatud tookojas. Kontrollige regulaar-
selt pikendusjuhet ja asendage see, kui ta on kahjustatud.

Eriohutusnouded

® Masinaga tddtamisel kasutatakse turvalist jalglulitit, millel on avariinupp.
Kui seda ei ole nait. tdddeldava eseme keerlemise tttu voimalik kasu-

tada, peab tarvitusele vétma turvameetmed, nait. kaitsetokked.

Té6d, nagu néit. tlestdstmine, monteerimine ja demonteerimine, kasi-
klupiga keermete I6ikamine, td6tamine kasildikuriga, samuti tdriistade
kaes hoidmisel (materjale toestavaid abivahendeid kasutamata), on t66-
tava masina ajal keelatud.

Kui on karta td6deldava eseme Umberkukkumist voi kdrvalekaldumist
(soltuvalt materjali pikkusest ja labimdddust ning pddrete arvust), voi
kui masin ei seisa kindlal alusel (nait. kasutades 4"-automaat-ldikepead)
peab kasutama piisaval arvul reguleeritava kdrgusega tugesid (REMS
Herkules).

Mitte kunagi ei tohi pingutuspadrunist kinni vétta.

Luhikesi torujuppe kinnitada ainult REMS Nippelspanner-i voi REMS
Nippelfix-iga.

REMS keermeldikamisvahenditele aerosoolpudelites (REMS Spezial,
REMS Sanitol) on lisatud gaasi, mis on kil keskkonnasdbralik, kuid on
tuleohtlik (butaan). Aerosoolpudelid on réhu all, neid ei tohi jduga avada.
Kaitsta paikesekiirte ja tle 50°C soojenemise eest.

Jahutusvedelik sisaldab rasva eemaldavaid komponente, seetdttu peab
véltima selle sattumist nahale. Peab kasutama sobivaid nahka kaitsvaid
vahendeid.

Hiigieeni hoidmiseks peab vanni regulaarselt, vahemalt tks kord aa-
stas, mustusest ja laastudest puhastama.

Jahutusvedelikku ei pea kontrollima, kuna selle kuludes peab pidevalt
uut jahutusvedelikku juurde lisama.

Kontsentreeritud jahutusvedelik eitohi sattuda kanalisatsiooni, veekogu-
desse egamullapinda. Kasutamata jadanud jahutusvedelik tuleb kdidelda
vastava jaatmekaitlusfirma poolt. Kéidelda mineraaldli sisaldavate
jahutusvedelike koodi 54401 jérgi, sunteetilisi 54109 jérgi.

1. Tehnilised andmed

Tornado 2000 Magnum 2000 Magnum 2000 Tornado 2000 Magnum 4000
Tornado 2010 Magnum 2010 Magnum 2010 Tornado 2010 Magnum 4010
Tornado 2020 Magnum 2020 Magnum 2020 Tornado 2020 Magnum 4020
koos REMS 4” koos REMS 4”
automaat-l6ikepega automaat-l6ikepega
1.1. Kasutusala
1.1.1. Keerme labimoo6t
Torud (ka kunstmaterjalist mantliga) /16 — 2" e —2" e —4" e —4" a—4"
Poldid 6 — 60 mm 6 — 60 mm 6 — 60 mm 6 — 60 mm 14 - 60 mm
a-2" 2-2" Va-2" a—2" 2-2"
1.1.2. Keermete liigid
torukeermed, koonilised parempoolsed R (ISO 7-1, DIN 2999, BSPT), NPT
torukeermed, silindrilised parempoolsed G (ISO 228-1, DIN 259, BSPP), NPSM
terassoomustoru keermed Pg (DIN 40430), IEC
poldikeermed M (ISO 261, DIN 13), UNC, BSW
1.1.3. Keerme pikkus
torukeermed, koonilised normpikkus normpikkus normpikkus normpikkus normpikkus
toruk 4 silingrilised 165 mm, koos 150 mm, koos 165 mm, koos 165 mm, koos 150 mm, koos
orll:j.keerme (‘js' inartise jarelpingutus jérelpingutus jérelpingutus jérelpingutus jérelpingutus
poldikeerme piiramata piiramata piiramata piiramata piiramata
1.1.4. Torude
[6ikamine g -2 g —2" g—2" g -2 a—4
1.1.5. Torude siseservade
puhastamine -2 g=2" a-2" g-2" a—4
1.1.6. Niplid- ja topeltniplid
REMS Nippelspanner niplipingutajaga
(sisemine) 3 —2" 32" 32" 32" 32"
REMS Nippelfix'iga
(automaat sisepingutus) o—4" 2—4" 2-4" o—4" 2-4"
1.1.7. REMS 4’ automaat-loikepea
kdikidele Tornado- ja Magnum
2000/2010/2020-tuupidele (vt. joon. 6) 22— 4 24"
1.2. Toospindli pooretearvud
Tornado 2000 e—2" 53 -40"/min
Magnum 2000 a-2" 53 —40 /min
Magnum 4000 a—4" 23— 20 "/min

automaatne, sujuv pddretearvu reguleerimine
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1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

est
Tornado 2010 / 2020 16—2" 52 '/min
Magnum 2010 / 2020 4—=2"  52-26"min
Magnum 4010 / 4020 s—4"  20-10"/min

ka taiskoormuse puhul. Suure koormuse ja halva voolulihenduse korral suuremate keermete puhul Tornado 26 /min. v6i Magnum 10 */min.

Elektrilised andmed
Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000

230V, 1~; 50-60 Hz; 1700 W vastuvétt, 1200 W valjaandm.; 8,3 A;

kaitse (vork) 16 A (B). Korduv-liihiajaline reziim 2,5/ 10 min.

110 V; 1~; 50-60 Hz; 1700 W vastuvétt, 1200 W valjaandm.; 16,5 A;
kaitse (vork) 30 A (B). Korduv-lihiajaline reziim 2,5/ 10 min.

Tornado 2010, Magnum 2010 / 4010

230V, 1~; 50 Hz; 2100 W vastuvétt, 1400 W valjaandm.; 10 A;

kaitse (vork) 10 A (B). Korduv-lihiajaline reziim 7 / 10 min.

Tornado 2020, Magnum 2020 / 4020

400 V; 3~; 50 Hz; 2000 W vastuvdtt, 1500 W valjaandm.; 5 A;

kaitse (vork) 10 A (B). Korduv-lihiajaline reziim 7 / 10 min.

Mo6tmed (P x L x K)

Tornado 2000 730 x 435 x 280 mm

Tornado 2010 / 2020 730 x 435 x 280 mm

Magnum 2000 870 x 580 x 495 mm

Magnum 2010 / 2020 825 x 580 x 495 mm

Magnum 4000 915 x 580 x 495 mm

Magnum 4010 / 4020 870 x 580 x 495 mm

Kaal kg masin t6driistad standardkomplekt

Tornado 2000 31 12 7

Tornado 2010 43 12 7

Tornado 2020 43 12 7
masin masin tdoriistad tdoriistad teisaldatav
a—2" 22— 4" a-2" 22— 4" alustugi

Magnum 2000 75 12 16

Magnum 2010 87 12 16

Magnum 2020 87 12 16

Magnum 4000 96 12 24 16

Magnum 4010 108 12 24 16

Magnum 4020 108 12 24 16

Miira

Miraemissioon t6okohal

Tornado 2000, Magnum 2000 / 4000 83 dB (A)

Tornado 2010, Magnum 2010 / 4010 75dB (A)

Tornado 2020 72 dB (A)

Magnum 2020 / 4020 74 dB (A)

Vibratsioon (kdik tiiiibid)

Mododetud efektiivvaartus kiirendusel 2,5 m/s?

21.

Toosse votmine

Tahelepanu! Ule 35 kg kaaluga esemete transportimist peavad teostama
2 inimest. Transportimisel ja masina paigaldamisel peab jalgima, et
masina raskuskese, nii alusega kui iima aluseta, ei oleks liga korgel.

Tornado 2000, 2010, 2020 paigaldamine (joonised 1-3)
Liblikkruvi (1) lahti keerata. To6riistahoidja (2) maha vétta. Masin ase-
tada vertikaalselt mdlema juhtdetaili (3 + 4) otsa ja 3 torujalga pista
ajami korpusesse, kuni kaib kldpsatus (joonis 1). Masina korpusest
(mitte torujalgadest) kinni votta ja panna torujalgadele (joonis 2).
Masinat voib asetada ja kinnitada ka igasugusele tddpingile. Selleks
otstarbeks on masina pdhjal 3 keermega auku. Masinaga kaasasoleva
Sablooni abil tuleb todpingile teha 3 auku (puur @ 12 mm). Masin kinni-
tatakse altpoolt 3 kruviga M 10.

Todriistahoidja nihutada juhtdetailidele. Presskang (5) llikata tagant
labi ava todriistahoidjani ja pitskruvi (6) nihutada tagumisele juhtde-
tailile nii, et liblikkruvi jaéks tahapoole ja réngaskanal jadks vabaks.
Kéepide (7) panna presskangi peale.

Vann riputada ajami korpuse pdhjal olevate kruvide kilge ja nihutada
paremale vahesse. Vann riputada tagumise juhtdetaili (4) rongaska-
nali kilge. Presskangi pitskruvi lukata vanni rippumiskohani ja kinni-
tada. Filtriga voolik riputada vanni ja teine voolikuots nihutada t60rii-
stahoidja tagakiljel oleva nipli otsa. 2 liitrit keermeldikamisvahendit
sisse valada. Laastukauss paigaldada tagakuljelt. Masinat ei tohi ku-
nagi iima keermeldikamisvahendita t66le panna.

2.2,

Loikepea (8) juhtpolt asetada todriistahoidja auku ja 16ikepea aksiaal-
survega juhtpoldile kdigutades paigale likata.

Transportimise lihtsustamiseks riputada jalgluliti ajamikorpuse taga-
kiiljel oleva kruvi otsa (joonis 3).

Magnum 2000 T, 2010 T, 2020 T, 4000 T, 4010 T, 4020 T
paigaldamine (joonis 8)

Masin kinnitada tddpingile vailigutatavale alusele (komplektis) 3 kaasa-
soleva kruvi abil. Transportimiseks v8ib masinat tdsta aluse eesosas
olevatest kaepidemetestja mootori tagakdiljest voi materjalialuse kaepi-
demetest. Alusel transportimiseks Ilkatakse aluse d6sidesse toruju-
pid @ %, pikkusega ca 60 cm ja kinnitatakse liblikkruvidega. Kui ma-
sinat ei transpordita, voib mélemad rattad ara vétta.

Taita 5 liitri keermeldikamisvahendiga. Masinat ei tohi kunagiilma keer-
melbikamisvahendita tédle panna.

Tornado 2000 T, 2010 T, 2020 T paigaldamine (joonis 7 + 8)
Masin kinnitada tddpingile vdiligutatavale alusele (komplektis) 3 kaasa-
soleva kruvi abil. Transportimiseks voib masinat tdsta aluse eesosas
olevatest kaepidemetest ja mootori tagakdiljest voi materjalialuse kaepi-
demetest. Alusel transportimiseks liikatakse aluse 60sidesse toruju-
pid @ %", pikkusega ca 60 cm ja kinnitatakse liblikkruvidega. Kui ma-
sinat ei transpordita, voib mdlemad rattad ara vétta.

Taita 5liitri keermeldikamisvahendiga. Masinat ei tohi kunagiilma keer-
meldikamisvahendita todle panna.



est

est

23.

2.4.

2.5.

2.6.

Magnum 2000 T-L, 2010 T-L, 2020 T-L paigaldamine (joonis 8)
Masin kinnitada tédpingile viliigutatavale alusele (komplektis) 4 kaasa-
soleva kruvi abil. Transportimiseks v6ib masinat tdsta aluse eesosas
olevatestkaepidemetest ja mootori tagakdljest voi materjalialuse kaepi-
demetest. Pitskruvi liblikkruviga (10) liikata tagumisele juhtdetailile nii,
et rongaskanal jadks vabaks. Vann riputada tagantpoolt mootorikesta
kiljes oleva kruvi kiilge ja eestpoolt tagumise juhtdetaili rongaskana-
lisse. Pitskruvi (10) vanni rippumiskohani liikata ja kinni keerata. Fil-
triga voolik riputada vanni. Laastukauss paigaldada tagakdljelt.

Taita 2 liitri keermeldikamisvahendiga. Masinat ei tohi kunagiilma keer-
meldikamisvahendita t66le panna.

Elektriiihendus

Enne vooluvorku thendamist kontrollida, kas masinal oleval sildil esi-
tatud andmed vastavad olemasolevale vooluvérgule. Kasutada vaid
maandusega pikendusjuhet. Masinat |Ulitatakse sisse ja valja jalgluliti
abil (21, Tornado / 4, Magnum). Liliti (18, Tornado / 3, Magnum) on
pborete suuna vdi kiiruse eelnevaks valimiseks. Masinat saab sisse
[ilitada ainult siis, kui avariilliti (22, Tornado / 5, Magnum) on lahti ja
kaitsellliti (23, Tornado / 6, Magnum) jalglulitil on alla vajutatud. Kui
masin Uhendatakse otse vooluvérku (ilma pistikupesata), peab instal-
leerima 16 A pealdliti.

Keermeldikamisvahendid

Kasutage vaid REMS keermeldikamisvahendeid. Need tagavad lait-
matu tulemuse, 16iketerade pikaealisuse, samuti saastate sellega ma-
sinat. REMS soovitab praktilist ja saastlikku aerosoolpudelit.

REMS Spezial: kdrglegeeritud keermeldikamisvahend mineraaldli
baasil ja on kasutatav igat liiki toru- ja poldikeermete puhul. Veega ma-
hapestav, ekspertide poolt kontrollitud. Mineraaldli baasil keermeldi-
kevahendeid ei ole lubatud kasutada joogiveetorude juures paljudes
maades, niit. Saksamaal, Austrias ja Sveitsis. Seljuhul kasutada mine-
raaldlivaba REMS Sanitoli.

REMS Sanitol: mineraal6livaba, siinteetiline, taielikult vees lahustuv
ja mineraaldli maardeomadustega keermeldikamisvahend. Kasutatav
koikidel toru- ja poldikeermetel. Teda peab Saksamaal, Austrias ja
Sveitsis kasutama joogiveetorustikel ja ta vastab taielikult eeskirjadele
DVGW Kontr. nr. DW-0201AS2032; OVGW Kontr. nr. W 1.303; SVGW
Kontr. nr. 7808-649).

Kaiki keermeldikamisvahendeid kasutada vaid lahjendamata kujul!

Materjali toestamine

Torud ja latid alates 2 m peavad olema toestatud reguleeritava kor-
gusega REMS Herkules abil. See on varustatud teraskuulidega, tanu
millele on torud ja latid vabalt liigutatavad igas suunas, ilma et nad
Umber kukuks. Kui REMS Tornado on kinnitatud t6épingile, vdib kasu-
tada ka REMS Herkules Y, mis kinnitatakse t66pingi klilge. REMS Her-
kules ja REMS Herkules Y kasutusala: @ '/s — 4"

REMS 4” automaat-pea

REMS 4" automaat-pea kasutamisel jargida kaasasolevat REMS 4”
automaat-pea kasutusjuhendit.

Tootamine

. Tooriistad

Loikepea (8, Tornado /12, Magnum) on universaalne 16ikepea, s.t. kdi-
kide eespool nimetatud keermeliikide tegemiseks ja kummagi kahest
tooriistakomplektist olemasolul on vaja vaid tht I6ikepead. Kooniliste
torukeermete I6ikamiseks peab keerme pikkuse maaraja (9, Tornado
/ 13, Magnum) olema (ihel suunal sulgemis- ja avamiskangiga (10,
Tornado / 14, Magnum). L6ikepea avaneb automaatselt, kui keerme
normpikkus on saavutatud. Silindriliste pikkade keermete ja poldi-
keermete I6ikamiseks keeratakse keerme pikkuse maéraja (9, Tornado
/13, Magnum) eest ara.

Loiketerade vahetamine

Ldiketerasid saab paigaldada ja vahetada nii klilgemonteeritud kui ka
mahavdetud [dikepeal (nait. tddpingil). Selleks vabastada pitskang (11,
Tornado/15, Magnum), mitte lahti kruvida. Seadistusseib (12, Tornado
/ 16, Magnum) lukata kaepidemest pitskangist eemale, 16puni vélja.
Selles asendis voetakse I6iketerad vélja ja ka paigaldatakse. Seejuu-
res peab jalgima, et Idiketerade tagakdljel ndidatud keermesuurused

3.2,

3.3.

vastaksid I6igatavate keermete suurusele. Peale selle peab jélgima,
et I6iketerade tagakdiljel olevad numbrid vastaksid Idiketerade hoidjal
(14, Tornado / 17, Magnum) olevatele numbritele.

Ldiketerad Ilikata |6ikepea sisse nii kaugele, kuni 16iketerahoidja pilus
olev kuul kldpsatab. Kui kdik 16iketerad on paigaldatud, maaratakse
seadistusseibi nihutamisega soovitud keermesuurus. Poldikeermete
puhul seadistada alati ,Bolt* (polt) asend. Seadistusseib kinnitada
pitskangi peale. Léikepea sulgeda. Selleks vajutada tugevalt sulge-
mis- ja avamiskang (10, Tornado / 14, Magnum) alla paremale. Loike-
pea avaneb kas automaatselt (kooniliste torukeermete puhul) vdi iga
kord, kui kdega kergelt sulgemis- ja avamiskangile suunaga vasakule
vajutada.

Kui 2'/2— 4" Idikepea puhul ei ole pitskangi (11, Tornado / 15, Magnum)
hoidejoud tanu kérgendatud I6iketugevusele (nait. niiri Idiketera) piisav,
s.t. 16ikepea avaneb I6ikejdu tagajérjel, peab kinnitama lisaks silin-
derkruvi pitskangi (11, Tornado / 15, Magnum) vastasolevale kiiljele.
TorulGikaja (15, Tornado / 18, Magnum) on '/4—2" v&i 2'/2—4" torude
|6ikamiseks.

Toru siseserva puhastajat (16, Tornado / 19, Magnum ) kasutatakse
'/a—2" v6i 2'/2— 4" torude puhul. Pinool keerata servapuhastaja kéaepi-
demesse kldpsatusega kinni eest vdi tagantpoolt — sdltuvalt toru pikku-
sest.

Pingutuspadrun (19) ja (20)

Isetsentreeruvad I6iketerad avanevad ja sulguvad automaatselt liliti
(18) vasakule vdi paremale keeramisega ja jalgliliti (21) lilitamisega.
Eesmiste ja tagumiste IGiketerade vahetamisel peab jalgima, et iga
|6iketera paigaldataks nii, nagu joonistel 4 ja 5 naidatud, vastasel juhul
vBib masin kahjustada saada. Mitte mingil juhul ei tohi masinat sisse
|Glitada enne kui koik Idiketerad ja pingutuspadrun on monteeritud.

Magnumil kuni 2” ja Tornadol peab labimddtude < 8 mm pingutami-
seks, Magnumil kuni 4" Iabimdétude < 20 mm pingutamisel olema
labimdddule sobiv pitshiilss (art. nr. 343001). Pitshiilsi tellimisel peab
esitama soovitud 1&bimdddu.

Kiirpingutuspadrun Magnum
Eesmine kiirpingutuspadrun koos suure pingutusrdngaga 6iketerade

hoidjasse paigaldada, likuvad Idiketerad vajavad tsentraalse ja kindla
pingutuse puhul minimaalset joukasutust.

Loiketerade vahetamine Magnum

Loiketera (24) pingutusrongaga (22) kuni ca 30 mm pingutuse 1abi-
mdoddust sulgeda. Loiketera (24) kruvid eemaldada. Loiketerad sobiva
tooriista abil (kruvikeeraja) taha liikata. Uued I6iketerad eestpoolt
kruvidega kinnitades I6iketerahoidjasse paigaldada.

Tootamine Tornadoga

Tooriiistad valja votta ja tooriistahoidja viia presskangi (5) abil parem-
poolsesse asendisse I6puni valja. Materjal sisse viia nii, et ca 10 cm
jaab pingutuspadrunist (19) valja. Loikepea (8) alla vajutada ja sul-
geda. Lliti (18) lilitada asendisse 1, jalgliiliti (21) alla vajutada. Niid
pingutatakse materjal automaatselt. Tiilipide 2010 ja 2020 puhul on
vdimalik vaiksemate keermete Idikamisel valida 2 kiirust. Selleks peab
tootaval masinal lllitama [Uliti (18) kiiresti asendist 1 asendisse 2.
Loikepea vajutada presskangi (5) abil poorleva materjali vastu.
Peale esimest-teist keermekaiku IGikab |6ikepea automaatselt edasi.
Kui kooniliste torukeermete normpikkus on saavutatud, avaneb |ike-
pea automaatselt. Pikkade ja poldikeermete tegemisel peab 16ikepea
masina toétades kasitisi avama. Jalgllliti (21) lahti lasta. Laliti (18)
keerata asendisse R. Liilitada korraks sisse jalgluliti (21), materjal
vabaneb pinge alt.

Materjali jarelpingutamisega voib teha piiramatult pikki keermeid. Sel-
leks lasta jalgliiliti (21) keermelbikamise ajal lahti, kui to6riistahoidja
laheneb masinakorpusele. Loikepead mitte avada. Lliti (18) lilitada
asendisse R. Materjal pinge alt vabastada, to6riistahoidja ja materjal
viia presskangi abil tagumisse parempoolsesse asendisse. Masin liili-
tada uuesti lulitiasendisse 1.

Torude I16ikamiseks viiakse toruldikaja (15) sisse ja presskangi abil
soovitud asendisse. Spindlit paremale keerates Idigatakse pddrlev toru
labi.

Ldikamisel tekkinud sisemine serv eemaldatakse toru siseserva 16i-
kajaga (16).
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Keermeldikamisvahendi véljalaskmine: tdmmata voolik todriistahoid-
jalt maha ja jatta anumasse. Lasta masinalt tédtada kuni vann on tihi.

kuluvad ja seetdttu peab neid aeg-ajalt kontrollima vdi valja vahetama.
Selleks keerata mootorikatte 4 kruvi ca 3 mm lahti ja mootori mdle-

Vo6i: Votta vann mahaja tlihjendada tila (17) kaudu. mad katted maha vétta. Vt. ka punkt 6: Kéitumine hairete korral.

Téotamine Magnumiga

Tooriistad valja vétta ja todriistahoidja viia presskangi (5) abil parem-
poolsesse asendisse [6puni valja. Materjal sisse viia labi avatud juht-
padruni (2) ja labi avatud kiirpingutuspadruni (1) nii, et ca 10 cm jaab
pingutuspadrunist vélja. Kiirpingutuspadrun sulgeda nii, et 16iketerad
oleksid materjali vastu. Pingutusrdngast korraks lahti keerates pingu-
tada materjali paar korda ule. Juhtpadruni (2) sulgemisega tsentree-
ritakse tagant valjaulatuv materjal. Likepea alla vajutada ja sulgeda.
Laliti (3) lulitada asendisse 1, jalgluliti (4) alla vajutada. Magnum
2000/4000 saab ainult jalglilitiga sisse ja valja lllitada.

Magnum 2010/4010 ja 2020/4020 puhul on véimalik Idikamisel ja sise-
servade puhastamisel, samuti vaiksemate keermete I6ikamisel valida
2 kiirust. Selleks peab tddtaval masinal Illitama llliti (3) kiiresti asen-
dist 1 asendisse 2. Loikepea vajutada presskangi (8) abil poorleva ma-
terjali vastu.

Peale esimest-teist keermekaiku Idikab 16ikepea automaatselt edasi.
Kui kooniliste torukeermete normpikkus on saavutatud, avaneb I6ike-
pea automaatselt. Pikkade ja poldikeermete tegemisel peab 16ikepea
masina tootades kasitisi avama. Jalgluliti (4) lahti lasta. Kiirpingutu-
spadrun avada, materjal vélja votta.

Materjali jarelpingutamisega voib teha piiramatult pikki keermeid. Sel-
leks lasta jalgllliti (4) keermeldikamise ajal lahti, kui todriistahoidja
l&heneb masinakorpusele. Loikepead mitte avada. Materjal pinge alt
vabastada, tédriistahoidja ja materjal viia presskangi abil tagumisse
parempoolsesse asendisse. Materjal uuesti pingutada, masin uuesti
sisse lllitada.

Torude I16ikamiseks viiakse toruldikaja (18) sisse ja presskangi abil
soovitud asendisse. Spindlit paremale keerates Idigatakse pddrlev toru
|&bi.

Loikamisel tekkinud sisemine serv eemaldatakse toru siseserva I6i-
kajaga (19).

Keermeldikamisvahendi valjalaskmine: tdmmata voolik todriistahoid-
jalt (7) maha ja jatta anumasse. Lasta masinal téétada, kuni vann on
tuhi. V6i: eemaldada sulgurkork (25) ja lasta vann tiihjaks joosta.

3.4. Niplite ja topeltniplite valmistamine

Niplite Idikamiseks kasutatakse REMS Nippelfix'i (automaatselt sise-
pingutav), samuti REMS Nippelspanner’it (sisepingutav). Seejuures
peab jalgima, et torude sisekiilgedel oleks I6igatud faas. Toru llikata
alati [6puni valja.

Torujupi, kas keermega vdi ilma, pingutamiseks REMS Nippelspan-
ner abil pingutatakse Nippelspanner'i pea spindlit todriista abil (nait.
kruvikeeraja) keerates. Seda tohib teha vaid juhul, kui torujupp on pai-
galdatud.

Nagu REMS Nippelfix'i puhul peab ka REMS Nippelspanner’i puhul
jalgima, et ei I6igataks lihemaid nipleid, kui norm lubab.

3.5. Vasakkeermete tegemine

Vasakkeermete tegemiseks on sobilikud ainult REMS Magnum 2010,
2020, 4010 ja 4020.Vasakkeermete tegemiseks tuleb keermestuspea
fikseerida nt. poldiga M12x40, vastasel korral véib keermestuspea ko-
halt kerkida ja keeret vigastada. Luliti asendisse ,R* keerata. Jahu-
tusvedeliku vooliku otsad vahetada v&i pump vooluvdrgust valja tihen-
dada. Alternatiiviks on timberlUlitusventiili (Art. Nr. 342080) kasutami-
ne (lisaseade kinnitatakse masinale). Ventiili (joonis 9) kaepideme
keeramisega muudetakse jahutusvedeliku voolusuunda.

4. Tookorras hoidmine

Enne todkorda seadmist ja remontimist masin vooluvérgust valja tdmmata!
Neid toid tohivad teostada vaid spetsialistid ja vastava valjadppe saanud
isikud.

4.1. Hooldus

Need masinad on hooldusvabad. Ajam to6tab suletud élivannis ja ei
vaja seetdttu maarimist.

4.2. Inspekteerimine / korrashoid
Tornado 2000 / Magnum 2000 / 4000 mootoril on séeharjad. Need
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5. Uhendusplaanid ja seadmete nimekiri Tornado

- . Tornado 2000 Tornado 2010 Tornado 2020
Uhendusplaanid . - -
soone varvus/nr. | klemm soone varvus/nr. | klemm soone varvus/nr. | klemm
voolujuhe pruun 2 (avariiluliti) pruun 2 (avariiluliti) pruun 1
sinine 2 (avariiluliti) sinine 2 (avariiluliti) must 3
roheline/kollane |+ korpus roheline/kollane |+ korpus must 5
sinine A1
roheline/kollane |+ korpus
Uhendusjuhe pruun 2 (mootori kaitse) | pruun 2 (mootori kaitse) | must 1 2
= sinine 1 (avariiluliti) sinine 1 (avariiluliti) must 2 4
% roheline/kollane |+ korpus roheline/kollane |+ korpus must 3 6
=) must 4 14
I} must 5 2 (avariiluliti)
roheline/kollane |+ korpus
sisemised juhtmed punane 1 (av:jriill'jliti) punane 1 (av:jriill'jliti) punane 5 — 1 (avariiluliti)
13 (nupp) 13 (nupp)
punane 14(nurjp) punane 14(nurjp) punane 13 =5 A2
1 (mootori kaitse) 1 (mootori kaitse)
Uhendusjuhe pruun 1 pruun R must 1 L1
must 2 L2
sinine 3 sinine S must 3 Ls
must 4 4
must 5 5
roheline/kollane |+ korpus roheline/kollane |+ korpus roheline/kollane |+ korpus
mootor must 2 4 must 1 U1 must 1 U1
) must 5 8 must 2 V1 must 2 V1
o must 6 10 must 3 W1 must 3 W1
9 must 4 6 must 4 U2 must 4 U2
€ must 3 5 must 5 V2 must 5 V2
3 must 1 2 must 6 W2 must 6 W2
© must 7 7
must 8 8
roheline/kollane |+ korpus roheline/kollane |+ korpus
pidurdus pruun 5
sinine 12
kondensaator pruun C1
sinine C2
c | elektriline pump pruun 1 pruun R pruun L1
& | (masina tudp “T") sinine 3 sinine S sinine L2
= roheline/kollane |+ korpus roheline/kollane |+ korpus roheline/kollane |+ korpus
Seadmete nimekiri
mootor RW 345 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS
ratashamba IUliti CA 10 C 58751 * FT22V REMS |CA 10 C 58761 * FT22V REMS | CA 10 D-U277 *01 FT22V REMS
jalgluliti T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS
kondensaator MP 35/100/330 REMS

6. Kaitumine haire korral

. Haire: masin ei lahe kédima.

Pohjus:

® avariinupp ei ole valjalulitatud

® mootori kaitseldliti on lahti

® kulunud voi kahjustatud s6eharjad
(Tornado 2000, Magnum 2000/4000)

6.2. Haire: masin ei loika.

Pohjus:

® |diketerad on niirid

® halb keermeldikamisvahend
® vooluvérgu ulekoormatus

® pikenduskaabli labim&ét liiga vaike
® halb kontakt elektriihendustes
® kulunud séeharjad (Tornado 2000, Magnum 2000/4000)

6.3.
I6ikepeasse.

Pohjus:
® pump on defektne

e liga vahe keermeldikamisvahendit vannis
® sdel imiotsikul on ummistunud

6.4.
avatud.

Pohjus:
® |5ikepea ei ole sulgunud

Haire: keermeldikamisvahend ei jéua voi jduab halvasti

Haire: vaatamata Gigele skaala halestusele on I6iketerad liiga

6.5. Haire: l0ikepea ei avane.

Pohjus:

® avatud I6ikepea ajal 16igati suurema 1abimddduga torukeeret
® keerme pikkuse mééraja on kohalt &ra

6.6.

Pohjus:

Haire: keere ei ole dige.

® |diketerad on nurid
® |iketerad on valesti paigaldatud, jalgida numeratsiooni
® keermeldikamisvahendi juurdevool on halb v&i puudub

@ halb keermeldikamisvahend

® tddriistahoidja etteliikkamine on takistatud

6.7.

Pohjus:

Haire: toru libiseb pingutuspadrunis.

® |Giketera on vaga maardunud

® paksude kunstmaterjalist mantlitega torude puhul kasutada
eri-loiketeri

® |6iketerad on kulunud
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Uhendusplaanid ja seadmete nimekiri Magnum

Uhendusplaanid Magnum 2000/4000 (] Magnum 2010 Magnum 4010 Magnum 2020 Magnum 4020
soone varvus/nr.| klemm soone varvus/nr.| klemm soone vérvus/nr.| klemm soone varvus/nr.| klemm soone varvus/nr.| klemm
voolujuhe pruun 2 (avariildiliti) | pruun 2 (avariilliliti) | pruun 2 (avariilliliti) | pruun 1 pruun 1
sinine 2 (avariilliliti) | sinine 2 (avariillliti) | sinine 2 (avariillliti) | must 3 must 3
roheline/kollane | L korpus roheline/kollane | L korpus must 5 must 5
sinine A1 sinine A1
roheline/kollane | L korpus roheline/kollane | L korpus
Uhendusjuhe pruun 2 (mootori kaitse) | pruun 2 (mootori kaitse)| pruun 2 (mootori kaitse) | must 1 2 must 1 2
sinine 1 (avariildiliti) | sinine 1 (avariilliliti) | sinine 1 (avariilliliti) | must 2 4 must 2 4
E roheline/kollane | L korpus roheline/kollane | < korpus must 3 6 must 3 6
2 must 4 14 must 4 14
] must 5 2 (avariilliliti) must 5 2 (avariililiti)
roheline/kollane | £ korpus roheline/kollane| < korpus
sisemised juhtmed punane 1 (avariildliti) | punane 1 (avariilliliti) | punane 1 (avariiliiliti) | punane 51 (avarillliiti)| punane 5 -1 (avariilliiti)
13 (nupp) 13 (nupp) 13 (nupp)
punane 14 (nLlpp) punane 14 (nLipp) punane 14 (ntipp) punane 13->A2 punane 13->A2
1 (mootori kaitse) 1 (mootori kaitse) 1 (mootori kaitse)
Gihendusjuhe pruun 2 pruun pruun must 1 L1 must 1 L1
sinine 1 sinine S sinine S must 2 L2 must 2 L2
must 3 Ls must 3 L3
must 4 4 must 4 4
must 5 5 must 5 5
roheline/kollane | L korpus roheline/kollane | £ korpus roheline/kollane | L korpus roheline/kollane | L korpus
& | mootor must 2 pruun must 1 U1 must 1 Ui must 1 Ut must 1 U1
o must 5 6 must 2 Vi must 2 Wi must 2 Vi must 2 Wi
__2 must 6 5 must 3 Wi must 3 Vi1 must 3 Wi must 3 Vi1
£ must 4 3 must 4 U2 must 4 U2 must 4 U2 must 4 U2
© must 3 4 must 5 V2 must 5 W2 must 5 V2 must 5 W2
must 1 sinine must 6 W2 must 6 V2 must 6 W2 must 6 V2
must 7 7 must 7 7
must 8 8 must 8 8
rohelinefkollane | L korpus | roheline/kollane| £ korpus | rohelinefkollane | L korpus | roheline/kollane| £ korpus
kondensaator pruun Ci pruun Ci1
sinine C2 sinine C2
Seadmete nimekiri
mootor RW 345 REMS RW 342 REMS | RW 342 REMS | RW 343 REMS | RW 343 REMS
ratashamba liliti CA10 C 58761 FT22V REMS | CA10 C 58761+ FT22V REMS | CA10D-U277-01FT22V REMS | CA10D-U277-01FT22V REMS
jalgluliti T5310 REMS T 5300 REMS | T 5300 REMS | T 5400 REMS | T 5400 REMS
kondensaator MP 35/100/330 REMS | MP 35/100/330 REMS
7. Tootja garantii

Garantii kehtib 12 kuud alates uue toote ileandmise hetkest esmaka-
sutajale, kuid kdige kauem 24 kuud péarast tootjalt edasimjale tileand-
mist. Uleandmise aeg on tdestatav originaal-saatedokumentide alusel,
millele on margitud ostu kuupéev ja toote kirjeldus. Kdik garantiiajal
iimnenud funktsioonivead, mida voib tdlgendada kui valmistajapoolset
vdi materjaliviga, parandatakse tasuta. Puuduste krvaldamisega piken-
datakse voi uuendatakse toote garantiiaega. Kahjustuste puhul, mis on
tekkinud loomulikust kulumisest, asjatundmatu kasitlemise, tootjapool-
sete ettekirjutuste mittetaitmise, ebasobivate materjalide kasutamise,
lUlekoormatuse, ebaotstarbekohase kasutamise, enda voi kellegi teise
poolt vale remontimise v&i mdne muu sarnase pohjuse t6ttu, mille eest
REMS vastutust ei kanna, garantii ei kehti.

Garantiiteenuseid tohivad osutada ainult REMS-i volitatud klienditeen-
industddkojad. Reklamatsioone véetakse arvesse vaid juhul, kui toode
tuuakse REMS klienditeenindustookotta, iima et teda oleks eelnevalt
plutud ise parandada. Asendatud tooted ja osad lahevad tagasi
REMS-i valdusesse.

Kohaletoimetamise ja araviimise transpordikulud kannab kasutaja.

Kasutaja digused, eriti edasimiijale esitatud reklamatsioonid, jaévad
kasitlemata. See tootjapoolne garantii kevhtib vaid uutele toodetele, mis
on ostetud Euroopa Liidust, Norrast voi Sveitsist.



deu EG-Konformitatserklarung

REMS-WERK erklart hiermit, dass die in dieser Betriebsanleitung beschriebenen Maschinen mit den Bestimmungen der Richtlinien 98/37/EG, 89/336/EWG und 73/23/EWG konform sind. Folgende
Normen werden entsprechend angewandt: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN
EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

eng EC Declaration of Conformity

REMS-WERK declares that the products decribed in this user manual comply with corresponding directives 98/37/EG, 89/336/EWG and 73/23/EWG. Correspondingly this applies to the following norms:
DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN
60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

fra Déclaration de conformité CEE

REMS-WERK déclare par la présente, que les machines citées dans cette notice d'utilisation sont conformes aux Directives 98/37/EG, 89/336/EWG et 73/23/EWG. Les normes suivantes ont été ap-
pliquées: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9,
DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

ita Dichiarazione di conformita CE

REMS-WERK dichiara che i prodotti descritti in questo manuale sono conformi alle norme 98/37/EG, 89/336/EWG e 73/23/EWG. Le seguenti norme vengono rispettate: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN
12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2,
DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

spa Declaracion CE de conformidad

REMS-WERK declara que las maquinas descritas en estas instrucciones de manejo son conformes a las normas de las directrices 98/37/EG, 89/336/EWG y 73/23/EWG. Las siguientes normas se
aplican respectivamente: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN
EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

nld EG-conformiteitsverklaring

REMS verklaart hiermee, dat de in de gebruiksaanwijzing beschreven machine met de bestemmingen van de richtljnen 98/37/EG, 89/336/EWG conform zijn. Volgende normen zijn overeenkomstig
gehanteerd: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9,
DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

swe EG-forsakran om dverensstimmelse

REMS-WERK forsakrar harmed att de i denna bruksanvisning beskrivna maskinerna éverensstammer med direktiven 98/37/EG, 89/336/EEC och 73/23/EEC. Féljande normer tillampas: DIN EN ISO
12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN
EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

nor EC-konformitetserkleering

REMS-WERK erkleerer herved at maskinen som er beskrevet i denne bruksanvisningen, oppfyller bestemmelsene i direktivene 98/37/EC, 89/336/EEC og 73/23/EEC. Felgende standarder er anvendt
i denne forbindelse: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN
60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

dan EF-konformitetserklaering

REMS-WERK erkleerer hermed, at de maskiner, som er beskrevet i denne betjeningsvejledning, er konforme med bestemmelserne i direktiverne 98/37/EG, 98/336/EWG og 73/23/EWG. Falgelig an-
vendes folgende normer: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN
EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

fin EU:n vaatimustenmukaisuusvakuutus

REMS-WERK vakuuttaa taten, ettd tdssa kayttdohjeessa kuvatut koneet vastaavat EU:n direktiivien 98/37/EY, 89/336/ETY ja 73/23/ETY vaatimuksia. Seuraavia standardeja sovelletaan vastaavasti:
DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN
60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

por Declaragéo de conformidade CE

REMS-WERK declara que as maquinas descritas neste manual de instrugdes estéo conformes com as normas das directrizes 98/37/EG, 89/336/EWG e 73/23/EWG. Também se aplicam as seguin-
tes normas, respectivamente: DIN EN ISSO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1,
DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

pol Deklaracja zgodnosci EWG

Firma REMS o$wiadcza, ze maszyny opisane w niniejszej instrukcji uzytkowania zgodne sg z warunkami wytycznych 98/37/EG, 89/336/EWG oraz 73/23/EWG. Zastosowane zostaly nastepujace nor-
my: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN
60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

ces EU-Prohlaseni o shodé

REMS-WERK timto prohlauje, Ze se stroje/pfistroje popsané v tomto navodu k pouZiti shoduji s ustanovenimi smérnic EU 98/37/EG, 89/336/EWG a 73/23/EWG. Odpovidajicim zptisobem byly pou-
Zity nasledujici normy: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN
60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

slk ES-vyhlasenie o zhode

ZAVOD REMS-WERK tymto vyhlasuje, Ze strojea prislroje popisané v tomto prevadzkovom navode s konformné s ustanoveniami smernic 98/37/ES, 89/336/EHS a 73/23/EHS. V sulade s tym sa
aplikuju nasledujtice normy: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN
EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

hun ES-hasonlésagi bizonylat

AREMS-WERK UZEM ezennel kijelenti, hogy az ezen lizemeltetési itmutatdban leirt gépek megfelelnek a 98/37/ES, 89/336/EHS és 73/23/EHS iranyzatok kévetelményeinek. Ezzel dsszhangban al-
kamazanddak a kovetkez6 szabvanyok: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN
60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

hrv/scg lIzjava o sukladnosti EZ

REMS-WERK ovime izjavljuje da su strojevi opisani u ovim pogonskim uputama sukladni s direktivama EZ-a 98/37/EG, 89/336/EWG i 73/23/EWG. Odgovarajuce se primjenjuju sliedece norme: DIN
EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11,
DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

slv Izjava o skladnosti EU

REMS-WERK izjavlja, da so v teh navodilih za uporabo opisani stroji v skladu z dolo¢bami smernic 98/37/EG, 89/336/EWG in 73/23/EWG . Odgovarjajoce so bile uporabljane sledece smernice: DIN
EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11,
DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

ron Declaratie de conformitate CE

REMS-WERK declara prin prezenta cd matinile descrise in aceste instructiuni de functionare sunt conforme cu dispozitiile directivelor 98/37/CE, 89/336/CEE ti 73/23/CEE. Urmatoarele norme sunt
aplicate corespunzitor: DIN EN 1SO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN
60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3- 2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029- 1,DIN EN 61029-2-9.

rus ComecTumocTtb no EG

Hacroswwmm dpmpma REMS-WERK 3asBnsieT, 4To CTaHKu 1 MaLLHbI, ONUCaHHbIE B HACTOSILLEH UHCTPYKLMW MO SKCMnyaTaLyi, COBMECTUMBI C MOMOXEHUAMI MHCTPyKuniA 98/37/EG, 89/336/EWG n
73/23/EWG. lMpumeHsiioTcs COOTBETCTBEHHO crepytome ctaHaapTsl: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1,
DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

grc AQAwon Zuppépewong EK

H REMS-WERK dnAwvel pe 10 TTapév, 6T 0 inXavég TTou Treplypd@ovTal aTig TTapoUoeg odnyieg Xpriong CUUHOP@WVOVTAI TIPOg TIG dIOTASEIS Twv 0dnyiwv 98/37/EK, 89/336/EOK kai 73/23/EOK.
Egappddovral avriotoixa Ta akdAouBa rpdruta: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45,
DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

tur Avrupa birligi - Uyumluluk beyani

REMS-Werk bu kullanma kilavuzunda tarif edilen makinelerin 98/37/EG, 89/336/EWG ve 73/23/EWG sartlarina uygun oldugunu beyan etmektedir. Belirtilen Norm’lar kullaniimaktadir: DIN EN
ISO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN
60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

bul [eknapauus 3a cboTBeTcTBME Ha EC

3aBogute REMS, aeknapupar, Ye on1caHuTe B Ta3n MHCTPYKLMS 3a eKCrnoataLms NPOAYKTU CbOTBETCTBAT Ha eBPOMNelicki1Te NoCTaHoBNeHUs Ha AnpekTiam 98/37/EG, 89/336/EWG n 73/23/EWG.
MocneasalyynTe ctaHpapTyt ca cbotBeTHU Ha: DIN EN I1SO 12100-1, DIN EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45,
DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

lit EB atitikties deklaracija

REMS-WERK pareiskia, kad Sioje naudojimo instrukcijoje aprasyti jrenginiai atitinka direktyvy 98/37/EG, 89/336/EWG ir 73/23/EWG reikalavimus ir taikomos DIN EN ISO 12100-1, DIN EN
12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN
61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9 normos.

lav EK atbilstibas deklaracija

REMS-WERK ar $o deklarg, ka instrukcija aprakstitie izstradajumi atbilst Eiropas direkiivam 98/37/EG, 89/336/EWG un 73/23/EWG. Tika pielietotas atbilstosas normas: DIN EN ISO 12100-1, DIN
EN 12348, DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN
61000-3-2, DIN EN 61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

est EL normidele vastavuse deklaratsioon

REMS-WERK deklareerib, et selles kasutusjuhendis kirjeldatud tooted vastavad 98/37/EG, 89/336/EWG ja 73/23/EWG normidele. Rakendatud normatiivid: DIN EN ISO 12100-1, DIN EN 12348,
DIN EN 50144-1, DIN EN 55014-1, DIN EN 55014-2, DIN EN 60204-1, DIN EN 60335-1, DIN EN 60335-2-45, DIN EN 60745-1, DIN EN 60745-2-9, DIN EN 60745-2-11, DIN EN 61000-3-2, DIN EN
61000-3-3, DIN EN 61029-1, DIN EN 61029-2-9.

Waiblingen, den 01.08.2008

REMS-WERK ’
Christian Foll und Séhne GmbH
Maschinen- und Werkzeugfabrik !

D-71332 Waiblingen Dipl.-Ing. Hermann Weil}




deu Schablone fir REMS Tornado auf 3 > =
Werkbank N\@ / / // \
eng Jig for REMS Tornado fixed on 7, / \ /
bench / / $
fra Gabarit de montage de la REMS . 7, P \
Tornado sur établi 7 VARG /
ita Schema per fissaggio della / gl \
REMS Tornado sul banco ) : 7/
spa Plantilla para montar REMS Tornado ‘ AR
encima del banco de trabajo 7’ \ N & !
. P v / /
nld Schabloon voor het vastzetten “ T L /
van de REMS Tornado draadsnij- ] , ) 5
machine op een werkbank _ : .
swe Schablon fér REMS Tornado pa i/ /
arbetsbank \M ) \ y / deu m._.m:_,\_m ._.oﬂjn_u% BQ_G__J: mc_ﬁ _Mmﬁ_w\_w Lc3%mﬂ,v\_AWnIv<<_wﬂ__8mﬂx mit
- - - /] ) 6henverstellbarer Materialabstiitzung erkules Y.
nor Sjablong _n__ 303.9.5@ av REMS a . / ‘ . \@ / J eng REMS Tornado fixed on REMS Jumbo bench with vertically ad-
Tornado pa arbeidsbenk N \ th = Wﬂmm_m\_ mﬂaﬂ_mrm%uoﬂmmzm Imﬂ_mn_m_m. <_ { REMS Jumb
- - y. fra La ornado montée sur une établi plian umbo
dan Skabelon m__ montering af REMS ‘, avec pied de soutien REMS Herkules Y.
Tornado pa arbejdsbord / ' ita _»m_,\_mw_mm,_.\_omﬂ:_w_ao_Am_mmmhw .wc_ cm:_mo _u_m@smwo_.m_ _Nm_,\_m_._m.ﬂ_o.o
- : n . con erkules Y, il supporto per materiale, regolabile in
fin REMS .._..oﬁ:mao -malline L h altezza.
qovoﬁmw__::_Qm_ﬂm varten spa ,__»m_,\_cm Tornado ﬂo:ﬁaw mﬂo_am_ Qm_ﬁcm:m_vm m\_mmﬁmcmmo_ _Nm<_<_m
‘ umbo con soporte ajustable en la altura erkules Y.
por mmncmgm para montar a REMS \ / nid REMS Tornado gemonteerd op REMS Jumbo inklapbare werk-
Tornado na bancada de trabalho . A W;_m_ @m# in de hoogte verstelbare materiaalsteun REMS Her-
] ules Y.
pol Szablon dla REMS Tornado na swe REMS Tornado monterad pa REMS Jumbo arbetsbank med
stole warsztatowym ) / ) an? omQ.”. mw:_mcmn EM_<qum__»m%mme_<_w Imw_é_amm_uK Kmedh
Z / / nor ornado montert pa umbo arbeidsbenk med hay-
ces wm_u_ODm,Uq.o REMS Tornado na ¢/ REMS T / og senkbar universalstgtte REMS Herkules Y.
pracovnim stole dan REMS Tornado monteret pa REMS Jumbo sammenklappeligt
: arbejdsbord med justerbar doven-dreng REMS Herkules Y.
hun Sablon a REMS ._.O—..DN.QO S I fin REMS Tornado, asennus taitettavaan tyopoytaan; korkeussu-
munkapadra szereléséhez Mﬂ_,m:_,m\_me mmm%mnw&ﬁ _Nam_,\_mﬁ_._m%c_n_mmw -E_AM,_. detrabalhod
z por ornado montada no tampo da bancada de trabalho des-
hrv me_OJW za REMS Tornado na montavel REMS Jumbo, com suporte ajustavel em altura REMS
radioni¢kom stolu mm§m®w< g . iad o ot
pol ornado montowana na skladanym stole warsztatowym
rus La6bnon ona REMS Tornado Ha REMS Jumbo z podpdrka do materialu REMS Herkules Y o re-
BEpCcTaKke gulowanej wysokosci.
X ces REMS Tornado, namontované na sklapécim pracovnim stole s
slvSablona za REMS Tornado na vy3kové nastavitelnou op&rou materialu REMS Herkules Y.
delovni mizi hun  AREMS Tornado REMS Jumbo 6sszecsukhaté munkapadra sze-
relten magassagban elallithatd REMS Herkules Y anyagtamasz-
toval.
hrv  REMS Tornado na radioni¢kom sklopivom stolu REMS Jumbo sa

slv

po visini podesivom potporom za materijal REMS Herkules Y.
REMS Tornado, MOHTUPOBaHHbI Ha OTKAHOM BepcTake REMS
Jumbo, ¢ perynupyemon no BbicoTe onopow Matepnana REMS
Herkules Y.

REMS Tornado na zloZljivi delovni mizi REMS Jumbo z po visini
nastavljivo podporo za material REMS Herkules Y.



